
(i)

ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ
ELECTRICIAN 

NSQF ലലവൽ - 4

1st വർഷ്ം / Year

ട്ട്്രഡ്ട ട്്രരാക്്ട്രിക്കല്ട 
(TRADE  PRACTICAL)

ലെക്്ട്രർ : പവർ

Sector :  Power

(്രുതുക്കിയ െിലബെ്ട ട്്രക്രാരം ജൂലല 2022 - 1200 മണിക്കൂർ)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

ഡയറക്്ട ്രട്ററ്്ട ജനറൽ ഓഫ്ട ലട്്രയിനിംലനൈ

്രുണ്യ വിക്െന & െംരംഭക്ത്വ മട്ത്രാലയം

ഇത്്യൻ െർക്കരാർ 

നരാഷ്ണൽ ഇൻെ്ടട്്രക്ഷണൽ 
മരീഡിയ ഇൻസ്റിറ്ടറ്യൂട്്ട, ലെലനൈ

ട്്രരാസ്റ്ട ട്ബരാക്്ടെ്ട നം. 3142, CTI ക്രാമ്പെ്ട, ഗിണ്ി, ലെലനൈ - 600 032
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(ii)

 
ലെക്്ട്രർ  : ്രവർ

ക്രാലരാവധി : 2 - വർഷ്ം

വ്യരാ്രരാരം :  ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ - 1ലെന്ടറ്വർഷ്ം - ട്ട്്രഡ്ട ട്്രരാക്്ട്രിക്കൽ - NSQF ലലവൽ - 4 (്രുതുക്കിയ 2022)

വികസിപ്ിച്ചതും പ്പസിദ്ധീകരിച്ചതും

നരാഷ്ണൽ ഇൻെ്ടട്്രക്ഷണൽ മരീഡിയ ഇൻസ്റിറ്ടറ്യൂട്്ട

ട്്രരാസ്റ്ട ട്ബരാക്്ടെ്ട നം. 3142, 

CTI ക്രാമ്പെ്ട, ഗിണ്ി, ലെലനൈ - 600 032

ഇമെയിൽ : chennai-nimi@nic.in 
മവബ്സസറ്്  : www.nimi.gov.in

്രക്ർപ്പവക്രാശം© 2023 നരാഷ്ണൽ ഇൻെ്ടട്്രക്ഷണൽ 

ആദ്്യ പതിപ്് : ൊർച്ച്, 2023            പകർപ്ുകൾ: 1000

Rs./-

എല്ലാ അവകാശങ്ങളും നിക്ിപ്തം.

മെസനൈയിമല നാഷണൽ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ െധീഡിയ ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്ിൽ നിനൈ് രരഖാെയൂലെുള്ള അനുെതിയില്ലാമത 
ഈ പ്പസിദ്ധീകരണത്ിന്മറ് ഒരു ഭാഗവും ര�ാരട്ാരകാപ്ി, മറ്ര്കാർഡിംഗ് അല്മലങ്ിൽ ഏമതങ്ിലും വിവര 
സംഭരണം, വധീമടെ്രു്കൽ സംവിധാനം എനൈിവയുൾമപ്മ്ര ഇലക്രപ്്രാണിക് അല്മലങ്ിൽ മെ്കാനി്കൽ 
രധീതിയിരലാ ഏമതങ്ിലും തരത്ിരലാ പുനർനിർമ്ി്കാരനാ സകൊറ്ാരനാ കഴിയില്ല. 
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(iii)

മുലനൈഴുത്്ട

രദ്ശധീയ സനപുണ്യ വികസന നയത്ിന്മറ് ഭാഗൊയി 2020-ഓമ്ര ഓരരാ നാല് ഇന്ത്യ്കാരിൽ 

ഒരാൾ്കും 30 രകാ്രി ആളുകൾ്ക് മതാഴിൽ ഉറ്പ്ാ്കാൻ ഇന്ത്യൻ ഗവൺമെന്റ്് ലക്്യെി്രുനൈു. 

ഇൻഡസ്പ്്രിയൽ മപ്്രയിനിംഗ് ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്ുകൾ (ഐ്രിഐ) ഈ പ്പപ്കിയയിൽ പ്പരത്യകിച്ച ്

സവദ്ഗ്ധ്യെുള്ള െനുഷ്യരശഷി നൽകുനൈ കാര്യത്ിൽ ഒരു പ്പധാന പങ്് വഹി്കുനൈു. ഇത് 

െനസ്ിൽ മവച്ചുമകാടെ്, പരിശധീലനാർത്ികൾ്ക് നിലവിമല വ്യവസായ പ്പസക്തൊയ സനപുണ്യ 

പരിശധീലനം നൽകുനൈതിനായി, ഐ്രിഐ സിലബസ് വിവിധ പങ്ാളികൾ ഉൾമപ്്രുനൈ മെന്റ്ർ 

കൗൺസിലുകളുമ്ര സഹായരത്ാമ്ര അ്രുത്ിമ്ര അപ് രഡറ്് മെയ്തിട്ുട്െ. വ്യവസായങ്ങൾ, 

സംരംഭകർ, അ്കാദ്െിഷ്യൻൊർ, ഐ്രിഐകളിൽ നിനൈുള്ള പ്പതിനിധികൾ.

സനപുണ്യ വികസന, സംരംഭകത്വ െപ്ന്താലയത്ിന് കധീഴിലുള്ള ഒരു സ്വയംഭരണ സ്ാപനൊയ 

മെസനൈയിമല നാഷണൽ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ െധീഡിയ ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്് (NIMI) ഐ്രിഐകൾ്കും 

െറ്് അനുബന്ധ സ്ാപനങ്ങൾ്കും ആവശ്യൊയ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ െധീഡിയ പാര്കജുകൾ (IMPs) 

വികസിപ്ി്കുനൈതിനും പ്പെരിപ്ി്കുനൈതിനും െുെതലമപ്്രുത്ിയിരി്കുനൈു.

പരിഷ് ്കരിച്ച പാഠ്്യപദ്തി്ക് അനുരയാജ്യൊയ പഠ്ന സാെപ്ഗികളുൊയി ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്് ഇരപ്ാൾ 

എത്ിയിരി്കുനൈു ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ  - 1 ലെന്ടറ്ട വരാർഷ്ിക്  പാരറ്ണിന് കധീഴിലുള്ള ്രവർ 

മസക്്രറ്ിമല ഇയർ ട്ട്്രഡ്ട ട്്രരാക്്ട്രിക്കൽ NSQF ലലവൽ - 4 (്രുതുക്കിയ 2022). NSQF മലവൽ - 4 

(പുതു്കിയ 2022) രപ്്രഡ് പ്പാക്്രി്കൽ മപ്്രയിനികമള ഒരു അന്താരാഷ്പ്്ര തുല്യതാ നിലവാരം രന്രാൻ 

സഹായി്കും, അവിമ്ര അവരുമ്ര സനപുണ്യ സവദ്ഗ്ദ്്യവും രയാഗ്യതയും രലാകമെമ്ാ്രും 

ശരിയായി അംഗധീകരി്കമപ്്രും, ഇത് െുൻകയൂർ പഠ്നത്ിന്മറ് അംഗധീകാരത്ിന്മറ് വ്യാപ്തി 

വർദ്ിപ്ി്കുകയും മെയ്ും. NSQF മലവൽ - 4 (പുതു്കിയ 2022) മപ്്രയിനികൾ്ക ്ആജധീവനാന്ത പഠ്നവും 

സനപുണ്യ വികസനവും രപ്പാത്ാഹിപ്ി്കുനൈതിനുള്ള അവസരങ്ങളും ലഭി്കും. NSQF മലവൽ - 4 

(പുതു്കിയ 2022) ഉപരയാഗിച്ച ്ITI കളിമല പരിശധീലകർ്കും മപ്്രയിനികൾ്കും എലല്ാ പങ്ാളികൾ്കും 

ഈ IMP-കളിൽ നിനൈ് പരൊവധി രനട്ങ്ങൾ ലഭി്കുമെനൈതിൽ എനി്ക് സംശയെില്ല, കയൂ്രാമത 

NIMI യുമ്ര പ്ശെം രാജ്യമത് മതാഴിൽ പരിശധീലനത്ിന്മറ് ഗുണനിലവാരം മെച്ചമപ്്രുത്ുനൈതിന് 

വളമരയധികം സഹായി്കും. 

നിെിയുമ്ര എക ്സിക്യയൂട്ധീവ് ഡയറ്ക ്്രറ്ും സ്റാ�ും െധീഡിയ മഡവലപ് മെന്റ്് കമ്ിറ്ി അംഗങ്ങളും ഈ 

പ്പസിദ്ധീകരണം പുറ്ത്ിറ്്കുനൈതിൽ നൽകിയ സംഭാവനയ്്ക് അഭിനന്ദനം അർഹി്കുനൈു.

ജയ് ഹിന്ദ്

 മസപ്കട്റ്ി

 സനപുണ്യ വികസന & സംരംഭകത്വ െപ്ന്താലയം, 

 ഇന്ത്യാ ഗവൺമെന്റ്്.

ന്യയൂഡൽഹി - 110 001 
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(iv)

ട്്രരീലഫെ്ട

നാഷണൽ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ െധീഡിയ ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്് (NIMI) 1986-ൽ മെസനൈയിൽ അനൈമത് എംപ്രലായ് മെന്റ്് 

ആൻഡ് മപ്്രയിനിംഗ് ഡയറ്ക്്രരറ്റ്് ജനറ്ൽ (D.G.E & T), മതാഴിൽ, മതാഴിൽ െപ്ന്താലയം, (ഇരപ്ാൾ സനപുണ്യ 

വികസന, സംരംഭകത്വ െപ്ന്താലയത്ിന് കധീഴിൽ) ഇന്ത്യാ ഗവൺമെനറ്്ിന്മറ് സാരങ്തിക സൗകര്യങ്ങരളാമ്ര 

സ്ാപിച്ചു. സർ്കാരിൽ നിനൈുള്ള സഹായം മ�ഡറ്ൽ റ്ിപ്ബ്ലിക് ഓ�് ജർമ്നിയുമ്ര. പ്കാ�്റ്്സ്ൊൻ, 

അപ്പന്റ്ിസ്ഷിപ്് പരിശധീലന പദ്തികൾ്ക് കധീഴിൽ നിർദ്ിഷ്ട സിലബസ് (NSQF) അനുസരിച്്ച വിവിധ 

രപ്്രഡുകൾ്കായി പ്പരബാധന സാെപ്ഗികൾ വികസിപ്ി്കുകയും നൽകുകയും മെയ്ുക എനൈതാണ് ഈ 

സ്ാപനത്ിനമ്റ് പ്പധാന ലക്്യം.

ഇൻഡ്യയിമല NCVT/NAC-ന് കധീഴിലുള്ള മതാഴിലധിഷ്ഠ്ിത പരിശധീലനത്ിന്മറ് പ്പധാന ലക്്യം െനസ്ിൽ 

മവച്ചാണ് പ്പരബാധന സാെപ്ഗികൾ സൃഷ്ടിച്ചിരി്കുനൈത്, ഒരു രജാലി മെയ്ാനുള്ള കഴിവുകൾ രന്രിമയ്രു്കാൻ 

ഒരു വ്യക്തിമയ സഹായി്കുക എനൈതാണ്. ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ െധീഡിയ പാര്കജുകളുമ്ര (IMPs) രയൂപത്ിലാണ് 

നിർരദ്ശ സാെപ്ഗികൾ സൃഷ്ടി്കുനൈത്. ഒരു ഐഎംപിയിൽ തിയറ്ി ബു്ക്, പ്പാക്്രി്കൽ ബു്ക്, മ്രസ്റ് ആൻഡ് 

അസസൻമെന്റ്് ബു്ക,് ഇൻസപ്്്രക്്രർ സഗഡ,് ഓഡിരയാ വിഷ്വൽ എയ്ഡ ്(വാൾ ൊർട്ുകളും സുതാര്യതകളും) 

െറ്് പിന്തുണാ സാെപ്ഗികളും ഉൾമപ്്രുനൈു.

വർ്ക് രഷാപ്ിൽ പരിശധീലനം രന്രുനൈവർ പയൂർത്ിയാര്കടെ വ്യായാെങ്ങളുമ്ര ഒരു പരമ്രയാണ് 

രപ്്രഡ് പ്പാക്്രി്കൽ ബു്ക്. നിർദ്ിഷ്ട സിലബസിമല എല്ലാ സനപുണ്യങ്ങളും കവർ മെയ്തിട്ുമടെന്ൈ 

ഉറ്പ്ുവരുത്ുനൈതിനാണ ്ഈ വ്യായാെങ്ങൾ രയൂപകൽപ്ന മെയത്ിരി്കുനൈത.് മപ്്രയ ്നിമയ ഒരു രജാലി മെയ്ാൻ 

പ്പാപ് തൊ്കുനൈതിന് ആവശ്യൊയ സസദ്ാന്തിക പരിജ്ാനം രപ്്രഡ് തിയറ്ി ബു്ക് നൽകുനൈു. മ്രസ്റും 

അസസൻമെന്റ്ുകളും ഒരു മപ്്രയിനിയുമ്ര പ്പക്രനം വിലയിരുത്ുനൈതിനുള്ള അസസൻമെന്റ്ുകൾ നൽകാൻ 

ഇൻസ്പ്്രക്്രമറ് പ്പാപ്തനാ്കും. െതിൽ ൊർട്ുകളും സുതാര്യതകളും അദ്്വിതധീയൊണ്, കാരണം അവ ഒരു 

വിഷയം �ലപ്പദ്ൊയി അവതരിപ്ി്കാൻ പരിശധീലകമന സഹായി്കുക ൊപ്തെല്ല, മപ്്രയിനിയുമ്ര ധാരണ 

വിലയിരുത്ാൻ സഹായി്കുകയും മെയ്ുനൈു. ഇൻസ്പ്്രക്്രർ സഗഡ് ഇൻസ്പ്്രക്്രമറ് അവന്മറ് പ്പരബാധന 

മഷഡ്യയൂൾ ആസയൂപ്തണം മെയ്ാനും അസംസ്കൃത വസ്തു്കളുമ്ര ആവശ്യകതകൾ ആസയൂപ്തണം മെയ്ാനും 

സദ്നംദ്ിന പാഠ്ങ്ങൾ, പ്പക്രനങ്ങൾ എനൈിവ ആസയൂപ്തണം മെയ്ാനും പ്പാപ്തനാ്കുനൈു.

സനപുണ്യ പഠ്നമത് വ്യായാെത്ിൽ നൽകിയിരി്കുനൈ ന്രപ്രിപ്കെപരൊയ പ്പാരയാഗിക ഘട്ങ്ങളുൊയി 

സെന്വയിപ്ി്കുനൈതിന്, ഉൽപ്ാദ്നക്െൊയ രധീതിയിൽ കഴിവുകൾ നിർവ്വഹി്കുനൈതിന്, ഈ പ്പരബാധന 

മെറ്ധീരിയലിൽ പ്പരബാധന വധീഡിരയാകൾ വ്യായാെത്ിന്മറ് ക്യുആർ രകാഡിൽ ഉൾമപ്്രുത്ിയിട്ുടെ്. 

പ്പരബാധന വധീഡിരയാകൾ പ്പാരയാഗിക പരിശധീലനത്ിനമ്റ് നിലവാരം മെച്ചമപ്്രുത്ുകയും പരിശധീലനത്ിൽ 

പ്ശദ് രകപ്ന്ദധീകരി്കാനും കഴിവ് ത്രസ്ങ്ങളില്ലാമത നിർവഹി്കാനും പരിശധീലനാർത്ികമള രപ്പരിപ്ി്കുകയും 

മെയ്ും.

�ലപ്പദ്ൊയ ്രധീം വർ്കിനായി വികസിപ്ിര്കടെ സങ്ധീർണ്ണൊയ കഴിവുകളും IMP-കൾ സകകാര്യം മെയ്ുനൈു. 

സിലബസിൽ നിർരദ്ശിച്ചിട്ുള്ള അനുബന്ധ രപ്്രഡുകളിമല പ്പധാനമപ്ട് സനപുണ്യ രെഖലകൾ ഉൾമപ്്രുത്ാനും 

ആവശ്യൊയ പ്ശദ് മെലുത്ിയിട്ുടെ്.

ഒരു ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്ിൽ ഒരു സമ്യൂർണ്ണ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ െധീഡിയ പാര്കജിന്മറ് ലഭ്യത �ലപ്പദ്ൊയ പരിശധീലനം 

നൽകുനൈതിന് പരിശധീലകമനയും ൊരനജ്മെന്റ്ിമനയും സഹായി്കുനൈു.

NIMI-യിമല സ്റാ�് അംഗങ്ങളുമ്രയും മപാതു-സ്വകാര്യ രെഖലാ വ്യവസായങ്ങളിൽ നിനൈും പ്പരത്യകം രയൂപധീകരിച്ച 

െധീഡിയ മഡവലപ് മെനറ്് ്കമ്ിറ്ികളിമല അംഗങ്ങളുമ്രയും, ഡയറ്ക്്രരറ്റ് ്ജനറ്ൽ ഓ�് മപ്്രയിനിംഗിന്മറ് (DGT) 

കധീഴിലുള്ള വിവിധ പരിശധീലന സ്ാപനങ്ങളുമ്രയും, ഗവൺമെന്റ്,് സപ്പവറ്് ITI-കളുമ്ര കയൂട്ായ പരിപ്ശെത്ിനമ്റ് 

�ലൊണ് IMP-കൾ.

വിവിധ സംസ്ാന സർ്കാരുകളുമ്ര എംപ്രലായ് മെന്റ്് & മപ്്രയിനിംഗ് ഡയറ്ക്്രർൊർ, മപാതു-സ്വകാര്യ 

രെഖലകളിമല വ്യവസായ പരിശധീലന വകുപ്ുകൾ, DGT, DGT �ധീൽഡ് ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്ുകളിമല ഓ�ധീസർൊർ, 

പ്പയൂ�് റ്ധീഡർൊർ, വ്യക്തിഗത െധീഡിയ മഡവലപ്ർൊർ എനൈിവർ്ക് ആത്ാർത്ൊയ നന്ദി അറ്ിയി്കാൻ NIMI 

ഈ അവസരം വിനിരയാഗി്കുനൈു. രകാർഡിരനറ്ർൊർ, എനൈാൽ അവരുമ്ര സജധീവ പിന്തുണയ് ്കായി ഈ 

മെറ്ധീരിയലുകൾ പുറ്ത്ുമകാടെുവരാൻ NIMI-്ക് കഴിയുൊയിരുനൈില്ല.

മെസനൈ - 600 032 എക്്ടെിക്്യൂട്രീവ്ട ഡയറക്്ട്രർ
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(v)

അംഗരീക്രാരം

ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ െധീഡിയ ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്്  (NIMI)  ഇനിപ്റ്യുനൈ െധീഡിയ മഡവലപ്ർൊരും 
അവരുമ്ര സ്രപാൺസർ മെയ്ുനൈ ഓർഗസനരസഷനുകളും ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ മെറ്ധീരിയൽ 
പുറ്ത്ുമകാടെുവരുനൈതിന ്നൽകിയ സഹകരണത്ിനും സംഭാവനയ്്കും നന്ദിരയാമ്ര ആത്ാർത്ൊയി 
അംഗധീകരി്കുനൈു(വ്യാപാരം പ്പാക്്രി്കൽ)വ്യാപാരത്ിനായിഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ - NSQF ലലവൽ - 4 (്രുതുക്കിയ 

2022)കധീഴിൽ ്രവർ ഐ്രിഐകൾ്കുള്ള രെഖല.

മരീഡിയ ലഡവല്ര്ട ലമന്ടറ്ട ക്മ്ിറ്ി അംഗങ്ങൾ

പ്ശധീ. ്രി.െുത്ു - പ്പിൻസിപ്ൽ (റ്ിട്.),
   MDC അംഗം, NIMI, മെസനൈ

പ്ശധീ. സി.സി. രജാസ ് - മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ധീസർ (റ്ിട്.),
   MDC അംഗം, NIMI, മെസനൈ

പ്ശധീ. മക.ലക്്െണൻ - അസിസ്റന്റ്് മപ്്രയിനിംഗ് ഓ�ധീസർ (റ്ിട്.), 
   MDC അംഗം, NIMI, മെസനൈ.

പ്ശധീ. ഡി.എസ്. വരദ്രാജുലു - ഡിഡി/പ്പിൻസിപ്ൽ, (റ്ിട്.,),
   ഗവ. I.T.I, അമ്ത്യൂർ, മെസനൈ - 98.

നിമി ട്ക്രാ-ഓർഡിട്നറ്ർമരാർ

പ്ശധീ.നിർൊല്യ നാഥ് - മഡപ്യയൂട്ി ഡയറ്ക്്രർ,
   NIMI, മെസനൈ - 32.

പ്ശധീ. ശുഭങ്ർ ഭൗെിക് - അസിസ്റന്റ്് ൊരനജർ 
   NIMI, മെസനൈ - 32.

പ്ശധീ. വി. നിർമ്ൽ കുൊർ - JTA (പ്പിന്റ്ിംഗ്)
   NIMI, മെസനൈ - 32

ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ മെറ്ധീരിയലിനമ്റ് വികസന പ്പപ്കിയയിമല െികച്ചതും അർപ്ണരബാധെുള്ളതുൊയ 
രസവനങ്ങൾ്ക് ഡാറ് എൻപ്്രി, CAD, DTP ഓപ്രറ്റ്ർൊർ്കുള്ള അഭിനന്ദനം NIMI രരഖമപ്്രുത്ുനൈു.

ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ മെറ്ധീരിയലിനമ്റ് വികസനത്ിന് സംഭാവന നൽകിയ െമറ്ല്ലാ NIMI സ്റാ�ുകളും 
ന്രത്ിയ വിലെതി്കാനാകാത് പ്ശെങ്ങമളയും NIMI നന്ദിരയാമ്ര അംഗധീകരി്കുനൈു.

ഈ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ മെറ്ധീരിയൽ വികസിപ്ി്കുനൈതിൽ രനരിരട്ാ അല്ലാമതരയാ സഹായിച്ച 
എല്ലാവരരാ്രും NIMI നന്ദിയുള്ളവനാണ്. 
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(vi)

്രരിെയലപ്പ്രുത്ല്ട

രപ്്രഡ് പ്പാക്്രി്കലിനായുള്ള ഈ ൊനുവൽ ഐ്രിഐ വർക്രക്ാപ്ിൽ ഉപരയാഗി്കാൻ ഉരദ്ശിച്ചുള്ളതാണ്. രകാഴ് സിന്മറ് ആദ്്യ 

വർഷത്ിൽ മപ്്രയിനികൾ പയൂർത്ിയാര്കടെ പ്പാരയാഗിക വ്യായാെങ്ങളുമ്ര ഒരു പരമ്ര ഇതിൽ അ്രങ്ങിയിരി്കുനൈുസവദ്്യുതി 

ട്മഖലയ്ടക്ക്ട ക്രീഴിലുള്ള ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ വ്യരാ്രരാരം. ഇത്ട ട്േശരീയ ലന്രുണ്യ ട്യരാഗ്യതരാ െട്ക്കൂ്രരാണ്ട NSQF ലലവൽ 

- 4 (്രുതുക്കിയ 2022),വ്യായാെം മെയ്ുനൈതിൽ പരിശധീലനാർത്ികമള സഹായി്കുനൈതിനുള്ള നിർരദ്ശങ്ങൾ/വിവരങ്ങൾ 

അനുബന്ധൊയി നൽകുകയും പിന്തുണയ്്കുകയും മെയ്ുനൈു. വ്യായാെങ്ങൾ രയൂപകൽപ്ന മെയ്തിട്ുട്െഅ നുബന്ധ 

രപ്്രഡുകൾ ഉൾമപ്മ്ര സിലബസിൽ നിർരദ്ശിച്ചിട്ുള്ള എല്ലാ കഴിവുകളും കവർ മെയ്തിട്ുമടെനൈ് ഉറ്പ്ാ്കാൻ. മസന്റ്്വ ർഷം 

ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ കധീഴിൽ വ്യാപാരം ്രവർ ലെക്്ട്രർട്ട്്രഡ്ട പ്പാക്്രി്കലിമന പപ്ന്തടെ് മൊഡ്യയൂളുകളായി തിരിച്ചിരി്കുനൈു. വിവിധ 

മൊഡ്യയൂളുകൾ്കായുള്ള സെയ വിഹിതം െുവമ്ര നൽകിയിരി്കുനൈു:

മൊഡ്യയൂൾ 1 - സുരക്ാ പരിശധീലനവും സക ഉപകരണങ്ങളും 40 െണി്കയൂർ 

മൊഡ്യയൂൾ 2 -  വയറ്ുകൾ, സന്ധികൾ - രസാൾഡറ്ിംഗ് - യു.ജി. രകബിളുകൾ 95 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 3 -  അ്രിസ്ാന ഇലക്പ്്രി്കൽ പ്പാക്്രധീസ് 51 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 4 -  കാന്തികതയും കപ്ാസിറ്റ്ുകളും  32 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 5 -  എസി സർക്യയൂട്ുകൾ 77 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 6 -  കാന്തികതയും കപ്ാസിറ്റ്ുകളും 50 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 7 -  അ്രിസ്ാന വയറ്ിംഗ് പ്പാക്്രധീസ് 110 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 8 -  വയറ്ിംഗ് ഇൻസ്റാരളഷനും എർത്ിംഗും 115 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 9 -  പ്പകാശം 45 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 10 -  അള്കുനൈ ഉപകരണങ്ങൾ 75 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 11 -  ഗാർഹിക വധീട്ുപകരണങ്ങൾ 75 െണി്കയൂർ

മൊഡ്യയൂൾ 12 -  പ്്രാൻസ്ര�ാർെറ്ുകൾ 75 െണി്കയൂർ

   ആമക െണി്കയൂർ 840 െണി്കയൂർ

സിലബസും മൊഡ്യയൂളുകളിമല ഉള്ള്ര്കവും പരസ്പരം ബന്ധമപ്ട്ിരി്കുനൈു. ഇലക്പ്്രി്കൽ വിഭാഗത്ിൽ ലഭ്യൊയ 

വർ്ക്രസ്റഷനുകളുമ്ര എണ്ണം യപ്ന്തസാെപ്ഗികളും ഉപകരണങ്ങളും പരിെിതമപ്്രുത്ിയിരി്കുനൈതിനാൽ, ശരിയായ അധ്യാപന-

പഠ്ന പ്കെം രയൂപമപ്്രുത്ുനൈതിന് മൊഡ്യയൂളുകളിമല വ്യായാെങ്ങൾ ഇന്റ്ർരപാരളറ്് മെരയ്ടെത് ആവശ്യൊണ്. ഇൻസ്പ്്രക്്രറ്ുമ്ര 

സഗഡിൽ ഉൾമപ്്രുത്ിയിട്ുള്ള നിർരദ്ശങ്ങളുമ്ര മഷഡ്യയൂളിൽ നിർരദ്ശങ്ങളുമ്ര പ്കെം നൽകിയിരി്കുനൈു. ആഴ്െയിൽ 25 

പ്പാരയാഗിക െണി്കയൂറ്ുകൾ 5 പ്പവൃത്ി ദ്ിവസങ്ങളിൽ പ്പതിൊസം 100 െണി്കയൂർ പ്പാക്്രി്കൽ ലഭ്യൊണ്.

വ്യരാ്രരാരത്ിന്ടലറ ഉള്ള്രക്കം ട്്രരാട്യരാഗിക്ം

106 വ്യായാെങ്ങളിലയൂമ്ര പ്പവർത്ി്കുനൈതിനുള്ള ന്രപ്രിപ്കെം 1മസന്റ്് ഓരരാ അഭ്യാസത്ിമറെയും അവസാനത്ിൽ പഠ്നം 

വരുനൈതിനാൽ നിർദ്ിഷ്ട ലക്്യങ്ങളുള്ള വർഷം ഈ പുസ്തകൊണ് നൽകിയിരി്കുനൈത്.

വ്യായാെം മെയ്ാൻ ആവശ്യൊയ സനപുണ്യ ലക്്യങ്ങളും ഉപകരണങ്ങളും/ഉപകരണങ്ങളും, ഉപകരണങ്ങളും/യപ്ന്തങ്ങളും, 

സാെപ്ഗികളും ഓരരാ വ്യായാെത്ിനമ്റ്യും തു്ര്കത്ിൽ നൽകിയിട്ുടെ.് രഷാപ് ്�ര്ലാറ്ിമല സനപുണ്യ പരിശധീലനം, അനുബന്ധ 

സിദ്ാന്തമത് പിന്തുണയ് ്കുനൈതിനായി നിരവധി പ്പാരയാഗിക വ്യായാെങ്ങൾ/പരധീക്ണങ്ങളിലയൂമ്ര ആസയൂപ്തണം മെയ്ുനൈു. 

ഇലക ്പ്്രധീഷ്യൻ രപ്്രഡിൽ പരിശധീലനം രന്രുനൈവർ്ക,് മലവലിന് അനുരയാജ്യൊയ പ്പസക്തൊയ സവജ്ാനിക കഴിവുകളും ലഭി്കും. 

പരിശധീലനം കയൂ്രുതൽ �ലപ്പദ്ൊ്കുനൈതിനും ഒരു ്രധീെിൽ പ്പവർത്ി്കാനുള്ള െരനാഭാവം വളർത്ിമയ്രു്കുനൈതിനുൊയി 

ഏറ്വും കുറ്ഞ്ഞ എണ്ണം രപ്പാജക്്രുകൾ ഉൾമപ്്രുത്ിയിട്ുട്െ. പരിശധീലനാർത്ികൾ്്ക അവരുമ്ര കാഴ്െപ്ാ്രുകൾ വിശാലൊ്കാൻ 

സഹായി്കുനൈതിന്, ആവശ്യെുള്ളി്രമത്ല്ലാം, െിപ്തപരൊയ, സ്കധീൊറ്ിക്, വയറ്ിംഗ്, സർക്യയൂട്് ഡയപ്ഗെുകൾ എനൈിവ 

വ്യായാെങ്ങളിൽ ഉൾമപ്്രുത്ിയിട്ുടെ.് ഡയപ്ഗാെുകളിൽ ഉപരയാഗിച്ചിരി്കുനൈ െിഹ്നങ്ങൾ ബ്യയൂരറ്ാ ഓ�് ഇന്ത്യൻ സ്റാൻരഡർഡ്സ് 

(BIS) സമ്പസി�ിര്കഷനുകൾ്ക് അനുസൃതൊണ്.

ഈ ൊന്വലിമല െിപ്തധീകരണങ്ങൾ, ആശയങ്ങളുമ്രയും ആശയങ്ങളുമ്രയും വിഷ്വൽ വധീക്ണമത് പരിശധീലിപ്ി്കാൻ 

സഹായി്കുനൈു. വ്യായാെങ്ങൾ പയൂർത്ിയാ്കുനൈതിന് പാലിര്കടെ ന്രപ്രിപ്കെങ്ങളും നൽകിയിരി്കുനൈു. ഇന്റ്ർെധീഡിയറ്് 

മ്രസ്റ് രൊദ്്യങ്ങളുമ്ര വ്യത്യസ് ത രയൂപങ്ങൾ പരിശധീലനത്ിൽ ഉൾമപ്്രുത്ിയിട്ുടെ്, മപ്്രയിനിമയ മപ്്രയിനി ആയും മപ്്രയിനിമയ 

ഇൻസ്പ്്രക് ്രർ ഇന്റ്റ്ാക്നിലും വർദ്ിപ്ി്കുനൈതിന്.

ലന്രുണ്യ വിവരങ്ങൾ

ആവർത്ന സ്വഭാവെുള്ള സനപുണ്യ രെഖലകൾ പ്പരത്യക സനപുണ്യ വിവര ഷധീറ്ുകളായി നൽകിയിരി്കുനൈു. പ്പരത്യക 

രെഖലകളിൽ വികസിപ്ിര്കടെ കഴിവുകൾ വ്യായാെത്ിൽ തമനൈ ഉൾമപ്്രുത്ിയിട്ുട്െ. സിലബസിന് അനുസൃതൊയി 

വ്യായാെങ്ങളുമ്ര പ്കെം നിറ്രവറ്ുനൈതിനായി െില ഉപവ്യായാെങ്ങൾ വികസിപ്ിമച്ച്രുത്ിട്ുടെ്.

രപ്്രഡ് പ്പാരയാഗികതമയ്കുറ്ിച്ചുള്ള ഈ ൊനുവൽ സറ്റ്ൻ ഇൻസ്പ്്രക്ണൽ മെറ്ധീരിയലിന്മറ് (WIM) ഭാഗൊണ്. രപ്്രഡ് തിയറ്ിയും 

അസസൻമെനറ്്്/മ്രസ്റും സംബന്ധിച്ച ൊനുവൽ ഇതിൽ ഉൾമപ്്രുനൈു.
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(vii)

ഉള്ള്രക്കങ്ങൾ

  ലമരാഡ്യൂൾ 1 :  െുരക്ഷരാ ്രരിശരീലനവും ലക് ഉ്രക്രണങ്ങളും 
   (Safety practice and hand tools) 

 1.1.01 ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്ിന്മറ് വിവിധ വിഭാഗങ്ങളും ഇലക്പ്്രി്കൽ ഇൻസ്റാരളഷനുകളുമ്ര 
  സ്ാനവും സന്ദർശി്കുക (Visit various sections of the institute and locations of 
  electrical)  1 1 
 1.1.02 െുരക്ഷരാ െിഹ്നങ്ങളും അ്രക്്രങ്ങളും തിരിച്ചറിയുക് (Identify safety symbols 
  and hazards)   3

 1.1.03 ലവേ്യുത അ്രക്്രങ്ങൾക്കുള്ള ട്്രതിട്രരാധ ന്ര്ര്രിക്ളും അത്രം 
  അ്രക്്രങ്ങളിൽ െ്വരീക്രിട്ക്കണ് ന്ര്ര്രിക്ളും ്രരിശരീലിപ്പിക്കുക് (Preventive 
  measure for electrical accidents and practice steps to be taken in such 
  accidents)   7

 1.1.04 ലവേ്യുത തരീ്രി്രുത്മുണ്രായരാൽ െുരക്ഷിതമരായ അനൈിശമന രരീതിക്ൾ 
  ്രരിശരീലിക്കുക് (Practice safe methods of fire fighting in case of electrical 
  fire)   9

 1.1.05 അനൈിശമന ഉ്രക്രണങ്ങളുല്ര ഉ്രട്യരാഗം (Use of fire extinguishers)  10

 1.1.06 ട്്രരാഥമിക് ട്്രഥമശുട്ശൂഷ് ്രരിശരീലിക്കുക് (Practice elementary first - aid)   12

 1.1.07 ഒരു വ്യക്ിലയ രക്ഷിക്കുക്യും ക്ൃട്തിമ ശ്വെനം ്രരിശരീലിക്കുക്യും 
  ലെയ്ുക് (Rescue a person and practice artificial respiration)   13

 1.1.08 മരാലിന്യങ്ങൾ നരീക്കം ലെയ്ുനൈതിനുള്ള ന്ര്ര്രിട്ക്മം (Disposal procedure of 
  waste materials  16
 1.1.09 വ്യക്തിഗത സംരക്ണ ഉപകരണങ്ങളുമ്ര ഉപരയാഗം (Use of personal protective 
  equipment)   18
 1.1.10 ശുെിത്വവും അത്ട ്രരി്രരാലിക്കുനൈതിനുള്ള ന്ര്ര്രിട്ക്മവും ്രരിശരീലിക്കുക് 
  (Practice on cleanliness and procedure to maintain it)   20
 1.1.11 വ്യാപാര ഉപകരണങ്ങളും യപ്ന്തസാെപ്ഗികളും തിരിച്ചറ്ിയുക (Identify trade tools 
  and machineries)   21
 1.1.12 ഉ്രക്രണങ്ങൾ ഉയർത്ുനൈതിനും ലക്ക്രാര്യം ലെയ്ുനൈതിനുമുള്ള 
  െുരക്ഷിതമരായ രരീതിക്ൾ ്രരിശരീലിക്കുക് (Practice safe methods of lifting 
  and handling of tools and equipment)  23             

 1.1.13 ട്്രവർത്നത്ിനും മുൻക്രുതലിനുമുള്ള ശരിയരായ ഉ്രക്രണങ്ങൾ 
  തിരലഞെ്രുക്കുക് (Select proper tools for operation and precautions in 
  operation)   24
 1.1.14 വ്യാപാര ഉപകരണങ്ങളുമ്ര പരിപാലനം (Care & maintenance of trade tools)   28
 1.1.15 അനുബന്ധ വ്യാപാര ഉപകരണങ്ങളുമ്ര പ്പവർത്നങ്ങൾ (Operations of allied trade 
  tools)    29
 1.1.16 ഫയലിംഗ്ട, ഹരാക്ക്ടട്െരാവിങ്ങ്ട എനൈിവലയക്കുറിച്ചുള്ള വർക്്ടട്ക്ഷരാപ്പ്ട 
  ്രരിശരീലനം (Workshop practice on filing and hacksawing)  33

  ലമരാഡ്യൂൾ 2 :  വയറുക്ൾ, ട്ജരായിന്ടറുക്ൾ, ട്െരാൾഡറിംഗ്ട-യു.ജി.ട്ക്ബിളുക്ൾ 
                    (Wires, Joints- Soldering - U.G. Cables)

 1.2.17  ട്ക്ബിൾ അറ്ത്്ട അവെരാനിപ്പിക്കലുക്ൾ തയ്രാറരാക്കുക് 
  (Prepare terminations of cable ends)  38

 1.2.18 െ്ടക്ി൯ ലെയ്ുക്, തിരിക്കുക്, മുറുക്കുക് എനൈിവയിൽ ്രരിശരീലിക്കുക് 
  (Practice on skinning, twisting and crimping) 2 40

 വ്യരായരാമ 
വ്യരായരാമത്ിന്ടലറ തലലക്കട്്ട

 ലരീർണിങ്ട  ട്്രജ്ട
 നം.  ഔ്ര്ടക്കമ നം. 
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(viii)

 1.2.19 വിവിധ തരം രകബിളുകൾ തിരിച്ചറ്ിയുക, SWG, സെരപ്കാെധീറ്ർ എനൈിവ ഉപരയാഗിച്ച് 
  കടെക്്രർ വലുപ്ം അള്കുക (Identify various types of cables and measure 
  conductor size using SWG and micrometer)  47
 1.2.20 ലളിതമരായ ്ര്വിസ്റ്ട, മരാരരീഡ്ട, ്രരീ, ലവട്സ്റൺ യൂണിയൻ ട്ജരായിന്ടറുക്ൾ  
  ഉണ്രാക്കുക് (Make a simple twist, married, Tee and western union joints)  49
 1.2.21 പ്ബിട്ാനിയ സ്മപ്്രയിറ്്, പ്ബിട്ാനിയ ‘്രി’ (്രധീ), റ്ാറ്് മ്രയിൽ രജായിന്റ്ുകൾ ഉടൊ്കുക 
  (Make a britannia straight, britannia Tee and rat tail joints)   53
 1.2.22 ട്ജരായിന്ടറുക്ളുല്ര/ലഗുക്ളുല്ര ട്െരാൾഡറിംഗിൽ ്രരിശരീലിക്കുക് (Practice in 
  soldering of joints/lugs)   56
 1.2.23 ഭയൂഗർഭ രകബിളിന്മറ് വിവിധ ഭാഗങ്ങൾ തിരിച്ചറ്ിയുക, സ്കിനൈിംഗ്, പ്ഡസ്ിംഗ് 
  എനൈിവ മെയ്ുക(Identify various parts, skinning and dressing of undergroundcable)  59
 1.2.24 വിവിധ തരം ഭയൂഗർഭ രകബിളുകളിൽ സ്മപ്്രയിറ്് രജായിന്റ്് ഉടൊ്കുക (Make a 
	 	 straight	joint	of	different	types	of	underground	cables)	 	 60
 1.2.25 മെഗ്ഗർ ഉപരയാഗിച്ച് ഭയൂഗർഭ രകബിളിന്മറ് ഇൻസുരലഷൻ പ്പതിരരാധം 
  പരിരശാധി്കുക	(Test	insulation	resistance	of	underground	cable	using	megger)	 	 63
	 1.2.26	 തകരാറ്ുകൾ്കായി ഭയൂഗർഭ രകബിളുകൾ പരിരശാധി്കുക, തകരാർ നധീ്കം മെയ്ുക 
	 	 (Test	underground	cable	for	faults	and	remove	the	fault)	 	 65

  ലമരാഡ്യൂൾ 3 :  അ്രിസ്രാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്്രരാക്്ട്രരീെ്ട 

   (Basic Electrical Practice)

 1.3.27 വ്യത്യസ്ത മറ്സിസ്റർ െയൂല്യങ്ങൾ്കും രവാൾരട്ജ് രപ്സാതസ്ുകൾ്കുൊയി ഓെിന്മറ് 
  നിയെം പ്പരയാഗിച്ച് രകാമ്ിരനഷൻ പവർ സർക്യയൂട്ിമല പാരാെധീറ്റ്ുകൾ അള്കുനൈത് 
  പരിശധീലി്കുക, പ്ഗാ�ുകൾ വരച്ച ്വിശകലനം മെയ്ുക (Practice on measurement of 
	 	 parameters	in	combinational	electrical	circuit	by	applying	Ohm’s	Law	for	different	
	 	 resistor	values	and	voltage	sources	and	analyse	by	drawing	graphs)	 3	 67
 1.3.28 കിർരച്ചാ�ിന്മറ് നിയെം പരിരശാധി്കാൻ പവർ സർക്യയൂട്ുകളിമല കറ്ന്റ്ും 
  രവാൾരട്ജും അള്കുക  (Measure current and voltage in electrical circuits to verify 
	 	 Kirchhoff’s	Law)	 3	 69
 1.3.29 വ്യത്യസ്ത രകാമ്ിരനഷനുകളിൽ രവാൾരട്ജ് രപ്സാതസ്ുള്ള സധീരധീസുകളുമ്രയും 
  സൊന്തര സർക്യയൂട്ുകളുമ്രയും നിയെങ്ങൾ പരിരശാധി്കുക (Verify laws of series 
	 	 and	parallel	circuits	with	voltage	source	in	different	combinations)	 	 72
 1.3.30 ഇലക്പ്്രി്കൽ സർക്യയൂട്ിൽ വ്യക്തിഗത പ്പതിരരാധത്ിമനതിരായ രവാൾരട്ജും 
  കറ്ന്റ്ും അള്കുക (Measure voltage and current against individual resistance in 
  electrical circuit)  74
 1.3.31 കറ്ന്റ്ും രവാൾരട്ജും അള്കുക, രഷാർട്്സുകളുമ്രയും ഓപ്ണുകളുമ്രയും 
  �ലങ്ങൾ പരമ്ര സർക്യയൂട്ുകളിൽ വിശകലനം മെയ്ുക (Measure  current and 
	 	 voltage	and	analyse	the	effects	of	shorts	and	open	in	series	circuits)	 	 76

 1.3.32 ക്റന്ടറും ട്വരാൾട്ട്ജും അളക്കുക്, െമരാത്ര െർക്്യൂട്ുക്ളിൽ ഉള്ള 
  റെിട്സ്റ൪െിന്ടലറ ട്ഷ്രാർട്ും തുറനൈതും ആയ ഇഫക്്ടറ്ുക്ൾ ്രരിട്ശരാധിക്കുക് 
  (Measure current and voltage and analyse the effects of shorts and open in 
  parallel circuits)   78
 1.3.33 രവാൾരട്ജ് രപ്ഡാപ്് രധീതി ഉപരയാഗിച്ച ്പ്പതിരരാധം അള്കുക (Measure resistance 
  using voltage drop method)  80
 1.3.34 വധീറ്്രസ്റാൺ പാലം ഉപരയാഗിച്ച് പ്പതിരരാധം അള്കുക (Measure resistance using 
  wheatstone bridge)  81
 1.3.35 സവദ്്യുത പ്പവാഹത്ിന്മറ് താപ പ്പഭാവം നിർണ്ണയി്കുക (Determine the thermal 
	 	 effect	of	electric	current)	 	 82
	 1.3.36	 താപനില കാരണം പ്പതിരരാധ ൊറ്ം നിർണ്ണയി്കുക (Determine the change in 
  resistance due to temperature)  83
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 1.3.37 മറ്സിസ്ററ്ുകളുമ്ര പരമ്ര സൊന്തര സംരയാജനത്ിന്മറ് സവിരശഷതകൾ 
  പരിരശാധി്കുക (Verify the characteristics of series parallel combination of 
	 	 resistors)	 	 	 86

  ലമരാഡ്യൂൾ 4 : ക്രാത്ിക്തയും ക്പ്പരാെിറ്റുക്ളും(Magnetism and Capacitors)

 1.4.38 പ്ധുവങ്ങൾ നിർണ്ണയി്കുക, ഒരു കാന്തിക ബാറ്ിന്മറ് �ധീൽഡ് പ്രലാട്് മെയ്ുക 
	 	 (Determine	the	poles	and	plot	the	field	of	a	magnet	bar)	 3	 87
 1.4.39 ഒരു രസാളിരനായിഡ് സവ൯ഡ് മെയ്ത്, കറ്ന്റ്ിന്മറ് കാന്തിക പ്പഭാവം 
  നിർണ്ണയി്കുക	(Wind	a	solenoid	and	determine	the	magnetic	effect	of	electric	
  current)   89
 1.4.40 ഇൻഡുസ്ഡ് ഇ.എം.എ�ിന്മറ്യും കറ്ന്റ്ിന്മറ്യും ദ്ിശ നിർണ്ണയി്കുക (Determine
  the direction of induced EMF and current)  92
 1.4.41 െ്യയൂെ്വലി ഇൻഡ്യയൂസ്ഡ് EMF ഉടൊ്കുനൈതിനുള്ള പരിശധീലനം (Practice on generation 
  of  mutually induced EMF)  94
 1.4.42 പ്പതിരരാധം, ഇംമപഡ൯സ് എനൈിവ അള്കുക, വ്യത്യസ്ത രകാമ്ിരനഷനുകളിൽ 
  രൊ്ക് രകായിലുകളുമ്ര ഇൻഡക്്രൻസ് നിർണ്ണയി്കുക (Measure the resistance, 
	 	 impedance	and	determine	the	inductance	of	choke	coils	in	different	combinations)	 	 96
 1.4.43 വിവിധ തരം കപ്ാസിറ്റ്ുകൾ തിരിച്ചറ്ിയുക, ൊർജ്ിംഗ്/ഡിസെ്ാർജിംഗ്, മ്രസ്റിംഗ് 
  (Identify various types of capacitors - charging/discharging  and testing)  99
 1.4.44 ആവശ്യൊയ രശഷിയും രവാൾരട്ജ് രറ്റ്ിംഗും ലഭി്കുനൈതിന് നൽകിയിരി്കുനൈ 
  കപ്ാസിറ്റ്ുകൾ പ്ഗയൂപ്ുമെയ്ുക (Group the given capacitors to get the required 
  capacity and  voltage rating)  102

  ലമരാഡ്യൂൾ 5 :  എെി െർക്്യൂട്ുക്ൾ(AC Circuits)

 1.5.45 കറ്ന്റ്്, രവാൾരട്ജ്, പിഎ�് എനൈിവ അള്കുകയും എസി സധീരധീസ് സർക്യയൂട്ുകളിമല 
  ആർഎൽ, ആർ-സി, ആർ-എൽ-സി എനൈിവയുമ്ര സവിരശഷതകൾ 
  നിർണ്ണയി്കുകയും മെയ്ുക (Measure the current, voltage and PF and determine 
  the characteristics of the R-L, R-C,R-L-C in AC series circuits) 3 104
	 1.5.46	 എസി സധീരധീസ് സർക്യയൂട്ിമല അനുരണന ആവൃത്ി അള്കുകയും സർക്യയൂട്ിൽ 
  അതിന്മറ് പ്പഭാവം നിർണ്ണയി്കുകയും മെയ്ുക (Measure the resonance frequency 
	 	 in	AC	series	circuit	and	determine	its	effect	on	the	circuits)	 	 108
 1.5.47 കറ്ന്റ്്, രവാൾരട്ജ്, പിഎ�് എനൈിവ അള്കുക, എസി പാരലൽ സർക്യയൂട്ുകളിമല 
  ആർ-എൽ, ആർ-സി, ആർ-എൽ-സി എനൈിവയുമ്ര സ്വഭാവം നിർണ്ണയി്കുക 
  (Measure current, voltage and PF and determine the characteristics of R-L, R-C 
  and R-L-C in AC parallel circuit)  110
 1.5.48 എസി പാരലൽ സർക്യയൂട്ിമല അനുരണന ആവൃത്ി അള്കുകയും സർക്യയൂട്ിൽ 
  അതിന്മറ് �ലങ്ങൾ നിർണ്ണയി്കുകയും മെയ്ുക (Measure the resonance 
	 	 frequency	in	AC	parallel	circuit	and	determine	its	effects	on	the	circuit)	 	 113
 1.5.49 സിംഗിൾ ര�സ് സർക്യയൂട്ുകളിമല പവർ, ലാഗിംഗിനുള്ള ഊർജ്ം, ലധീഡിംഗ് പവർ 
  ഘ്രകങ്ങൾ എനൈിവ അള്കുക, സ്വഭാവസവിരശഷതകൾ പ്ഗാ�ി്കലായി താരതെ്യം 
  മെയ്ുക (Measure power, energy for lagging and leading power factors in single 
  phase circuits & compare the characteristics graphically)  115
 1.5.50 3 ര�സ് സർക്യയൂട്ുകളിൽ കറ്ന്റ്്, രവാൾരട്ജ്, പവർ, എനർജി, പവർ �ാക്്രർ എനൈിവ 
  അള്കുക (Measure current, voltage, power, energy and Power Factor (PF) in 
  3 phase circuits  119
 1.5.51 പ്തധീ ര�സ് സർക്യയൂട്ിൽ കപ്ാസിറ്ർ ഉപരയാഗിച്ച് പിഎ�് മെച്ചമപ്്രുത്ൽ 
  പരിശധീലി്കുക (Practice improvement of PF by use of capacitor in three phase 
  circuit)   121
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 1.5.52 3-ര�സ് 4 വയർ സിസ്റത്ിന്മറ് വയറ്ുകൾ തിരിച്ചറ്ിഞ്ഞ് ന്യയൂപ്്രലിന്മറ് ഉപരയാഗം 
  െനസ്ിലാ്കുകയും ര�സ് സധീക്വൻസ് െധീറ്ർ ഉപരയാഗിച്ച് ര�സ് സധീക്വൻസ് 
  കമടെത്ുകയും മെയ്ുക (Ascertain use of neutral by identifying wires of  3-phase 
	 	 wire	system	and	find	the	phase	sequence	using		phase	sequence	meter)	 3	 123
 1.5.53 പ്തധീ ര�സ് ര�ാർ വയർ സിസ്റത്ിൽ മപാട്ിയ ന്യയൂപ്്രൽ വയറ്ിന്മറ് പ്പഭാവം 
  നിർണ്ണയി്കുക	(Determine	effect	of	broken	neutral	wire	in	three	phase	four	wire	
  system)   125
 1.5.54 നക്പ്ത, മഡൽറ് കണക്നുകൾ്കായി സലൻ, ര�സ് െയൂല്യങ്ങൾ തമ്ിലുള്ള ബന്ധം 
  നിർണ്ണയി്കുക (Determine the relationship between Line and Phase values for 
	 	 star	and	delta	connections)	 	 126
 1.5.55 സെതുലിതൊയതും അസന്തുലിതൊയതുൊയ രലാഡുകൾ്കായി 3-ര�സ് 
  സർക്യയൂട്ിന്മറ് പവ൪ അള്കുക (Measure the power of three phase circuit for 
  balanced and unbalanced loads)  129
	 1.5.56	 പ്തധീ ര�സ് ര�ാർ വയർ സിസ്റത്ിൽ ഒരു ര�സിൽ രഷാർട്് സർക്യയൂട്് ആമണങ്ിൽ 
  രടെ് ര�സുകളുമ്ര കറ്ന്റ്ും രവാൾരട്ജും അള്കുക, ആരരാഗ്യകരൊയ 
  സംവിധാനവുൊയി താരതെ്യം മെയ്ുക (Measure current and voltage of two phases 
  in case of one phase is shortcircuited in three phase four wire system and compare 
  with healthy system)  131

  ലമരാഡ്യൂൾ 6 :  ലെല്ടലുക്ളും ബരാറ്റിക്ളും  (Cells and Batteries)

	 1.6.57	 വിവിധ തരം മസല്ലുകളുമ്ര ഉപരയാഗം (Use of various types of cell) 4 132
	 1.6.58	 വ്യത്യസ്ത സാഹെര്യങ്ങളിലും പരിെരണത്ിലും നിശ്ിത രവാൾരട്ജിനും 
  കറ്ന്റ്ിനുൊയി മസല്ലുകളുമ്ര പ്ഗയൂപ്ിംഗ് പരിശധീലി്കുക (Practice on grouping of 
	 	 cells	for	specified	voltage	and	current	under	different	conditions	and	care)	 	 134
	 1.6.59	 ബാറ്റ്ി ൊർജിംഗും ൊർജിംഗ് സർക്യയൂട്ിന്മറ് വിശദ്ാംശങ്ങളും തയ്ാറ്ാ്കി 
  പരിശധീലി്കുക (Prepare and practice on battery charging and details of charging 
	 	 circuit)	 	 	 136
	 1.6.60	 ബാറ്റ്ികളുമ്ര പതിവായുള്ള  പരിെരണം / പരിപാലനം, മ്രസ്റിംഗ് എനൈിവയിൽ 
  പരിശധീലി്കുക (Practice on routine, care / maintenance and testing of batteries)  139
	 1.6.61	 തനൈിരി്കുനൈ പവറ്ിന്മറ് ആവശ്യത്ിന് സധീരധീസ് / സൊന്തര രസാളാർ 
  മസല്ലുകളുമ്ര എണ്ണം നിർണ്ണയി്കുക (Determine the number of solar cells in 
  series / Parallel for given power requirement)  141

  ലമരാഡ്യൂൾ 7 : അ്രിസ്രാന വയറിംഗ്ട ട്്രരാക്്ട്രരീെ്ട (Basic Wiring Practice)

	 1.7.62	 വിവിധ ൊലകങ്ങളും വ്യത്യസ്ത സവദ്്യുത അനുബന്ധ ഉപകരണങ്ങളും 
  തിരിച്ചറ്ിയുക	(Identify	various	conduits	and	different	electrical	accessories)	 5	 143
	 1.7.63	 െുറ്ി്കൽ, വിവിധ വലുപ്ത്ിലുള്ള ൊലകങ്ങളുമ്ര മപ്തഡിംഗ്, ഇൻസ്റാരളഷനുകൾ 
  സ്ാപി്കൽ എനൈിവ പരിശധീലി്കുക	(Practice	cutting,	threading	of	different	sizes	
  of conduits and laying installations)  150
	 1.7.64	 മ്രസ്റ് രബാർഡുകൾ/എക്സ്റൻഷൻ രബാർഡുകൾ, ലാമ്് രഹാൾഡറ്ുകൾ, വിവിധ 
  സ്വിച്ചുകൾ, രസാ്കറ്ുകൾ, �്യയൂസുകൾ, റ്ിരലകൾ, MCB, ELCB, MCCB രപാലുള്ള 
  മൌടെ് ആക്സസറ്ികൾ  തയ്ാറ്ാ്കുക (Prepare test boards/extension boards
  and mount  accessories like lamp holders, various switches, sockets, fuses, relays, 
  MCB, ELCB, MCCB Etc.)  157
	 1.7.65	 രലഔട്ുകൾ വരച്ച ്പിവിസി രകസിംഗിൽ പരിശധീലി്കുക - ക്യാപ്ിംഗ്, കുറ്ഞ്ഞത് 
  15 െധീറ്ർ നധീളെുള്ള രപായിന്റ്ുകളുമ്ര എണ്ണം കുറ്വും കയൂ്രുതലുൊയ കൺഡ്യയൂറ്് 
  വയറ്ിംഗ ്(Draw layouts and practice in PVC casing - capping, conduit wiring with 
  minimum to more number of points of minimum 15 metre length)  159
	 1.7.66	 രടെ് വ്യത്യസ്ത സ്ലങ്ങളിൽ നിനൈ് ഒരു വിള്ക് നിയപ്ന്തി്കാൻ പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് 
  വയറ്ിംഗ്  മെയ്ുക (Wire up PVC Conduit wiring to control one lamp from two 
	 	 different	places)	 	 161
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	 1.7.67	 3 വ്യത്യസ്ത സ്ലങ്ങളിൽ നിനൈ് ഒരു വിള്ക് നിയപ്ന്തി്കാൻ പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് 
  വയറ്ിംഗ്  മെയ്ുക  (Wire up PVC conduit wiring to control one lamp from 
	 	 3	different	places)	 	 163
	 1.7.68	 പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് വയറ്ിംഗ് മെയ്ുക, രസാ്കറ്ുകളുമ്രയും ലാമ്ുകളുമ്രയും 
  നിയപ്ന്തണം വ്യത്യസ്ത രകാമ്ിരനഷനുകളിൽ സ്വിച്ചിംഗ് ആശയങ്ങൾ ഉപരയാഗിച്ച് 
  പരിശധീലി്കുക (Wire up PVC Conduit wiring and practice control of sockets and 
	 	 lamps	in	different	combinations	using	switching	concepts)	 	 166	

  ലമരാഡ്യൂൾ 8 :  വയറിംഗ്ട ഇൻസ്റരാട്ളഷ്നും എർത്ിംഗും 
   (Wiring Installation and earthing)

	 1.8.69	 MCB	&	DB’S, സ്വിച്ച്, ഡിസ്പ്്രിബ്യയൂഷ൯ �്യയൂസ് രബാക്സ് എനൈിവ ഉപരയാഗിച്ച് 
  ഉപരഭാക്താവിന്മറ് പ്പധാന രബാർഡ് വയർ അപ്് മെയ്ുക (Wire up the consumer’s 
	 	 main	board	with	MCB	&	DB’S	and	switch	and	distribution	fuse	box)	 5	 168
 1.8.70 എനർജി െധീറ്ർ രബാർഡ് തയ്ാറ്ാ്കി മൌടെ് മെയ്ുക (Prepare and mount the 
  energy meter board)  170
 1.8.71 രഹാസ്റൽ/വധീ്ര്, വർ്ക് രഷാപ്് എനൈിവയുമ്ര വയറ്ിംഗിനുള്ള മെറ്ധീരിയലിന്മറ് 
  വില/ബിൽ കണ്കാ്കുക  (Estimate the cost/bill of material for wiring  of 
  hostel/residential building and workshop)  173
 1.8.72 IE നിയെങ്ങൾ അനുസരിച്ച് രഹാസ്റലിന്മറ്യും മറ്സിഡൻഷ്യൽ മകട്ി്രത്ിന്മറ്യും 
  വയറ്ിംഗ് പരിശധീലി്കുക (Practice wiring of hostel and residential building as per 
  IE  rules)  5 179
 1.8.73 IE നിയെങ്ങൾ അനുസരിച്ച ്ഇൻസ്റിറ്്റ്്യയൂട്ിന്മറ്യും വർക് രഷാപ്ിന്രറ്യും വയറ്ിംഗ് 
  പരിശധീലി്കുക (Practice wiring of Institute and workshop as per IE rules)  181
 1.8.74 ഗാർഹിക, വ്യാവസായിക വയറ്ിംഗ് ഇൻസ്റാരളഷന്മറ്  പരിരശാധന / തകരാ൪ 
  കമടെത്ൽ, റ്ിപ്യ൪ എനൈിവയിൽ പരിശധീലനം (Practice testing /fault detection of 
  domestic and industrial wiring installation and repair)  183
 1.8.75 ല്രപ്പ്ട എർത്ിംഗ്ട തയ്രാറരാക്കി എർത്്ട ല്രസ്റർ/ലമഗ്ഗർ ഉ്രട്യരാഗിച്ച്ട എർത്്ട 
  ലറെിസ്റൻെ്ട അളക്കുക് (Prepare pipe earthing and measure earth resistance 
  by earth tester/megger)  6 185
	 1.8.76	 പ്രലറ്് എർത്ിംഗ് തയ്ാറ്ാ്കി, എർത്് മ്രസ്റർ / മെഗ്ഗർ ഉപരയാഗിച്ച് എ൪ത്് 
  പ്പതിരരാധം അള്കുക (Prepare plate earthing and measure earth resistance by 
  earth tester / megger)  187
 1.8.77 ഇഎൽസിബിയും റ്ിരലയും ഉപരയാഗിച്ച് എർത്് രൊർച്ച പരിരശാധി്കുക 
  (Test earth leakage by ELCB and relay)  190

  ലമരാഡ്യൂൾ 9 :  ഇല്യൂമിട്നഷ്ൻ  (Illumination)

 1.9.78 പ്പത്യക്വും പരരാക്വുൊയ സലറ്ിംഗിനായി റ്ി�്ലക്്രറ്ുകൾമ്കാപ്ം സലറ്് 
  �ിറ്ിംഗ് സ്ാപി്കുക	(Install	light	fitting	with	reflectors	for	direct	and	indirect	
  lightings)  7 192
 1.9.79 നിർദ്ിഷ്ട രവാൾരട്ജിനായി രപ്ശണിയിൽ വ്യത്യസ്ത വാരട്ജ് ലാമ്ുകൾ പ്ഗയൂപ്ുമെയ്ുക 
	 	 (Group	different	wattage	lamps	in	series	for	specified	voltage)	 	 193
 1.9.80 വിവിധ വിള്കുകൾ സ്ാപി്കുനൈത് പരിശധീലി്കുക: ഉദ്ാ. �്ലയൂറ്മസന്റ്് ്ര്യയൂബ്, 
  HP മെർ്കുറ്ി നധീരാവി, LP മെർ്കുറ്ി നധീരാവി, HP രസാഡിയം നധീരാവി, LP രസാഡിയം 
  നധീരാവി, രലാഹം ഹാസലഡ് െുതലായവ (Practice installation of various lamps 
	 	 eg.	fluorescent	tube,	HP	mercury	vapour,	LP	mercury	vapour,	HP	Sodium	vapour,
	 	 LP	Sodium	vapour,	Metal	halide	etc.)	 	 196
 1.9.81 കറ്ങ്ങുനൈ സലറ്് ഇ�ക്റ്് / റ്ണ്ണിംഗ് സലറ്് ഇ�ക്റ്് നിർമ്ി്കാൻ ഒരു അലങ്ാര 
  വിള്ക് സർക്യയൂട്് തയ്ാറ്ാ്കുക (Prepare a decorative lamp circuit to produce 
	 	 rotating	light	effect/	running	light	effect)	 	 200

 വ്യരായരാമ 
വ്യരായരാമത്ിന്ടലറ തലലക്കട്്ട

 ലരീർണിങ്ട  ട്്രജ്ട
 നം.  ഔ്ര്ടക്കമ നം. 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xii)

 വ്യരായരാമ 
വ്യരായരാമത്ിന്ടലറ തലലക്കട്്ട

 ലരീർണിങ്ട  ട്്രജ്ട
 നം.  ഔ്ര്ടക്കമ നം. 

 1.9.82 രഷാ രകസ് സലറ്ിംഗിനായി സലറ്് �ിറ്ിംഗ് സ്ാപി്കുക	(Install	light	fitting	for	
  show case lighting)  202

  ലമരാഡ്യൂൾ 10 :  അളക്കുനൈ ഉ്രക്രണങ്ങൾ വ്യരായരാമം (Measuring Instruments)

 1.10.83 വിവിധ അനരലാഗ്, ഡിജിറ്ൽ മെഷറ്ിംഗ് ഉപകരണങ്ങളിൽ പരിശധീലി്കുക 
  (Practice on various analog and digital measuring instruments) 8 204
 1.10.84 സിംഗിൾ, പ്തധീ ര�സ് സർക്യയൂട്ിൽ അള്കുനൈ ഉപകരണത്ിൽ പരിശധീലി്കുക ഉദ്ാ. 
  െൾട്ിെധീറ്ർ, വാട്്െധീറ്ർ, എനർജി െധീറ്ർ, ര�സ് സധീക്വൻസ്, പ്�ധീക്വൻസി െധീറ്ർ 
  തു്രങ്ങിയവ (Practice on measuring instrument in single and three phase circuit 
  eg.multimeter, wattmeter, energy meter, phase sequence and frequency meter etc.)   208
 1.10.85 രടെ് വാട്്െധീറ്ർ രധീതികൾ ഉപരയാഗിച്ച ്3-ര�സ് സർക്യയൂട്ിമല സവദ്്യുതി അള്കുക 
  (Measure the power in 3-phase circuit using two wattmeter methods)  210
	 1.10.86	 പവർ �ാക്്രർ െധീറ്ർ ഉപരയാഗിച്ച ്പ്തധീ ര�സ് സർക്യയൂട്ിമല പവർ �ാക്്രർ അള്കുക, 
  രവാൾട്്െധീറ്ർ, അമ്ധീറ്ർ, വാട്്െധീറ്ർ റ്ധീഡിംഗുകൾ എനൈിവ ഉപരയാഗിച്ച ്അത് 
  പരിരശാധി്കുക (Measure power factor in three phase circuit by using power 
  factor meter and verify the same with voltmeter, ammeter and wattmeter readings)  212
 1.10.87 പ്തധീ ര�സ് സർക്യയൂട്ിൽ ര്രാങ് മ്രസ്റർ ഉപരയാഗിച്ച് ഇലക്പ്്രി്കൽ പാരാെധീറ്റ്ുകൾ 
  അള്കുക (Measure electrical parameters using tong tester in three phase circuit)  215
 1.10.88 സ്ൊർട്് െധീറ്ർ, അതിന്മറ് ഭൗതിക ഘ്രകങ്ങൾ, ആശയവിനിെയ ഘ്രകങ്ങൾ എനൈിവ 
  പ്പദ്ർശിപ്ി്കുക  (Demonstrate smart meter, its physical components and 
  communication components)  218
 1.10.89 െധീറ്ർ റ്ധീഡിംഗുകൾ ന്രത്ുക, സ്ൊർട്് െധീറ്റ്ുകൾ ഇൻസ്റാൾ മെയ്ുകയും 
  പരിരശാധി്കുകയും  മെയ്ുക (Perform meter readings, install and diagnose 
  smartmeters)    219
 1.10.90 വിവിധ അളമവ്രു്കൽ ഉപകരണങ്ങളുമ്ര പരിധി വിപുലധീകരണത്ിനും 
  കാലിരപ്ബഷനും പരിശധീലി്കുക (Practice for range extension and calibration of 
  various measuring instruments)  9 220
 1.10.91 രവാൾരട്ജ് രപ്ഡാപ്് രധീതി ഉപരയാഗിച്ച ്പ്പതിരരാധം അള്കുനൈതിൽ പിശകുകൾ 
  നിർണ്ണയി്കുക (Determine errors in resistance measurement by voltage drop 
  method)   225
 1.10.92 സിംഗിൾ ര�സ് എനർജി െധീറ്ർ അതിന്മറ് പിശകുകൾ്കായി പരിരശാധി്കുക 
	 	 (Test	single	phase	energy	meter	for	its	errors)	 	 226

  ലമരാഡ്യൂൾ 11 :  വരീട്ു്രക്രണങ്ങൾ (Domestic Appliances)

 1.11.93 പാെക രറ്ഞ്്, ഗധീസർ, വാഷിംഗ് മെഷധീൻ, പമ്് മസറ്് എനൈിങ്ങമന വിവിധ 
  ഇലക്പ്്രി്കൽ ഉപകരണങ്ങളുമ്ര ഇലക്പ്്രി്കൽ ഭാഗങ്ങൾ മപാളിച്ച് കയൂട്ിരച്ചർ്കുക 
  (Dismantle and assemble electrical parts of various electrical appliance 
  e.g cooking range, geyser, washing machine and pump set) 10 229

 1.11.94 ഇലക്്ടട്്രിക്്ട ഇരുമ്പ്ട, ഇലക്്ടട്്രിക്്ട ലക്റ്ിൽ, ്രരാെക് ട്റഞ്്ട, ഗരീെർ എനൈിവയുല്ര 
  െ൪വരീെും അറ്ക്ുറ്പ്പണിയും (Service and repair of electric iron, 
  electric kettle, cooking range and geyser)  232

 1.11.95 ഇൻഡക്ഷൻ ഹരീറ്ർ, ഓവൻ എനൈിവയുല്ര െ൪വരീെും നനൈരാക്കലും 
  (Service and repair of induction heater and oven)   237

	 1.11.96	 െിക്സിയുമ്രയും സപ്ഗൻഡറ്ിന്മറ്യും സ൪വധീസും അറ്കുറ്പ്ണിയും 
  (Service and repair of mixer and grinder)  240

 1.11.97 വരാഷ്ിംഗ്ട ലമഷ്രീന്ടലറ െ൪വരീെും നനൈരാക്കലും 
  (Service and repair of washing machine)  244
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(xiii)

  ലമരാഡ്യൂൾ 12 :  ട്്രരാൻെ്ടട്ഫരാർമറുക്ൾ  (Transformers)

 1.12.98 മ്രർെിനലുകൾ ഘ്രകങ്ങൾ തിരിച്ചറ്ിയുകയും സിംഗിൾ ര�സ് 
  പ്്രാൻസ്ര�ാർെറ്ുകളുമ്ര പരിവർത്ന അനുപാതം കണ്കാ്കുകയും മെയ്ുക 
  (Verify terminals identify components and calculate transformation ratio of 
  single phase transformers) 11 247
 1.12.99 സിംഗിൾ ര�സ് പ്്രാൻസ്ര�ാർെറ്ിന്മറ് കാര്യക്െത നിർണ്ണയി്കാൻ ഓപ്ൺ 
  സർക്യയൂട്്, രഷാർട്് സർക്യയൂട്് മ്രസ്റ് ന്രത്ുക (Perform open circuit and short circuit 
	 	 test	to	determine	the	efficiency	of	single	phase	transformer)	 	 249
 1.12.100 വ്യത്യസ്ത രലാഡുകളിലും പവർ ഘ്രകങ്ങളിലും സിംഗിൾ ര�സ് 
  പ്്രാൻസ്ര�ാർെറ്ിന്മറ് രവാൾരട്ജ് നിയപ്ന്തണം നിർണ്ണയി്കുക (Determine voltage 
	 	 regulation	of	single	phase	transformer	at		different	loads	and	power	factors)	 	 252
 1.12.101 രടെ് സിംഗിൾ ര�സ് പ്്രാൻസ്ര�ാർെറ്ുകളുമ്ര പരമ്രയും സൊന്തര പ്പവർത്നവും 
  ന്രത്ുക (Perform series and parallel operation of two single phase transformers)  254
 1.12.102 പ്തധീ ര�സ് പ്്രാൻസ്ര�ാർെർ എച്ച്്രി, എൽ്രി എനൈിവയുമ്ര മ്രർെിനലുകളും 
  അനുബന്ധ ഉപകരണങ്ങളും പരിരശാധി്കുക (Verify the terminals and accessories 
	 	 of	three	phase	transformer	HT	and	LT	side)		 	 256
 1.12.103 3 ഘട് പ്പവർത്നം ന്രത്ുക (i) delta - delta (ii) delta-star (iii) star-star 
  (iv) star- െയൂനൈ് സിംഗിൾ ര�സ് പ്്രാൻസ്ര�ാർെുകൾ ഉപരയാഗിച്ച് മഡൽറ് 
  (Perform 3 phase  operation  (i) delta - delta (ii) delta-star (iii) star-star  
  (iv) star-delta by use of three single phase transformers)  258

 1.12.104 ട്്രരാൻെ്ടട്ഫരാർമർ ഓയിൽ ്രരിട്ശരാധന ന്രത്ുക് (Perform testing of 
  transformer oil)   261

 1.12.105 ലെറിയ ട്്രരാൻെ്ടട്ഫരാർമർ വളയുനൈത്ട ്രരിശരീലിക്കുക് (Practice on winding of  
  small transformer)  263

	 1.12.106	 പ്്രാൻസ്ര�ാർെറ്ിന്മറ് മപാതുവായ അറ്കുറ്പ്ണികൾ ന്രത്ുക 
	 	 (Practice	of	general	maintenance	of	transformer)	 	 269

  ട്ട്്രരാജക്്ടറ്്ട വർക്ക്ട (Project Work)  271

 വ്യരായരാമ 
വ്യരായരാമത്ിന്ടലറ തലലക്കട്്ട

 ലരീർണിങ്ട  ട്്രജ്ട
 നം.  ഔ്ര്ടക്കമ നം. 
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(xiv)

LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME

On completion of this book you shall be able to

 SI.No. Learning Outcome Exercise No.

 1	 Prepare	profile	with	an	appropriate	accuracy	as	per	drawing	following		 	 	 	 	
  safety precautions.  (NOS: PSS/N2001) 1.1.01	-	1.1.16
 2 Prepare electrical wire joints, carry out soldering, crimping and measure      
  insulation resistance of underground cable. (NOS: PSS/N0108) 1.2.17	-	1.2.26
 3 Verify characteristics of electrical and magnetic circuits.      
  (NOS: PSS/N6001, PSS/N6003)	 1.3.27	-	1.5.56
 4 Install, test and maintenance of batteries and solar cell.(NOS: PSS/N6001)	 1.6.57	-	1.6.61
 5 Estimate, Assemble, install and test wiring system. (NOS: PSS/N6001) 1.7.62	-	1.8.74
	 6	 Plan	and	prepare	Earthing	installation. (NOS: PSS/N6002) 1.8.75 - 1.8.77
 7 Plan and execute electrical illumination system and test. (NOS: N/A) 1.9.78 - 1.9.82
 8 Select and perform measurements using analog / digital instruments      
  and install/ diagnose smart meters. (NOS: PSS/N1707) 1.10.83 - 1.10.89
 9 Perform testing, verify errors and calibrate instruments. (NOS: N/A) 1.10.90 - 1.10.92 
 10 Plan and carry out installation, fault detection and repairing of domestic      
  appliances. (NOS: PSS/N6003) 1.11.93 - 1.11.97
 11 Execute testing, evaluate performance and maintenance of transformer.       
  (NOS: PSS/N2406, PSS/N2407) 1.12.98	-	1.12.106	

NOTE :
•  ITI students can obtain certificate of competency (Trade license) from respective 

Labour/ Industries department under State/ UT Govt.
•  Refer to notification available in public domain for concern states/ UT. Principal & 

Trade Instructors to facilitate trainees.
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(xv)

QR CODE

MODULE 1

MODULE 2

MODULE 11

MODULE 3

PROJECTMODULE 12

MODULE 8

Ex. No. 1.1.02

Ex. No. 1.1.08

Ex. No. 1.2.17

Ex. No. 1.11.94

Ex. No. 1.3.32

Ex. No. 1.12.104 Ex. No. 1.12.105

Ex. No. 1.8.75

Ex. No. 1.1.03

Ex. No. 1.1.10

Ex. No. 1.2.18

Ex. No. 1.11.95

Ex. No. 1.1.04

Ex. No. 1.1.12

Ex. No. 1.2.20

Ex. No. 1.11.97

Ex. No. 1.1.05

Ex. No. 1.1.13

Ex. No. 1.2.22

Ex. No. 1.1.06

Ex. No. 1.1.16

Ex. No. 1.1.07
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(xvi)

SYLLABUS 
 Professional Knowledge (Trade 

Theory)
Duration

Reference 
Learning 
Outcome

Professional Skills 
(Trade Practical) 

With Indicative Hours 

Professional 
Skill	40	Hrs.;

Professional 
Knowledge 10 
Hrs.

Prepare pro f i le 
with an appropriate 
accuracy as per 
drawing following 
safety precautions.

(NOS: PSS/N2001)

1. Visit various sections of the institutes 
and location of electrical installations. 
(01hrs.)

2. Identify safety symbols and hazards. 
(02Hrs.)

3. Preventive measures for electrical 
accidents and practice steps to be 
taken in such accidents. (03hrs.)

4.	 Practice	safe	methods	of	fire	fighting	
in	case	of	electrical	fire.	(02hrs.)

5.	 Use	of	fire	extinguishers.	(03Hrs.)

Scope of the electrician trade.

Safety rules and safety signs. 

Types	 and	working	 of	 fire	 extin-
guishers. (03 hrs.) 

6.	 Practice	elementary	first	aid.	(02hrs.)

7.	 Rescue	a	person	and	practice	artificial	
respiration.	(01Hrs.)

8. Disposal procedure of waste materials. 
(01Hrs.)

9. Use of personal protective equipment. 
(01hrs.)

10. Practice on cleanliness and procedure 
to maintain it. (02 hrs.)

First aid safety practice.

Hazard	 identification	and	preven-
tion. 

Personal safety and factory safe-
ty.

Response to emergencies e.g. 
power failure, system failure and 
fire	etc.		(03	hrs.)	

11. Identify trade tools and machineries. 
(03Hrs.)

12. Practice safe methods of lifting and han-
dling	of	tools	&	equipment.	(03Hrs.)

13. Select proper tools for operation and 
precautions	in	operation.	(03Hrs.)

14. Care & maintenance of trade tools. 
(03Hrs.)

15. Operations of allied trade tools. (05 
Hrs.)

16.	Workshop	practice	on	filing	and	hack-
sawing.	(05Hrs.)

Concept of Standards and advan-
tages of BIS/ISI.

Trade	tools	specifications.	

Introduction to National Electrical 
Code-2011. (02 hrs.)

Allied	trades:	Introduction	to	fitting	
tools, safety precautions. Descrip-
tion of files, hammers, chisels 
hacksaw frames, blades, their 
specification	and	grades.	

Types of drills, description & drilling 
machines. (02 hrs.) 

Professional 
Skill	95	Hrs.;

Professional 
Knowledge 20 
Hrs.

Prepare electrical 
wire joints, carry out 
soldering, crimping 
and measure insu-
lation resistance of 
underground cable.

(NOS: PSS/N0108)

17. Prepare terminations of cable ends 
(03 hrs.)

18. Practice on skinning, twisting and 
crimping.	(08	Hrs.)

19. Identify various types of cables and 
measure conductor size using SWG 
and	micrometer.	(06Hrs.)

Fundamentals	 of	 electricity,	 defi-
nitions,	units	&	effects	of	electric	
current. 

Conductors and insulators.

Conducting materials and their 
comparison.	(06	hrs.)	

20. Make simple twist, married, Tee and 
western	union	joints.	(15	Hrs.)

Joints in electrical conductors.

Techniques of soldering. 
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(xvii)

Types	of	solders	and	flux.	(07	hrs.)	

23. Identify various parts, skinning and 
dressing of underground cable. 
(10Hrs.)

24.	Make	straight	joint	of	different	types	
of	underground	cable.	(10Hrs.)

25. Test insulation resistance of under-
ground	cable	using	megger.	(06	hrs.)

26.	Test	 underground	 cables	 for	 faults	
and	remove	the	fault.	(10Hrs.)

Underground cables: Description, 
types, various joints and testing 
procedure.   

Cable insulation & voltage grades

Precautions in using various types 
of cables. (07 hrs.) 

Profession-
al	 Skill	 160	
Hrs.;

Professional 
Knowledge 
36	Hrs.

Verify characteris-
tics of electrical and 
magnetic circuits.

(NOS: PSS/N6001, 
PSS/N6003)

27. Practice on measurement of   param-
eters in combinational electrical circuit 
by	applying	Ohm’s	Law	for	different	
resistor values and voltage sources 
and analyse by drawing graphs. (08 
Hrs.)

28. Measure current and voltage in elec-
trical	circuits	to	verify	Kirchhoff’s	Law		
(08Hrs.)

29. Verify laws of series and parallel cir-
cuits	with	voltage	source	in	different	
combinations.	(05Hrs.)

30. Measure voltage and current against 
individual resistance in electrical cir-
cuit (05hrs.)

31. Measure current and voltage and 
analyse the effects of shorts and 
opens	in	series	circuit.	(05	Hrs.)

32. Measure current and voltage and 
analyse the effects of shorts and 
opens	in	parallel	circuit.	(05	Hrs.)

Ohm’s	Law;	Simple	electrical	cir-
cuits and problems.

Kirchoff’s	Laws	and	applications.

Series and parallel circuits.            

Open and short circuits in series 
and parallel networks.(04 hrs.) 

33. Measure resistance using voltage 
drop	method.	(03Hrs.)

34. Measure resistance using wheat-
stone	bridge.	(02	Hrs.)

35.	Determine	the	thermal	effect	of	elec-
tric	current.	(03Hrs.)

36.	Determine	the	change	in	resistance	
due	to	temperature.	(02Hrs.)

37. Verify the characteristics of series 
parallel combination of resistors. 
(03Hrs.)

38.	Determine	the	poles	and	plot	the	field	
of	a	magnet	bar.	(05Hrs.)

39. Wind a solenoid and determine the 
magnetic	 effect	 of	 electric	 current.	
(05Hrs.)

Laws of Resistance and various 
types of resistors. 

Wheatstone	bridge;	principle	and	
its applications.

Effect	of	variation	of	 temperature	
on resistance. 

Different	methods	of	measuring	the	
values of resistance.

Series and parallel combinations 
of resistors. (04 hrs.) 

21. Make britannia straight, britannia Tee 
and	rat	tail	joints.	(15Hrs.)

22. Practice in Soldering of joints / lugs. 
(12	Hrs.)

Magnetic terms, magnetic materials 
and properties of magnet.

Principles and laws of electro-
magnetism. 

Self and mutually induced EMFs.
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(xviii)

40. Determine direction of induced emf 
and current. (03hrs.)

41. Practice on generation of mutually 
induced emf. (03hrs.)

42. Measure the resistance, impedance 
and determine inductance of choke 
coils in different combinations. 
(05Hrs.)

43. Identify various types of capacitors, 
charging / discharging and testing. 
(05	Hrs.)

44. Group the given capacitors to get 
the required capacity and voltage 
rating.	(05	Hrs.)

Electrostatics:	Capacitor-	Differ-
ent types, functions, grouping 
and uses. (08 hrs.)

45. Measure current, voltage and PF and 
determine the characteristics of RL, 
RC and RLC in AC series circuits. 
(06Hrs.)

46.	Measure	 the	 resonance	 frequency	
in AC series circuit and determine its 
effect	on	the	circuit.	(05hrs.)

47. Measure current, voltage and PF and 
determine the characteristics of RL, 
RC and RLC in AC parallel circuits. 
(06Hrs.)

48. Measure the resonance frequency in 
AC parallel circuit and determine its 
effects	on	the	circuit.	(05hrs.)	

49. Measure power, energy for lagging 
and leading power factors in single 
phase circuits and compare charac-
teristic	graphically.		(06Hrs.)	

50. Measure Current, voltage, power, en-
ergy and power factor in three phase 
circuits. (05hrs.)

51. Practice improvement of PF by use 
of capacitor in three phase circuit.
(03Hrs.)	

Inductive and capacitive reac-
tance,	their	effect	on	AC	circuit	and	
related vector concepts.

Comparison and Advantages of 
DC and AC systems.

Related terms frequency, Instanta-
neous value, R.M.S. value Average 
value, Peak factor, form factor, 
power factor and Impedance etc. 

Sine wave, phase and phase dif-
ference. 

Active and Reactive power.

Single Phase and three-phase 
system. 

Problems on A.C. circuits. (10 
hrs.)

Advantages of AC poly-phase 
system.

Concept of three-phase Star and 
Delta connection. 

Line and phase voltage, current 
and power in a 3 phase circuits 
with balanced and unbalanced 
load.

Phase sequence meter. (10 hrs.)

52. Ascertain use of neutral by identifying   
wires of a 3-phase 4 wire system and 
find	the	phase	sequence	using	phase	
sequence	meter.	(07Hrs.)

53.	Determine	 effect	 of	 broken	 neutral	
wire in three phase four wire system.
(04hrs.)

54. Determine the relationship between 
Line and Phase values for star and 
delta	connections.	(07Hrs.)

55. Measure the Power of three phase 
circuit for balanced and unbalanced 
loads.	(10Hrs.)

56.	Measure	current	and	voltage	of	 two	
phases in case of one phase is short-
circuited in three phase four wire sys-
tem and compare with healthy system. 
(07hrs.)
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(xix)

Professional 
Skill	50	Hrs.;

Professional 
Knowledge 10 
Hrs.

Insta l l ,  test  and 
maintenance of bat-
teries and solar cell.

(NOS: PSS/N6001)

57. Use of various types of cells. (08 
Hrs.)

58. Practice on grouping of cells for 
specified	voltage	and	current	under	
different conditions and care. (12 
Hrs.)

59. Prepare and practice on battery 
charging and details of charging 
circuit.	(12	Hrs.)

60.	Practice	 on	 routine,	 care/	mainte-
nance and testing of batteries. (08 
Hrs.)

61.	Determine	the	number	of	solar	cells	
in series / parallel for given power 
requirement.	(10	Hrs.)

Chemical	effect	of	electric	current	
and Laws of electrolysis. 

Explanation of Anodes and cath-
odes. 

Types of cells, advantages / disad-
vantages and their applications.

Lead	acid	cell;	Principle	of	opera-
tion and components.

Types of battery charging, Safety 
precautions, test equipment and 
maintenance. 

Basic principles of Electro-plating 
and cathodic protection 

Grouping	of	cells	for	specified	volt-
age and current.

Principle and operation of solar 
cell.	(10	Hrs.)

Professional 
Skill	200	Hrs.;

Professional 
Knowledge 42 
Hrs.

Estimate, Assem-
ble, install and test 
wiring system.

(NOS: PSS/N6001)

62.	Identify	various	conduits	and	different	
electrical	accessories.	(8	Hrs.)

63.	Practice	cutting,	threading	of	different	
sizes	&	laying	Installations.	(17	Hrs.)

64.	Prepare	 test	 boards	 /	 extension	
boards and mount accessories like 
lamp holders, various switches, 
sockets, fuses, relays, MCB, ELCB, 
MCCB	etc.		(25	Hrs.)	

I.E. rules on electrical wiring.

Types of domestic and industrial 
wirings.

Study of wiring accessories e.g. 
switches, fuses, relays, MCB, 
ELCB, MCCB etc.

Grading of cables and current rat-
ings. 

Principle of laying out of domestic 
wiring. 

Voltage	drop	concept.		(14	Hrs.)

65.	Draw	 layouts	 and	practice	 in	PVC	
Casing-capping, Conduit wiring with 
minimum to more number of points 
of	minimum	15	mtr	length.	(15	Hrs.)

66.	Wire	up	PVC	conduit	wiring	to	control	
one	lamp	from	two	different	places.	
(15	Hrs.)

67.	Wire	up	PVC	conduit	wiring	to	control	
one	lamp	from	three	different	places.	
(15	Hrs.)

68.	Wire	up	PVC	conduit	wiring	and	prac-
tice control of sockets and lamps in 
different	combinations	using	switch-
ing	concepts.	(15	Hrs.)

PVC conduit and Casing-capping 
wiring system.

Different	types	of	wiring	-

Power, control, Communication 
and entertainment wiring.

Wiring circuits planning, permis-
sible load in sub-circuit and main 
circuit.	(14	Hrs.)

69.	Wire	up	the	consumers	main	board	
with MCB & DB’s switch and distribu-
tion	fuse	box.	(15	Hrs.)

70. Prepare and mount the energy meter 
board.	(15	Hrs.)

71. Estimate the cost/bill of material for 
wiring of hostel/ residential building 
and	workshop.	(15	Hrs.)

Estimation of load, cable size, bill 
of material and cost.

Inspection and testing of wiring 
installations.

Special wiring circuit e.g. godown, 
tunnel	and	workshop	etc.	(14	Hrs.)
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(xx)

72. Practice wiring of hostel and residen-
tial	building	as	per	IE	rules.	(15	Hrs.)

73. Practice wiring of institute and work-
shop	as	per	IE	rules.	(15	Hrs.)

74. Practice testing / fault detection of 
domestic and industrial wiring instal-
lation	and	repair.	(15Hrs.)

Professional 
Skill	25	Hrs.;

Professional 
Knowledge 
07	Hrs.

Plan and prepare 
Earthing installa-
tion.

( N O S :  P S S /
N6002)

75. Prepare pipe earthing and measure 
earth resistance by earth tester / 
megger.	(10	Hrs.)

76.	Prepare	plate	earthing	and	measure	
earth resistance by earth tester / 
megger.	(10	Hrs.)

77. Test earth leakage by ELCB and 
relay.	(5	Hrs.)

Importance of Earthing. 

Plate earthing and pipe earthing 
methods and IEE regulations.

Earth resistance and earth leakage 
circuit	breaker.	(5	Hrs.)

Professional 
Skill	45Hrs.;

Professional 
K n o w l e d g e 
10Hrs.

Plan and execute 
electrical illumina-
tion system and 
test.

(NOS: N/A)

78.	Install	 light	 fitting	with	 reflectors	 for	
direct	and	indirect	lighting.	(10	Hrs.)

79.	Group	different	wattage	of	 lamps	 in	
series	for	specified	voltage.	(5	Hrs.)

80. Practice installation of various lamps 
e.g.	fluorescent	tube,	HP	mercury	va-
pour,	LP	mercury	vapour,	HP	sodium	
vapour, LP sodium vapour, metal 
halide	etc.	(18	Hrs.)

81. Prepare decorative lamp circuit to 
produce	 rotating	 light	effect/running	
light	effect.	(6	Hrs.)

82.	Install	light	fitting	for	show	case	light-
ing.	(6	Hrs.)

Laws of Illuminations.

Types of illumination system.

Illumination factors, intensity of 
light. 

Type of lamps, advantages/ dis-
advantages and their applications. 

Calculations of lumens and ef-
ficiency.	(10	hrs.)	

Professional 
Skill	50	Hrs.;

Professional 
Know ledge 
08	Hrs.

Select and perform 
measurements us-
ing analog / digital 
instruments and 
install/ diagnose 
smart meters. 

( N O S :  P S S /
N1707)

83. Practice on various analog and digi-
tal	measuring	Instruments.	(5	Hrs.)

84. Practice on measuring instruments 
in single and three phase circuits 
e.g. multi-meter, Wattmeter, Energy 
meter, Phase sequence meter and 
Frequency	meter	etc.	(12Hrs.)

85. Measure power in three phase cir-
cuit using two wattmeter methods. 
(8	Hrs.)

86.	Measure	power	factor	in	three	phase	
circuit by using power factor meter 
and verify the same with voltmeter, 
ammeter and wattmeter readings. 
(10Hrs.)

87. Measure electrical parameters using 
tong tester in three phase circuits. 
(08Hrs.)

88. Demonstrate Smart Meter, its physi-
cal components and Communica-
tion	components.	(03	Hrs.)

89. Perform meter readings, install and 
diagnose	smart	meters.	(04	Hrs.)

Classification	of	 electrical	 instru-
ments and essential forces re-
quired in indicating instruments.

PMMC and Moving iron instru-
ments.

Measurement of various electrical 
parameters	using	different	analog	
and digital instruments.

Measurement of energy in three 
phase circuit.

Automatic meter reading infra-
structures and Smart meter.

Concept of Prosumer and distrib-
uted generation.

Electrical supply requirements of 
smart meter, Detecting/clearing 
the	tamper	notifications	of	meter.		
(08 hrs.) 
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(xxi)

Professional 
Skill	25	Hrs.;

Professional 
Knowledge 
05Hrs.

Perform testing, 
verify errors and 
calibrate instru-
ments.

(NOS: N/A)

90. Practice for range extension and 
calibration of various measuring 
instruments.	(10	Hrs.)

91. Determine errors in resistance mea-
surement by voltage drop method. 
(8 hrs) 

92. Test single phase energy meter for 
its	errors.	(7	Hrs.)

Errors and corrections in measure-
ment.

Loading	 effect	 of	 voltmeter	 and	
voltage	drop	effect	of	ammeter	in	
circuits.

Extension of range and calibration 
of measuring instruments. (05 hrs.)

Professional 
Skill	75	Hrs.;

Professional 
Know ledge 
10	Hrs.

Plan and carry out 
installation, fault 
detection and re-
pairing of domestic 
appliances.

(NOS: PSS/N6003)

93. Dismantle and assemble electrical 
parts of various electrical appli-
ances e.g. cooking range, geyser, 
washing machine and pump set. 
(25	Hrs.)

94. Service and repair of electric iron, 
electric kettle, cooking range and 
geyser.	(12	Hrs.)

95. Service and repair of induction 
heater	and	oven.	(10	Hrs.)

96.	Service	 and	 repair	 of	mixer	 and	
grinder.	(10	Hrs.)

97. Service and repair of washing ma-
chine.	(13Hrs.)

Working principles and circuits of 
common domestic equipment and 
appliances. 

Concept of Neutral and Earth. 
(10 hrs.) 

Professional 
Skill	75	Hrs.;

Professional 
Knowledge 12 
Hrs.

Execute testing, 
evaluate perfor-
mance and main-
tenance of trans-
former.  

( N O S :  P S S /
N 2 4 0 6 ,  P S S /
N2407)

98. Verify terminals, identify components 
and calculate transformation ratio of 
single-phase	transformers.	(8	Hrs.)

99. Perform OC and SC test to determine 
and	efficiency	of	single-phase	trans-
former.	(12Hrs.)

100 Determine voltage regulation of 
single-phase	transformer	at	different	
loads	and	power	factors.	(12	Hrs.)

101 Perform series and parallel opera-
tion of two single phase transformers. 
(12	Hrs.)

102 Verify the terminals and accessories 
of	three	phase	transformer	HT	and	LT	
side.	(6Hrs.)

Working principle, construction 
and	classification	of	transformer.

Single phase and three phase 
transformers.

Turn ratio and e.m.f. equation.

Series and parallel operation of 
transformer. 

Voltage	Regulation	and	efficiency.

 Auto Transformer and instrument 
transformers	(CT	&	PT).	(12	Hrs.)

103Perform 3 phase operation (i) delta-
delta, (ii) delta-star, (iii) star-star, 

(iv) star-delta by use of three single 
phase	transformers.	(6	Hrs.)

104Perform testing of transformer oil. 
(6	Hrs.)

105Practice on winding of small trans-
former.	(8	Hrs.)

106Practice	of	general	maintenance	of	
transformer.	(5	Hrs.)

Method of connecting three single 
phase transformers for three 
phase operation.

Types of Cooling, protective devic-
es, bushings and termination etc.

Testing of transformer oil. 

Materials used for winding and 
winding wires in small transformer. 

(06	Hrs.)	
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1

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1: ഐടിഐയുടട വിവിധ വിഭാഗങ്ങൾ സന്ദർശിച്ച് നിങ്ങളുടട ഐടിഐയുടട ലേഔട്ച് വരയച്്കുക

1  നിങ്ങളുടട ഐടിഐയിടെ വിവിധ വിഭാഗങ്ങൾ സന്ദർശിച്് 

ഐടിഐയുടട വിഭാഗങ്ങൾ തിരിച്റിയു്ര. ട്ക്ടഡു്രൾ െിസ്റ് 

ടെയ്ത് നിങ്ങളുടട ട്നാട്് ബുക്ിൽ ട്രഖടപെടുത്ു്ര.

2  ഓട്രാ ട്ക്ടഡിടെയും സ്റാഫ് അംഗങ്ങടളക്ുറിച്ുള്ള 

വിവരങ്ങൾ ട്ശഖരിക്ു്ര.

3  ക്പട്േശടത് ടറയിൽട്വ, ബസ് ട്സ്റഷനു്രടള ്രുറിച്ുള്ള 

വിശോംശങ്ങട്ളാടട ഐടിഐയുടട സ്ാനം തിരിച്റിയു്ര, 

ഐടിഐക്് സമീപം ഓടുന്ന ബസ് റൂട്് നമ്പറു്രളുടട െിസ്റ് 

ട്രഖടപെടുത്ു്ര.

4  ഐടിഐ ഓഫീസ്, അടുത്ുള്ള ആശുപക്തി്രൾ, അടുത്ുള്ള 

ട്പാെീസ് ട്സ്റഷൻ, അടുത്ുള്ള ഫയർ ട്സ്റഷൻ എന്നിവയുടട 

ടടെിട്ഫാൺ നമ്പറു്രൾ ട്ശഖരിക്ു്ര.

5 വിവിധ ട്ക്ടഡു്രൾ ്രാണിക്ുന്ന നിങ്ങളുടട ഐടിഐയുടട 

ട്െഔട്് വരയ്ക്ു്ര.

കുറിപ്ച്: നിങ്ങളുടട റഫറൻസിനായി ITI യുടട ഒരു 

സാമ്ിൾ ലേഔട്ച് (ചിത്്രരം 1) നൽകിയിരി്കുന്ു. 

ഇലപ്ാൾ ലത്ടഡുകൾ/വിഭാഗങ്ങൾട്കാപ്രം നിങ്ങളുടട 

ഐടിഐയുടട പു്രിയ ലേഔട്ച് വരയച്്കുക.

പവർú (Power) എകച്സർസാഇജച് 1.1.01 
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം 

ഇൻസ്റിറച്റ്യയൂട്ിനച്ടറ വിവിധ വിഭാഗങ്ങളുരം ഇേകച്ത്ടി്കൽ ഇൻസ്റാലളഷ്നുകളുടട 
സ്ാനവുരം സന്ദർശി്കുക (Visit various sections of the institutes and location of electrical 
installations)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിന്ടറ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  നിങ്ങളുടട ഐടിഐയിടേ വിവിധ വിഭാഗങ്ങൾ/ലത്ടഡുകൾ സന്ദർശിച്ച് നിങ്ങളുടട ഐടിഐയുടട ലേഔട്ച് വരയച്്കുക.

•  ഐടിഐ ഓഫരീസച്, ആശുപത്്രികൾ, ലപാേ രീസച് ലസ്റഷ്ൻ, ഫയർ ലസ്റഷ്ൻ എന്ിവയുടട ടടേിലഫാൺ നമ്റുകൾ 

ലരഖടപ്ടുത്ുക.

•  നിങ്ങളുടട വിഭാഗത്ിനച്ടറ ലേഔട്ച് വരയച്്കുക.

•  ഇേകച്ത്ടി്കൽ ഇൻസ്റാലളഷ്നുകൾ ഉള്ള സ്േങ്ങൾ ്രിരിച്റിയുക.

ഐ.ടി.ഐ.യുടട വിവിധ വിഭാഗങ്ങളിലേ്കച് പു്രിയ ടത്ടയിനികടള ഇൻസച്ത്ടകച്ടർ നയി്കുരം.
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ടാസ്്ര് 2: ഐടിഐയിടേ നിങ്ങളുടട വിഭാഗത്ിനച്ടറ ലേഔട്ച് വരയച്്കുക

1  ഒരു ക്പട്ത്യ്ര ഷീറ്് ട്പപെറിൽ (A4 വെുപെം) അനുട്യാജ്്യമായ 

സട്്രയിെിട്െക്് നിങ്ങളുടട വിഭാഗത്ിന്ടറ പ്ൊൻ 

വരയ്ക്ു്ര.

2  ടമഷീൻ ടഫൌട്ടേഷനു്രൾ, വർക്് ടബഞ്ു്രൾ, പാനെു്രൾ, 

വയറിംഗ് ്ര്യൂബിക്ിളു്രൾ, വാതിെു്രൾ, ജ്നെു്രൾ, 

ഫർണിച്റു്രൾ മുതൊയവയുടട നീളവും വീതിയും 

അളക്ു്ര.

3  ടമഷീനു്രൾ, വർക്് ടബഞ്ു്രൾ, പാനെു്രൾ, 

ഫർണിച്റു്രൾ എന്നിവയുടട ട്െഔട്് വരയ്ക്ു്ര.

ട െ ഷ് രീ ൻ  ഫ ൗ ല ടേ ഷ് നു ക ൾ ,  പ ാ ന േു ക ൾ , 

ഫ ർ ണ ി ച് റു ക ൾ ,  വ ർ ്കച്  ട െ ഞ്ു ക ൾ 

്രുടങ്ങിയവയുടട യഥാർത്ഥ സ്ാനരം അനുസരിച്ച് 

ടസക്ൻ പച്ോൻ ഘട്രം 1 ടേ അല്ര സച്ടകയിേിൽ 

ആയിരി്കണരം.

ത്ശ ദ് ി ്കു ക :  ഒ രു  സ ാ ധ ാ ര ണ  ഇ േ കച് ത്ട രീ ഷ് ്യൻ 

ലത്ടഡച് ടസക്നച്ടറ സാമ്ിൾ ലേഔട്ച് നിങ്ങളുടട 

റഫറൻസിനായി നൽകിയിരി്കുന്ു (ചിത്്രരം 2). 

സാമ്ിൾ റഫറൻസായി ഉപലയാഗിച്ച് നിങ്ങളുടട 

വിഭാഗത്ിനച്ടറ ലേഔട്ച് വരയച്്കണരം.

ടാസ്്്ര 3:  പവർ ഇൻസ്റാലളഷ്നുകളുടട സ്ാനങ്ങൾ ്രിരിച്റിയുക

1  ക്പധാന സ്വിച്് തിരിച്റിയു്രയും ട്െഔട്ിൽ അതിനട്റ 

സ്ാനം അടയാളടപെടുത്ു്രയും ടെയ്ു്ര. (െിക്തം 3)

2  ഓട്രാ സബ്-ടമയിൻ സ്വിച്ു്രളും, വിഭാഗത്ിടെ നിയക്ത്രണ 

ട്മഖെയും ്രടടേത്ി ട്െഔട്ിൽ അടയാളടപെടുത്ു്ര.

3  ഇെ്ര്ക്ടീഷ്യൻ ടസക്ഷന്ടറ ട്െഔട്ിന്ടറ വിവിധ 

സ്െങ്ങളിൽ 3 അെ്ടെങ്ിൽ 4 സ്ട്പാട്ു്രൾ 

തിരിച്റിയു്രയും അതത് സബ് ടമയിൻ സ്വിച്ു്രൾ 

തിരിച്റിയു്രയും ടെയ്ു്ര.

4  ഒരു ക്പട്ത്യ്ര സ്െത്് ഇരടയ വവേ്യുതാഘാതട്മറ്തായി 

സങ്ൽപെിച്്, നിയക്ത്രണ ട്മഖെടയ ആക്ശയിച്് നിയക്ത്രണ 

സ്വിച്ു്രൾ 'ഓഫ്' ടെയ്ാൻ പരിശീെിക്ു്ര.

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.01
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പവർú (Power) എകച്സർസാഇജച് 1.1.02 
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം 

സുരക്ാ ചിഹ്നങ്ങളുരം അപകടങ്ങളുരം ്രിരിച്റിയുക (Identify safety symbols and hazards)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിനട്റ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

• ചാർട്ിൽ നിന്ുരം അവയുടട അടിസ്ാന വിഭാഗങ്ങളിൽ നിന്ുരം സുരക്ാ ചിഹ്നങ്ങൾ ്രിരിച്റിയുക.

•  അവ എവിടടയാണച് ഉപലയാഗിച്ിരി്കുന്്രച് എന്ച് സയൂചിപ്ിച്ുടകാടേച് അവയുടട അർത്ഥവുരം വിവരണവുരം എഴു്രുക.

• ചാർട്ിൽ നിന്ച് വ്യ്ര്യസച്്ര ്രരത്ിേുള്ള ട്രാഴിൽ അപകടങ്ങൾ വായി്കുകയുരം വ്യാഖ്യാനി്കുകയുരം ടചയ്ുക.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1:സുരക്ാ ചിഹ്നങ്ങൾ ്രിരിച്റിയുകയുരം അവയുടട നിറവുരം ആകൃ്രിയുരം ഉപലയാഗിച്ച് അവ അർത്ഥൊ്കുന്്രച് 

എന്ാടണന്ച് വ്യാഖ്യാനി്കുകയുരം ടചയ്ുക

ത്ട ാ ഫ ി കച്  സ ി ഗ്ന േു ക ള ി ട േ  ല റ ാ ഡച്  സു ര ക് ാ 

ചിഹ്നങ്ങൾ്കായി ഇൻസച്ത്ടകച്ടർ വിവിധ സുരക്ാ 

അടയാളങ്ങളുള്ള ചാർട്ു കൾ നൽകിലയ്കാരം. 

്രുടർന്ച്,  വിഭാഗങ്ങളുടട അർത്ഥവുരം നിറവുരം 

വിശദരീകരി്കുക. അടയാളങ്ങൾ ്രിരിച്റിയാനുരം 

പട്ിക 1 ൽ ലരഖടപ്ടുത്ാനുരം ടത്ടയിനികലളാടച് 

ആവശ്യടപ്ടുക.

1 ൊർട്ിൽ നിന്ന് അടയാളങ്ങളും അവയുടട വിഭാഗങ്ങളും 

തിരിച്റിയു്ര.

2  ഓട്രാ െിഹ്നത്ിന്ടറയും ട്പര്, വിഭാഗങ്ങൾ, അർത്ം, 

വിവരണം, അതിനട്റ ഉപട്യാഗ സ്െം എന്നിവ പട്ി്ര 1-ൽ 

എഴുതു്ര.

പട്ിക 1

ഇേച്േ. സുരക്ാ അടയാളങ്ങൾ ചിഹ്നത്ിനച്ടറയുരം വിഭാഗത്ിനച്ടറയുരം ലപരച് ഉപലയാഗ സ്േരം

1 

2

3

 ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

•  ടതാഴിൽപരമായ അപ്രടങ്ങളുടട ൊർട്്  - 1 No.

 ടെറ്രീരിയേുകൾ

 •  അടിസ്ാന സുരക്ഷാ െിഹ്നങ്ങളു

  ടട ൊർട്്  - 1 No.

 •  ട്റാഡ് സുരക്ഷാ അടയാളങ്ങളും

   ക്ടാഫി്ര്  സിഗ്നൽ ൊർട്ും  - 1 No.
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4

5

6

7

8

ഇേച്േ. സുരക്ാ അടയാളങ്ങൾ ചിഹ്നത്ിനച്ടറയുരം വിഭാഗത്ിനച്ടറയുരം ലപരച് ഉപലയാഗ സ്േരം

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.02
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ഇേച്േ. സുരക്ാ അടയാളങ്ങൾ ചിഹ്നത്ിനച്ടറയുരം വിഭാഗത്ിനച്ടറയുരം ലപരച് ഉപലയാഗ സ്േരം

9

10

11

12

13

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.02
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ടാസ്്ര് 2 : ചാർട്ിൽ നിന്ച് വ്യ്ര്യസച്്ര ്രരത്ിേുള്ള വ്യക്ിഗ്ര സരംരക്ണ ഉപകരണങ്ങൾ (പിപിഇ) വായി്കുകയുരം 

വ്യാഖ്യാനി്കുകയുരം ടചയ്ുക

വിവിധ ്രരത്ിേുള്ള ട്രാഴിൽ അപകടങ്ങളുരം 

അ വ യു ട ട  ക ാ ര ണ ങ്ങ ളു രം  അ ദ് ്യാ പ ക നച് 

സരംത്ഗഹി്കാരം.

1 പട്ി്ര 2-ൽ നൽ്രിയിരിക്ുന്ന സാധ്യതയുമായി ബന്ധടപെട് 

സാഹെര്യവുമായി ടപാരുത്ടപെടുന്ന ടതാഴിൽ അപ്രടടത് 

തിരിച്റിയു്ര.

2 വിശോംശങ്ങൾ പൂർത്ിയാക്ി നിങ്ങളുടട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ 

അത് പരിട്ശാധിക്ു്ര. 

  1     ശബ്ം

  2                            സ്ട്ഫാടനാത്മ്രം

  3                             വവറസ്

  4                             അസുഖം

  5                              പു്രവെി

  6                              നിയക്ത്രണമിെ്ൊത് ഉപ്രരണം

  7                              എർത്ിംഗ് ഇെ്െ

  8                               പരിസരശുെിത്വമിെ്ൊയ്മ

പട്ിക 2

 Sl.No. ഉറവിടരം അേച്ടേങ്ിൽ സാധ്യ്രയുള്ള ലദാഷ്രം ട്രാഴിൽപരൊയ അപകടത്ിനച്ടറ ്രരരം 1 ശബ്രം 

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.02
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പവർú (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.03
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം 

കവദ്യു്ര അപകടങ്ങൾ്കുള്ള ത്പ്രിലരാധ നടപടികളുരം അത്രരം അപകടങ്ങളിൽ 
സ്വരീകരില്കടേ നടപടികളുരം പരിശരീേിപ്ി്കുക. (Preventive measures for Power accidents 
and practice  steps to be taken in such accidents)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിന്ടറ അവസാനം, നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  കവദ്യു്ര അപകടങ്ങൾ ഒഴിവാ്കാൻ ത്പ്രിലരാധ സുരക്ാ നിയെങ്ങൾ പരിശരീേി്കുകയുരം പാേി്കുകയുരം ടചയ്ുക.

•  കവദ്യു്രാഘാ്രലെറ്യാടള രക്ി്കുക. 

നടപടിത്കെരം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര ്1: കവദ്യു്ര അപകടങ്ങൾ ഒഴിവാ്കാൻ ത്പ്രിലരാധ സുരക്ാ നിയെങ്ങൾ പരിശരീേി്കുകയുരം പാേി്കുകയുരം ടചയ്ുക  

1 വെവ് സർ്ര്യൂട്ു്രളിൽ ക്പവർത്ിക്രുത്. 

ഒഴിവാക്ാനാ്രുന്നിെ്ടെങ്ിൽ റബ്ബർ ്രയ്ുറ്രട്ളാ റബ്ബർ 

മാറ്ു്രട്ളാ ഉപട്യാഗിക്ു്ര.

2 നഗ്നമായ ്രടേ്ര്ടറു്രളിൽ ടതാടരുത്.

3  വെവ് പവർ സർ്ര്യൂട്ു്രൾ/ഉപ്രരണങ്ങൾ നന്നാക്ുട്മ്പാട്ഴാ 

ഫ്യൂസ് ആയ ബൾബു്രൾ മാറ്ിസ്ാപിക്ുട്മ്പാട്ഴാ ഒരു തടി 

സ്റൂളിട്ൊ ഇൻസുട്െറ്് ടെയ്ത ട്ഗാവണിയിട്ൊ നിൽക്ു്ര.

4 ട്ജ്ാെി ടെയ്ുട്മ്പാൾ റബ്ബർ മാറ്ു്രളിൽ നിൽക്ു്ര, 

സ്വിച്് പാനെു്രൾ, ്രൺട്ക്ടാൾ ഗിയറു്രൾ മുതൊയവ 

ക്പവർത്ിപെിക്ു്ര.

5 തൂണു്രളിട്ൊ ഉയരം ്രൂടിയ സ്െങ്ങളിട്ൊ ട്ജ്ാെി 

ടെയ്ുട്മ്പാൾ എട്പൊഴും സുരക്ഷാ ടബൽറ്ു്രൾ 

ഉപട്യാഗിക്ു്ര.

6 ഇെ്ര്ക്ടിക്ൽ സർ്ര്യൂട്ു്രളിൽ ക്പവർത്ിക്ുട്മ്പാൾ 

മരം അെ്ടെങ്ിൽ പിവിസി ഇൻസുട്െറ്ഡ് ഹാൻഡിൽ 

ഉപട്യാഗിച്് സ്ക്്രൂവക്ഡവറു്രൾ ഉപട്യാഗിക്ു്ര.          

7 സർ്ര്യൂട്് സ്വിച്ു്രൾ സ്വിച്് ഓഫ് ടെയ്തതിനുട്ശഷം മാക്തം 

ഫ്യൂസു്രൾ മാറ്ു്ര (അെ്ടെങ്ിൽ) നീക്ം ടെയ്ു്ര.

8  ക്ഭമണം ടെയ്ുന്ന യക്ത്രത്ിന്ടറ ഏടതങ്ിെും െെിക്ുന്ന 

ഭാഗത്ിെും െെിക്ുന്ന ഷാഫ്റ്ിനു െുറ്ും വ്ര്രൾ നീട്രുത്.

9  ജ്െവിതരണ വവേ്യുതി വെനു്രളിട്െക്് എർത്ിംഗ് 

ബന്ധിപെിക്രുത്.

10  HV വെനു്രൾ/ഉപ്രരണങ്ങൾ, ്രപൊസിറ്റു്രൾ എന്നിവയിൽ 

ക്പവർത്ിക്ുന്നതിന് മുമ്പ ് സ്റാറ്ി്ര് ട്വാൾട്ട്ജ്് ഡിസെ്ാർജ്് 

ടെയ്ു്ര.

11   വർക്് ട്ഷാപെ് തറ വൃത്ിയായി സൂക്ഷിക്ു്ര, ഉപ്രരണങ്ങൾ 

നെ്െ നിെയിൽ സൂക്ഷിക്ു്ര.

ടാസ്്ര് 2 : ഇെ്ര്ക്ടി്ര് ട്ഷാട്ക്റ്  ഇരടയ രക്ഷിക്ു്ര

1 പവർ ഓഫ് ടെയ്ു്ര അെ്ടെങ്ിൽ പ്െഗ് നീക്ം ടെയ്ു്ര 

അെ്ടെങ്ിൽ ട്്രബിൾ ക്ഫീ ടറഞ്് ടെയ്ു്ര.

2 ത ട ി ട ്ര ാ ടേു ള്ള  ബ ാ റു ്ര ൾ  ട് പ ാ ട െ യു ള്ള  ഉ ണ ങ്ങ ി യ 

െ ാ െ ്ര മ െ് െ ാ ത്  വ സ് തു ക് ൾ  ഉ പ ട് യ ാ ഗ ി ച്്  വ െ വ് 

്രടേ്ര്ടറുമായുള്ള സമ്പർക്ത്ിൽ നിന്ന് ഇരടയ നീക്ു്ര 

(െിക്തം 1)

ഇരയുൊയി ലനരിട്ുള്ള സമ്ർ്കരം ഒഴിവാ്കുക. 

റ ബ്ബ ർ  ക യ്ു റ ക ൾ  േ ഭ ്യെ േച് ടേ ങ്ി ൽ  ഉ ണ ങ്ങ ി യ 

വസച്്രു്കൾ ഉപലയാഗിച്ച് കകകൾ ടപാ്രിയുക. 

നിങ്ങൾ ഇൻസുലേറ്ച് ടചയച്്രിട്ിേച്ടേങ്ിൽ, നിങ്ങളുടട 

നഗ്നൊയ കകടകാടേച് ഇരടയ ട്രാടരു്രച്.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ടെറ്രീരിയേുകൾ

 •  ്രനത് ഇൻസുട്െറ്ഡ് സ്ക്്രൂവക്ഡവർ 

  200 എംഎം  - 1 No. 

•  ഇെ്ര്ക്ടിക്ൽ സുരക്ഷാ ൊർട്് (അെ്ടെങ്ിൽ) 

  ഡിസ്പ്ട്െ  - 1 No. 

•  ്രയ്ുറ്രൾ  - 1 No. 

•  റബ്ബർ മാറ്്  - 1 No.

•  തടിട്രാടേുള്ള സ്റൂൾ - 1 No.

•  ട്ഗാവണി  - 1 No.

•  സുരക്ഷാ ടബൽറ്്  - 1 No. 
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3 ട്രാഗിക്് ഊഷ്മളതയും മാനസി്ര വിക്ശമവും നൽ്രു്ര.

നേച്േ വായു സഞ്ാരരം ഉടടേന്ച് ഉറപ്ാ്കുക. 

ലരാഗിടയ സുരക്ി്രൊയ സ്േലത്്കച് ൊറ്ാൻ 

സഹായരം ല്രടുക. ഇര ഉയരത്ിൽ ആടണങ്ിൽ, 

വരീഴാ്രിരി്കാൻ നടപടികൾ കകട്കാള്ളുക.

4  ്രഴുത്്, ടനഞ്്, അരടക്ട്് എന്നിവയ്ക്് സമീപമുള്ള 

വസ്ക്തങ്ങൾ അഴിച്് ഇരടയ അട്ബാധാവസ്യിൊടണങ്ിൽ, 

ഇരടയ വിക്ശമിക്ുന്ന സ്ാനത്് വയ്ക്ു്ര.

5  ഇരടയ ഊഷ്മളമായും സുഖമായും നിെനിർത്ു്ര. (െിക്തം 3)

6  വവേ്യുത ടപാള്ളട്െറ്ാൽ ട്ഡാ്്രടടറ വിളിക്ാൻ 

ആടരടയങ്ിെും അയയ്ക്ു്ര.

ലഷ്ാ്കച് െയൂേരം ഇരയച്്കച് പവർ ടപാള്ളലേറ്ാൽ, അ്രച് 

വളടര ലവദനാജനകവുരം അപകടകരവുൊണച്. 

ശരരീരത്ിനച്ടറ വേിടയാരു ഭാഗരം 

ടപാള്ളലേറ്ാൽ ചികിത്സ നൽകരു്രച്. ഘട്രം 8-ൽ 

നൽകിയിരി്കുന്്രുലപാടേ ത്പഥെശുത്ശയൂഷ് 

നൽകുക

7  ടപാള്ളട്െറ് ഭാഗം ശുദ്ധമായ ടവള്ളം ട്രാടേ് മൂടു്ര.

8   വൃത്ിയുള്ള തുണി/പരുത്ി ഉപട്യാഗിച്് ടപാള്ളട്െറ് 
ഭാഗം വൃത്ിയാക്ു്ര.

കഠിനൊയ രക്ത്സാവത്ിനച്ടറ കാര്യത്ിൽ(In case 

of severe bleeding)

9   ട്രാഗിടയ ്രിടത്ു്ര.

10 മുറിട്വറ് ഭാഗം ശരീരനിരപെിൽ നിന്ന് ഉയർത്ു്ര. 

(സാധ്യടമങ്ിൽ)

11  രക്തക്സാവം നിർത്ാൻ, ആവശ്യമുള്ളിടട്ത്ാളം, മുറിവിൽ 

സമ്മർദ്ം ടെെുത്ു്ര. (െിക്തം 4)

12  മുറിട്വറ് ഭാഗം വൃത്ിയുള്ള പാഡ്, അെ്ടെങ്ിൽ, വെിയ 

മുറിവാടണങ്ിൽ േൃഡമായി ബാൻട്ഡജ്് ഉപട്യാഗിച്് മൂടു്ര. 

(െിക്തം 5)

രക്ത്സാവരം കഠിനൊടണങ്ിൽ, ഒന്ിൽ കയൂടു്രൽ 

ത്ഡസ്ിരംഗച് ഉപലയാഗി്കുക.

13 വ ്യക്ത ി  അ ട് ബ ാ ധ ാ വ സ് യ ി െ ാ ട ണ ങ് ി ൽ 

്രൃക്തിമശ്വസനത്ിന്ടറ ശരിയായ രീതി്രൾ ആരംഭിക്ു്ര

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.03
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പവർú (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.04
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

കവദ്യു്ര ്രരീപിടുത്െുടോയാൽ സുരക്ി്രൊയ അഗ്നിശെന രരീ്രികൾപരിശരീേി്കുക 
(Practice safe methods of fire fighting in case of electrical fire)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിന്ടറ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  കവദ്യു്ര ്രരീയുടട സെയത്ച് അഗ്നിശെനത്ിനുള്ള കഴിവച് ത്പകടിപ്ി്കുക

•  അഗ്നിശെന സരംഘത്ിടേ അരംഗൊയി.

•  ത്ഗയൂപ്ിനച്ടറ ലന്രാവായി.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

കവദ്യു്ര ്രരീയുടട സെയത്ച് സ്വരീകരില്കടേ ടപാ്രു നടപടിത്കെരം

1   ഒരു അൊറം ഉയർത്ു്ര. തീ പടരുട്മ്പാൾ ഒരു അൊറം 

സിഗ്നെു്രൾ ഉയർത്ാൻ താടഴ നൽ്രിയിരിക്ുന്ന രീതി്രൾ 

പിത്രുടരു്ര.

 -  നിങ്ങളുടട ശബ്ം ഉയർത്ു്ര, തീ എന്ന് വിളിക്ു്ര!  

 തീ! ക്ശദ്ധ ആ്രർഷിക്ാൻ.

 -  സജ്ീവമാക്ാൻ ഫയർ അൊറം/ടബൽ ട്നടര ഓടു്ര.

 -  ടമയിൻ ഓഫ് ടെയ്ു്ര (സാധ്യടമങ്ിൽ)

2   നിങ്ങൾ അൊറം സിഗ്നൽ ട്്രൾക്ുട്മ്പാൾ:

 - ട്ജ്ാെി നിർത്ു്ര.

 -  എെ്ൊ യക്ത്രങ്ങളും വവേ്യുതിയും ഓഫാക്ു്ര.

 -  ഫാനു്രൾ/എയർ സർക്ുട്െറ്റു്രൾ/   

 എ്ര്സ്ട്ഹാസ്്റ ഫാനു്രൾ ഓഫ് ടെയ്ു്ര. (സബ്-  

ടമയിൻ സ്വിച്് ഓഫ് ടെയ്ുന്നത് നെ്െതാണ്)

3   നിങ്ങൾ അഗ്നിശമന ക്പവർത്നത്ിൽ 

ഏർടപെട്ിട്ിെ്ടെങ്ിൽ:

 -  അടിയത്രര സാഹെര്യം ഉപട്യാഗിച്് സ്െം വിടു്ര.

അഗ്നിശെന സരംഘത്ിടേ അരംഗൊയി

4   നിങ്ങൾ അഗ്നിശമന ക്പവർത്നങ്ങളിൽ 

ഏർടപെട്ിട്ുടടേങ്ിൽ:

 -  സംഘടിത രീതിയിൽ തീ ട്രടുത്ാൻ നിർട്ദ്ശങ്ങൾ  

 സ്വീ്രരിക്ു്ര.

 നിർട്ദ്ശങ്ങൾ സ്വീ്രരിക്ു്രയാടണങ്ിൽ:

 -  നിർട്ദ്ശങ്ങൾ പാെിക്ു്ര, അനുസരിക്ു്ര.   

 സുരക്ഷിതരായിരിക്ു്ര, ്രുടുങ്ങിട്പൊ്രരുത്.

 -  നിങ്ങളുടട സ്വത്രം ആശയങ്ങൾ ഉപട്യാഗിക്രുത്.

സരംഘത്ിനച്ടറ ലന്രാടവന് നിേയിൽ

  നിങ്ങൾ നിർട്ദ്ശങ്ങൾ നൽ്രു്രയാടണങ്ിൽ:

-  Co2 അഗ്നിശമന ഉപ്രരണം ്രടടേത്ി ഉപട്യാഗിക്ു്ര.

-  മതിയായ സഹായം ട്തടു്രയും അഗ്നിശമന ട്സനടയ 

അറിയിക്ു്രയും ടെയ്ു്ര.

-  തീ അണയ്ക്ാൻ ക്പാട്േശി്രമായി െഭ്യമായ അനുട്യാജ്്യമായ 

മാർഗങ്ങൾ ്രടടേത്ു്ര.

-  തീയുടട വ്യാപ്തി വിെയിരുത്ു്ര, അടിയത്രര എ്ര്സിറ്് 

പാത്രൾ തടസ്സങ്ങളിെ്ൊടത വ്യക്തമാടണന്ന് ഉറപൊക്ു്ര, 

തുടർന്ന് സ്െം ഒഴിപെിക്ാൻ ക്ശമിക്ു്ര. (സ്ട്ഫാടനാത്മ്ര 

വസ്തുക്ൾ, എളുപെത്ിൽ തീ പിടിക്ുന്ന വസ്തുക്ൾ 

നീക്ം ടെയ്ു്ര.

-  ഓട്രാ ക്പവർത്നത്ിനും നിയുക്ത ഉത്രവാേിത്മുള്ള 

ആളു്രടള തിരിച്റിഞ്് അവരുടട സഹായട്ത്ാടട തീ 

അണയ്ക്ു്ര.

5   സ്വീ്രരിച് നടപടി്രൾ റിട്പൊർട്് ടെയ്ു്ര.

ടചറിയ അപകടങ്ങളാടണങ്ിൽലപ്ാേുരം 

്രരീപിടിത്ടത്്കുറിച്ുള്ള വിശദൊയ 

റിലപ്ാർട്ുകൾ ്രരീപിടിത്ത്ിനച്ടറ കാരണങ്ങൾ 

്രിരിച്റിയാൻ സഹായി്കുരം. ഭാവിയിൽ 

സൊനൊയ സരംഭവങ്ങൾ ഉടോകാ്രിരി്കാൻ 

ത്പ്രിലരാധ നടപടികൾ സ്വരീകരി്കുന്്രിനച് 

്രിരിച്റിഞ്ഞ കാരണങ്ങൾ സഹായി്കുരം.

ആവശച്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങച്ങൾ/യനച്്രച്രങച്ങൾ

•  അഗ്നിശമന ഉപ്രരണങ്ങൾ- CO2     - 1 No.
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നടപടിത്കെരം (PROCEDURE)

4 എെ്ൊ വവേ്യുത വിതരണവും "ഓഫ്" ടെയ്ു്ര.

്രരീയുടട അടുലത്്കച് ആളുകടള ലപാകാൻ 

അനുവദി്കരു്രച്.

5 തീയുടട തരം തിരിച്റിയാൻ വിശ്രെനം ടെയ്ു്ര.

6 അത് വടപെ് ഡി ഫയർ (ഇെ്ര്ക്ടിക്ൽ ഫയർ) ആടണന്ന് 

്രരുതു്ര.

പവർú (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.05
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

അഗ്നിശെന ഉപകരണങ്ങളുടട ഉപലയാഗരം (Use of fire extinguishers)   
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിന്ടറ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  ്രരീയുടട ്രരരം അനുസരിച്ച് അഗ്നിശെന ഉപകരണങ്ങൾ ്രിരടഞ്ഞടു്കുക

•  അഗ്നിശെന ഉപകരണരം ത്പവർത്ിപ്ി്കുക.

•  ്രരീ ടകടുത്ുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/യത്ന്ങ്ങൾ

 •  അഗ്നിശമന ഉപ്രരണങ്ങൾ-CO2       - 1 No.

 •  ്രക്തി്ര 100 മി.മീ                                                 - 1 No.

 • ടസൽ ട്ഫാൺ                                                       - 1 No.

1 തീ ്രാണുട്മ്പാൾ തീ, തീ, തീ എടന്നാടക് വിളിച്് 

പരിസരത്ുള്ള ആളു്രടള അറിയിക്ു്ര (െിക്തം 1a).

2  അഗ്നിശമനട്സനടയ അറിയിക്ു്ര അെ്ടെങ്ിൽ അവടര 

ഉടൻ അറിയിക്ാൻ ക്്രമീ്രരിക്ു്ര (െിക്തം 1 സി).

3 എമർജ്ൻസി എ്ര്സിറ്് തുറന്ന് പരിസരത്ുള്ള ആളു്രട്ളാട് 

ട്പാ്രാൻ ആവശ്യടപെടു്ര (െിക്തം 1d)
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7 CO2 (്രാർബൺ വഡ ഓ്ര്വസഡ്) അഗ്നിശമന ഉപ്രരണം 

തിരടഞ്ടുക്ു്ര.

8  CO2 അഗ്നിശമന ഉപ്രരണം ്രടടേത്ി എടുക്ു്ര. അതിന്ടറ 

്രാെഹരണ തീയതി പരിട്ശാധിക്ു്ര.

9 മുക്േ ടപാട്ിക്ു്ര. (െിക്തം 2)

10 ഹാൻഡിെിൽ നിന്ന് സുരക്ഷാ പിൻ വെിക്ു്ര. (െിക്തം 3) 

(അഗ്നിശമന ഉപ്രരണത്ിന്ടറ മു്രളിൊണ് പിൻ സ്ിതി 

ടെയ്ുന്നത്) (െിക്തം 3)

11 തീയുടട അടിഭാഗത്് ട്രടുത്ുന്ന ട്നാസിട്ൊ ട്ഹാട്സാ 

െക്ഷ്യമിടു്ര. (ഇത് ഇന്ധന തീയുടട ഉറവിടം നീക്ം ടെയ്ും) 

(െിക്തം 4)

സ്വയരം ്രാഴച്ത്ുക.

12 ഏജ്ന്റ് ഡിസെ്ാർജ്് ടെയ്ാൻ ഹാൻഡിൽ െിവർ പതുടക് 

ടെക്ു്ര.

13  തീ അണയ്ക്ുന്നത് വടര ഇന്ധന തീയിൽ ഏ്രട്േശം 15 

ടസ.മീ. (െിക്തം 5)

ദയൂ ട ര  ന ി ന്ച്  ഉ പ ല യ ാ ഗ ി ്ക ാ ന ാ ണച്  അ ഗ്ന ി ശ െ ന 

ഉപകരണങ്ങൾ നിർമ്ി്കുന്്രച്.

ജാത്ഗ്ര (Caution)

•  തീ അണയ്ക്ുട്മ്പാൾ, തീ ആളിപെടരാനിടയുടേ്.

•  അത് അണയ്ക്ുന്നിടട്ത്ാളം ്രാെം പരിക്ഭാത്രരാ്രരുത്

•  നിങ്ങൾ അഗ്നിശമന ഉപ്രരണം ഉപട്യാഗിച്തിന് ട്ശഷവും 

തീ നന്നായി ക്പതി്രരിക്ുന്നിെ്ടെങ്ിൽ, ഫയർ ട്പായിന്റിൽ 

നിന്ന് മാറു്ര.

• വിഷ പു്ര പുറടപെടുവിക്ുട്മ്പാൾ തീ അണയ്ക്ാൻ 

ക്ശമിക്രുത്. അത് ടക്പാഫഷണെു്രൾക്് വിടു്ര.

•  സ്വത്ിട്നക്ാൾ ക്പധാനം നിങ്ങളുടട ജ്ീവനാടണന്ന് 

ഓർക്ു്ര. അതുട്രാടേ് റിസ്്ര് എടുക്രുത്.

അ ഗ്ന ി ശ െ ന  ഉ പ ക ര ണ ത് ി നച് ടറ  േ ള ി ്ര െ ാ യ 

ത്പവർത്നരം ഓർമ്ി്കുന്്രിനച്, P.A.S.S ഓർ്കുക.

അഗ്നിശെന ഉപകരണരം ഉപലയാഗി്കാൻ ഇ്രച് 

സഹായി്കുരം.

പുൾ-നു ലവടേി പി

േക്്യത്ിനായി എ

സച്ക്വരീസച് (ടെ്കൽ) നച് എസച്

സ്വരീപ്ിനച് എസച്

Fig 2

Fig 3

Fig 4      

Fig 5

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.05
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നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

അനുൊനരം: എളുപ്ത്ിൽ കകകാര്യരം ടചയ്ുന്്രിനായി, പരിശരീേകൻ ടത്ടയിനികടള ത്ഗയൂപ്ുകളായി വിഭജി്കുകയുരം 

ഓലരാ ത്ഗയൂപ്ിനുരം ഒരു പുനരുജ്രീവന രരീ്രി നടത്ാൻ ആവശ്യടപ്ടുകയുരം ടചയ്ാരം. 

ടാസ്്ര് 1:  ത്പഥെശുത്ശയൂഷ് നൽകുന്്രിനച് െുമ്ച് ഇരടയ ്രയ്ാറാ്കുക

1 ഇറു്രിയ വസ്ക്തങ്ങൾ അഴിക്ു്ര, ്രാരണം അത് ഇരയുടട 

ശ്വസനടത് തടസ്സടപെടുത്ാം. (െിക്തം 1)

പവർú (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.06
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം 

ത്പാഥെിക ത്പഥെശുത്ശയൂഷ് പരിശരീേി്കുക (Practice elementary first aid)   
േക്്യരം: ഈ വ്യായാമത്ിന്ടറ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  ത്പാഥെിക ത്പഥെശുത്ശയൂഷ്യച്്കായി ഇരടയ ്രയ്ാറാ്കുക.

2  ഇരയുടട വായിൽ നിന്ന് ഏടതങ്ിെും വിട്േശ വസ്തുക്ട്ളാ 

ടതറ്ായ പെ്െു്രട്ളാ നീക്ം ടെയ്ത് ഇരയുടട വായ 

തുറന്നിടു്ര. (െിക്തം 2)

3 ആവശ്യമായ സുരക്ഷാ നടപടി്രൾ സ്വീ്രരിച്് ഇരടയ 

സുരക്ഷിതമായി നിരപെിൽ എത്ിക്ു്ര. (െിക്തം 3)

വസച്ത്്രങ്ങൾ അഴിച്ുടവ്കുന്്രിലനാ ദൃഡൊയി 

അടച് വായ ്രുറ്കാൻ ത്ശെി്കുന്്രിലനാ കയൂടു്രൽ 

സെയരം പാഴാ്കരു്രച്.

4 ഇരയുടട ആത്രരി്ര ഭാഗങ്ങൾക്് പരിട്ക്ൽക്ാതിരിക്ാൻ 

അക്്രമാസക്തമായ ക്പവർത്നങ്ങൾ ഒഴിവാക്ു്ര.

ടാസ്്്ര 2: കൃത്്രിെ ശ്വസനത്ിനായി ഇരടയ ്രയ്ാറാ്കുക

ശ്വസനരം നിേച്ിട്ുടടേങ്ിൽ, കൃത്്രിെ ശ്വസനരം 

നൽകാൻ ത്ശെി്കുക.

1 ടക്പാഫഷണൽ സഹായത്ിനായി സട്ന്ദശം അയയ്ക്ു്ര. 

(മറ്ാരും െഭ്യമെ്ടെങ്ിൽ, നിങ്ങൾ ഇരട്യാടടാപെം 

നിൽക്ു്രയും നിങ്ങൾക്് ്രഴിയുന്നക്ത സഹായിക്ു്രയും 

ടെയ്ു്ര).

2   ശരീരത്ിൽ േൃശ്യമായ മുറിവുട്ടോടയന്ന് ട്നാക്ു്ര, ്രൃക്തിമ 

ശ്വസനത്ിന് അനുട്യാജ്്യമായ രീതി തീരുമാനിക്ു്ര.

-  ടനഞ്ിെും/അെ്ടെങ്ിൽ വയറിെും പരുക്്/ടപാള്ളട്െറ്ാൽ 

വായിൽ നിന്ന ്വായ് രീതി പിത്രുടരു്ര.

-  മുതു്രിൽ ടപാള്ളെും പരിക്ും ഉടോയാൽ, ടനൽസന്ടറ 

രീതി പിത്രുടരു്ര.

3 ്രൃക്തിമ ശ്വാട്സാെ്ഛ്്വാസം നൽ്രുന്നതിന് മുമ്പ് ഇരടയ 

ശരിയായ സ്ാനത്് വയ്ക്ു്ര.

എേച്ോ നടപടികളുരം ഉടനടി സ്വരീകരി്കണരം. 

കുറച്ച് നിെിഷ്ങ്ങൾ ലപാേുരം കവകുന്്രച് 

അപകടകരൊലയ്കാരം.

4   ഇരടയ ട്്രാട്്, ൊക്ു്രൾ എന്നിവ ഉപട്യാഗിച്് മൂടു്ര 

അെ്ടെങ്ിൽ നിങ്ങളുടട സ്വത്രം രീതി ഉപട്യാഗിച്് 

ടമച്ടപെടുത്ു്ര. ഇരയുടട ശരീരം െൂട് നിെനിർത്ാൻ 

സഹായിക്ു്ര.

5   അനുട്യാജ്്യമായ ്രൃക്തിമ ശ്വസന രീതി നടപെിൊക്ാൻ 

തുടരു്ര.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

 •  വ്യക്തി്രളുടട എണ്ം (പരിശീെ്രടര അനുട്യാജ്്യമായ ക്ഗൂപെു്രളായി 

  വിഭജ്ിക്ാൻ ഇൻസ്ക്ട്്രടർക്് ്രഴിയും.)       - 20 Nos.                                                   
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പവർ (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.07
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

ഒരു വ്യക്ിടയ രക്ി്കുകയുരം കൃത്്രിെ ശ്വസനരം പരിശരീേി്കുകയുരം ടചയ്ുക (Rescue 
a person and practice artificial respiration)   
േക്്യരം: ഈ വ്യായാമത്ിനട്റ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  കവദ്യു്രാഘാ്രത്ിൽ നിന്ച് ഇരടയ രക്ി്കുക.

•  ശ്വസന രരീ്രികൾ ത്പലയാഗി്കുക.

• ടനൽസനച്ടറ കക - േിഫച്റ്ച് ൊ്കച് രരീ്രി.

• ഷ്ാഫറിനച്ടറ രരീ്രി.

• വായിൽ നിന്ച് വായച് രരീ്രി.

• വായിൽ നിന്ച് െയൂ്കച് രരീ്രി.

• ഹൃദയസച്്രരംഭന സെയത്ച് ശ്വസനരം പുനരുജ്രീവിപ്ി്കുക.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1: ്രത്സെയ വി്രരണ (സപച്കേ) ത്ിൽ നിന്ച് ഒരു വ്യക്ിടയ (ലൊ്കച് ഇര) രക്ി്കുക (അനുകരണരം)

1 വവേ്യുതാഘാതം ഏൽക്ുന്ന വ്യക്തിടയ (ട്മാക്് ഇര) 

നിരീക്ഷിക്ു്ര. സാഹെര്യം ട്വഗത്ിൽ വ്യാഖ്യാനിക്ു്ര.

2 വിതരണം വിെ്ട്ഛ്േിച്ുട്രാട്ടോ ഏടതങ്ിെും 

ഇൻസുട്െറ്ിംഗ് ടമറ്ീരിയൽ ഉപട്യാഗിട്ച്ാ ഇരടയ 

സുരക്ഷിതമായി `വെവ്` ഉപ്രരണങ്ങളിൽ നിന്ന് അ്രറ്ു്ര. 

(െിക്തം 1)

ദയൂടരയുള്ള വി്രരണരം സ്വിച്ച് ഓഫച് ടചയ്ാൻ ഓടരു്രച്.

സർക്യയൂട്ച് നിർജ്രീവൊകുന്്രുവടര അേച്ടേങ്ിൽ 

ഇരടയ ഉപകരണങ്ങളിൽ നിന്ച് അകറ്ുന്്രച് വടര 

ഇരടയ ടവറുരം കകടകാടേച് ട്രാടരു്രച്.

ഇരയച്്കച് ഗുരു്രരൊയ പരില്കൽ്കാട്ര, ്രത്സെയ 

ഉപകരണങ്ങളുടട ലകാൺടാകച്റ്ച് ലപായിനച്റിൽ നിന്ച് 

ഇരടയ ്രള്ളുകലയാ വേി്കുകലയാ ടചയ്ുക.

ടാസ്്ര് 2: ടനൽസനച്ടറ കക ഉയർത്ി ൊ്കച് ത്പഷ്ർ രരീ്രി ഉപലയാഗിച്ച് ഇരയുടട ശ്വസനരം പുനരുജ്രീവിപ്ി്കുക

ടാസച്കച് 2: ടനൽസനച്ടറ കക ഉയർത്ി ൊ്കച് 

ത്പഷ്ർ രരീ്രി ഉപലയാഗിച്ച്  ഇരയുടട ശ്വസനരം 

പുനരുജ്രീവിപ്ി്കുക

1 വ്രപെത്ി്രൾ ഒന്നിനു മീടത മടറ്ാന്നായി വ്ര്രൾ മടക്ി, 

വ്രപെത്ി്രൾക്് മീടത ്രവിൾ നിെത്് തെ ൊയ്ച്് ഇരടയ 

വയ്ക്ു്ര.

2 ഇരയുടട വ്രക്് സമീപം ഒട്ന്നാ രട്ടോ ്രാൽമുട്ു്രളിൽ 

മുട്ു്രുത്ു്ര.

3 നിങ്ങളുടട വ്ര്രൾ ഇരയുടട മുതു്രിൽ ്രക്ഷങ്ങളുടട 

വരയ്ക്് അപെുറം വയ്ക്ു്ര, നിങ്ങളുടട വിരെു്രൾ 

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/സാെത്ഗികൾ

•  നിയക്ത്രണ പാനൽ ക്്രമീ്രരണം  - 1 No.  

•  ട്മാട്ട്ാർ  - 1 No.  

 •  റബ്ബർ മാറ്്  - 1 No.

•  തടിട്രാടേുള്ള വടി  - 1 No.

•  ക്പ്രടന ആവശ്യത്ിനായി 2 വ്യക്തി്രൾ

പുറട്ത്ക്ും താട്ഴാട്ും വിരിച്്, െിക്തം 2-ൽ ഉള്ളത് ട്പാടെ 

തള്ളവിരെു്രൾ സ്പർശിക്ു്ര.

4  നിങ്ങളുടട വ്ര്രൾ ഏതാടേ് െംബമാ്രുന്നത് വടര 

നിവർന്നുട്രാടേ് സാവധാനം മുട്ന്നാട്് ്രുെുക്ു്ര, ഇരയുടട 

ശ്വാസട്്രാശത്ിൽ നിന്ന് വായു പുറത്രള്ളാൻ െിക്തം 3-ൽ 

്രാണിച്ിരിക്ുന്നതുട്പാടെ ഇരയുടട പുറ്രിൽ സ്ിരമായി 

അമർത്ു്ര.

5  നിങ്ങളുടട വ്ര്രൾ ഇരയുടട വ്ര്രൾടക്ാപെം താട്ഴക്് 

സ്വെഡുടെയ്ുന്നതിെൂടട മു്രളിടെ ട്റാക്ിംഗ് ബാക്് 

വാർഡു്രളുടട െെനം സമന്വയിപെിക്ു്ര, െിക്തം 4-ൽ 

്രാണിച്ിരിക്ുന്നതുട്പാടെ വ്രമുട്ിന് മു്രളിൽ അവനട്റ 

മു്രൾഭാഗം പിടിക്ു്ര. പിന്നിട്െക്് ്രുതിക്ുന്നത് തുടരു്ര.

3 ഇരടയ ശാരീരി്രമായി അടുത്ുള്ള സ്െട്ത്ക്് മാറ്ു്ര.

4 ഇര അട്ബാധാവസ്യിൊടണങ്ിൽ ശ്വസിക്ുന്നിെ്ടെങ്ിൽ 

ശ്വസനം പുനരുജ്ീവിപെിക്ാൻ നടപടി്രൾ വ്രടക്ാള്ളു്ര.
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6 നിങ്ങൾ പിട്ന്നാട്് ്രുെുക്ുട്മ്പാൾ, ഇരയുടട ട്താളിൽ 

പിരിമുറുക്ം അനുഭവടപെടുന്നത് വടര, െിക്തം 5-ൽ 

്രാണിച്ിരിക്ുന്നതുട്പാടെ, ഇരയുടട വ്ര്രൾ നിങ്ങളുടട 

ട്നടര പതുടക് ഉയർത്ു്ര. വസക്ിൾ പൂർത്ിയാക്ാൻ, 

ഇരയുടട വ്ര്രൾ താഴ്ത്ി നിങ്ങളുടട വ്ര്രൾ ക്പാരംഭ 

സ്ാനട്ത്ക്് നീക്ു്ര.

7 ഇര സ്വാഭാവി്രമായി ശ്വസിക്ാൻ തുടങ്ങുന്നതുവടര 

്രൃക്തിമ ശ്വസനം തുടരു്ര. േയവായി ക്ശദ്ധിക്ു്ര, െിെ 

സന്ദർഭങ്ങളിൽ ഇതിന് മണിക്ൂറു്രൾ എടുട്ത്ക്ാം.

8 വ്ര്രളുടടയും ്രാെു്രളുടടയും ഉള്ളിൽ അടിച്് 

ഹൃേയത്ിട്െക്ുള്ള രക്തെംക്്രമണം ഉട്ത്ജ്ിപെിക്ു്ര.

9  അവടന ്രിടക്ുന്ന അവസ്യിൽ തുടരാനനുവേിക്ു്ര, 

്രഠിനാധ്വാനം ടെയ്ാൻ അനുവേിക്രുത്.

അവൻ പയൂർണ്ണ ലൊധാവസ്യിോകുന്്രുവടര 

അവനച് ഉലത്ജനരം നൽകരു്രച്.

ടാസ്്ര് 3: ഷ്ാഫറിനച്ടറ രരീ്രി ഉപലയാഗിച്ച് ഇരയുടട ശ്വസനരം പുനരുജ്രീവിപ്ി്കുക

ഇരയുടട ടനഞ്ിേുരം വയറിേുരം െുറിവുകളുടടേങ്ിൽ 

ഈ രരീ്രി ഉപലയാഗി്കരു്രച്.

1  ഇരടയ അവന്ടറ വയറ്ിൽ ്രിടത്ു്ര, ഒരു വ്ര ട്നരിട്് 

മുട്ന്നാട്് നീട്ി, മട്റ് വ്ര വ്രമുട്ിന് ട്നടര വളച്് മുഖം 

വശട്ത്ക്് തിരിഞ്് െിക്തം 6 ൽ ്രാണിച്ിരിക്ുന്നത് 

ട്പാടെ വ്രയിട്ൊ വ്രത്ടേയിട്ൊ വിക്ശമിക്ു്ര.

2  ഇര െെിക്ുട്മ്പാൾ മുട്ു്രുത്ു്ര, അങ്ങടന അവന്ടറ 

തുട്രൾ നിങ്ങളുടട ്രാൽമുട്ു്രൾക്ിടയിൽ നിങ്ങളുടട 

വിരെു്രളും തള്ളവിരെു്രളും െിക്തം 6-ൽ ഉള്ളത് ട്പാടെ 

വയ്ക്ു്ര.

3  വ്ര്രൾ ട്നടര പിടിച്്, സാവധാനം മുട്ന്നാട്് െെിപെിക്ു്ര, 

അങ്ങടന നിങ്ങളുടട ശരീരത്ിന്ടറ ഭാരം ഇരയുടട 

താഴടത് വാരിടയെ്െു്രളിൽ ക്്രട്മണ വഹിക്ു്രയും 

ഇരയുടട വായു പുറട്ത്ക്് പുറത്രള്ളു്രയും ടെയ്ും.

4 രടേ ്ടസക്ൻഡു്രൾക്് ട്ശഷം, വീടേും മുട്ന്നാട്് നീങ്ങു്ര, 

മിനിറ്ിൽ പക്ത്രട്േ മുതൽ പതിനഞ്് തവണ വടര വസക്ിൾ 

ആവർത്ിക്ു്ര.

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.07
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5  ഇര സ്വാഭാവി്രമായി ശ്വസിക്ാൻ തുടങ്ങുന്നതുവടര ഇത് 

തുടരു്ര.

6 ഇര സ്വാഭാവി്രമായി ശ്വസിക്ാൻ തുടങ്ങുന്നതുവടര ഇത് 

തുടരു്ര.

ടാസ്്ര് 4: ഇരയുടട ശ്വാസരം വായിൽ നിന്ച് വായച് രരീ്രിയിൽ  പുനരുജ്രീവിപ്ി്കുക

1 ഇരടയ മുതു്രിൽ ്രിടത്ി അവനട്റ തെ നന്നായി 

പുറ്രിട്െക്് എറിയുന്നുടടേന്ന് ഉറപൊക്ാൻ അവന്ടറ 

ട്താളിൽ ഒരു തുണി െുരുൾ വയ്ക്ു്ര. (െിക്തം 9)

2  ഇരയുടട തെ പിന്നിട്െക്് െരിക്ു്ര, അങ്ങടന താടി ട്നടര 

മു്രളിട്െക്് െൂടേു്ര. (െിക്തം 10)

3 െിക്തം 11-ൽ ്രാണിച്ിരിക്ുന്നതുട്പാടെ ഇരയുടട 

താടിടയെ്െ് മുറുട്ര പിടിക്ു്ര, താഴടത് പെ്െു്രൾ 

മു്രളിടെ പെ്െു്രട്ളക്ാൾ ഉയരത്ിൊ്രുന്നതുവടര 

അതിടന മു്രളിട്െക്് ഉയർത്ു്ര, നിങ്ങളുടട വിരെു്രൾ 

ഇരയുടട ടെവി ട്ൊബു്രൾക്് സമീപം താടിടയെ്െിന്ടറ 

ഇരുവശങ്ങളിെും വയ്ക്ു്രയും മു്രളിട്െക്് വെിക്ു്രയും 

ടെയ്ാം. നാവിടന വായു സഞ്ാരം തടയുന്നത് തടയാൻ 

ശ്വസനടത് പുനരുജ്ീവിപെിക്ാൻ ഈ താടിടയെ്െിന്ടറ 

സ്ാനം മുഴുവൻ സമയവും നിെനിർത്ു്ര.

4 ഒരു േീർഘനിശ്വാസം എടുത്്, െിക്തം 12-ൽ 

്രാണിച്ിരിക്ുന്നതുട്പാടെ, വായു ്രടക്ാത് സമ്പർക്ം 

ഉടോക്ുന്ന രീതിയിൽ ഇരയുടട വായയ്ക് ് മു്രളിൽ 

നിങ്ങളുടട വായ വയ്ക്ു്ര. ഇരയുടട മൂക്് തള്ളവിരെും 

െൂടേുവിരെുമുപട്യാഗിച്് അടയ്ക്ു്ര.

5 ഇരയുടട വായിൽ (ഒരു ശിശുവിനട്റ ്രാര്യത്ിൽ 

ടസൌമ്യമായി) അവന്ടറ ടനഞ്് ഉയരുന്നത് വടര ഊതു്ര. 

നിങ്ങളുടട വായ നീക്ം ടെയ്ത് മൂക്ിടെ പിടി വിടു്ര, 

അവടന ശ്വാസം വിടാൻ അനുവേിക്ു്ര, വായുവിൽ 

നിന്ന് പുറട്ത്ക്് ഒഴു്രുന്നത് ട്്രൾക്ാൻ നിങ്ങളുടട തെ 

തിരിക്ു്ര. ആേ്യടത് 8 മുതൽ 10 വടര ശ്വാട്സാച്ാസങ്ങൾ 

ഇരയുടട ക്പതി്രരണം ട്പാടെ ട്വഗത്ിൊയിരിക്ണം. 

അതിനുട്ശഷം നിരക്്  മിനിറ്ിൽ ഏ്രട്േശം 12 തവണയായി 

്രുറയ്ക്ണം (ഒരു ശിശുവിന് 20 തവണ).

വായു കട്കാൻ കഴിയുന്ിേച്ടേങ്ിൽ, ഇരയുടട 

്രേയുടടയുരം ്രാടിടയേച്േിനച്ടറയുരം സ്ാനരം 

പ ര ി ല ശ ാ ധ ി ്കു ക ,  ്ര ട സ് ങ്ങ ൾ ്ക ാ യ ി  വ ാ യ 

വ രീടേുരം പരിലശാധി്കുക. ്രുടർന്ച്, കയൂടു്രൽ 

ശക്ൊയി വരീടേുരം ത്ശെി്കുക. ടനഞ്ച് ഇലപ്ാഴുരം 

ഉയരുന്ിേച്ടേങ്ിൽ, ഇരയുടട െുഖരം ്രാലഴ്കച് 

്രിരി്കുക, ്രടസ്ങ്ങൾ നരീ്കാൻ അവനച്ടറ പുറകിൽ 

കുത്ടന അടി്കുക.

ചിേലപ്ാൾ ഇരയുടട വയറ്ിൽ വായു ത്പലവശി്കുന്്രച് 

ആൊശയത്ിടേ വ രീ്കത്ിനു കാരണൊകാരം. 

ശ്വസി്കുന് സെയത്ച് ആൊശയത്ിൽ െൃദുവായി 

അെർത്ി വായു പുറന്ള്ളുക. 

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.07
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പവർ (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.08
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

ൊേിന്യങ്ങൾ നരീ്കരം ടചയ്ുന്്രിനുള്ള നടപടിത്കെരം (Disposal procedure of waste  
materials)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിന്ടറ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  വിവിധ ്രരരം പാഴച് വസച്്രു്കൾ ്രിരിച്റിയുക.

•  അ്ര്രച് െിന്ുകളിടേ പാഴച് വസച്്രു്കൾ ലവർ്രിരി്കുക.

•  വിൽ്കാൻ പറ്ുന്്രുരം വിൽ്കാൻ പറ്ാത്്രുൊയ വസച്്രു്കൾ ത്പല്ര്യകരം ്രരരം്രിരിച്ച് ടറല്കാർഡച് സയൂക്ി്കുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ടെറ്രീരിയേുകൾ

 •  ട്്രാരി്ര  - 1 No.

 •  പ്ൊസ്റി്ര്/ടമറ്ൽ ബിന്നു്രൾ  - 4 Nos.

•  െക്്രങ്ങളുള്ള ട്ക്ടാളി  - 3 Nos.

•  ക്ബഷും ്രയ്ുറ്രളും  - 1 Pair

നടപടിത്കെരം (PROCEDURE)

1 വർക്് ട്ഷാപെിടെ എെ്ൊ പാഴ് വസ്തുക്ളും ട്ശഖരിക്ു്ര.

2 പരുത്ി മാെിന്യങ്ങൾ, ട്ൊഹ െിപെു്രൾ, രാസമാെിന്യങ്ങൾ, 

വവേ്യുത മാെിന്യങ്ങൾ (െിക്തം 1) എന്നിങ്ങടന അവടയ 

ട്വർതിരിച്് ട്വർതിരിച്് ട്െബൽ ടെയ്ു്ര.

3 വിൽക്ാവുന്നവ, വിൽക്ാ൯ ്രഴിയാത്വ, വജ്വം, 

അവജ്വം എന്നിങ്ങടന ട്വർതിരിക്ു്ര

4 തരംതിരിച് മാെിന്യങ്ങൾ ട്രഖടപെടുത്ി പട്ി്ര-1 

പൂരിപെിക്ു്ര.

5 നീക്ം ടെയ്ുന്നതിനായി െക്്രങ്ങളുള്ള 3 ട്ക്ടാളി്രടളങ്ിെും 

ക്്രമീ്രരിക്ു്ര. ഓട്രാ ട്ക്ടാളിയിെും "ട്്രാട്ൺ ട്വസ്റ്", 

"ടമറ്ൽ െിപ്സ്", "മറ്ുള്ളവ" എന്നിങ്ങടന ട്െബൽ ഒട്ിക്ു്ര. 

(െിക്തം 2)

6 ട്്രാട്ൺ ട്ക്ടാളിയിൽ പരുത്ി മാെിന്യം ഇടു്ര, അതുട്പാടെ 

ടമറ്ൽ െിപ്സ് ട്വസ്റും മറ്ുള്ളവയും അതത് ട്ക്ടാളി്രളിൽ 

ഇടു്ര.

 എസച്ഐ നരം.        ൊേിന്യ വസച്്രു്കളുടട ലപരച് അളവ്ി ൽ്കാവുന്ല്രാ അേച്ോത്ല്രാ

  1

  2

  3

  4

  5

  6

പടച്ടിക-1
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കനപുണ്യ ത്കെരം (Skill sequence)

പരുത്ി ൊേിന്യങ്ങൾ ലവർ്രിരിച്ച് സരംസച്കരി്കുക (Separate the cotton waste and 
dispose it)
േക്്യങ്ങൾ: ഇ്രച് നിങ്ങടള സഹായി്കുരം

•  പരുത്ി ൊേിന്യങ്ങൾ ലവർ്രിരിച്ച് സരംസച്കരി്കുക.

1 ക്ബഷിന്ടറ സഹായട്ത്ാടട ഹാൻഡ് ട്ഷവൽ ഉപട്യാഗിച്് 

െിപ്സ് ട്ശഖരിക്ു്ര.

2 എണ് പുരടേിട്ുടടേങ്ിൽ തറ വൃത്ിയാക്ു്ര.

ടവറുരം കകടകാടേച് ചിപ്ച് കകകാര്യരം ടചയ്രു്രച്. 

ലോഹരം അനുസരിച്ച് ചിപ്ച് ലവർ്രിരി്കുക.

3 പരുത്ി മാെിന്യങ്ങൾ ട്വർതിരിച്് ആവശ്യത്ിനായി 

നൽ്രിയിരിക്ുന്ന ബിന്നിൽ സൂക്ഷിക്ു്ര.

4  ഓട്രാ വിഭാഗവും നിയുക്ത ബിന്നു്രളിൽ സൂക്ഷിക്ു്ര.

ഓലരാ െിന്ിനുരം അ്ര്രച് ലേെൽ ഉടേച്.

5 വിൽക്ാവുന്നതും വിൽക്ാൻ പറ്ാത്തുമായ എെ്ൊ 

വസ്തുക്ളും ടവട്വേടറ ട്ശഖരിച്് അതാത് ബിന്നു്രളിൽ 

ഇടു്ര.

6 പരുത്ി മാെിന്യങ്ങൾ, ്രടൊസ് മാെിന്യങ്ങൾ, 

മരക്ഷണങ്ങൾ മുതൊയ വിൽപനയ്ക്് ട്യാഗ്യമെ്ൊത് 

എെ്ൊ വസ്തുക്ളും ട്ശഖരിച്് െിക്തം 3-ൽ ഉള്ളത് ട്പാടെ 

അതാത് ബിന്നിൽ സൂക്ഷിക്ു്ര.

7  വിൽക്ാൻ ്രഴിയാത് വസത്ുക്ൾ (ഓർഗാനി്ര)് പരിട്ശാധിച്് 

അംഗീ്രാരം െഭിച്തിന് ട്ശഷം ്രത്ിച്് സംസ്്രരിക്ാൻ 

അയയ്ക്ു്ര.

8  വിൽക്ാവുന്ന വസ്തുക്ൾ പരിട്ശാധിച്് അെൂമിനിയം, 

ടെമ്പ്, ഇരുമ്പ്, സ്ക്്രൂ്രൾ, പരിപെ്, മറ്് വസ്തുക്ൾ എന്നിവ 

ക്പട്ത്യ്രം ട്വർതിരിച്് ട്െെത്ിൽ (അെ്ടെങ്ിൽ) ശുപാർശ 

ടെയ്ത നടപടിക്്രമം അനുസരിച്് നീക്ം ടെയ്ുന്നതിനായി 

ട്സ്റാറു്രളിട്െക്് അയയ്ക്ു്ര.

Fig 3

Saleable Material Non Saleable
Material

Waste Material
( Organic )

Waste Material
( Inorganic )

7 വിൽക്ാവുന്ന സ്ക്്രാപെ്, വിൽക്ാൻ പറ്ാത് സ്ക്്രാപെ്, വജ്വ 

മാെിന്യങ്ങൾ, അവജ്വ മാെിന്യങ്ങൾ എന്നിവ ട്ശഖരിക്ാൻ 

4 ബിന്നു്രൾ ്രൂടി സൂക്ഷിക്ു്ര. (െിക്തം 3) 

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.08

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



18

പവർ (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.09
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

വ്യക്ിഗ്ര സരംരക്ണ ഉപകരണങ്ങളുടട ഉപലയാഗരം (Use of personal protective  
equipment)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിനട്റ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  ചാർട്ിൽ നിന്ച് (അേച്ടേങ്ിൽ) യഥാർത്ഥ പിപിഇയിൽ നിന്ച് വ്യ്ര്യസച്്ര ്രരത്ിേുള്ള വ്യക്ിഗ്ര സരംരക്ണ ഉപകരണങ്ങൾ 

(പിപിഇ) വായി്കുകയുരം വ്യാഖ്യാനി്കുകയുരം ടചയ്ുക

•  പരിരക്യുടട ്രരവുൊയി െന്ധടപ്ട് പിപിഇകടള ്രിരിച്റിയുകയുരം ലപരു നൽകുകയുരം അവയുടട ഉപലയാഗങ്ങൾ 

എഴു്രുകയുരം ടചയ്ുക.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

1  വിവിധ തരത്ിെുള്ള PPE-്രൾ തിരിച്റിയു്രയും അവയുടട 

ട്പരു്രൾ ൊർട്ിന്ടറ സഹായട്ത്ാടട എഴുതു്രയും പട്ി്ര 

1-ൽ എഴുതു്രയും ടെയ്ു്ര.

2  പട്ി്ര 1-ൽ ഓട്രാ പിപിഇയ്ടക്തിടരയും നൽ്രിയിരിക്ുന്ന 

സ്െത്് സംരക്ഷണത്ിന്ടറ തരവും ഉപട്യാഗവും 

എഴുതു്ര.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ / ഉപകരണങ്ങൾ

 •  വിവിധ തരത്ിെുള്ള PPE-്രൾ ്രാണിക്ുന്ന 

  ൊർട്്  - 1 No.
•  യഥാർത് PPE-്രൾ (വിഭാഗത്ിൽ 

 െഭ്യമാണ്)  - as required.

                                                        പട്ിക 1

 1

 2

 3

 4

Sl. ഇേച്േ. സച്ടകച്ുകൾ PPE യുടട ലപരച് സരംരക്ണ ്രരരം ഉപലയാഗി്കുന്ു

ഇൻസച്ത്ടകച്ടർ്കച് േഭ്യൊയ വിവിധ ്രരരം പിപിഇകൾ 

പട്ികയിൽ ത്കെരീകരി്കാരം അേച്ടേങ്ിൽ 

പിപിഇകൾ കാണി്കുന് ചാർട്ച് നൽകാരം. PPE-

കളുടട ്രരങ്ങളുരം അവയുടട ഉപലയാഗങ്ങളുരം 

ഓലരാ ്രരത്ിേുെുള്ള അപകടസാധ്യ്രകളുരം 

അദ്്യാപകനച് വിശദരീകരിലച്്കാരം.
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സച്ടകച്ുകൾ ഉപലയാഗി

്കുന്ു

സരംരകച്ഷ്ണ്രരരംúPPE യുടട ലപരച്

 7

 8

 9

 5

 6

3  നിങ്ങളുടട ഇൻസ്ക്ട്്രടർ ഇത് പരിട്ശാധിക്ു്ര.

Sl. ഇേച്േ.

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.09
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നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

വൃത്ിയാ്കൽ ത്പത്കിയ ആരരംഭി്കുന്്രിനച് െുമ്ച് 

എേച്ോ യത്ന്ങ്ങളുരം ഉപകരണങ്ങളുരം സ്വിച്ച് ഓഫച് 

ടചയ്ുക. ൊസച്കച് ഉപലയാഗി്കുക അേച്ടേങ്ിൽ 

വായുരം െയൂ്കുരം െയൂടുക.

1 വൃത്ിയാട്ക്ടേ സ്െങ്ങൾ/ഉപ്രരണങ്ങൾ/ടമഷീൻ 

എന്നിവ തിരിച്റിയു്ര.

2 ജ്ംഗമ വസ്തുക്ൾ ഒരിടത്് സൂക്ഷിക്ു്ര, അവടയ 

ക്ഗൂപെുടെയ്ു്ര.

3 ഒരു തുണി ഉപട്യാഗിച്് ടമഷീനിടെ / ഉപ്രരണത്ിടെ 

ഏടതങ്ിെും ഭാഗം / ്രണക്ഷൻ ട്്രടുപാടു്രൾ വരുത്ാടത 

ടപാടി ക്ശദ്ധാപൂർവേം വൃത്ിയാക്ു്ര.

4 വയർ ടെയ്ത ഭാഗങ്ങളിൽ നനഞ്  തുണി ഉപട്യാഗിച്് 

ടപാടിപടെങ്ങൾ വൃത്ിയാക്ു്ര.

5  എടമറി ഷീറ്് ഉപട്യാഗിച്് ഉപ്രരണങ്ങളുടട ഭാഗങ്ങളിൽ 

തുരുമ്പ് നീക്ം ടെയ്ു്ര.           

്രുടയച്്കുലമ്ാൾ / വൃത്ിയാ്കുലമ്ാൾ 

ടെഷ്രീനിടേ േയൂത്െി്കനച്റുകൾ നരീ്കരം ടചയ്രു്രച്. 

6 ഒരു ക്ബഷ് അെ്ടെങ്ിൽ തുണി ഉപട്യാഗിക്ാൻ ്രഴിയാത് 

സ്െങ്ങളിൽ നിന്ന് ടപാടി വെിടച്ടുക്ാൻ വാ്ര്വം ്ര്െീനർ 

ഉപട്യാഗിക്ു്ര.

7  ൊബിൽ ്രാണുന്ന പാഴ് വസ്തുക്ൾ ട്ശഖരിച്് െിക്തം 1-ൽ 

്രാണിച്ിരിക്ുന്നതുട്പാടെ നിർദ്ിഷ്ട ഡസ്റ്ബിന്നിൽ ഇടു്ര.

പരിശരീേകരുടട ലെൽലനാട്ത്ിൽ ടത്ടയിനികടള 

ത്ഗയൂപ്ുകളായി ്രിരിച്ച് ടപാടിപടേവുരം 

വൃത്ിയാ്കേുരം ത്കെരീകരി്കാരം.  

8 തറയിൽ ടവള്ളട്മാ എണ്ട്യാ ഒഴിച് സ്െങ്ങൾ 

വൃത്ിയാക്ു്ര.  

വൃത്ിയാ്കുന്്രിനിടയിൽ നിങ്ങൾ ത്ശദ്ിച് 

അസാധാരണൊയ കാര്യങ്ങൾ ത്ശദ്ി്കുകയുരം 

്രിരുത്ൽ നടപടിടയടു്കാൻ ഇൻസച്ത്ടകച്ടടറ 

അറിയി്കുകയുരം ടചയ്ുക.

9 വൃത്ിയാക്ാൻ ഉപട്യാഗിക്ുന്ന എെ്ൊ സാമക്ഗി്രളും 

ഉപ്രരണങ്ങളും അതത് സ്െങ്ങളിൽ വയ്ക്ു്ര.

10 ഇൻസ്ക്ട്ര്ടറുടട സാന്നിധ്യത്ിൽ വൃത്ിയാക്ിയ ട്ശഷം 

എെ്ൊ ടമഷീനു്രളും ക്പവർത്ിക്ുന്നുടടേന്ന് പരിട്ശാധിച്് 

ഉറപൊക്ു്ര.

11 വൃത്ിയാക്ുന്നതിനിടയിൽ നിങ്ങൾ ്രടേ 

അസാധാരണമായ ്രാര്യങ്ങൾ ഇൻസ്ക്ട്ര്ടറുമായി െർച് 

ടെയ്ു്ര. ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ ആവശ്യടപെട്ാൽ ഒരു റിട്പൊർട്് 

തയ്ാറാക്ു്ര.

ൊച്ുകളായി ശുചരീകരണത്ിനച്ടറ 

ഉത്രവാദിത്രം പരിശരീേകർ്കച് നൽകാരം. 

ലസ്റാറുകളുൊയി ഏലകാപിപ്ിച്ച് ൊേിന്യ 

നിർൊർജനരം ഒരു പ്രിവച് ത്പവർത്നൊയി 

സരംഘടിപ്ി്കാരം.   

പവർ (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.10
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

ശുചി്ര്വവുരം അ്രച് പരിപാേി്കുന്്രിനുള്ള നടപടിത്കെവുരം പരിശരീേി്കുക (Practice on 
cleanliness and procedure to maintain it)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിന്ടറ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

• വൃത്ിയാല്കടേ സ്േങ്ങൾ/യത്ന്ങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ ്രിരിച്റിയുക.

•  വൃത്ിയാ്കുന്്രിനച് ആവശ്യൊയ ശുചരീകരണ സാെത്ഗികൾ/ഉപകരണങ്ങൾ ലശഖരി്കുക.

•  നിങ്ങളുടട വിഭാഗത്ിൽ ഇൻസ്റാൾ ടചയച്്രിട്ുള്ള ടെഷ്രീനുകളുരം ഉപകരണങ്ങളുരം  വൃത്ിയാ്കുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ / ഉപകരണങ്ങൾ

 •  ട്പാർട്ബിൾ വാ്ര്വം ്ര്െീനർ/

  ബ്ട്ൊവർ   - 1No.

ടെറ്രീരിയേുകൾ-

•  എമറി ഷീറ്്-'O' ട്ക്ഗഡ്  - 1 No.

•  ടപാടി തുടയ്ക്ുന്ന തുണി  - as required.

•  ഡസ്റ് ബിൻ  - 3 Nos .

       (labelled)

Fig 1

Organic
Waste

Inorganic
Waste Metals

Scrap

ലജാേി ആരരംഭി്കുന്്രിനച് െുമ്ച് പരിശരീേകർ്കച് 

ജാപ്നരീസച് 5S ആശയരം അറിയി്കണരം.

അടു്കുക.

ത്കെത്ിൽ സജ്ൊ്കുക.

്രിളങ്ങുക. 5s - ആശയരം

സ്റാൻലഡർഡച് ടചയ്ുക.

നിേനിർത്ുക. 
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ഇൻസച്ത്ടകച്ടർ െറ്ച് വിഭാഗങ്ങളിൽ നിന്ച് ആവശ്യൊയ ഉപകരണരം/ഉപകരണങ്ങൾ ത്കെരീകരി്കുകയുരം ടയൂളുകളുടട 

ഉപലയാഗരം പരിശരീേി്കുന്്രിനച് ആവശ്യൊയ സാെത്ഗികൾ സച്ത്കാപ്ിൽ നിന്ച് ത്കെരീകരി്കുകയുരം ടചയ്ുരം.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1 : സച്ടപസിഫില്കഷ്ൻ ഉപലയാഗിച്ച് ടയൂളുകൾ ്രിരിച്റിയുക

1 നൽ്രിയിരിക്ുന്ന സ്ടപസിഫിട്ക്ഷനിൽ നിന്ന് 

ഉപ്രരണങ്ങൾ തിരിച്റിയു്ര.

2  ഓട്രാ ഇനത്ിനും ട്നടര വൃത്ിയായി ഒരു സട്്രച്് 

വരയ്ക്ു്ര.

സച്ടപസിഫില്കഷ്നുകൾ വ്യ്ര്യസച്്രൊടണങ്ിൽ, 

നിങ്ങൾ്കച് നൽകിയിരി്കുന് ഇനങ്ങളുടട 

ശരിയായ സച്ടപസിഫില്കഷ്ൻ എഴു്രുക.

3 നിങ്ങളുടട സ്ട്രച്ു്രൾ നിങ്ങളുടട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ 

പരിട്ശാധിക്ടട്.

പവർú (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.11
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

വ്യാപാര ഉപകരണങ്ങളുരം യത്ന്സാെത്ഗികളുരം ്രിരിച്റിയുക (Identify trade tools and 
machineries)   
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിന്ടറ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  ഉപകരണങ്ങൾ ്രിരിച്റിയുകയുരം അവയുടട ലരഖാചിത്്രങ്ങൾ വരയച്്കുകയുരം ടചയ്ുക.

•  ോെിടേ യത്ന്സാെത്ഗികൾ ്രിരിച്റിയുകയുരം അവയുടട ലപരുകൾ ലരഖടപ്ടുത്ുകയുരം ടചയ്ുക.

അനുൊനരം - ഈ വ്യായാെത്ിൽ നൽകിയിരി്കുന് 

ഒരു കയൂട്രം ടത്ടയിനി ടയൂൾ കിറ്ുരം നിർദ്ിഷ്ട ടയൂളുകളുരം 

വ ർ ്കച്  ട െ ഞ് ി ൽ  ത്പ ദ ർ ശ ി പ് ി ച് ി ര ി ്കു ന്ു . 

പ ര ി ശ രീ േ ന ാ ർ ത്ഥ ി ക ൾ  ന ൽ ക ി യ ി ര ി ്കു ന് 

സച് ടപ സ ി ഫ ി ല ്ക ഷ് നു ക ള ി ൽ  ന ി ന്ച്  ടയൂ ളു ക ൾ 

്രിരിച്റിയുകയുരം ആവശ്യത്ിനായി അനുവദിച് 

സ് േ ത്ച്  ഉ പ ക ര ണ ങ്ങ ളു ട ട  ല ര ഖ ാ ച ി ത്്ര രം 

വരയച്്കുകയുരം ലവണരം.

    പട്ിക 1

ക്്രമനം. ഉപകരണത്ിനച്ടറ ലപരച് (സച്ടപസിഫില്കഷ്൯  സഹി്രരം) ടയൂളുകളുടട സച്ടകച്ച്

 i വപപെ് ക്ഗിപെ,് വസഡ് ്രട്ർ, ഇൻസുട്െറ്ഡ് ഹാൻഡിൽ എന്നിവയുള്ള 

   ട്്രാമ്പിട്നഷൻ പ്െയർ - വെുപെം 150 എംഎം,

 ii   നീളമുള്ള മൂക്് പ്െയർ 200 എംഎം,

 ii   സ്ക്്രൂവക്ഡവർ 150 മി.മീ

 iv   ഫിർമർ ഉളി 12 മി.മീ

 v   ട്ബാൾ ടപയിൻ െുറ്ി്ര 125 ക്ഗാം

 vi   ഫ്ൊറ്് ഫയൽ ബാസ്റാർഡ് 250 എംഎം

 vii ഫ്ൊറ്് ട്്രാൾഡ് ഉളി 15mm X 150mm

 viii  Gimlet 4 mm x 150 mm

 ix   ടസന്റർ പഞ്്

 x   ബിറ്് നമ്പർ 8 ഉള്ള ട്റാൾ ജ്മ്പർ ട്ഹാൾഡർ

ഉപകരണങ്ങൾ/യത്ന്ങ്ങൾ-

•  ഇെ്ര്ക്ടി്ര് ടബഞ്് വക്ഗൻഡർ  - 1 No.

ടെറ്രീരിയേുകൾ-

•  െൂക്ബിക്റ്ിംഗ് ഓയിൽ - 100 ml

•  പരുത്ി മാെിന്യം  - as required.

•  ട്്രാട്ൺ തുണി  - 0.50 m

•  ക്ഗീസ്   - as required.

•  എമറി ഷീറ്്  - 1 sheet.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ-

 • ട്്രാമ്പിട്നഷൻ പ്െയർ (150 മിമി)  - 1 No.

 •  നീളമുള്ള മൂക്് പ്െയർ (200 മിെ്െിമീറ്ർ)  - 1 No..

 •  സ്ക്്രൂവക്ഡവർ (150 എംഎം)  - 1 No.

 •  േൃഢമായ ഉളി (12 മിെ്െിമീറ്ർ)  - 1 No.

 •  ട്ബാൾ ടപയിൻ െുറ്ി്ര 125 ക്ഗാം  - 1 No.

 •  ഫെ്ാറ്് ഫയൽ ബാസ്റാർഡ് (250 എംഎം)  - 1 No.

 •  ഫെ്ാറ്് ട്്രാൾഡ് chisel15mm X 150mm  - 1 No. 

•  Gimlet (4 mm x 150 mm)  - 1 No.

 •  ടസന്റർ പഞ്്  - 1 No.

 •  • ബിറ്് നമ്പർ 8 ഉള്ള ട്റാൾ ജ്മ്പർ ട്ഹാൾഡർ - 1 No..
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ടാസ്്ര് 2: ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ വിഭാഗത്ിൽ സ്ാപിച്ിരി്കുന് യത്ന്സാെത്ഗികൾ ്രിരിച്റിയുക

ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ വിഭാഗത്ിൽ സ്ാപിച്ിരി്കുന് 

യത്ന്ങ്ങളുടട ലപരുകളുരം അവയുടട സ്ാനങ്ങളുരം 

ഇൻസച്ത്ടകച്ടർ വിശദരീകരി്കണരം. ്രുടർന്ച് 

വിഭാഗത്ിടേ ഓലരാ ടെഷ്രീനച്ടറയുരം ലപരുരം 

െറ്ച് വിശദാരംശങ്ങളുരം എഴു്രാൻ ടത്ടയിനികലളാടച് 

ആവശ്യടപ്ടുക.

1  ഓട്രാ ടമഷീന്ടറയും ട്പരും മറ്് വിശോംശങ്ങളും അവയുടട 

ട്പരു്രൾടക്തിടര പട്ി്ര 2 ൽ എഴുതു്ര.

2  നിങ്ങളുടട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ ഇത് പരിട്ശാധിക്ു്ര.

 ത്കെനരം.   യത്ന്ത്ിനച്ടറ ലപരച് ലപരുരം െറ്ച് വിശദാരംശങ്ങളുരം

 1   ട്മാട്ട്ാർ ജ്നട്ററ്ർ ടസറ്് (D.C ജ്നട്ററ്റുള്ള എ.സി. ട്മാട്ട്ാർ)

 2   ഡിസി സീരീസ് ട്മാട്ട്ാർ

 3   D.C. ഷടേ ്ട്മാട്ട്ാർ

 4   D.C. ട്്രാമ്പൌടേ് ട്മാട്ട്ാർ

 5   ട്മാട്ട്ാർ ജ്നട്ററ്ർ ടസറ്് (എ.സി ജ്നട്ററ്റുള്ള ഡി.സി. ട്മാട്ട്ാർ)

 6   A.C.Squirrel cage ഇൻഡക്ഷൻ ട്മാട്ട്ാർ

 7   എ.സി സ്െിപെ് റിംഗ് ഇൻഡക്ഷൻ ട്മാട്ട്ാർ

 8  യൂണിട്വഴ്സൽ ട്മാട്ട്ാർ

 9   സിൻക്്രണസ് ട്മാട്ട്ാർ

 10   ഡീസൽ ജ്നട്ററ്ർ ടസറ്്

പടച്ടിക-2

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.11

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



23

പവർ (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.12
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

ഉപകരണങ്ങൾ ഉയർത്ുന്്രിനുരം കകകാര്യരം ടചയ്ുന്്രിനുെുള്ള സുരക്ി്രൊയ 
രരീ്രികൾ പരിശരീേി്കുക (Practice safe methods of lifting and handling of tools and  
equipment)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിനട്റ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  ലജാേി സെയത്ച് ഭാരലെറിയ ഉപകരണങ്ങൾ എങ്ങടന ഉയർത്ാടെന്ുരം കകകാര്യരം ടചയ്ാടെന്ുരം കാണി്കുക

•  ്രറയിൽ നിന്ച് ഉയർത്ൽ.

•  േിഫച്റ്ച് സെയത്ച്.

•  ചുെ്കുന്ു.

•  ടെഞ്ിലേ്കച് ്രാഴച്ത്ുന്ു.

•  ടെഞ്ിൽ നിന്ച് ഉയർത്ൽ.

•  ്രറയിലേ്കച് ്രാഴച്ത്ുന്ു.

നടപടിത്കെരം (PROCEDURE)

്രറയിൽ സ്ാപി്കാൻ ഒരു സിരംഗിൾ ലഫസച് ലൊലട്ാർ 

ഉയർത്ുകയുരം ്രാഴച്ത്ുകയുരം ടചയ്ണടെന്ച് 

കരു്രുക. (ചിത്്രരം 1)

1 ട്മാട്ട്ാർ സ്വിച്് ഓഫ് ടെയ്ത് ഫ്യൂസ് ്രാരിയറു്രൾ നീക്ം 

ടെയ്ു്ര.

കവദ്യു്രി വി്രരണത്ിൽ നിന്ച് ഉപകരണങ്ങൾ 

വിചച്ലേദിച്ിട്ുടടേന്ുരം ലൊട്റിനച്ടറ അടിസ്ാന 

പച്ലേറ്ച് നട്ുകൾ നരീ്കരം ടചയച്്രിട്ുടടേന്ുരം ഉറപ്ാ്കുക.

2  ഉപ്രരണങ്ങൾ സ്ാപിട്ക്ടേ സ്ാനം നിങ്ങൾക്റിയാടമന്ന് 

ഉറപൊക്ു്ര.

3 ഉപ്രരണങ്ങൾ ട്രാടേുട്പാ്രാൻ നിങ്ങൾക്് എടത്രങ്ിെും 

സഹായം ആവശ്യമുട്ടോ എന്ന് വിെയിരുത്ു്ര.

4 ട്മാട്ട്ാർ സ്ാപിട്ക്ടേ സ്െട്ത്ക്ുള്ള വ്യക്തമായ 

വഴി പരിട്ശാധിക്ു്ര. തടസ്സങ്ങൾ ഉടടേങ്ിൽ അവ നീക്ം 

ടെയ്ു്ര.

5 ഉയർട്ത്ടേ ഉപ്രരണത്ിന് സമീപം സ്വയം സ്ാനം 

പിടിക്ു്ര.

6  ശരിയായ രീതിയിൽ നിന്നുട്രാടേ്  ഉപ്രരണങ്ങൾ തറയിൽ 

നിന്ന് ഉയർത്ു്ര.

7 ഉപ്രരണങ്ങൾ വർക്് ടബഞ്ിട്െക്് സുരക്ഷിതമായി 

ട്രാടേുട്പാ്രു്ര, ഉപ്രരണങ്ങൾ നിങ്ങളുടട ശരീരട്ത്ാട് 

ട്െർന്ന് സൂക്ഷിക്ു്ര.

8 ഉപ്രരണങ്ങൾ ക്ശദ്ധാപൂർവേം ടബഞ്ിൽ വയ്ക്ു്ര, അത് 

ശരിയായ സ്ാനട്ത്ക്് ക്്രമീ്രരിക്ു്ര.

ഓവർലഹാളിരംഗച് ലജാേികൾ അവസാനിച്ുടവന്ുരം 

ലൊലട്ാർ അ്രിനച്ടറ യഥാർത്ഥ സ്േത്ച് 

സ്ാപി്കണടെന്ുരം കരു്രുക.

9 േൃഢമായി പിടിച്ുട്രാടേ്  ഉപ്രരണങ്ങൾ ശരിയായി 

ഉയർത്ു്ര.

10 ഉപ്രരണങ്ങൾ അതിന്ടറ യഥാർത് സ്െട്ത്ക്് 

ട്രാടേുട്പാ്രു്ര.

11  നിങ്ങളുടട പാേങ്ങൾ അ്രറ്ിയും, ്രാൽമുട്ു്രൾ വളച്്, 

പുറട്്രാട്് നിവർന്നും, വ്ര്രൾ ശരീരട്ത്ാട് ട്െർന്നുമുള്ള 

ഉപ്രരണങ്ങൾ സുരക്ഷിതമായി താഴ്ത്ു്ര.

12  ഉപ്രരണങ്ങൾ സുരക്ഷിതമായി തറയിൽ വയ്ക്ു്ര.

ഉപകരണങ്ങൾ വളടര ഭാരെുള്ള്രാടണന്ച് നിങ്ങൾ്കച് 

ല്രാന്ുന്ുടവങ്ിൽ, െറ്ുള്ളവരുടട സഹായരം 

സ്വരീകരി്കുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങളുരം

 •  സിംഗിൾ ട്ഫസ് ഒന്ന് HP 240V/50Hz ്രപൊസിറ്ർ 

  സ്റാർട്് ഇൻഡക്ഷൻ ട്മാട്ട്ാർ  - 1 No.

•  ഡി.ഇ. സ്പാനർ ടസറ്് 5 എംഎം മുതൽ 

 20 എംഎം വടര - ടസറ്് 8  - 1 No.

•  വർക്് ടബഞ്് അെ്ടെങ്ിൽ ട്മശ  - 1 No.

ഭാരലെറിയ ഉപകരണങ്ങൾ എങ്ങടന ഉയർത്ാടെന്ുരം കകകാര്യരം ടചയ്ാടെന്ുരം പരിശരീേകൻ ത്പകടൊ്കണരം, ്രുടർന്ച് 

പരിശരീേനാർത്ഥികലളാടച് പരിശരീേനത്ിനച് ആവശ്യടപ്ടുക.
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2  പ്െയർ - പരന്ന മൂക്്

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്്ര 1: നിർദ്ിഷ്ട ഉപലയാഗങ്ങൾ്കായി ശരിയായ ടയൂളുകൾ ്രിരടഞ്ഞടു്കുക

പട്ിക-1

     

   

പവർ (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.13
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

ത്പവർത്നത്ിനുരം െുൻകരു്രേിനുെുള്ള ശരിയായ ഉപകരണങ്ങൾ ്രിരടഞ്ഞടു്കുക 
(Select proper tools for operation and precautions in operation)         
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാെത്ിനച്ടറ അവസാനരം നിങ്ങൾ്കച് കഴിയുരം

•  നിർദ്ിഷ്ട ഉപലയാഗങ്ങൾ്കായി ശരിയായ ഉപകരണങ്ങൾ ്രിരടഞ്ഞടു്കുക.

•  ഓലരാ ഉപകരണത്ിനുരം െുൻകരു്രലോടട പരിചരണവുരം പരിപാേനവുരം നടപടിത്കെങ്ങളുരം പിന്ുടരുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ

 •  ട്്രാമ്പിട്നഷൻ പ്െയർ - 150 മിമി  - 1 No.

 •  ഫ്ൊറ്് ട്നാസ് പ്െയർ 150 mm  - 1 No.

 •  ഡയഗണൽ ്രട്ിംഗ് പ്െയർ 150 എംഎം  - 1 No.

 •  വൃത്ാ്രൃതിയിെുള്ള മൂക്് പ്െയർ 

  150 mm  - 1 No.

 •  സ്ക്്രൂവക്ഡവർ 150 എംഎം  - 1 No.

 •  സ്റാർ-ടഹഡഡ് സ്ക്്രൂവക്ഡവർ 

   100 എംഎം  - 1 No.

 •  നിട്യാൺ ടടസ്റർ  - 1 No.

•  ഇെ്ര്ക്ടീഷ്യന്ടറ ്രത്ി 100 മി.മീ

•  വക്ട സ്്ര്വയർ 150 mm  - 1 No.

•  േൃഢമായ ഉളി 12 mm  - 1 No.

•  ടടട്നാൺ Saw 300 മിെ്െിമീറ്ർ   - 1 No.

•  പ്െംബ് ട്ബാബ്  - 1 No.

•  ടസന്റർ പഞ്് 50 mm  - 1 No.

•  Cold ഉളി  - 1 No.

•  ബ്ട്െഡുള്ള ഹാ്ര്ട്സാ ടക്ഫയിം  - 1 No.

•  ട്പാർട്ബിൾ ഇെ്ര്ക്ടി്ര് ക്ഡിെ്െിംഗ് ടമഷീൻ  - 1 No.

1 െിക്തം 1 മുതൽ 16 വടരയുള്ള നിർദ്ിഷ്ട ഉപട്യാഗങ്ങൾക്ായി 

ശരിയായ ഉപ്രരണങ്ങൾ തിരിച്റിയു്ര,

2 തിരടഞ്ടുത് ഓട്രാ ഉപ്രരണത്ിന്ടറയും 

ഉപട്യാഗങ്ങളും വ്ര്രാര്യം ടെയ്ുട്മ്പാൾ പാെിട്ക്ടേ 

മുൻ്രരുതെു്രളും പട്ി്ര 1-ൽ എഴുതു്ര.

 1  ട്്രാമ്പിട്നഷൻ പ്െയർ (െിക്തം 1)

Fig 1

ഉപലയാഗങ്ങൾ/ത്പവർത്നരം/
ഉപലയാഗി്കുന്്രച്

ത്പവർത്നത്ിടേ പരിചരണവുരം 

പരിപാേനവുരം െുൻകരു്രേുകളുരം
ത്കെനരം.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



25

3  പ്െയർ - ഡയഗണൽ ്രട്ിംഗ്

 ത്കെനരം.  
ത്പവർത്നത്ിടേ പരിചരണവുരം 

പരിപാേനവുരം െുൻകരു്രേുകളുരം

4  സ്ക്്രൂവക്ഡവർ

5  ഇെ്ര്ക്ടീഷ്യന്ടറ ്രത്ി

6  നിട്യാൺ ടടസ്റർ

Fig 6

ഉപലയാഗങ്ങൾ/
ത്പവർത്നരം/
ഉപലയാഗി്കുന്്രച്

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.13
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10  ടടട്നാൺ ്രടേു

7  ട്പാർട്ബിൾ ഇെ്ര്ക്ടി്്ര ക്ഡിെ്െിംഗ് ടമഷീൻ

8  ഹാ്ര്ട്സാ

9  തണുത് ഉളി

Fig 7

Fig 8

Fig 9

Fig 10

കച്രെനരം. ഉപലയാഗങ്ങൾ/
ത്പവർത്നരം/
ഉപലയാഗി്കുന്്രച്

ത്പവർത്നത്ിടേ പരിചരണവുരം 

പരിപാേനവുരം െുൻകരു്രേുകളുരം

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.13
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11  ഉറച് ഉളി

Fig 11

12  ടസന്റർ പഞ്്

4  നിങ്ങളുടട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ ഇത് പരിട്ശാധിക്ു്ര.

Fig 12

കച്രെനരം. ഉപലയാഗങ്ങൾ/
ത്പവർത്നരം/
ഉപലയാഗി്കുന്്രച്

ത്പവർത്നത്ിടേ പരിചരണവുരം 

പരിപാേനവുരം െുൻകരു്രേുകളുരം

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.13
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നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്്ര 1: ഉപകരണങ്ങളുടട പരിചരണവുരം പരിപാേനവുരം നടത്ുക

പവർ (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.14
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

വച്യാപാര ഉപകരണങച്ങളുടട പരിപാേനരം (Care and maintenance of trade tools)   
േകച്ഷ്ച്യരം: ഈ വച്യായാെ്രച്്രിനച്റട അവസാനരം നിങച്ങൾകച്കച് കഴിയുരം

•  ഉപകരണങച്ങളുടട പരിപാേനരം നട്രച്്രുക.

 ഉപകരണങ്ങൾ/യത്ന്ങ്ങൾ-

•  ഇെ്ര്ക്ടി്ര് ടബഞ്് വക്ഗൻഡർ  - 1 No.

ടെറ്രീരിയേുകൾ-

•  െൂക്ബിക്റ്ിംഗ് ഓയിൽ  - 100 ml

•  പരുത്ി മാെിന്യം  - as reqd.

•  ട്്രാട്ൺ തുണി  - 0.50 m

•  ക്ഗീസ്  - as reqd.

•  എമറി ഷീറ്് '00'  - 1 sheet.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ-

 •  ട്്രാമ്പിട്നഷൻ പ്െയർ (150 എംഎം)  - 1 Set.

 •  നീളമുള്ള വൃത്ാ്രൃതിയിെുള്ള 

   മൂക്് പ്െയർ (200 മിെ്െിമീറ്ർ)  - 1 No.

 •  സ്ക്്രൂവക്ഡവർ (150 എംഎം)  - 1 No.

 •  േൃഢമായ ഉളി (12 മിെ്െിമീറ്ർ)  - 1 No.

 •  വുഡ് റാസ്പ് ഫയൽ (250 എംഎം)  - 1 No.

 •  ഫ്ൊറ്് ഫയൽ ബാസ്റാർഡ് 

   (250 എംഎം) - 1 No.

 •  ക്ബാഡാൽ (6mm x 150 mm)  - 1 No.

 •  Gimlet (4 mm x 150 mm)  - 1 No.

 •  റാറ്്ടെറ്് ട്ക്ബസ് (6 എംഎം)  - 1 No.

 •  ഡി.ഇ. സ്പാനർ ടസറ്് 5 എംഎം 

   മുതൽ 20 എംഎം വടര - ടസറ്് 8  - 1 No..

 •  ക്തിട്്രാണ ഫയൽ ബാസ്റാർഡ് (150mm)  - 1 No.

 •  ട്സാ ടൂത്് ടസറ്ർ  - 1 No.

്രുരുമ്ച് രയൂപരീകരണരം ്രടയുക

1 എെ്ൊ ഉപ്രരണങ്ങളും പരിട്ശാധിക്ു്ര. ഉപ്രരണങ്ങൾ 

തുരുടമ്പടുത്ാൽ, തുരുമ്പ് നീക്ം ടെയ്ാൻ നെ്െ എമറി 

ട്പപെർ ഉപട്യാഗിക്ു്ര.

്രുരുമ്ച് നരീ്കരം ടചയ്ുലമ്ാൾ നിങ്ങളുടട കകകൾ 

െയൂർച്യുള്ള അരികുകളിൽ നിന്ച് സുരക്ി്രൊയി 

സയൂക്ി്കുക. സ്റരീൽ റയൂളിലോ ലടപ്ിലോ എെറി 

ലപപ്ർ ഉപലയാഗി്കരു്രച്.

2 തുരുടമ്പടുത് ഉപ്രരണത്ിന്ടറ ഉപരിതെത്ിൽ ഒരു 

ട്നർത് പാളി എണ് പുരട്ി ഒരു ട്്രാട്ൺ തുണി ഉപട്യാഗിച്് 

വൃത്ിയാക്ു്ര.

ഒരു ചുറ്ികയുടട ത്പ്രേത്ിൽ എണ്ണയുടട അരംശരം 

ഉടോകരു്രച്.

3 പ്െിയറിനട്റ Jaws, ്രത്ി്രളുടട ബ്ട്െഡു്രൾ, ടറഞ്ിന്ടറ 

Jaws, പിൻസർ, ഹാൻഡ് ക്ഡിെ്െിംഗ് ടമഷീനട്റ ഗിയറു്രൾ 

എന്നിവയുടട അനായാസ െെനത്ിനായി ഉപ്രരണങ്ങൾ 

പരിട്ശാധിച്് െൂക്ബിട്ക്റ്് ടെയ്ു്ര.

4 െെനം ്രഠിനമാടണങ്ിൽ, Hinge ടെയ്ത /ഗിയർ ടെയ്ത 

ക്പതെത്ിൽ ഒരു തുള്ളി എണ് പുരട്ു്ര.

5 ക്പതെങ്ങളിടെ മക്്/ക്ഗിം വൃത്ിയാ്രുന്നത് വടര Jaws ്രളും 

ഗിയറു്രളും സജ്ീവമാക്ു്ര

6 വീടേും ഒരു തുള്ളി എണ് പുരട്ി ഒരു ട്്രാട്ൺ തുണി 

ഉപട്യാഗിച്് ഉപ്രരണങ്ങൾ വൃത്ിയാക്ു്ര.

കയൂൺ നരീ്കരം ടചയ്ുക

7 ്രൂൺ ഉട്ടോടയന്ന് Cold ഉളിയും െുറ്ി്രയുടട മുഖവും 

പരിട്ശാധിക്ു്ര. നിങ്ങൾ ്രൂൺ ്രടടേത്ു്രയാടണങ്ിൽ, 

അരയ്ക്ൽ വഴി ്രൂൺ നീക്ം ടെയ്ാൻ നിങ്ങടള 

ക്പാപ്തരാക്ാൻ നിങ്ങളുടട പരിശീെ്രടന അറിയിക്ു്ര.

സച്ത്കയൂകത്ഡവർ ടിപ്ച് പുനർരയൂപകൽപ്ന ടചയ്ുന്ു

8  പരന്ന ടിപെുള്ള സ്ക്്രൂവക്ഡവറു്രൾ പരിട്ശാധിക്ു്ര. 

ടിപെ്ബ്െടോയട്താ  രൂപട്ഭേം വന്നട്താ ആടണങ്ിൽ 

ഇൻസ്ക്ട്ര്ടടറ അറിയിക്ു്ര.

ഫേത്പദൊയ ഉപലയാഗത്ിനായി സച്ത്കയൂകത്ഡവർ 

ടിപ്ച് ഒരു ്രികഞ്ഞ ടിപ്ച് ആ്കി രയൂപടപ്ടുത്ുന്്രച് 

എങ്ങടനടയന്ച് നിരരീക്ി്കുക.

െയൂർച് കയൂട്ുക, ലസാ-പേച്േുകൾ സജ്ൊ്കുക

9  ടടട്നാൺ ട്സായുടട പെ്െു്രൾ പരിട്ശാധിക്ു്ര.

10 പെ്െു്രൾ മൂർച്യുള്ളതെ്ടെങ്ിൽ, നിങ്ങളുടട 

പരിശീെ്രടന അറിയിക്ു്ര.

െയൂർച്യുള്ള്രാ്കാൻ ലസാ-പേച്േുകൾ ഫയൽ 

ടചയ്ുന്ട്രങ്ങടനടയന്ച് നിരരീക്ി്കുക.

11  ട്സാ-പെ്െു്രളുടട ക്്രമീ്രരണം പരിട്ശാധിക്ു്ര.

ടടലനാൺ ലസായുടട പേച്േുകൾ ടവട്ുലമ്ാൾ 

ടപാടി ഇടവിട്ച് നരീ്കരം ടചയ്ാൻ കഴിയുന് ്രരത്ിൽ 

സജ്രീകരി്കണരം.

12 ക്്രമീ്രരണം ശരിയായിെ്ടെങ്ിൽ ഇൻസ്ക്ട്ര്ടടറ 

അറിയിക്ു്ര.

13 ഒരു ട്സാ-ടസറ്ർ ഉപട്യാഗിച്് പെ്െു്രൾ എങ്ങടന 

സജ്ീ്രരിച്ിരിക്ുന്നുടവന്ന് പരിട്ശാധിക്ു്ര.
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നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

അദ്്യാപകനച് ഫിറ്ർ, കാർടപനച്റർ, ഷ്രീറ്ച്ടെറ്ൽ ടയൂളുകൾ (അകേഡച് ലത്ടഡച്) വിഭാഗത്ിടേ വർ്കച്ടെഞ്ിൽ 

ത്പദർശിപ്ി്കുകയുരം ടയൂളുകൾ എങ്ങടന ്രിരിച്റിയാടെന്ുരം അവയുടട ത്പവർത്നടത് സച്ടപസിഫില്കഷ്നുകൾ 

ഉപലയാഗിച്ച് കാണി്കുകയുരം ടചയ്ാരം. ്രുടർന്ച് അ്രച് പട്ിക 1 ൽ ലരഖടപ്ടുത്ാൻ ടത്ടയിനികലളാടച് ആവശ്യടപ്ടുക.

പവർ (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.15
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

അനുെന്ധ വ്യാപാര ഉപകരണങ്ങളുടട ത്പവർത്നങ്ങൾ (Operations of allied trade 
tools)   
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാെത്ിനച്ടറ അവസാനരം നിങ്ങൾ്കച് കഴിയുരം

• ഫിറ്ിരംഗച്, കാർടപനച്റർ, ഷ്രീറ്ച്ടെറ്ൽ ഉപകരണങ്ങൾ എന്ിവ ്രിരിച്റിയുക

• ഓലരാ ഉപകരണത്ിനച്ടറയുരം ലപരുകളുരം സവിലശഷ്്രകളുരം ത്പവർത്നങ്ങളുരം എഴു്രുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങച്ങൾ

•  ഫിറ്റർ, ്രാർപടന്റർ, ഷീറ്റ്മടറ്റൽ 

 ടൂളു്രൾ  - 1 set.

ടാസ്്ര് 1: ഫിറ്ർ, കാർടപനച്റർ, ഷ്രീറ്ച്ടെറ്ൽ ടയൂളുകൾ എന്ിവ ്രിരിച്റിയുകയുരം അവയുടട ത്പവർത്നരം/ഉപലയാഗങ്ങൾ 

സയൂചിപ്ി്കുകയുരം ടചയ്ുക
1 വർ്ര്്ര് ബടെ്െിൽ നൽ്രിയിരി്്ര്രുന്ന ഫിറ്റർ, 

്രാർപടന്റർ, ഷീറ്റ്മടറ്റൽ ടൂളു്രൾ എന്നിവ 

തിരിെ്െറിയു്രയും അവയുടട പട്രു്രൾ ഉപയോഗിെ്െ് 

അവയട തിരിെ്െറിയു്രയും െടയ്യു്ര.

2  പട്ടി്ര 1-ൽ ്രാണിെ്െിരി്്ര്രുന്ന വിഷ്വെിനടതിരട 

ഉപ്രരണത്തിന്റട പട്ര് എഴുതു്ര, ്രൂടാതട 

സവിശട്ഷത്രൾ സൂെിപ്പി്ര്്രു്ര.

3 ഓരോ വ്യാപാര ഉപ്രരണത്തിന്റടയും പ്രവർത്തനങ്ങൾ / 

ഉപയോഗങ്ങൾ എഴുതു്ര.

ഫിറ്റർ  - െിത്രം 1 മുതൽ 9 വരട

മരപ്പണി്ര്്രാരൻ  - െിത്രം 1 മുതൽ 9 വരട

ഷീറ്റ് മടറ്റൽ വർ്ര്്രർ  - െിത്രം 1 മുതൽ 4 വരട

പട്ിക 1

ഫിറ്ർ ടയൂളുകൾ

 1

 2

Sl. ഇേച്േ. ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട ദൃശച്യരം സവിശലഷ്്രകളുളച്ള 

ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട 

പലരച്

പച്രവർ്രച്്രനരം/

ഉപയോഗരം
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 4

 5

 6

 7

 8

 9

 3

Sl. ഇേച്േ. ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട ദൃശച്യരം സവിശലഷ്്രകളുളച്ള 

ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട 

പലരച്

പച്രവർ്രച്്രനരം/

ഉപയോഗരം

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.15
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 4

 5

 6

പട്ിക 2

ഫിറ്ർ ടയൂളുകൾ

 1

 2

 3

 7

Sl. ഇേച്േ. ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട ദൃശച്യരം സവിശലഷ്്രകളുളച്ള 

ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട പലരച്

പച്രവർ്രച്്രനരം/

ഉപയോഗരം

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.15
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 8

 9

പട്ിക 3

ഫിറ്ർ ടയൂളുകൾ

 1

 2

 3

 4

Sl. ഇേച്േ. ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട ദൃശച്യരം സവിശലഷ്്രകളുളച്ള 

ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട പലരച്

പച്രവർ്രച്്രനരം/

ഉപയോഗരം

Sl. ഇേച്േ. ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട ദൃശച്യരം സവിശലഷ്്രകളുളച്ള 

ഉപകരണ്രച്്രിനച്റട പലരച്

പച്രവർ്രച്്രനരം/

ഉപയോഗരം

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.15
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നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1: ഫയൽ ടചയ്ുന്്രിൽ പരിശരീേി്കുക

പവർú (Power)  എകച്സർസാഇജച് 1.1.16
ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (Electrician) - സുരക്ാ പരിശരീേനവുരം കക ഉപകരണങ്ങളുരം

ഫയേിരംഗച്, ഹാ്കച്ലസാവിങ്ങച് എന്ിവടയ്കുറിച്ുള്ള വർകച്ലക്ാപ്ച് പരിശരീേനരം(Workshop 
practice on filing and hacksawing)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാെത്ിനച്ടറ അവസാനരം നിങ്ങൾ്കച് കഴിയുരം

•  ഒരു പരന് ഉപരി്രേരം ഫയൽ ടചയച്്രച് Straight Edge ഉരം Light Gap ഉരം  ഉപലയാഗിച്ച് പരിലശാധി്കുക.

•  90o ലേ്കച് രടേച് അടുത്ുള്ള വശങ്ങൾ ഫയൽ ടചയച്്രച് അ്രച് കത്ട സച്ക്വയർ ഉപലയാഗിച്ച് പരിലശാധി്കുക.

 • ഒരു ലനർലരഖ അടയാളടപ്ടുത്ുന്്രിനുള്ള ത്പവർത്നങ്ങൾ നടത്ുക.

•  0.5mm കൃ്ര്യ്രലയാടട ഉപരി്രേങ്ങൾ ഫയൽ ടചയ്ുകയുരം പയൂർത്ിയാ്കുകയുരം ടചയ്ുക.

1 സ്റീൽ റൂളർ ഉപട്യാഗിച്് സ്ട്രച്് അനുസരിച്് 

നൽ്രിയിരിക്ുന്ന എം.എസ്.ആംഗിൾ ഇരുമ്പിന്ടറ നീളവും 

വെുപെവും പരിട്ശാധിക്ു്ര

2 വെത് ട്്രാണിൽ ഒരു വശം (ഉപരിതെ 'എ') ടബഞ്് വവസ് 

Jaws ന്ടറ ്രുറഞ്ത് 15 mm മു്രളിൽ ഉറപെിക്ു്ര.

3 ബാസ്റാർഡ് ഫയൽ ഉപട്യാഗിച്് റഫറൻസ് വസഡ് (െിക്തം 1 

ൽ സൂെിപെിച്ിരിക്ുന്ന ഉപരിതെ 'എ') ഫയൽ ടെയ്ു്ര.

4 വക്ട സ്്ര്വയറിന്ടറ ബട്്െഡ് ഉപട്യാഗിച്് പരന്ന തെം 

പരിട്ശാധിക്ു്ര.

10  ടെവെിംഗ് പട്്െറ്ിൽ ഉപരിതെം 'C' വയ്ക്ു്ര, 'A', ’B’ 

ക്പതെങ്ങളിൽ 'C' ന് സമാത്രരമായി ഒരു വെൻ ‘C'യിൽനിന്നും 

146 mm അ്രടെയായി വരയ്ക്ു്ര.

11  വരച്  എെ്ൊ വരി്രളും പഞ്് ടെയ്ു്ര.

12  ഒരു ബാസ്റാർഡ് ഫയൽ ഉപട്യാഗിച്് 'D', 'E', 'F' എന്നീ വശങ്ങൾ 

ഫയൽ ടെയ്ു്ര.

13  രടോമടത് ്രട്് ഫയൽ ഉപട്യാഗിച്് ട്ജ്ാെി പൂർത്ിയാക്ു്ര. 

± 0.5 മിെ്െീമീറ്റിനുള്ളിൽ ഫയൽ ടെയ്ു്ര.  'A', 'B' എന്നീ 

ക്പതെങ്ങളുടട  ട്്രാണു്രൾ പരിട്ശാധിക്ു്ര.

14  എെ്ൊ മൂർച്യുള്ള അറ്ങ്ങളും ഇെ്ൊതാക്ു്ര.

കവസച് അെി്രൊയി െുറു്കരു്രച്.

ഫയൽ ഹാൻഡിൽ ഒരു കപനിരംഗച് അനുവദി്കരു്രച്. 

ഫയേിനച്ടറ കപനിരംഗച് നരീ്കരംടചയ്ുന്്രിനച് ഒരു 

ഫയൽ കാർഡച് ഉപലയാഗി്കുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ

 •  ഫയൽ, ഫ്ൊറ്് ബാസ്റാർഡ്, ഡബിൾ ്രട്് 

  - 300 എംഎം  - 1 No.

 •  ഫയൽ, ഫ്ൊറ്് ടസക്ൻഡ് ്രട്്, ഡബിൾ 

   ്രട്് 300 എംഎം  - 1 No.

 •  വക്ട സ്്ര്വയ൪ - 150 എംഎം  - 1 No.

 •  ടജ്ന്നി ്രാെിപെർ - 150 എംഎം  - 1 No.

 •  ട്ബാൾ പീൻ െുറ്ി്ര - 200 ക്ഗാം  - 1 No.

 •  ഹാ്ര്ട്സാ ടക്ഫയിം (200 എംഎം)

   ബ്ട്െഡ് ഉപട്യാഗിച്് (24 ടിപിഐ)  - 1 No.

 •  വമൽഡ് സ്റീൽ സ്്ര്വയർ ബാർ 

   25x25mx50mm  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യത്ന്ങ്ങൾ-

•  ടബഞ്് വവസ് - 50 എംഎം Jaw വെിപെം  - 1 No.

ടെറ്രീരിയേുകൾ-

•  ISA 5555 ്രനം  - 8 mm

•  നീളം  -150 mm.

ഫയൽ ടചയ്ുലമ്ാൾ ലജാേിയുടട ഉപരി്രേത്ിൽ 

ട്രാടരു്രച്.

പയൂർത്ിയായ ഉപരി്രേങ്ങൾ സരംരക്ി്കുന്്രിനച് 

ഒരു കവസച് കച്ോമ്ച് ഉപലയാഗി്കുക.

5  ഒരു ബാസ്റാർഡ് ഫയൽ ഉപട്യാഗിച്് അടുത്ുള്ള ക്പതെമായ 

`ബി' ഫയൽ ടെയ്ു്ര.

6  ക്പതെം പരിട്ശാധിക്ു്ര, ്രൂടാടത െതുരം പരിട്ശാധിക്ു്ര.

7  'C' വശം വെത് ട്്രാണിൽ 'A', 'B' ക്പതെങ്ങളിട്െക്് ഫയൽ 

ടെയ്ു്ര.

8  'എ', 'ബി' ക്പതെങ്ങളിൽ മാ൪്രിങ് മീഡിയ (െമ്പ് ട്ൊക്്) 

തുെ്യമായി ക്പട്യാഗിക്ു്ര.

9  ടെവെിംഗ് പട്്െറ്ിൽ ഉപരിതെം 'ബി' സ്ാപിക്ു്ര, 

െിക്തം 1-ൽ ്രാണിച്ിരിക്ുന്നതുട്പാടെ 53 മിെ്െിമീറ്ർ 

അ്രെത്ിൽ എ ഉപരിതെത്ിൽ 'ബി' ന് സമാത്രരമായി 

ഒരു ട്രഖ വരയ്ക്ു്ര. അതുട്പാടെ 'എ' ഉപരിതെത്ിൽ 

'ബി' ന് സമാത്രരമായി ഒരു ട്രഖ അടയാളടപെടുത്ു്ര. 53 

മിെ്െീമീറ്ർ േൂരം.
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നകപുണച്യ കച്രെരം (Skill sequence)

ഫയേിരംഗച് ്രരങച്ങൾ (Types of filing)
േകച്ഷ്ച്യരം: ഇ്രച് നിങച്ങളട സഹായികച്കുരം

• ഒരു പരനച്ന പച്ര്രേരം ഫയൽ ചടയച്യുക.

ഫയേിരംഗച് രരീ്രി: ഫയെിംഗ് രീതി സ്വീ്രരിക്ുന്നത് ഫയൽ 

ടെട്യ്ടേ ഉപരിതെ ടക്പാവഫെിനട്റ തരം, ആവശ്യമായ ഉപരിതെ 

ഘടന, വീടേും നീട്ക്ടേ ടമറ്ീരിയെു്രളുടട അളവ് എന്നിവടയ 

ആക്ശയിച്ിരിക്ുന്നു.

ഡയഗണൽ ഫയേിരംഗച്: ടമറ്ീരിയെിന്ടറ ്രനത് റിഡക്ഷൻ 

ആവശ്യമുള്ളട്പൊൾ ഇത്രത്ിെുള്ള ഫയെിംഗ് നടത്ുന്നു. 

സ്ട്ക്ടാക്ു്രൾ 45  °  ട്്രാണിൊണ് .  സ്ട്ക്ടാക്്  േിശ്രൾ 

്രടന്നുട്പാ്രുന്നതിനാൽ, രൂപംട്രാടേ ഉപരിതെ ഘടന 

ഉയർന്നതും താഴന്്നതുമായ പാടു്രടള വ്യക്തമായി സൂെിപെിക്ുന്നു. 

ടെവെിന്ടറ പതിവ് പരിട്ശാധന ആവശ്യമിെ്െ, ക്പട്ത്യ്രിച്്, 

ശരിയായ ഫയെിംഗ് രീതി ശീെിച്വ൪ക്്.

കുറുടകയുള്ള ഫയേിരംഗച്:  ഈ രീതിയിൽ ഫയൽ സ്ട്ക്ടാക്ു്രൾ 

ട്ജ്ാെിയുടട നീളമുള്ള ഭാഗത്ിന് െംബമായിട്ായിരിക്ും. 

അരി്രു്രളിൽ നിന്്ന ടമറ്ീരിയൽ ്രുറയ്ക്ാൻ ഇത ്സാധാരണയായി 

ഉപട്യാഗിക്ുന്നു. ഈ രീതി ഉപട്യാഗിച്്, വർക്പ്ീസിനട്റ വെുപെം 

ഫിനിഷിംഗ് വെുപെട്ത്ാട് അടുക്ുന്നു, തുടർന്ന് ടനടുട്രയുള്ള 

ഫയെിംഗ് വഴി അത്രിമ ഫിനിഷിംഗ് നടത്ുന്നു. (െിക്തം 2)

ടനടുടകയുള്ള ഫയേിരംഗച്:  ഫയൽ ട്ജ്ാെിയുടട വേർഘ്യട്മറിയ 

ഭാഗത്ിന് സമാത്രരമായി നീക്ുന്നു. ഈ രീതി ഉപട്യാഗിച്് 

സാധാരണയായി എെെ്ാ ഉപരിതെങ്ങളും മിനുസമാർന്നതാക്ുന്നു. 

ഫയൽ ടെയ്ത ഉപരിതെ ഘടന ഏ്രീ്രൃതവും സമാത്രരവുമായ 

വര്രൾ ്രാണിക്ും. (െിക്തം 3)

ടസനച്റർ പഞ്ച് ഉപലയാഗി്കുന് രരീ്രി (Method of using Centre Punch)             
േകച്ഷ്ച്യങച്ങൾ: ഇ്രച് നിങച്ങളട സഹായികച്കുരം

• അടയാളപച്പടടു്രച്്രിയ ഒരു േകനിനച് െുകളിൽ ഒരു സടനച്റർ പെച്ചച് പിടികച്കുക.

• ഡോടച്ടച്/സടനച്റർ പെച്ചച് ഉപയോഗിചച്ചച് പെച്ചച് ചടയച്യുക.

പഞ്് തള്ളവിരെിനും ബാക്ിവിരെു്രൾക്ുമിടയിൊയി 

പിടിക്ു്ര. 

• ട്ഡാട്്/ടസന്റർ പഞ്് ടെയ്ുന്നതിന് വർക്്പീസ് 

ഒരു സ്റീൽപട്്െറ്ിനുമു്രളിൊയി വയ്ക്ു്ര. പഞ്് 

ക്പതെത്ിനുമു്രളിൽവയ്ക്ു്ര.  

ടസന്റർ പഞ്ിനട്റ ട്പായിന്റ് വര്രൾ സന്ധിക്ുന്നിടത്് 

വയ്ക്ു്ര. (െിക്തം 2)

വർക്്പീസിനട്റ ഉപരിതെത്ിട്െക്് െംബമായി പഞ്് 

പിടിക്ു്ര. (െിക്തം 3)

െുറ്ി്രയുടട ട്നരിയ ക്പഹരം ട്രാടേ് പഞ്ിന്ടറ തെയിൽ 

തട്ു്ര. ഒരു േ്വാരമുടോക്ുന്നതിന്  ്രനത് ക്പഹരം ആവശ്യമാണ്. 

(െിക്തം 4)

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.16
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ഉപ വച്യായാെരം  1.1.16 - 1

ഹാകച്ലസാവിരംഗച് പരിശരീേി്കുക (Practice in hacksawing)
േക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായാമത്ിനട്റ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

•  ഒരു പരന് ത്പ്രേരം ഫയൽ ടചയച്്രച് Straight Edge ഉരം Light Gap ഉരം  ഉപലയാഗിച്ച് പരിലശാധി്കുക.

•  90o വടരയുള്ള ഫയൽ കത്ട സച്ക്വയർ കൃ്ര്യ്രയിൽ ടചയ്ുക.

•  ലനർലരഖകൾ അടയാളടപ്ടുത്ുക.

•  ഉപരി്രേ ലഗജച് ഉപലയാഗിച്ച് സൊന്ര വരകൾ അടയാളടപ്ടുത്ുക.

•  കത്ട സച്ക്വയർ ഉപലയാഗിച്ച് സൊന്ര വരകൾ അടയാളടപ്ടുത്ുക.

•  ± 0.5 െിേച്േരീെരീറ്റിനുള്ളിൽ പരന്്രുരം സൊന്രവുൊയ ത്പ്രേങ്ങൾ ഫയൽ ടചയച്്രച്  പയൂർത്ിയാ്കുക.

•  ഫയൽ, ഫിനിഷ്ച് ലറഡിയസച്

•  ഒരു ലനർലരഖയിൽ എരം.എസച്.ഫച്ോറ്ച് െുറി്കുക.

ആവശ്യക്രകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ

•  ഫയൽ, ഫ്ൊറ്് ബാസ്റാർഡ്, ഡബിൾ ്രട്് 

 300 എംഎം  - 1 No.

•  ഫയൽ, ഫ്ൊറ്്, ടസക്ന്റ് ്രട്്, ഡബിൾ 

 ്രട്് 300 മിെ്െിമീറ്ർ  - 1 No.

• വക്ട സ്്ര്വയ൪ - എഞ്ിനീയർസ് 

 റൂൾ  150 mm  - 1 No.

•  ടജ്ന്നി ്രാെിപെർ 150 mm  - 1 No.

•  എഞ്ിനീയർ ട്ബാൾ പീൻ െുറ്ി്ര 200 ക്ഗാം  - 1 No.

•  ടസന്റർ പഞ്് 100 mm  - 1 No.

•  ട്ഡാട്് പഞ്്  - 1 No.

•  സ്റീൽ റൂൾ 300 mm  - 1 No.

•  ഹാ്ര്ട്സാ ബ്ട്െഡ് 300 mm  - 1 No.

•  ഉപരിതെ ട്ഗജ്്  - 1 No.

•  ട്റഡിയസ് ട്ഗജ്്  - 1 set.

•  ഫയൽ ്രാർഡ്  - 1 No.

•  വവസ് ്ര്ൊമ്പ്  - 1 pair.

•  ഡിവവഡർ  - 1 No.

•  സ്ടക്ടയിറ്് എഡജ്്്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യത്ന്ങ്ങൾ-

•  ടബഞ്് വവസ് 50 എംഎം Jaw  - 1 No.

•  ഉപരിതെ പ്ട്െറ്്  - 1 No.

•  ആംഗിൾ പട്്െറ്്  - 1 No.

ടെറ്രീരിയേുകൾ-

•  60 ISF 8 (നീളം - 350 മി.മീ.)  - 2 Nos.

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.16
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നടപടി്ര്രമം (PROCEDURE)

1 സ്റീൽ റൂളർ ഉപട്യാഗിച്് സട്്രച്ിന്ടറ സഹായത്ാൽ 

അസംസ്്രൃത വസ്തുക്ളുടട വെുപെം പരിട്ശാധിക്ു്ര.

2  ടബഞ്് വവസി ൽ ട്ജ്ാെി സുരക്ഷിതമായി ഉറപെിക്ു്ര.

3 റഫറൻസ് ക്പതെം A (െിക്തം 1) ഒരു ബാസ്റാർഡ് ഫയൽ 

ഉപട്യാഗിച്് ഫയൽ ടെയ്ു്ര.

4  സ്ടക്ടയിറ്് എഡ്ജ്് ഉപട്യാഗിച്് ക്പതെം പരിട്ശാധിക്ു്ര.

5  ഒരു ബാസ്റാർഡ് ഫയൽ ഉപട്യാഗിച്് അടുത്ുള്ള എഡജ്്് 

അെ്ടെങ്ിൽ ഡാറ്ം എഡ്ജ്് ബി (െിക്തം 1) ഫയൽ ടെയ്ു്ര.

6  വക്ട സ്്ര്വയർ ഉപട്യാഗിച്് മട്ട്ക്ാണം  പരിട്ശാധിക്ു്ര.

7   ഒരു ബാസ്റാർഡ് ഫയൽ ഉപട്യാഗിച്് അടുത്ുള്ള എഡജ്്് 

അെ്ടെങ്ിൽ ഡാറ്ം  എഡ്ജ്് C (െിക്തം 1) ഫയൽ ടെയ്ു്ര.

8.  ഡാറ്ം എഡ്ജ്് ബി, റഫറൻസ് ഉപരിതെം എ എന്നിവയിട്െക്ുള്ള 

മട്ട്ക്ാണം  പരിട്ശാധിക്ു്ര.

9   എ ഉപരിതെത്ിൽ ട്ൊക്് തുെ്യമായി പുരട്ു്ര.

10  ടെവെിംഗ് പ്ട്െറ്ിൽ ട്ജ്ാെി സ്ാപിക്ു്ര, ഉപരിതെ ട്ഗജ്് 

ഉപട്യാഗിച്് വെനു്രൾ  ഡാറ്ം എഡ്ജ്് ബി (വെിപെം 58 

എംഎം), ഡാറ്ം എഡ്ജ്് സി (വെിപെം 350 എംഎം) എന്നിവയ്ക് ്

സമാത്രരമായി വരയ്ക്ു്ര.

11   a, b, c & d സമാത്രര വര്രൾ ട്സാ ഉപട്യാഗിച്് മുറിക്ു്ര

12  െിക്തം 1-ൽ ഉള്ളത് ട്പാടെ C യുടട എഡജ്്ിൽ ഡിവവഡർ 

ഉപട്യാഗിച്് 10 mm ട്റഡിയസ് ഉള്ള രടേ ് ആർക്ു്രൾ 

വരയ്ക്ു്ര.

13  വരച്  എെ്ൊ വര്രളും ആർക്ു്രളും ഒരു ട്ഡാട്് പഞ്് 

ഉപട്യാഗിച്് പഞ്് ടെയ്ു്ര.

14   ഒരു ഫയൽ ഉപട്യാഗിച്് D, E എന്നിവയുടട അരി്രു്രൾ 

ഫയൽ ടെയ്ു്ര.

15 D, E എന്നീ അരി്രു്രൾക്ിടയിെുള്ള മട്ട്ക്ാണവും A 

ഉപരിതെവും പരിട്ശാധിക്ു്ര.

16   പൂർത്ിയായ ്രഷണം 350 മിെ്െിമീറ്ർ നീളവും 58 

മിെ്െിമീറ്ർ വീതിയും ഒരു പുറം ്രാെിപെർ ഉപട്യാഗിച്് 

പരിട്ശാധിക്ു്ര.

17  ആഴം a, b, c  യും ഒടുവിൽ െിക്തം 1-ൽ 'd' ൽ ഭാഗവും Saw 

ടെയ്ു്ര.

18   ഫയൽ ടെയ്ത് ട്സാ പൂർത്ിയാക്ു്ര - ഭാഗം 1 നട്റ 

ഉപരിതെം 300 മിെ്െിമീറ്ർ നീളത്ിൽ മുറിക്ു്ര.

19   ആവശ്യമിെ്ൊത് ട്ൊഹം നീക്ം ടെയ്ുന്നതിനായി 

മൂെ്രൾ Saw ടെയ്ു്ര.

20   ഭാഗം 1-ൽ ട്റഡിയസ് ഫയെിംഗ് ഉപട്യാഗിച്് രടേ ്ട്്രാണു്രൾ 

ഫയൽ ടെയ്ത് പൂർത്ിയാക്ു്ര.

21  ട്റഡിയസ് ട്ഗജ്് ഉപട്യാഗിച്് ട്റഡിയസ് പരിട്ശാധിക്ു്ര.

22 ഫയൽ ടെയ്ത് ± 0.5 മിെ്െിമീറ്ർ ട്ടാളറൻസിനുള്ളിൽ 

രടോമടത് ്രട്് ഫയൽ ഉപട്യാഗിച്് ട്ജ്ാെി പൂർത്ിയാക്ു്ര 

(പരിട്ശാധിക്ാൻ പുറം ്രാെിപെറു്രൾ ഉപട്യാഗിക്ു്ര).

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.16
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കനപുണ്യ ത്കെരം (Skill sequence)

ടത്ഫയിെിൽ ഹാകച്ലസാ െച്ലേഡച് ഉറപ്ി്കുന്്രച്, ലസാവിരംഗച് (Fixing of hacksaw blade on 
the frame and sawing)
േക്്യങ്ങൾ: ഇത് നിങ്ങടള സഹായിക്ും

•  ടത്ഫയിെിടേ ഹാകച്ലസാ െച്ലേഡച് ഉറപ്ി്കുക.

•  അളവുകൾ ഉപലയാഗിച്ച് ടവട്ുക.

െച്ലേഡിനച്ടറ പേച്േുകൾ ഹാൻഡിേിൽ നിന്ച് 

ലപായിനച്റച് ടചയ്ണരം.

1 നെ്െ ടടൻഷനിൽ ടക്ഫയിമിട്െക്് ബ്ട്െഡ് ഉറപെിക്ു്ര. 

(െിക്തം 1)

3  ഹാ്ര്ട്സാ ട്നടര പിടിച്് അമർത്ു്ര. (െിക്തം 3)

പിന്ിലേ്കച് വേി്കുലമ്ാൾ െേരം ത്പലയാഗി്കരു്രച്. 

െുറി്കുലമ്ാൾ ഇടയച്്കിടട കട്ിരംഗച് ലകാമ്ൗടേച് 

ത്പലയാഗി്കുക.

ഹ ാ കച് ലസ ാ  െച് ലേ ഡ ി നച് ടറ  െു ഴു വ ൻ  ന രീ ള വു രം 

ഉപലയാഗി്കുക.

4 നിങ്ങളുടട ഇടതു വ്രയിൽ മുറിട്ക്ടേ ്രഷണം പിടിച്് 

അവസാനടത് ്രുറച്് മുറിവു്രൾ ഉടോക്ു്ര. (െിക്തം 4)

ഈ വിഭാഗത്ിനായി െികച് ലത്ഗഡച് െച്ലേഡച് 

ഉപലയാഗി്കുക. കുറഞ്ഞ്രച് രലടോ െയൂലന്ാ പേച്േുകൾ 

ലജാേിയുൊയി സമ്ർ്കരം പുേർത്ണരം. (ചിത്്രരം 5)

2 നിങ്ങളുടട തള്ളവിരൽ നഖം മുറിച് സ്െട്ത്ക്് െംബമായി 

സജ്ീ്രരിക്ു്ര, ഈ സ്െം വവസിൽ നിന്ന് ്രുറഞ്ത് 10 

മിെ്െീമീറ്ർ േൂടര ആയിരിക്ണം. (െിക്തം 2)

പവർ  : ഇേകച്ത്ടരീഷ്്യൻ (NSQF - പു്രു്കിയ 2022) - എകച്സ൪കസസച് 1.1.16
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.17
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

ജോകബിൾ അറ്റത്് അവസോനിപ്ിക്കലുകൾ തയ്ോറോക്കുക (Prepare terminations of cable 
ends)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരു ലൂപ്് ട്രർമിജോനഷ്ൻ തയ്ോറോക്കുക

•  നല്ല മൾട്ിസ്ട്്രോൻഡഡ് വയറിന്ടറ ജോകബിൾ അവസോനം തയ്ോറോക്കുക

• ഒരു ഉപകരണത്ിന്ടറ ജോസോക്കറ്റിനട്റ ബന്ിപ്ിക്കുന്ന ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുകയും എ൪ത്് ജോകോൺ്രോക്റ്റ് ഉള്ള 

ജോകബിളുമോയി ബന്ിപ്ിക്കുകയും ടെയ്ുക

•  ഒരു 3-ജോപോൾ (പ്ലഗ്) പിന്നിന്ടറ ബന്ിപ്ിക്കുന്ന ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിഞ്് ജോകബിൾ ബന്ിപ്ിക്കുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  സ്റ്റീൽ െൂൾ 300 mm - 1 No.

•  ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യന്റെ കത്തി 100 mm  - 1 No.

•  വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പർ (മയാനുവ്ൽ) 150 എംഎം  - 1 No.

•  കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ 200 mm  - 1 No.

•  സ്ട്കൂഡ്ട്രൈവ്ർ 100/150 mm x 4 mm - 1 No.

•  സ്ട്കൂഡ്ട്രൈവ്ർ 100 mm x 2 mm  - 1 No.

•  ന്റീളമുള്ള വ്ൃത്യാകൃതതിയതിലുള്ള കോനയാസ്    

പ്ലയർ 150 mm  - 1 No.

• ഡ്സരൈ് കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150 എംഎം  - 1 No.

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

• 250 മുതൽ 300 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ    

വ്റെ ന്റീളമുള്ള അലൂമതിനതിയത്തിന്റെയും    

റെമ്തിന്റെയും കഷ്ണങ്ങൾ  - as reqd.

•  സതിംഗതിൾ കണ്ടക്്രർ കോകബതിൾ 1.5 sq.mm - as reqd.

• സതിംഗതിൾ കണ്ടക്്രർ കോകബതിൾ 2.5   

െതുെട്്ര മതില്ലതിമ്റീറ്റർ - as reqd.

•  നഗ്നമയായ റെമ്് വ്യർ No.10    

SWG - 300 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ ന്റീളമുള്ള    

അലറ്ലങ്തിൽ ലഭ്്യമയായ റെെതിയ    

കഷ്ണങ്ങൾ.

•  മൾട്തിസ് ട്്രയാൻരൈ് കോകബതിൾ14/0.2    

എംഎം - 300 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ    

ന്റീളമുള്ളകോതയാ ലഭ്്യമയായകോതയാ ആയ    

റെെതിയ കഷ്ണങ്ങൾ       - as reqd.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

•  മൾട്തിസ് ട്്രയാൻരൈ് കോകബതിൾ 23/0.2 മതിമതി - as reqd.

•  മൾട്തിസ്ട്്രയാൻരൈ് കോകബതിൾ 48/0.2 മതിമതി  - 2 Nos.

•  സതിംഗതിൾ കോപയാൾ പ്ലഗ് (ഇെട് ബനയാന പ്ലഗ്)    

4 എംഎം സ്ട്കൂ ഡ്്രപ്പ് കണക്ഷൻ  - 4 Nos.

•  കോട്കയാകോക്യാഡ്രൈൽ ക്ലതിപ്പുകൾ ഇൻസുകോലറ്റ്    

റെയ്തത് 2A, 6A, 250 V  - 2 Nos.

•  ബൾബ് 40 W, 240 V ഉള്ള റ്രസ്റ്ലയാമ്് - 1 No.

•  പതിവ്തിസതി കോകബതിൾ 3-കോകയാർ റെമ്്    

23/0.2 മതിമതി - 5 മ്റീ

•  എർത്തിംഗ് കോകയാൺ്രയാക്റ്റ് ഉള്ള    

കോസയാക്റ്റ് 2-കോപയാൾ, 6A 250 V കോട്ഗരൈ്    

ഓകോെയാന്തിനും വ്്യത്യസ്ത കോെറ്റതിംഗും    

നതിർമ്യാണവ്ും  - 4 Pairs

•  എർത്തിംഗ് കോകയാൺ്രയാക്റ്റ് ഉള്ള    

2-കോപയാൾ പ്ലഗ്  - 4  Pairs

•  എർത്തിംഗ് കോകയാൺ്രയാക്റ്റ് 6A ഉള്ള    

കോസയാക്റ്റ് 2-കോപയാൾ  - 5 Nos.

•  പതിവ്തിസതി കോകബതിൾ 3-കോകയാർ 48/0.2 മതിമതി - 3.5 m

•  പ്ലഗ് 3-കോപയാൾ 6A, 250 V വ്്യത്യസ്ത    

നതിർമ്യാണങ്ങൾ  - 2 Nos.

•  പ്ലഗ് 3-കോപയാൾ 16 A, 250 V വ്്യത്യസ്ത    

നതിർമ്യാണങ്ങൾ  - 2 Nos.

•  എർത്തിംഗ് 20A ഉള്ള റമറ്റൽ ക്ലയാരൈ്    

പ്ലഗ് 2-പതിൻ   - 2 Nos.

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ലൂപ്് ട്രർമിജോനഷ്ൻ തയ്ോറോക്കൽ (ജോസോളിഡ് കണ്ടക്്രർ)

1 സ്ട്കയാപ്പതിൽ നതിന്് 250 മുതൽ 300 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ വ്റെ ന്റീളമുള്ള 

1.5 െതുെട്്ര മതില്ല്റീമ്റീറ്റെുള്ള (റെമ്്) ഒെു സതിംഗതിൾ കണ്ടക്്രർ 

കോകബതിൾ കോ്രഖെതിക്ുക.

2 ഇൻസുകോലഷ്നതിൽ കോകബതിൾ അറ്റത്് നതിന്് ‘L’ ന്റീളം 

അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക. റ്രർമതിനൽ സ്ട്കൂവ്തിന്റെ 

വ്്യയാസത്തിന്റെ അഞ്തിെട്തിയയാണ് ന്റീളം ‘L’. (െതിട്തം 1)

3 ‘L’ ന്റീളത്തിൽ ഇൻസുകോലഷ്ൻ സ്കതിൻ റെയ്ുക. (െതിട്തം 1)

4 െതിട്തം 2 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല 

വ്ൃത്യാകൃതതിയതിലുള്ള കോനയാസ് പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് നഗ്നമയായ 

കണ്ടക്്രർ പതി്രതിക്ുക.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



39പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.17

വൃത്ോകൃതിയിലുള്ള ജോനോസ് പ്ലിയറിന്ടറ 

ട്ഗിപ്ിംഗ് ജോപോയിന്റിടല “�ോ”യുട്ര വ്യോസം 

ട്രർമിനൽ സ്ട്കൂവിന്ടറ വ്യോസജോത്ക്കോൾ അല്പം 

കൂ്രുതലോണ്.

5 ആവ്്ര്യമയായ ലൂപ്പ് െൂപറപ്പ്രുത്ുന്തതിന് ദൃരൈമയായതി 

പതി്രതിച്തിെതിക്ുന് കോനയാസ് പ്ലയർ തതിെതിക്ുക. (െതിട്തം 3)

6 അവ്സയാനം െതിട്തം 4 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോനയാസ് 

പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് ലൂപ്പുകൾ സജ്ജമയാക്ുക.

ഹുക്ക് (ലൂപ്്) സ്ട്കൂവിനട്റ മുക്കോൽ ഭോഗടമങ്ിലും 

ജോപോകണം. ട്രർമിനൽ സ്ട്കൂ ഉപജോയോഗിച്ച് ലൂപ്ിന്ടറ 

ആന്തരിക വ്യോസം പരിജോശ്ോധിക്കുക.

കണ്ടക്്രർ ഓവർലോപ്് ടെയ്ോൻ 

സോധ്യതയുള്ളതിനോൽ ഒരിക്കലും ഹുക്ക ്

നരീളമുള്ളതോക്കരുത്. മറ്റ് വയറുകളുമോയി 

ആകസ്മികമോയ സമ്പർക്കം ത്രയുന്നതിന്, തുറന്ന 

കണ്ടക്്രറുട്ര നരീളം  3 മില്ലിമരീറ്ററിൽ കൂ്രരുത്. 

(െിട്തം 4)

7 2.5 sq.mm കോകയാപ്പർ സതിംഗതിൾ കണ്ടക്്രർ കോകബതിളതിനയായതി ്രയാസ്ക് 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

8 1.5 െതുെട്്ര മതില്ല്റീമ്റീറ്റെും 2.5 െതുെട്്ര മതില്ല്റീമ്റീറ്റെും ഉള്ള 

അലുമതിനതിയം കോകബതിൾ സതിംഗതിൾ കണ്ടക്്രെതിനുള്ള  ്രയാസ് ക് 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

9 10 SWG യുറ്രയും ലഭ്്യമയായ മറ്റ് വ്ലുപ്പങ്ങളുറ്രയും നഗ്നമയായ 

റെമ്് വ്യെതിനുള്ള ്രയാസ് ക് ആവ്ർത്തിക്ുക.

ട്രർമിനൽ ബ്ജോലോക്കുകളുട്ര സ്ട്കൂ-ഓൺ 

ട്രർമിനലിജോലക്ക് അവസോനിപ്ിക്കുന്നതിന് മികച്ച 

മൾട്ിസ്ട്്രോൻഡ് ജോകബിൾ എൻഡ് തയ്ോറോക്കൽ.

10 14/0.2 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ വ്ലതിപ്പമുള്ള, നല്ല മൾട്തിസ്ട്്രയാൻരൈ് 

ഫറ്ലക്സതിബതിൾ കോകയാപ്പർ കോകബതിളതിന്റെ ഒെു കഷ്ണം 

കോ്രഖെതിക്ുക.

11 കോകബതിളതിന്റെ അറ്റത്് നതിന്് ന്റീളം ‘L’ അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക. 

ന്റീളം ‘L’ റ്രർമതിനൽ സ്ട്കൂവ്തിന്റെ വ്്യയാസത്തിന്റെ 

അഞ്തിെട്തിയയാണ്.

12 ഒെു കോ�യാരൈതി വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പതിംഗ് പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് ‘L’ 

ന്റീളത്തിൽ ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം റെയ്ുക (െതിട്തം 5).

13 നഗ്നമയായ സ്ട്്രയാൻരൈ് വ്തിെലുകളുപകോയയാഗതിച്് ഏതു 

ദതി്രയതിലയാകോണയാ ഉള്ളത്, ആകോത ദതി്രയതിൽ തതിെതിക്ുക. (െതിട്തം 6)

14 നല്ല മൾട്തിസ്ട്്രയാൻരൈ് കണ്ടക്്രെതിൽ ലൂപ്പ് റെയ്ുക. (െതിട്തം 7)

15 സ്ട്കൂ-ഓൺ-റ്ര൪മതിനലതിൽ അവ്സയാനതിപ്പതിക്ൽ തയയാെയാക്ുക. 

(െതിട്തം 8)

16 കോട്കയാകോക്യാഡ്രൈൽ ക്ലതിപ്പുകളതിൽ ഫ്റലക്സതിബതിൾ 

കോകബതിൾ എൻരൈ് അവ്സയാനതിപ്പതിക്ുന്തതിനുള്ള ്രയാസ ്ക് 

ആവ്ർത്തിക്ുക. (െതിട്തം 9)
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.18
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

സ്കി൯ ടെയ്ുക, തിരിക്കുക, മുറുക്കുക എന്നിവയിൽ പരിശ്രീലിക്കുക (Practice on 
skinning, twisting and crimping)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഇലക്ട്്രരീഷ്്യന്ടറ കത്ി ഉപജോയോഗിച്ച് ജോകബിൾ ഇൻസുജോലഷ്ൻ സ്കി൯ ടെയ്ുക

•  മോനുവൽ സ്ട്്രിപ്ർ ഉപജോയോഗിച്ച് ജോകബിൾ ഇൻസുജോലഷ്ൻ സ്കി൯ ടെയ്ുക

•  ഓജോട്ോ-സ്ട്്രിപ്ർ ഉപജോയോഗിച്ച് ജോകബിൾ ഇൻസുജോലഷ്ൻ സ്കി൯ ടെയ്ുക

•  ജോനരോയ ്ര്വിസ്റ് ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കോൻ പരിശ്രീലിക്കുക

•  ട്കിമ്പിംഗ് ്രൂൾ ഉപജോയോഗിച്ച് ജോകബിൾ ലഗുകൾ അവസോനിപ്ിക്കുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യൻ ്രൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

•  ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യന്റെ കത്തി 100 എംഎം   

ബ്കോലരൈ് - 1 No.

•  വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പർ, മയാനുവ്ൽ 200 എംഎം - 1 No.

•  വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പർ ഓകോട്യാ–ഇ�ക്റ്റ് 150 എംഎം - 1 No.

•  കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ 150   

അല്റലങ്തിൽ 200 mm  - 1 No.

•  സ്റ്റീൽ െൂൾ 300 mm - 1 No.

•  രൈയഗണൽ കട്ർ അല്റലങ്തിൽ ഡ്സര്ൈ    

കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150 എംഎം  - 1 No.

 ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

ഇനതിപ്പെയുന് വ്ലുപ്പത്തിലുള്ള അലുമതിനതിയം കോകബതിളുകൾ:

•  പതിവ്തിസതി സതിംഗതിൾ സ്ട്്രയാൻര്ൈ കോകബതിൾ   

 1/1.4, 1.5 െതുെട്്ര എംഎം  - 3 m

•  PVC സതിംഗതിൾ സ് ട്്രയാൻരൈ് അലുമതിനതിയം   

കോകബതിൾ 1/1.8, 2.5 sq.mm  - 3 m

 ഇനതിപ്പെയുന് വ്ലതിപ്പമുള്ള റെമ്് കണ്ടക്്രർ   

 ഉള്ള ഫ്റലക്സതിബതിൾ കോകബതിളുകൾ:

•  പതിവ്തിസതി കോകബതിൾ 14/0.2 മതിമതി  - 3 m

•  പതിവ്തിസതി കോകബതിൾ 23/0.2 മതിമതി  - 3 m

•  പതിവ്തിസതി കോകബതിൾ 48/0.2 മതിമതി  - 3 m

•  പതിവ്തിസതി കോകബതിൾ 80/0.2 മതിമതി  - 3 m

•  പതിവ്തിസതി കോകബതിൾ 128/0.2 മതിമതി  - 3 m

•  പതിവ്തിസതി കോകബതിൾ, പതിവ്തിസതി    

ഷ്്റീറ്റ് റെയ്ത കോകബതിൾ  - as reqd. 

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യന്ടറ കത്ി ഉപജോയോഗിച്ച് ജോകബിൾ ഇൻസുജോലഷ്ൻ സ്കി൯ ടെയ്ുക

1 1.5 െതുെട്്ര മതില്ലതിമ്റീറ്റർ കോകബതിളതിന്റെ ന്റീളം അതതിന്റെ 

അറ്റത്് നതിന്് 400 മതില്ല്റീമ്റീറ്റെതിൽ അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

2 അ്രയയാളത്തിൽ കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് 

കോകബതിൾ മുെതിക്ുക.

3 െണ്ടറ്റത്ുനതിന്ും സ്കതി൯ റെകോയ്ണ്ട ഇൻസുകോലഷ്ന്റെ ന്റീളം 

അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക. (െതിട്തം 1)

5 കത്തി ഉപകോയയാഗതിച്് അറ്റത്് ഏകകോദ്രം 10 മതില്ല്റീമ്റീറ്റകോെയാളം 

കോകബതിളതിന്റെ ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം റെയ്ുക (െതിട്തം 2).  

ബ്കോലരൈ് കോകബതിളുമയായതി 20 രൈതിട്ഗതിയതിൽ തയാറഴയുള്ള കോകയാണതിൽ 

പതി്രതിക്ുക.

6 കണ്ടക്്രെതിന് എറതെങ്തിലും ക്ഷതം ഉകോണ്ടയാറയന്് 

പെതികോ്രയാധതിക്ുക. കോകബതിൾ കോഷ്വ്് റെയ്തതിട്തില്ല എന്ും 

ഉെപ്പയാക്ുക.

4 കത്തിയുറ്ര ബ്കോലരൈതിന്റെ മൂർച് പെതികോ്രയാധതിച്് 

ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ വ്്റീണ്ടും മൂർച് കൂട്ുക.

കത്ിയുട്ര ബജ്ോലഡ് മൂർച്ച കൂട്ോൻ ഒരു 

ഓയിൽജോസ്റോൺ ഉപജോയോഗിക്കുക. കത്ി 

ബജ്ോലഡിന്ടറ കട്ിംഗ് എഡ്�ിൽ ദൃശ്്യമോകുന്ന കനം 

ഒരു മൂർച്ച കുറവുള്ള അറ്റടത് സൂെിപ്ിക്കുന്നു. 

മൂർച്ചയുള്ളതോടണങ്ിൽ, കനം ഉണ്ടോവില്ല.

7 നഗ്നമയായ െയാലകത്തിന്റെ ഉപെതിതലം വ്ൃത്തിയയാക്തി 

ഇൻസ്ട്്രക്്രറെ കയാണതിക്ുക.

8 കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് കോകബതിൾ 

െണ്ടറ്റത്ുനതിന്ും 12 മതില്ല്റീമ്റീറ്റെതിൽ മുെതിക്ുക.

9 കോകബതിളതിന്റെ ന്റീളം 350 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ ആകുന്തുവ്റെ  5 

മുതൽ  8 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക
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10 െതിട്തം 3-ൽ ഉള്ളതുകോപയാറല ന്റീക്ം റെകോയ്ണ്ട ഇൻസുകോലഷ്ൻ 

അ്രയയാളറപ്പ്രുത്തി 5, 6 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

11 2.5 െതുെട്്ര എംഎം, 14/0.2 എംഎം, 23/0.2 എംഎം, 48/0.2 

എംഎം, 80/0.2 എംഎം, 128/0.2 എംഎം ഫ്റലക്സതിബതിൾ 

കോകബതിളുകളുറ്ര കോകബതിൾ ഇൻസുകോലഷ്ന്റെ സ്കതിന്തിംഗ് 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

രണ്ട് അറ്റങ്ങളും സ്കി൯ ടെയ്തതിന് ജോശ്ഷ്മുള്ള 

ജോകബിളിനട്റ നരീളം  സ്ട്കൂ ഉപജോയോഗിച്ച് മുറുക്കി, 

അവസോനിപ്ിക്കുന്നതിന് അനുജോയോ�്യമോകും.

12 പൂർത്തിയയായ, സ്കതി൯ റെയ്ത കോകബതിളതിന്റെ ന്റീളം 300, 500, 

600, 800, 1000 മതി.മ്റീ. ആയതിെതിക്ണം.

ഈ ജോകബിൾ കഷ്ണങ്ങൾ പിന്നരീ്രുള്ള 

എ ക് സ ൪ സ സ സു ക ൾ ക്ക ോ യ ി 

ഉപജോയോഗിജോക്കണ്ടതോണ്. ഫട്ലക്സിബിൾ 

സ്ട്്രോൻഡഡ് ജോകബിളുകളുട്ര കോര്യത്ിൽ, 

സ്ട്്രോ൯ഡുകൾ മുറിച്ചിട്ില്ടലന്ന ് ഉറപ്ോജോക്കണ്ടത് 

അത്യോവശ്്യമോണ്.

്രയാസ്ക് 2: ഒരു മോനുവൽ സ്ട്്രിപ്ർ ഉപജോയോഗിച്ച്  ജോകബിൾ ഇൻസുജോലഷ്ൻ സ്കി൯ ടെയ്ുക

1 കോകബതിളതിന്റെ മുെതികോക്ണ്ട ന്റീളം അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

2 കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ രൈയഗണൽ കട്ർ ഉപകോയയാഗതിച്് 

അ്രയയാളറപ്പ്രുത്തിയ സ്ഥലത്് കോകബതിൾ മുെതിക്ുക.

3  ഇൻസുകോലഷ്ൻ സ്കതി൯ റെകോയ്ണ്ട അറ്റങ്ങൾ കോനറെയയാക്ുക.

4 ഇൻസുകോലഷ്ൻ സ്കതി൯ റെകോയ്ണ്ട കോപയായതിന്െ് 

അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

5 മയാനുവ്ൽ സ്ട്്രതിപ്പെതിന്റെ ‘�യാ’കൾ ട്കമ്റീകെതിച്് കോകബതിൾ 

കണ്ടക്്രെതിന് അനുകോയയാ�്യമയായ െ്റീതതിയതിൽ സജ്ജമയാക്ുക.

6 അ്രയയാളത്തിൽ ‘�യാ’കൾ സജ്ജമയാക്ുക, സ്ട്്രതിപ്പെതിന്റെ 

ഹയാൻരൈതിൽ അമർത്തി ഇൻസുകോലഷ്ൻ മുെതിക്ുക.

കണ്ടക്്രറിന് ക്ഷതമുണ്ടോവരുത്. മികച്ച 

പരിശ്രീലനത്ിനോയി ഒരു ടെറിയ പോഴ് കഷ്ണം 

പരരീക്ഷിക്കുക.

7 ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം റെയ്യാൻ സ്ട്്രതിപ്പർ വ്ലതിക്ുക. 

കൂ്രുതൽ ശ്ക്ിജോയോട്ര മോട്തജോമ ഭോഗികമോയി മുറിച്ച 

ഇൻസുജോലഷ്ൻ നരീക്കം ടെയ്ോൻ കഴിയൂ. അമിതമോയ 

ബലം, ഇൻസുജോലഷ്ന്ടറ അനുെിതമോയ കട്ിംഗ് 

സൂെിപ്ിക്കുന്നു.

8 വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പെതിന്റെ വ്തിദഗ്ധമയായ ഉപകോയയാഗത്തിന് 

10 മതില്ല്റീമ്റീറ്റകോെയാളം ഇൻസുകോലഷ്ന്റെ സ്കതിന്തിംഗ് 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

9 െതിട്തം 4 ട്പകയാെം അറ്റത്് ആവ്്ര്യമയായ അളവ്തിൽ 

ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം റെയ്ുക.

10 ഫ്റലക്സതിബതിൾ കോകബതിളുകളുറ്ര കയാെ്യത്തിൽ, ഒെു 

സ്ട്്രയാൻരൈതിനു കോപയാലും ക്ഷതമുണ്ടയാക്യാതതിെതിക്യാൻ 

ട്്രദ്തിക്ുക.

്രയാസ്ക് 3 : ഓജോട്ോ-സ്ട്്രിപ്ർ ഉപജോയോഗിച്ച് ജോകബിൾ ഇൻസുജോലഷ്നുകൾ സ്കി൯ ടെയ്ുക

1 അറ്റത്് നതിന്് ന്റീക്ം റെകോയ്ണ്ട ഇൻസുകോലഷ്ന്റെ ന്റീളം 

അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

2 കോകബതിൾ അറ്റങ്ങൾ കോനറെയയാക്ുക.

3 സട്്്രതിപ്പെതിന്റെ ്രെതിയയായ റസറ്റ് തതിെറഞെ്രുക്ുക.

4 സട്്്രതിപ്പെതിന്റെ ‘�യാ’കൾ അ്രയയാളത്തിൽ കൃത്യമയായതി 

വ്യ്ക്ുക.

5 സട്്്രതിപ്പർ അമർത്ുക.

കൂ്രുതൽ അമർത്ുന്നത് ജോകബിൾ അറ്റത്് 

നിന്നുള്ള ഇൻസുജോലഷ്ന് ജോക്രുവരുത്ും, അതും 

നരീക്കം ടെയ്ണം.

6 കോകബതിൾ കണ്ടക്്രെതിന് ക്ഷതമുണ്ടയായതിട്തില്റലന്് ഉെപ്പയാക്ുക.

7 വ്്യത്യസ്ത വ്ലതിപ്പത്തിലുള്ള കോകബതിളുകൾക്യായതി 1 മുതൽ 6 

വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

സനപുണ്യ ട്കമം (Skill sequence)

സ്കി൯ ടെയ്ുന്നതിനുള്ള സക ഉപകരണങ്ങൾ - കത്ി (Hand tools for skinning - knife)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• സ്കി൯ ടെയ്ുന്നതിനുള്ള കത്ിയുട്ര ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

• ട്ശ്ദ്ധജോയോട്രയും പരിപോലിച്ചും കത്ി ഉപജോയോഗിക്കുക.

സ് കതിന്തിംഗതിനയായതി ഏറ്റവ്ും കൂ്രുതൽ ഉപകോയയാഗതിക്ുന് 

ഉപകെണം കത്തിയയാണ്. ഒെു കത്തിക്് ഒറ്റ അലറ്ലങ്തിൽ ഇെട് 

ബ്കോലരൈ് ഉണ്ടയായതിെതിക്യാം. ഒറ്റ ബ്കോലരൈ് കത്തിയയാണ് ഏറ്റവ്ും 

സയാധയാെണയയായതി ഉപകോയയാഗതിക്ുന്ത്. (െതിട്തം 1)

•  ബ്കോലരൈതിന്റെ പതിൻഭ്യാഗം

•  ഹയാംഗർ

•  ഹയാഫ്റ്റ്

•  ഹതിഞ്് പതിൻ

•  ബ്കോലരൈ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.18

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



42

കണ്ടക്്ര൪ മുറിയോതിരിക്കോൻ ഇൻസുജോലഷ്ൻ 

ഏകജോദശ്ം 15° ജോകോണിൽ മുറിക്കുക. (െിട്തം 2)

വളടര സൂക്ഷ്മമോയ സിംഗിൾ കണ്ടക്്രറുകളിൽ 

ഇൻസുജോലഷ്ൻ നരീക്കം ടെയ്ോൻ കത്ികൾ 

ഉപജോയോഗിക്കരുത്.

കണ്ടക്്രറുകൾ മുറിക്കോൻ കത്ി ഉപജോയോഗിക്കരുത്.കത്തി ഉപകോയയാഗതിക്ുകോമ്യാൾ ട്്രദ്തിക്ുക.

മുെതികോക്ണ്ട വ്സ്തുവ്തിറന ്രെ്റീെത്തിൽ നതിന്് അകറ്റതി നതിർത്തി 

എകോപ്പയാഴും മുെതിക്ുക.

സ്കിന്നിംഗിനുള്ള സക ഉപകരണങ്ങൾ - മോനുവൽ വയർ സ്ട്്രിപ്ർ (Hand tools for 
skinning - manual wire stripper)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• മോനുവൽ വയർ സ്ട്്രിപ്റിന്ടറ ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

• മോനുവൽ വയർ സ്ട്്രിപ്റിന്ടറ പരിെരണവും പരിപോലനവും ന്രത്ുക.

കണ്ടക്്രർക്് കോക്രുപയാ്രുകൾ വ്െുത്യാറത, സതിംഗതിൾ കോകയാർ 

കോകബതിളതിൽ നതിന്ുള്ള പതി.വ്തി.സതി. അല്റലങ്തിൽ െബ്ബർ 

ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം റെയ്യാൻ ഡ്കറകയാണ്ട് ട്പവ്ർത്തിപ്പതിക്ുന് 

വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പതിംഗ് ്രൂളുകൾ ഉപകോയയാഗതിക്യാം. അവ് െണ്ട് 

തെത്തിലയാണ്: മയാനുവ്ൽ, ഓകോട്യാ-ഇ�ക്റ്റ്.

മോനുവൽ വയർ സ്ട്്രിപ്ർ: ഇൻസുകോലഷ്ൻ മുെതിക്ുന്തതിന് 

‘�യാ’കൾക്് ‘V‘ ആകൃതതിയതിലുള്ള കോനയാച്ുകൾ ഉണ്ട.്

വ്്യത്യസ്ത വ്്യയാസമുള്ള വ്യെുകൾ മുെതിക്യാൻ അരൈ്�സ്റ് സ്ട്കൂ 

സഹയായതിക്ുന്ു.

പലകോപ്പയാഴും ഒെു കട്ർ മററ്റയാന്തികോനക്യാൾ മൂർച്കോയെതിയതയാവ്യാം. 

ഇതതിനയാൽ, വ്യെുകളുറ്ര പകുതതിയതിലധതികം മുെതിയുകയും 

കണ്ടക്്രെതിന് കോക്രുവ്െുകയും റെയ്ുന്ു. അത്െറമയാെു 

സയാഹെെ്യത്തിൽ, ബ്ലണ്ട ്കട്ർ മൂർച് കൂട്ണം.

െതിട്തം 3 മയാനുവ്ൽ വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പർ കയാണതിക്ുന്ു.

ഈ ഉപകെണത്തിന് അതതിന്റെ കട്തതിക ബ്കോലരൈതിൽ മൂർച്യുള്ള 

ദ്വയാെങ്ങളുണ്ട്. ഇത് വ്്യത്യസ്ത കോഗ�തികോലയാ വ്്യയാസത്തികോലയാ ഉള്ള 

വ്യെതിന്റെ ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം റെയ്യാൻ സഹയായതിക്ുന്ു. വ്യർ 

മുെതിയുന്തും ദുർബലമയാകുന്തും ത്രയയാൻ വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പെതിറല 

ഓപ്പണതിംഗുമയായതി വ്യർ കോഗ�് വ്ലുപ്പം റപയാെുത്റപ്പ്രണം.

മുൻകരുതലുകൾ:

• ജോകബിളിൽ നിന്ന് ഇൻസുജോലഷ്ൻ സ്ട്്രിപ്് 

ടെയ്ുന്നതിന് മുമ്പ്, കണ്ടക്്രറിന് ജോക്രുപോ്രുകൾ 

ഉണ്ടോവോതിരിക്കോ൯, ഈ ഉപകരണം ശ്രിയോയി 

ട്കമരീകരിച്ചിട്ുടണ്ടന്ന ്ഉറപ്ോക്കുക.

• ടമറ്റോലിക് കണ്ടക്്രറുകൾ മുറിക്കോൻ ഈ 

ഉപകരണം ഉപജോയോഗിക്കരുത്.

സ്കിന്നിംഗിനുള്ള സക ഉപകരണങ്ങൾ - ഓജോട്ോ-ഇ�ക്റ്റ് സ്ട്്രിപ്ർ (Hand tools for skin-
ning - auto-eject stripper)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• ഒരു ഓജോട്ോ-ഇ�ക്റ്റ ്സ്ട്്രിപ്ർ തിരിച്ചറിയുക

• ട്ശ്ദ്ധജോയോട്ര ഓജോട്ോ-ഇ�ക്റ്റ് സ്ട്്രിപ്ർ ഉപജോയോഗിക്കുക.

വ്യർ സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾക്് കോക്രുപയാ്രുകൾ വ്െുത്യാറത 

ഇലകട്്്രതിക്ൽ വ്യെതിൽ നതിന്ുള്ള ഇൻസുകോലഷ്ൻ മുെതിക്യാൻ 

ഓകോട്യാ-ഇ�ക്റ്റ് സ്ട്്രതിപ്പെുകൾ ഉപകോയയാഗതിക്ുന്ു. അവ് സ്വയം 

ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം റെയ്ുന്ു. (െതിട്തം 1)

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.18
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ഈ സ്ട്്രതിപ്പെതിന് െണ്ട ് റസറ്റ് ‘�യാ’കൾ ഉണ്ട്: ഒെു റസറ്റ ്

ഇൻസുകോലഷ്റന പതി്രതിക്ുന്ു, മകോറ്റ റസറ്റതിന് കട്തിംഗ് അെതികുകൾ 

ഉണ്ട്. ഹയാൻരൈതിലുകൾ കോവ്െതിട്ുനതിൽക്ുകോമ്യാൾ, െണ്ട് റസറ്റ ്

‘�യാ’കളും തുെന്തിെതിക്ും. (െതിട്തം 2)

കണ്ടക്്രെതിന്റെ വ്്യയാസവ്ുമയായതി റപയാെുത്റപ്പ്രുന് ബ്കോലരൈതിറല 

്രെതിയയായ സ്ഥയാനം തതിെറഞെ്രുത്്, ഹയാൻരൈതിലുകൾ ഒെുമതിച്് 

കംട്പസ് റെയ്ുകോമ്യാൾ, ഈ സ്ട്്രതിപ്പർ സ്വയകോമവ് ട്പവ്ർത്തിക്ുന്ു.

ഒെു ഓകോട്യാ-ഇ�ക്റ്റ് സ്ട്്രതിപ്പെതിൽ, വ്്യത്യസ്ത വ്ലതിപ്പത്തിലുള്ള 

കണ്ടക്്രെുകളുമയായതി റപയാെുത്റപ്പ്രുന്തതിന് നമുക്് വ്്യത്യസ്ത 

ബ്കോലരൈ് വ്ലുപ്പങ്ങൾ തതിെറഞെ്രുക്യാം.

മുൻകരുതലുകൾ: ഈ സ്ട്്രിപ്ർ ഉപജോയോഗിക്കുജോമ്പോൾ, 

കണ്ടക്്രറിന് ജോക്രുപോ്രുകൾ സംഭവിക്കോതിരിക്കോൻ 

ജോകബിൾ ഇൻസുജോലഷ്ൻ ശ്രിയോയ സ്ജോലോട്ിൽ 

ഇ്രണം.

സബ് എക്സ൪സസസ് 1.2.18 - 1 (Sub Exercise (S.Ex.) 1.2.18 - 1)

സ്കി൯ ടെയ്ുന്നതിനുള്ള സക ഉപകരണങ്ങൾ - കത്ി (Prepare termination of cable 
lugs by using crimping tool )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഇത് നതിങ്ങറള സഹയായതിക്ും

• ജോകബിളിന്ടറ അറ്റം സ്കി൯ ടെയ്ുക.

• വയറിന്ടറയും ട്രർമിനലിന്ടറയും വലുപ്ത്ിന് അനുജോയോ�്യമോയ ട്പഷ്ർ ട്രർമിനൽ (കംട്പഷ്ൻ കണക്റ്റർ) 

തിരടഞ്്രുക്കുക.

•  ട്പഷ്ർ ട്രർമിനലിനട്റ വലുപ്വുമോയി ടപോരുത്ടപ്്രുന്ന ട്പഷ്ർ പ്ലയർ തിരടഞ്്രുക്കുക.

•  ജോകബിൾ അറ്റത്ുള്ള ലഗുകൾ ട്കിംപ് ടെയ്ോൻ ട്കിമ്പിംഗ് ്രൂൾ ഉപജോയോഗിക്കുക.

•  ഐടലറ്റ് അവസോനിപ്ിക്കലിന് ഐടലറ്റ് ട്കിമ്പിംഗ് പ്ലയർ ഉപജോയോഗിക്കുക.

 ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ട്പഷ്ർ പ്ലയർ 200 mm  - 1 No.

•  ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യന്റെ കത്തി 100 mm  - 1 No.

•  വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പർ (മയാനുവ്ൽ) 200 എംഎം  - 1 No.

•  കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ 200 mm  - 1 No.

•  ട്കതിമ്തിംഗ് പ്ലയർ 150/200 mm  - 1 No.

•  വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പർ ഓകോട്യാ-ഇ�ക്റ്റ് 200 എംഎം - 1 No.

•  സ്റ്റീൽ െൂൾ 300 mm  - 1 No.

•  ഡ്സരൈ് കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150 എംഎം  - 1 No.

•  3, 4, 5, 6, 7 mm ആതെെതിക വ്്യയാസമുള്ള   

ഐറലറ്റുകൾ ഉള്ള 200 mm ഐറലറ്റ്  

ക്കോലയാസതിംഗ് പ്ലയർ.                - 1 No.

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  ട്കതിമ്തിംഗ് ഐറലറ്റ,് ഐ കോഹയാൾ രൈയ. 6 mm - 12 Nos.

•  ട്കതിമ്തിംഗ് റഫെൂൾ 4 mm, 10 mm ന്റീളം - 6 Nos.

•  ട്കതിമ്തിംഗ് സ്പയാരൈ് ലഗ് 6A - 6 Nos.

•  ട്കതിമ്തിംഗ് സ്പയാരൈ് ലഗ് 10A  - 6 Nos.

•  ട്കതിമ്തിംഗ് സ്പയാരൈ് ലഗ് 16A  - 2 Nos.

•  കൺരൈക്്രതിംഗ് കോപസ്റ്  - 1 tube

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ലഗ് കണക്്രറിന്ടറ ട്കിമ്പിംഗ്

1 കോകബതിൾ (ഡ്ഫൻ മൾട്തിസ്ട്്രയാൻര്ൈ കോകയാപ്പർ കണ്ടക്്രർ) 

കോ്രഖെതിക്ുക.

2 വ്യർ കനത്തിനും   6 എംഎം വ്്യയാസമുള്ള റ്രർമതിനൽ 

വ്ലുപ്പത്തിനും അനുകോയയാ�്യമയായ സ്കോപരൈ് കണക്റ്റർ 

കോ്രഖെതിക്ുക (െതിട്തം 1).

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.18
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3 വ്യെുകളുറ്ര കനത്തിനനുകോയയാ�്യമയായ വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പർ 

ബ്കോലരൈ് വ്ലുപ്പം തതിെറഞെ്രുക്ുക (ഓകോട്യാ-ഇ�ക്റ്റ്). 

അല്റലങ്തിൽ സ്ട്്രതിപ്പെതിന്റെ ‘�യാ’കൾ ട്കമ്റീകെതിക്ുക.  

(െതിട്തം 2)

4 റ്രർമതിനൽ വ്ലുപ്പത്തിന് (സ്കോപര്ൈ കണക്്രർ) 

അനുകോയയാ�്യമയായ ഇൻസുകോലഷ്ന്റെ ന്റീളം സ്ട്്രതിപ്പ് റെയ്ുക 

(െതിട്തം 3).

വയർ ജോകോർ മുറിക്കുകജോയോ ജോക്രുവരുത്ുകജോയോ 

ടെയ്തിട്ില്ടലന്ന് ഉറപ്ോക്കുക.

5 വ്യർ സ്ട്്രയാ൯രൈുകളുറ്ര ദതി്രയതിൽ റെെുതയായതി തതിെതിക്ുക. 

(െതിട്തം 4)

6 റ്രർമതിനൽ വ്ലുപ്പവ്ുമയായതി റപയാെുത്റപ്പ്രുന് ട്കതിമ്തിംഗ് 

പ്ലയർ തതിെറഞെ്രുക്ുക.

7 ട്കതിമ്തിംഗ് പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്്, ‘�യാ’കളുറ്ര ്രെതിയയായ 

സ്ഥയാനത്് സ്കോപരൈ് കണക്്രർ മുെുറക പതി്രതിക്ുക.

8 കംട്പഷ്ൻ കണക്്രെതിൽ ആവ്്ര്യത്തിന് വ്യർ തതിെുകുക. 

(െതിട്തം 5)

ട്രർമിനലിൽ ഇൻസുജോലഷ്ൻ ക്ളോമ്പ ്  ടെയ്രുത്. 

(െിട്തം 6)

സ്ട്്രോ൯ഡുകൾ കണക്റ്ററിൽ നിന്ന് 

പുറത്ുജോപോകരുത്. (െിട്തം 7)

വളടരയധികം ഇൻസുജോലഷ്ൻ സട്്്രിപ്് ടെയ്രുത്. 

(െിട്തം 8)

ട്രർമിനൽ ദ്വോരത്ിൽ ഇ്രടപ്രോതിരിക്കോൻ 

വയറിന്ടറ നരീളം ട്കമരീകരിക്കുക. (െിട്തം 9)

9 കംട്പഷ്ൻ കണക്്രെതിൽ ഒെു ഡ്ലറ്റ് ഇംട്പഷ്ൻ സൃഷ്തിക്യാൻ 

കോനെതിയ മർദ്ം ട്പകോയയാഗതിക്ുക.

10 കംട്പഷ്ൻ കണക്്രെതിന്റെ ബയാൻരൈതിന്റെ മധ്യഭ്യാഗത്യാകോണയാ 

ട്പസ്് സ്ഥതിതതിറെയ്ുന്ത് എന്് പെതികോ്രയാധതിക്ുക, 

ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ അതെതിമ ട്കമ്റീകെണം ന്രത്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.18
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11 െതിട്തം 10-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല, കംട്പഷ്ൻ 

കണക്്രർ പൂർണ്ണമയായതി അമർത്ുന്തതിന് ഹയാൻരൈതിലതിൽ 

മതതിയയായ മർദ്ം ട്പകോയയാഗതിക്ുക.

12 കോകബതിളും കംട്പഷ്ൻ കണക്്രെും വ്ലതിച്ുറകയാണ്ട്, 

തയ്യാെയാക്തിയ കംട്പഷ്ൻ/ട്കതിമ്തിംഗ് കോ�യായതിന്െ് 

ഉെച്തയാകോണയാറയന്് പെതികോ്രയാധതിക്ുക.

13 വ്്യത്യസ്ത ന്റീളത്തിലും വ്ലുപ്പത്തിലുമുള്ള റെമ്്, 

അലുമതിനതിയം കണ്ടക്്രെുകളുറ്ര കണക്റ്റെുകളതിൽ കംട്പഷ്ൻ 

ട്കതിമ്തിംഗ് ആവ്ർത്തിക്ുക.

കംട്പഷ്ൻ കണക്്രറുകൾക്ക് അനുജോയോ�്യമോയ 

രരീതിയിൽ സ്കി൯ ടെയ്ത ജോകബിൾ അറ്റങ്ങളുട്ര  

നരീളം ട്്രിം ടെയ്ുക.

്രയാസ്ക് 2: ഒരു ഐടലറ്റിന്ടറ ട്കിമ്പിംഗ്

1 മൾട്തിസ്ട്്രയാൻരൈ് കോകബതിൾ കോ്രഖെതിക്ുക.

2 സട്്്രയാ൯രൈുകൾ െണ്ട് തുല്യ ഭ്യാഗങ്ങളയായതി വ്തിഭ്�തിച്് അവ് 

തതിെതിക്ുക. (െതിട്തം 11a)

3 ഐറലറ്റ് കോ്രഖെതിക്ുക. (െതിട്തം 11 ബതി)

4 ഇൻസുകോലഷ്കോനയാ്ര് അ്രുത്യായതി, ട്ഗൂപ്പുറെയ്ത 

സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾക്തി്രയതിൽ ഐറലറ്റ് സ്ഥയാപതിക്ുക.  െതിട്തം 11c 

ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല സ്ട്്രയാ൯രൈുകളുറ്ര സ്വതട്തെ 

അറ്റങ്ങൾ കോെ൪ത്്തതിെതിക്ുക.

ഐടലറ്റ് ക്ജോലോസിംഗ് പ്ലിയറിനട്റ  

മുൻഭോഗങ്ങളുപജോയോഗിച്ച്, ഐടലറ്റ ് വയർ 

അറ്റജോത്ക്ക് അമർത്ുന്നു. (െിട്തം 12)

5 ഡ്സരൈ് കട്തിംഗ് പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് ഐറലറ്റ് അ്രച്തതിന് 

കോ്രഷ്ം മൾട്തി-സ്ട്്രയാൻരൈ് വ്യെതിന്റെ അധതിക ന്റീളം ട്്രതിം 

റെയ്ുക.

6 കോകബതിൾ എൻര്ൈ റ്രർമതികോനഷ്നയായതി വ്്യത്യസ്ത 

വ്ലതിപ്പത്തിലുള്ള ഐറലറ്റുകൾ ഉപകോയയാഗതിച്് എക്സ൪ഡ്സസ് 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

7 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രർ ഇത് പെതികോ്രയാധതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 3: സിംഗിൾ സട്്്രോൻഡ് വയറുകളുട്ര തിരിക്കൽ പരിശ്രീലിക്കുക

1 1/1.5 sq.mm അലുമതിനതിയം വ്യർ അല്റലങ്തിൽ 1/1.2 sq.mm P.V.C 

കോകയാപ്പർ കോകബതിൾ 300 mm ന്റീളത്തിൽ എ്രുക്ുക.

2 150 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ വ്്റീതമുള്ള െണ്ട ്കഷ്ണങ്ങളയായതി മുെതിക്ുക.

3 സ്ട്്രതിപ്പർ ഉപകോയയാഗതിച്് ഓകോെയാ കഷ്ണത്തിലും 50 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ 

ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം റെയ്ത് കോകയാട്ൺ തുണതി ഉപകോയയാഗതിച്് 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

4 45º ലും കോകബതിൾ അറ്റത്് നതിന്് 45 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ അകലത്തിലും 

റവ്െും വ്യെുകൾ കോട്കയാസ് റെയ്ുക. (െതിട്തം 13)

5 കുെഞെത് 6-8 തതിെതിവ്ുകൾ വ്െുംവ്തിധം, അറ്റങ്ങൾ ദൃരൈമയായതി 

തതിെതിക്ുക. (െതിട്തം 14) 

രണ്ട് വയറുകൾ ഒരുമിച്ച് തിരിക്കുന്ന സമയത്്, 

തിരിവുകൾക്കി്രയിലുള്ള വി്രവ് ഒഴിവോക്കുക. 

െിട്തം 14-ൽ കോണിച്ചിരിക്കുന്നതുജോപോടല, 

വി്രജോവോട്ര തിരിച്ചോൽ, അത് തരീടപ്ോരികളും 

അമിത െൂ്രും ഉണ്ടോക്കും.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.18
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6 െതിട്തം 15, 16 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല വ്യെുകൾ 

തതിെതിക്ുന്ത് പൂർത്തിയയാക്ുക.

7 നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രർ ഇത് പെതികോ്രയാധതിക്ുക.

പ്ലയർ ഉപജോയോഗിച്ച് തിരിച്ച് വയറുകളുട്ര കൂട്ിജോച്ചർക്കൽ

8  പ്ലയെതിന് സമ്റീപം വ്യെുകൾ ഒെുമതിച്് പതി്രതിക്ുക. (െതിട്തം 17)

9 പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് െണ്ട ്റെമ്് അറ്റങ്ങളും പതി്രതിക്ുക.

10 പ്ലയെതിൽ മർദ്ം നൽകതിറക്യാണ്ട്, നതിങ്ങളുറ്ര ഡ്കത്ണ്ട 

തതിെതിക്ുക. 

മൂന്ന് വലിയ വയറുകൾ ജോെ൪ക്കുജോമ്പോൾ, 

ഇൻസുജോലഷ്ൻ കൂ്രുതൽ സ്ട്്രിപ്് ടെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.18
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.19
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

വിവിധ തരം ജോകബിളുകൾ തിരിച്ചറിയുക, SWG, സമജോട്കോമരീറ്റർ എന്നിവ ഉപജോയോഗിച്ച് 
കണ്ടക്്രർ വലുപ്ം അളക്കുക (Identify various types of cables and measure conductor size 
using SWG and micrometer)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വയറുകളുട്രയും ജോകബിളുകളുട്രയും തരങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

•  ഡോറ്റോ ബുക്ക് റഫ൪ ടെയ്ത് അവയുട്ര സട്പസിഫിജോക്കഷ്നുകൾ പരിജോശ്ോധിക്കുക

•  SWG ഉപജോയോഗിച്ച് വയർ വലിപ്ം അളക്കുക

•  സമജോട്കോമരീറ്റർ ഉപജോയോഗിച്ച് വയർ വലിപ്ം അളക്കുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  സ്റയാൻകോരൈർരൈ് വ്യർ കോഗ�് (SWG 0-36)  - 1 No.

•  ഡ്മകോട്കയാമ്റീറ്റർ (0-25)  - 1 No.

•  ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യന്റെ കത്തി  - 1  No.

•  മയാനുവ്ൽ വ്യർ സ്ട്്രതിപ്പർ 150 എംഎം  - 1  No.

•  കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ 150 mm  - 1  No.

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  വ്യെുകൾ (വ്്യത്യസ്ത വ്ലുപ്പം)  - as reqd.  

•  കോകബതിളുകൾ (ആ൪കോമ൪രൈും ആ൪കോമ൪രൈ്   

അല്ലയാത്തും)  - as reqd.

•  വ്യർ/ കോകബതിൾ സ്റപസതിഫതികോക്ഷ്ൻ    

രൈയാറ്റ ബുക്്  - 1 No.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : വയറുകളുട്രയും ജോകബിളുകളുട്രയും തരങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക

ഇൻസ്ട്്രക്്രർ ജോമശ്പ്ുറത്് വിവിധ തരം 

ജോകബിൾ, വയർ കഷ്ണങ്ങൾ (വ്യത്യസ്ത 

വലിപ്ത്ിൽ) ജോലബൽ ടെയ്ത് ട്കമരീകരിക്കുക. 

ഇൻസുജോലഷ്ന്ജോറയും കണ്ടക്്രറുകളുജോ്രയും 

തരം, വയറുകളുട്ര വലിപ്ം എന്നിവ 

എങ്ങടന തിരിച്ചറിയോടമന്ന് ടട്്രയിനികൾക്ക് 

വിശ്ദരീകരിക്കുക. SWG, സമജോട്കോമരീറ്റ൪ എന്നിവ 

ഉപജോയോഗിച്ച് വയറുകളുട്ര വലിപ്ം അളക്കുന്നത് 

എങ്ങടനടയന്ന് കോണിക്കുക.

1 കോമ്രയതിൽ നതിന്് ഏറതങ്തിലും ഒെു വ്യർ എ്രുക്ുക, പട്തിക 1-ൽ 

അതതിന്റെ കോലബൽ റെയ്ത അക്ഷെമയാല കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

2 ഇൻസുകോലഷ്ന്റെ തെം, കണ്ടക്്രർ റമറ്റ്റീെതിയലതിന്റെ തെം, 

വ്യെുകളുറ്ര വ്ലുപ്പം എന്തിവ് തതിെതിച്െതിയുക. പട്തിക 1 ൽ ഇത് 

കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

3 കുെഞെത് അഞ്് വ്്യത്യസ്ത തെം വ്യെുകറളങ്തിലും എ്രുത്് 

1, 2 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക. പട്തിക 1 ൽ വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ 

കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

4 രൈയാറ്റ ബുക്് െഫർ റെയ്തുറകയാണ്ട് വ്യെുകളുറ്ര 

ട്പകോത്യകതകൾ പെതികോ്രയാധതിക്ുക.

5 കോമ്രയതിൽ നതിന്് ഏറതങ്തിലും ഒെു കോകബതിൾ എ്രുത്്, 

അതതിന്റെ അക്ഷെമയാല കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

6 കോകബതിളതിന്റെ തെം (കവ്െമതില്ലയാത്തും കവ്െതിതവ്ുമയായ 

കോകബതിൾ) തതിെതിച്െതിഞെ്, പട്തിക 1-ൽ കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

7 ഇൻസുകോലഷ്ൻ, കോകയാർ, റെകോക്യാർരൈ് എന്തിവ്യുറ്ര തെം 

തതിെതിച്െതിഞെ്, പട്തിക 1-ൽ കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

8 രൈയാറ്റ ബുക്് െഫർ റെയ്തുറകയാണ്ട് കോകബതിളതിന്റെ 

സവ്തികോ്രഷ്തകൾ പെതികോ്രയാധതിക്ുക.

9 വ്തിവ്തിധ വ്യെുകൾക്യായതി 1 മുതൽ 8 വ്റെയുള്ള 

ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക. പട്തിക 1 ൽ വ്തി്രദയാം്രങ്ങൾ 

കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

പട്ിക 1
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്രയാസ്ക് 2: ജോഗ�് നമ്പറിൽ SWG ഉപജോയോഗിച്ച് വയർ വലുപ്ങ്ങൾ അളക്കുക

1 കോകബതിളതിന്റെ ഇൻസുകോലഷ്ൻ സ്കതിൻ റെയ്ുക.

ക്ഷതം വരോതിരിക്കോൻ ട്ശ്ദ്ധിക്കണം.

2 ഒെു കോകയാട്ൺ തുണതി ഉപകോയയാഗതിച്് വ്യെതിന്റെ ഉപെതിതലം 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക. കണ്ടക്്രെുറ്ര ഉപെതിതലത്തിൽ നതിന്് 

ഇൻസുകോലഷ്ൻ കണങ്ങളും പ്രയുള്ള  കോകയാട്തിംഗും 

(ഉറണ്ടങ്തിൽ) ന്റീക്ം റെയ്ുക.

കണ്ടക്്രർ വൃത്ിയോക്കോൻ, ജോപോറലുണ്ടോക്കുന്നവ 

ഉപജോയോഗിക്കരുത്. ഇത്, കണ്ടക്്രറുട്ര വലിപ്ം 

കുറയ്ക്കുന്നു.

3 അളകോക്ണ്ട കണ്ടക്്രെുറ്ര അറ്റം കോനറെയയാക്ുക.

കണ്ടക്്രർ ജോനടരയോക്കുന്നതിന്, ഹോൻഡ് ്രൂളുകൾ 

ജോനരിട്ുപജോയോഗിക്കരുത്.

4 വ്യർ കോഗ�തിന്റെ സ്കോലയാട്തിൽ കണ്ടക്്രർ തതിെുകുക, അതതിന്റെ 

ക്കോലയാസ് ഫതിറ്റ് നതിർണ്ണയതിക്ുക. (െതിട്തം 1)

5 സ്കോലയാട്തിറല അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ൽ വ്യായതിക്ുക, െതിട്തം 2. ഇത് 

വ്യർ വ്ലതിപ്പം SWG-യതിൽ നൽകുന്ു. മെുവ്്രം നതിങ്ങൾക്് 

വ്യെതിന്റെ വ്്യയാസം മതില്ല്റീമ്റീറ്റെതിൽ നൽകും.

6 അളന് വ്ലുപ്പം കോനയാട്്ബുക്തിൽ കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

്രയാസ്ക് 3: സമജോട്കോമരീറ്റർ ഉപജോയോഗിച്ച് വയർ വലിപ്ം അളക്കുക

1 ്രയാസ്ക് 2-ന്റെ 1 മുതൽ 3 വ്റെ ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

2 സ്പതിൻരൈതിൽ ട്പവ്ർത്തിപ്പതിച്് പൂ�്യം പതി്രകതിനയായതി 

ഡ്മകോട്കയാമ്റീറ്റർ പെതികോ്രയാധതിക്ുക.

3 പതി്രക് മൂല്യം +ve അലറ്ലങ്തിൽ -ve  െതിഹ്ം ഉപകോയയാഗതിച്് 

കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

4 ഡ്മകോട്കയാമ്റീറ്റെതിന്റെ ‘�യാ’കൾക്തി്രയതിൽ (അൻവ്തിലും 

സ്പതിൻരൈതിലും) കണ്ടക്്രെുറ്ര വ്ൃത്തിയയാക്തിയതും 

കോനെയായതുമയായ ഭ്യാഗം വ്യ്ക്ുക. (െതിട്തം 3)

5 തതിംബതിൾ തതിെതിച്്,  ഡ്മകോട്കയാമ്റീറ്റെതിന്റെ സ്പതിൻരൈതിൽ 

അ്രയ്ക്ുക.

ഓവർസ്രറ്റിംഗ് ഒഴിവോക്കോൻ റോച്ച റ്റ് സട്ഡവ് 

ഉപജോയോഗിക്കുക.

6 വ്്യയാസം വ്യായതിച്്, സ്റീകോെയാ പതി്രക് കണക്യാക്തിയ കോ്രഷ്ം 

കോനയാട്്ബുക്തിൽ കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

7 സ്റയാൻകോരൈർരൈ് വ്യർ കോഗ�തിൽ കണ്ടക്്രെുറ്ര വ്ലതിപ്പം ലഭ്തിക്യാൻ 

ഇൻസ്ട്്രക്്രെുറ്ര പക്ലുള്ള     കൺകോവ്ർഷ്ൻ കോ്രബതിൾ 

പെതികോ്രയാധതിക്ുക.

8 നൽകതിയതിെതിക്ുന് കോകബതിളുകളുറ്ര അളവ്് കറണ്ടത്യാൻ 

ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.19
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.20
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

ലളിതമോയ ്ര്വിസ്്റ, മോരരീഡ്, ്രരീ, ടവജോസ്റൺ യൂണിയൻ ജോ�ോയിന്റുകൾ  ഉണ്ടോക്കുക (Make 
simple twist, married, Tee and western union joints)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• നരീക്കം ടെജോയ്ണ്ട ഇൻസുജോലഷ്നട്റ നരീളം അ്രയോളടപ്്രുത്ുക

•  ഇൻസുജോലഷ്ൻ സ്കി൯ ടെയ്ുക

•  ലളിതമോയ ്ര്വിസ്റ് ജോ�ോയിന്റ് തയ്ോറോക്കുക

•  സ്ട്്രോ൯ഡഡ് കണ്ടക്്രറിൽ മോരരീഡ് ജോ�ോയിന്റ് തയ്ോറോക്കുക

•  മൾട്ിസ്ട്്രോൻഡഡ് കണ്ടക്്രറിൽ ‘T’ ജോ�ോയിന്റ് തയ്ോറോക്കുക

•  ടവജോസ്റൺ യൂണിയൻ ജോ�ോയിന്റ് ടബയർ കണ്ടക്്രറിൽ തയ്ോറോക്കുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  െണ്ട ്മ്രക്് സ്റ്റീൽ ബക്ോലരൈുകളുള്ള    

(75 mm, 100 mm) ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യന്റെ കത്തി  - 1 No.

•  െണ്ട ്എരൈ്�തിലും cm/mm, ഇഞ്്  

അ്രയയാളങ്ങളുള്ള  റസ്റയതിൻറലസ്്    

സ്റ്റീൽ െൂൾ 300 mm   - 1 No.

• ഹയാർരൈ് വ്യെുകൾ മുെതിക്ുന്തതിന്  

അനുകോയയാ�്യമയായ രൈയഗണൽ കട്തിംഗ്    

പ്ലയർ 150 mm, 660 v കോട്ഗര്ൈ,    

ഇൻസുകോലറ്റര്ൈ ഹയാൻരൈതിൽ  - 1 No.

•  കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ 200 mm    

660 v കോട്ഗരൈ്, ഇൻസുകോലറ്റ് റെയ്ത   

ഹയാൻരൈതിലുകൾ, ഡ്പപ്പ്    

പതി്രതി, ഡ്സരൈ് കട്ർ, െണ്ട ്   

കോ�യായതിനെ്് കട്െുകൾ  - 1 No.

•  ത്രതിറകയാണ്ടുള്ള മയാലറ്റ് 75 mm  - 1 No.

•  ഫ്ലയാറ്റ ്ഫയൽ - ബയാസ്റയാർരൈ് 250 എംഎം  - 1 No.

•  ഹയാർര്ൈ ഡ്വ്സ് 58 എംഎം  - 1 No

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  പതിവ്തിസതി ഇൻസുകോലറ്റരൈ് കോകയാപ്പർ    

കോകബതിൾ 1/1.12  - 2 m.

•  പതിവ്തിസതി ഇൻസുകോലറ്റര്ൈ അലുമതിനതിയം   

കോകബതിൾ 1/1.40  - 2 m.

•  കോകയാട്ൺ തുണതി 30 റസ.മ്റീ െതുെം  - 1 No.

•  സയാൻരൈ്കോപപ്പർ `OO’ (മതിനുസമയാർന്)  - 1 Sheet

•  പതിവ്തിസതി ഇൻസുകോലറ്റരൈ് കോകയാപ്പർ    

കോകബതിൾ 7/0.914/600V  - 1 m.

•  പതിവ്തിസതി ഇൻസുകോലറ്റരൈ് കോകയാപ്പർ    

കോകബതിൾ 3/0.914/250V  - 1 m.

•  റവ്െും റെമ്് വ്യർ 4 mm 30 cm  - 2 Nos.

•  GI വ്യർ 4 mm 30 cm  - 2 Nos.

•  സയാ൯ര്ൈ കോപപ്പർ ‘O’ കോട്ഗര്ൈ - 1 Sheet

 ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : െിട്തം 1 ൽ കോണിച്ചിരിക്കുന്നതുജോപോടല ലളിതമോയ (ജോനരോയ) ്ര്വിസ്റ് ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കുക

1 0.5 മ്റീറ്റർ ന്റീളമുള്ള 1/1.12 പതിവ്തിസതി കോകയാപ്പർ കോകബതിളതിന്റെ 2 

കഷ്ണങ്ങൾ കോ്രഖെതിക്ുക.

2 കോകബതിളുകൾ കോനറെയയാക്ുക.

3 കോകബതിളതിന്റെ ഓകോെയാ കഷ്ണത്തിന്റെയും ഒെറ്റത്് 80 

മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ ന്റീളം അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

4 െതിട്തം 2 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല 200 കോകയാണതിൽ കത്തി 

വ്ക്ുക.

5 ഓകോെയാ കണ്ടക്്രെതിൽ നതിന്ും 80 mm ന്റീളമുള്ള ഇൻസുകോലഷ്ൻ 

ന്റീക്ം റെയ്ുക. (െതിട്തം 3)

കണ്ടക്്രറിടല ക്ഷതങ്ങൾ ഒഴിവോക്കുക.
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6 കോകയാട്ൺ തുണതി ഉപകോയയാഗതിച്് അറ്റങ്ങൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

കണ്ടക്്രർ വൃത്ിയോക്കോൻ ആവശ്്യടമങ്ിൽ 

മിനുസമോർന്ന സോൻഡ്ജോപപ്ർ ഉപജോയോഗിക്കുക.

7 അറ്റത്് നതിന്് ഏകകോദ്രം 50 മതി.മ്റീ. (െതിട്തം 4) ദൂറെയയായതി, 

കണ്ടക്്രെുകൾ കോെ൪ത്ുപതി്രതിക്ുക.

8 അവ്റയ പെസ്പെം എതതിർ ദതി്രകളതിൽ ദൃരൈമയായതി തതിെതിക്ുക. 

(െതിട്തം 1)

ജോട്കോസ്ഡ് കണ്ടക്്രറുകടള പി്രിക്കോൻ പ്ലയർ 

ഉപജോയോഗിക്കോം.

ഓജോരോ വശ്ത്ും ഏകജോദശ്ം 6 തിരിവുകൾ 

അ്രങ്ങിയിരിക്കണം.

കണ്ടക്്രറുട്ര ഓജോരോ തിരിവും ടതോട്്രുത്ുള്ള 

തിരിവിജോനോ്ര് ജോെർന്ന് നിൽക്കണം.

9 ഡ്സരൈ് കട്െുകൾ ഉപകോയയാഗതിച്് കണ്ടക്്രെുറ്ര അധതിക ന്റീളം 

മുെതിക്ുക.

10 കണ്ടക്്രർ അറ്റത്തിന്റെ മൂർച്യുള്ള അറ്റം അമർത്തി 

അതതിറന മതിനുസറപ്പ്രുത്ുക.

ജോ�ോയിന്റ് ടെയ്ത ജോകബിൾ ഉപജോയോഗിക്കുന്നതിന് 

മുമ്പ് അത് ജോസോൾഡർ ടെയ്ുകയും ജോ്രപ്് ഉപജോയോഗിച്ച് 

ഇൻസുജോലറ്റ് ടെയ്ുകയും ജോവണം.

11 കോ�യായതിന്െ് നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രറെ  കയാണതിക്ുക.

12 കോ�യായതിന്െതിൽ നതിന്് 30 എംഎം കോകബതിൾ വ്തിട് കോ്രഷ്ം കോ�യായതിനെ്് 

മുെതിക്ുക. (െതിട്തം 5)

13 കോ്രഷ്തിക്ുന് കോകബതിളതിൽ 3 മുതൽ 9 വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 

ആവ്ർത്തിച്്, പെതി്ര്റീലനത്തിനയായതി കുെഞെത് 4 

കോ�യായതിന്െുകൾ ഉണ്ടയാക്ുക.

്രയാസ്ക് 2: െിട്തം 1 ൽ കോണിച്ചിരിക്കുന്നതുജോപോടല 7/0.914 സ്ട്്രോൻഡഡ് കണ്ടക്്രറുകളിൽ മോരരീഡ് ജോ�ോയിന്റ് തയ്ോറോക്കുക

1 പതിവ്തിസതി ഷ്്റീറ്റ ്റെയ്ത കോകയാപ്പർ കോകബതിളതിന്റെ 7/0.914 0.5 മ്റീറ്റർ 

ന്റീളത്തിൽ  2 കഷ്ണങ്ങൾ കോ്രഖെതിക്ുക. 

2 കോകബതിളതിന്റെ അറ്റങ്ങളതിൽ നതിന്് 120 മതില്ലതിമ്റീറ്റെതിൽ െണ്ട് 

കോകബതിളുകളും അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

3 െണ്ട ് കോകബതിളുകളതിലും 120 mm ന്റീളത്തിൽ ഇൻസുകോലഷ്ൻ 

ന്റീക്ം റെയ്ുക.

ഇൻസുജോലഷ്ൻ ട്ശ്ദ്ധോപൂർവ്ം നരീക്കം ടെയ്ുക. 

കണ്ടക്്രറിന് ക്ഷതജോമൽപ്ിക്കുകജോയോ  ജോഷ്വ് 

ടെയ്ുകജോയോ അരുത്.

4 സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾ തുെക്ുക, വ്യെുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക, 

കോകബതിൾ ഇൻസുകോലഷ്നതിൽ നതിന്് 50 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ വ്റെ 

യഥയാർത്ഥ ദതി്രയതിൽ സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾ വ്്റീണ്ടും തതിെതിക്ുക. 

(െതിട്തം 2)

5 ്ര്വതിസ്റതികോനയാ്ര് കോെർന്്, െണ്ട ് കോകബതിളുകളുറ്രയും ന്രുക്ുള്ള 

സ്ട്്രയാ൯രൈ് മുെതിക്ുക (സ്വതട്തെ അറ്റത്് നതിന്് ഏകകോദ്രം 70 

മതില്ലതിമ്റീറ്റർ).

6 െതിട്തം 3-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല ഒെു കോകബതിളതിന്റെ 

്ര്വതിസ്റ് റെയ്ത ഭ്യാഗം ഡ്ബ൯രൈ് റെയ്ക.

7 മധ്യഭ്യാഗറത് ബട്് നതിലനതിർത്തിറക്യാണ്ട് സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾ 

പെസ്പെം ബന്തിപ്പതിക്ുക. (െതിട്തം 4)

8 കോകബതിൾ അറ്റം (ഡ്ബൻരൈതിംഗ് ഇല്ലയാത്ത്) ഒെു ഡ്കയ്തിൽ 

പതി്രതിച്്, മകോറ്റ കോകബതിൾ അറ്റത്തിന്റെ ഇഴകൾ ഓകോെയാന്യായതി, 

അ്രുത്്രുത്യായതി, ഇെുക്തി തതിെതിക്ുക. ഓകോെയാ ഇഴയും ഒെു 

സമയം പകുതതി തതിെതിയണം.

ജോഷ്ോൾഡ൪ രൂപടപ്്രോൻ തിരിക്കുന്ന ദിശ് ജോകബിൾ 

്ര്വിസ്റിന്ടറ അജോത ദിശ്യിലോയിരിക്കണം.

9 ഘട്ം 6-ൽ നതിർമ്തിച് ഡ്ബൻരൈതിംഗ് ന്റീക്ം റെയ്ുക.

10 െണ്ടയാം കോകബതിൾ എൻരൈ് ഉപകോയയാഗതിച്് മെുവ്്രത്് ഘട്ം 8-ൽ 

റെയ്തകോപയാറല ട്പവ്ർത്നം ആവ്ർത്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.20
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11 ഒെു മയാലറ്റ് അലറ്ലങ്തിൽ പ്ളയർ ഉപകോയയാഗതിച്് തതിെതിച് 

സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾ ൌണ്ട് റെയ്തുറകയാണ്ട് െതിട്തം 1-ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോ�യായതിന്െ് പൂർത്തിയയാക്ുക, 

അധതിക വ്യെുകൾ മുെതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 3: മൾട്ി-സ്ട്്രോൻഡഡ് കണ്ടക്്രറിൽ ‘T’ ജോ�ോയിന്റ് തയ്ോറോക്കുക

സ്ട്്രയാൻരൈരൈ് കണ്ടക്്രെുകളതിൽ പൂർത്തിയയായ ഒെു ്ര്റീ കോ�യായതിന്െ് 

െതിട്തം 1 ൽ കയാണതിക്ുന്ു.

1 7/0.91 പതിവ്തിസതി ഇൻസുകോലറ്റരൈ് സ്ട്്രയാൻരൈരൈ് കോകയാപ്പർ 

കോകബതിളതിന്റെ െണ്ട് കഷ്ണങ്ങൾ കോ്രഖെതിക്ുക. ഒെു കഷ്ണം  

‘ട്തൂ കോകബതിൾ’ എന്ും മററ്റയാന്് `്രയാപ്പ് കോകബതിൾ’ എന്ും 

സൂെതിപ്പതിക്ുക.

2 ‘ട്തൂ കോകബതിളതി’ൽ ്രയാപ്പ് കോപയായതിനെ്് അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക, െതിട്തം 

2-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം 

റെയ്ുന്തതിനയായതി ്രയാപ്പ് കോപയായതിന്െതിന്റെ ഇെുവ്്രത്ും 60 

എംഎം അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

3 ഇെുവ്്രത്ുമുള്ള 60 എംഎം ഇൻസുകോലഷ്ൻ ്രയാപ്പതിന്റെ 

സ്ഥയാനത്് നതിന്് ന്റീക്ം റെയ്ുക. (െതിട്തം 3)

ഇൻസുജോലഷ്ൻ നരീക്കം ടെയ്ുജോമ്പോൾ കണ്ടക്്രറിന് 

ക്ഷതജോമൽപ്ിക്കുകജോയോ  ജോഷ്വ് ടെയ്ുകജോയോ അരുത്.

4 `്രയാപ്പ ്കോകബതിളതി’ന്റെ അറ്റത്് 180 mm ന്റീളത്തിൽ ഇൻസുകോലഷ്ൻ 

ന്റീക്ം റെയ്ുക. (െതിട്തം 4)

5 `്രയാപ്പ് കോകബതിളതി’ന്റെ സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾ തുെന്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക. 

ആവ്്ര്യറമങ്തിൽ മതിനുസമയാർന് `00’ സയാൻരൈ്കോപപ്പർ 

ഉപകോയയാഗതിക്ുക.

6 ഇൻസുകോലഷ്നതിൽ നതിന്് 50 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ വ്റെ യഥയാർത്ഥ 

ദതി്രയതിൽ സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾ വ്്റീണ്ടും തതിെതിക്ുക, െതിട്തം 5 ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല `്രയാപ്പ് കോകബതിളതി’ന്റെ തതിെതിച് 

ഭ്യാഗത്് ഒെു ഡ്ബൻരൈതിംഗ് ഉണ്ടയാക്ുക.

7 ്രയാപ്പ് കോപയായതിന്െതിൽ ഓപ്പണതിംഗ് നൽകയാൻ ‘ട്തൂ കോകബതിളതി’ൽ 

തതിെതിവ്ുകൾ അഴതിക്ുക. (െതിട്തം 6)

8 െതിട്തം 7-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല ‘്രയാപ്പ് കോകബതിളതി’ന്റെ 

മധ്യഭ്യാഗറത്  സ്ട്്രയാൻരൈ് ‘ട്തൂ കോകബതിളതി’ന്റെ ഓപ്പണതിംഗതിൽ 

തതിെുകുക.

9 ‘്രയാപ്പ് കോകബതിളതി’ന്റെ 3 ഇഴകൾ ‘ട്തൂ കോകബതിളതി’ൽ ്രയാപ്പ് 

കോപയായതിന്െതിന്റെ ഇെുവ്്രത്ുമയായതി, കോഷ്യാൾരൈ൪ 

െൂപറപ്പ്രുന്തതിനയായതി, റപയാതതിയുക.

10 ഇൻസുകോലഷ്നും കോഷ്യാൾരൈെും തമ്തിൽ 10 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ വ്തി്രവ്് 

വ്െുംവ്തിധം, 50 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ വ്റെ സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾ റപയാതതിയുക 

(െതിട്തം 1). കൂ്രയാറത സ്ട്്രയാ൯രൈുകളുറ്ര അധതിക ന്റീളം 

മുെതിക്ുക.

11 ്രയാപ്പ് കോകബതിളതി’ൽ നതിന്് ഡ്ബൻരൈതിംഗ് ന്റീക്ം റെയ്ുക, `്രയാപ്പ് 

കോകബതിളതി’ന്റെ മധ്യഭ്യാഗറത് സ്ട്്രയാ൯രൈ് ‘ട്തൂ കോകബതിളതി’ന് 

െുറ്റും ഡ്ബൻരൈതിംഗ് ഉള്ള സ്ഥലത്് റപയാതതിയുക. (െതിട്തം 1)

12 മൂർച്യുള്ള എര്ൈ�് ഒഴതിവ്യാക്യാൻ കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ 

അല്റലങ്തിൽ മയാലറ്റ് ഉപകോയയാഗതിച്് അറ്റങ്ങൾ ൌണ്ട് റെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.20
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13 19/1.12, or 19/1.63, 500 mm ന്റീളമുള്ള, െണ്ട ് PVC സ്ട്്രയാ൯രൈര്ൈ 

അലുമതിനതിയം കോകബതിളുകൾ  കോ്രഖെതിക്ുക. ഘട്ങ്ങൾ 2 മുതൽ 

12 വ്റെ ആവ്ർത്തിക്ുക.

19/1.2, 19/1.63 mm ജോകബിൾ ഉപജോയോഗിച്ച്, ‘്രോപ്്  

ജോകബിളി’നട്റ 9 സ്ട്്രോ൯ഡുകൾ ‘ട്തൂ ജോകബിളി’ന്ടറ 

ഇരുവശ്ത്ും ടപോതിയണം. ഇൻസുജോലഷ്ൻ നരീക്കം 

ടെജോയ്ണ്ടത് ‘ട്തൂ ജോകബിളി’നട്റ 170 മില്ലരീമരീറ്ററും 

`്രോപ്് ജോകബിളിൽ’ 250 മില്ലരീമരീറ്ററുമോണ്.

്രയാസ്ക് 4: ടവജോസ്റൺ യൂണിയൻ ജോ�ോയിന്റ് ടബയർ കണ്ടക്്രറിൽ തയ്ോറോക്കുക

(പൂർത്തിയയായ ഒെു റവ്കോസ്റൺ യൂണതിയൻ കോ�യായതിനെ്് െതിട്തം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്ു)

1 4 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ വ്്യയാസവ്ും 30 റസ.മ്റീ. ന്റീളവ്ുമുള്ള,  റവ്െും 

റെമ്് കണ്ടക്്രെുറ്ര െണ്ട് കഷ്ണങ്ങൾ കോ്രഖെതിക്ുക. 

2 ഒെു മയാലറ്റ് ഉപകോയയാഗതിച്് കണ്ടക്്രർ കോനറെയയാക്ുക.

3 െതിട്തം 2 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കണ്ടക്്രർ 

അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

4 െണ്ട ് കണ്ടക്്രെുകളും `00’ കോട്ഗര്ൈ സയാൻര്ൈകോപപ്പർ ഉപകോയയാഗതിച്് 

ഒെറ്റത്് നതിന്് 250 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ ന്റീളത്തിൽ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

5 െതിട്തം 3-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല െണ്ട ്

കണ്ടക്്രെുകളും ഒെറ്റത്ുനതിന്് 110 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ ന്റീളത്തിൽ, 

450 യതിൽ വ്ളയ്ക്ുക.

6 െതിട്തം 4-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കണ്ടക്്രെുകൾ 

ഹയാ൯രൈ് ഡ്വ്സതിൽ പതി്രതിക്ുക.

ഹോ൯ഡ് സവസിൽ പി്രിക്കുജോമ്പോൾ 

കണ്ടക്്രറുകളിൽ ക്ഷതം ഉണ്ടോകോതിരിക്കോൻ, 

‘�ോ’കൾക്കി്രയിൽ അലുമിനിയം ഷ്രീറ്റുകൾ 

ജോപോടലയുള്ള മൃദുവോയ വസ്തുക്കൾ എജോപ്ോഴും 

ഉപജോയോഗിക്കുക.

7 കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് ഒെു കണ്ടക്്രർ 

മററ്റയാെു കണ്ടക്്രെതിന് മുകളതിൽ റപയാതതിയുക. െതിട്തം 5 ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കുെഞെത് 5 മുതൽ 6 വ്റെ 

തതിെതിവ്ുകൾ ഉണ്ടയാക്ുക.

8 കണ്ടക്്രെുറ്ര മകോറ്റ അറ്റത്് അകോത ന്രപ്രതിട്കമം 

ആവ്ർത്തിക്ുക, എന്യാൽ, കണ്ടക്്ര൪ എതതിർ ദതി്രയതിൽ 

റപയാതതിയുക.

9 ഒെു രൈയഗണൽ കട്ർ ഉപകോയയാഗതിച്് അധതിക കണ്ടക്്രർ 

അറ്റങ്ങൾ മുെതിക്ുക.

10 കോനറെയുള്ള കണ്ടക്്രർ അറ്റങ്ങൾ റമഷ്് റെയ്യാൻ ഒെു മയാലറ്റ് 

ഉപകോയയാഗതിക്ുക.

11 മൂർച്യുള്ള അറ്റങ്ങൾ ഒഴതിവ്യാക്യാൻ ഒെു പെന് ഫയൽ 

ഉപകോയയാഗതിച്് കണ്ടക്്രെുകളുറ്ര അറ്റങ്ങൾ മതിനുസറപ്പ്രുത്ുക.

12 4 mm വ്്യയാസമുള്ള GI വ്യെതിൽ റവ്കോസ്റൺ യൂണതിയൻ കോ�യായതിന്െ് 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.20
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.21
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

ട്ബിട്ോനിയ സ്ടട്്രയിറ്റ്, ട്ബിട്ോനിയ ‘്രി’ (്രരീ), റോറ്റ ് ട്രയിൽ ജോ�ോയിന്റുകൾ ഉണ്ടോക്കുക 
(Make britannia straight, britannia ‘T’ (Tee) and rat tail joints )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ജോസോളിഡ് ജോകോപ്ർ കണ്ടക്്രറിൽ ട്ബിട്ോനിയ സ്ടട്്രയിറ്റ് ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കുക

• ജോസോളിഡ് ജോകോപ്ർ കണ്ടക്്രറിൽ ട്ബിട്ോനിയ ‘്രി’ (്രരീ) ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കുക

• റോറ്റ ്ട്രയിൽ ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  സ്റ്റീൽ െൂൾ 300 മതി.മ്റീ  - 1 No.

•  രൈയഗണൽ കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150 എംഎം  - 1 No.

•  കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ 200 mm  - 1 No.

•  ഹയാ൯രൈ് ഡ്വ്സ് 50 mm ‘�യാ’  - 1 No.

•  ഫ്ലയാറ്റ് ഫയൽ ബയാസ്റയാർരൈ് 200 എംഎം  - 1 No.

•  ത്രതിറകയാണ്ടുള്ള മയാലറ്റ് 75 എംഎം വ്്യയാസം.  - 1 No.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  ഹയാർരൈ് കോട്രൈയാൺ റബയ൪ റെമ്് വ്യർ    

4 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ വ്്യയാസമുള്ള 0.2 മ്റീറ്റർ - 4 Nos.

•  ്രതിൻ റെയ്ത റെമ്് വ്യർ 0.91 മതിമതി വ്്യയാസം - 4 m.

•  സയാൻരൈ്കോപപ്പർ `0 0’  - 1 Sheet

•  കോകയാട്ൺ തുണതി 300 x 300 mm  - 1 No.

•  PVC കോകയാപ്പർ കോകബതിൾ 1/1.2 mm 8.5 m  - 2 Nos.

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ട്ബിട്ോനിയ ്രരീ ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കുക

(പൂർത്തിയയായ ഒെു ട്ബതിട്യാനതിയ ‘്രതി’ കോ�യായതിനെ്് െതിട്തം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്ു).

4 ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യർ കോ്രഖെതിച്്  കോനറെയയാക്ുക.

5 െതിട്തം 2-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല, കോയയാ�തിപ്പതിക്യാനുള്ള 

നഗ്നമയായ റെമ്് കമ്തിയുറ്ര െണ്ട ് അറ്റങ്ങൾ ഹയാൻരൈ് 

ഡ്വ്സതിൽ പതി്രതിപ്പതിക്ുക.

6 കോ�യായതിന്െതിന്റെ വ്ലത് വ്്രത്് 250 മതില്ല്റീമ്റീറ്റകോെയാളം 

ഒെറ്റം വ്തിട്് ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യെതിന്റെ ഒെു ലൂപ്പ് 

ഉണ്ടയാക്ുക. െതിട്തം 3-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല 

ട്പധയാന കണ്ടക്്രെുകൾക്തി്രയതിൽ െൂപംറകയാണ്ട ട്ഗൂവ്തിൽ 

ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യർ സ്ഥയാപതിക്ുക.1 4 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ വ്്യയാസവ്ും 0.2 മ്റീറ്റർ ന്റീളവ്ുമുള്ള െണ്ട് കഷ്ണം 

ഹയാർരൈ് കോട്രൈയാൺ റബയർ കോകയാപ്പർ (H.D.B.C) വ്യ൪  കോ്രഖെതിക്ുക. 

2 മയാലറ്റ് ഉപകോയയാഗതിച്് കണ്ടക്്രെുകൾ കോനറെയയാക്ുക, 

നല്ല സയാൻരൈ്കോപപ്പെും കോകയാട്ൺ തുണതിയും ഉപകോയയാഗതിച്് 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

വയറുകൾ ജോനടരയോക്കോൻ മോലറ്റ് ഉപജോയോഗിക്കുക. 

രണ്ട് കഷ്ണങ്ങളിലും, ജോ�ോയിന്റിനട്റ മുഴുവൻ 

നരീളത്ിലും, തിരിവുകൾ ഉണ്ടോവരുത്.

3 ഓകോെയാ കഷ്ണവ്ും ഒെു അറ്റത്് ഏകകോദ്രം 20 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ 

ന്റീളത്തിൽ, െതിട്തം 2 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല 

ലംബമയായതി വ്ളയ്ക്ുക.

7 സ്ഥയാനം A മുതൽ B വ്റെ കോ�യായതിന്െതിൽ വ്യർ മുെുറക െുറ്റുക 

(െതിട്തം 4).
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8 െതിട്തം 4 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല ലൂപ്പതിനുള്ളതിൽ 

വ്യെതിന്റെ സ്വതട്തെ അറ്റം തതിെുകുക.

9 ഒെു കോ�യാ്രതി പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് വ്യെതിന്റെ 250 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ 

അയഞെ അറ്റത്് പതി്രതിച്്, ട്്രദ്യാപൂർവ്ം വ്ലതിക്ുക, അങ്ങറന 

ലൂപ്പും വ്യെതിന്റെ സ്വതട്തെ അറ്റവ്ും കോ�യായതിനെ്തിനുള്ളതികോലക്് 

കോപയാകുന്ു.

10 െതിട്തം 1-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല സ്വതട്തെ  അറ്റവ്ും 

അയഞെ അറ്റവ്ും കണ്ടക്്രെുകൾക്് മുകളതിൽ റപയാതതിയുക.

11 പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് കണ്ടക്്രെുകളതികോലക്് ഡ്ബൻരൈതിംഗ് 

വ്യെതിന്റെ അറ്റങ്ങൾ അമർത്ുക.

12 പെന് ഫയൽ ഉപകോയയാഗതിച്് ഉതെതിനതിൽക്ുന് വ്യെതിന്റെ 

മൂർച്യുള്ള അറ്റങ്ങൾ മതിനുസറപ്പ്രുത്ുക.

13 മുകളതിൽ പെഞെ ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിച്് െകോണ്ടയാ 

അതതിലധതികകോമയാ സന്തികൾ ഉണ്ടയാക്ുക.

പൂർത്ിയോയ ജോശ്ഷ്ം ജോ�ോയിന്റ് 

ഉപജോയോഗിക്കുന്നതിന് മുമ്പ് ജോസോൾഡർ ടെയ്ണം.

്രയാസ്ക് 2: ട്ബിട്ോനിയ സ്ടട്്രയ്റ്റ് ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കുക

(പൂർത്തിയയായ ഒെു ട്ബതിട്യാനതിയ സ്റട്്രയ്റ്റ് കോ�യായതിന്െ് െതിട്തം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്ു.)

1 0.2 മ്റീറ്റർ ന്റീളവ്ും 4 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ വ്്യയാസവ്ുമുള്ള ഹയാർരൈ് 

കോട്രൈയാൺ റബയർ റെമ്് (H.D.B.C) വ്യ൪ െണ്ട് കഷ്ണങ്ങൾ 

കോ്രഖെതിക്ുക.

2 മയാലറ്റ് ഉപകോയയാഗതിച്് കണ്ടക്്രെുകൾ കോനറെയയാക്ുക, 

നല്ല സയാൻരൈ്കോപപ്പെും കോകയാട്ൺ തുണതിയും ഉപകോയയാഗതിച്് 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് െതിട്തം 2 

ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന് വ്ലുപ്പത്തിനനുസെതിച്്, 

കണ്ടക്്രെുകളതിറലയാന്് വ്ളച്് െൂപറപ്പ്രുത്ുക. 

4 0.914 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ വ്്യയാസമുള്ള ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യർ 

കോനറെയയാക്ുക. 

5 െതിട്തം 2-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല, കോയയാ�തിപ്പതിക്യാനുള്ള 

റെമ്് കമ്തിയുറ്ര െണ്ട ് അറ്റങ്ങൾ ഹയാൻരൈ് ഡ്വ്സതിൽ 

പതി്രതിപ്പതിക്ുക.

6 കോ�യായതിന്െതിന്റെ വ്ലത് വ്്രത്് 250 മതില്ല്റീമ്റീറ്റകോെയാളം ഒെറ്റം 

വ്തിട്് ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യെതിന്റെ ഒെു ലൂപ്പ് ഉണ്ടയാക്ുക. െതിട്തം 

3-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കണ്ടക്്രെുകൾക്തി്രയതിൽ 

െൂപംറകയാണ്ട ട്ഗൂവ്തിൽ ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യർ സ്ഥയാപതിക്ുക.

7 സ്ഥയാനം A മുതൽ B വ്റെ കോ�യായതിന്െതിൽ വ്യർ മുെുറക െുറ്റുക 

(െതിട്തം 3).

8 െതിട്തം 4 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല ലൂപ്പതിനുള്ളതിൽ 

വ്യെതിന്റെ സ്വതട്തെ അറ്റം തതിെുകുക.

9 പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് വ്യെതിന്റെ 250 എംഎം അയഞെ അറ്റത്് 

പതി്രതിച്്, ട്്രദ്യാപൂർവ്ം വ്ലതിക്ുക, അങ്ങറന ലൂപ്പും വ്യെതിന്റെ 

സ്വതട്തെ അറ്റവ്ും കോ�യായതിന്െതിനുള്ളതികോലക്് കോപയാകുന്ു.

10 െതിട്തം 1-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല സ്വതട്തെ  അറ്റവ്ും 

അയഞെ അറ്റവ്ും കണ്ടക്്രെുകൾക്് മുകളതിൽ റപയാതതിയുക.

11 പ്ലയർ ഉപകോയയാഗതിച്് കണ്ടക്്രെുകളതികോലക്് ഡ്ബൻരൈതിംഗ് 

വ്യെതിന്റെ അറ്റങ്ങൾ അമർത്ുക.

12 ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യെതിന്റെ മൂർച്യുള്ള അറ്റങ്ങൾ ഒെു ഫ്ലയാറ്റ ്

ഫയൽ ഉപകോയയാഗതിച്് മതിനുസറപ്പ്രുത്ുക.

13 കൂ്രുതൽ പെതി്ര്റീലനം ലഭ്തിക്ുന്തതിന് െകോണ്ടയാ അതതിലധതികകോമയാ 

സന്തികൾ ഉണ്ടയാക്യാൻ മുകളതിലുള്ള ന്രപ്രതിട്കമം 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഉപജോയോഗിക്കുന്നതിന് മുമ്പ ് സന്ികൾ ജോസോൾഡർ 

ടെജോയ്ണ്ടതുണ്ട്.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.21
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്രയാസ്ക് 3: റോറ്റ്-ട്രയിൽ ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കുക (െിട്തം 1)

1 1/1.2 എംഎം 0.5 മ്റീറ്റർ ന്റീളമുള്ള പതിവ്തിസതി കോകയാപ്പർ 

കോകബതിളതിന്റെ 2 കഷ്ണങ്ങൾ കോ്രഖെതിക്ുക.

2 കോകബതിളുകൾ കോനറെയയാക്ുക.

3 കോകബതിളതിന്റെ െണ്ട് അറ്റവ്ും 50 മതില്ല്റീമ്റീറ്റകോെയാളം സ്കതി൯ 

റെയ്ുക.

4 കോകയാട്ൺ തുണതി ഉപകോയയാഗതിച്് കണ്ടക്്രർ അറ്റങ്ങൾ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

5 കോകബതിൾ അറ്റത്് നതിന്് 45 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ അകലത്തിൽ, 45൦ 

യതിൽ വ്യെുകൾ ‘കോട്കയാസ്’ റെയ്ുക.

6 െതിട്തം 2 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല അറ്റങ്ങൾ മുെുക്തി 

തതിെതിക്ുക.

വയറിടല ്ര്വിസ്്റ യൂണിജോഫോമോയും, അ്രുത്ും 

ആയിരിക്കണം.

7 കുെഞെത് 6 ്ര്വതിസ്റുകറളങ്തിലും ഉണ്ടയാക്ുക. (െതിട്തം 3)

8 ബയാക്തിയുള്ള വ്യർ തതിെതിവ്ുകളതിൽ മ്രക്ുക. (െതിട്തം 1)

9 വ്യെതിന്റെ മൂർച്യുള്ള അറ്റങ്ങൾ ഒഴതിവ്യാക്യാൻ 

കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ (െതിട്തം 1) ഉപകോയയാഗതിച്്  അമർത്ുക, 

അധതിക വ്യർ മുെതിക്ുക.

10 ബയാക്തിയുള്ള കോകബതിൾ ഉപകോയയാഗതിച്് പെതി്ര്റീലനത്തിനയായതി, 

കുെഞെത് 4 സന്തികൾക്യായതി, ്രയാസ്ക് 3-ന്റെ 3 മുതൽ 8 

വ്റെയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.21
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.22
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

ജോ�ോയിന്റുകളുട്ര/ലഗുകളുട്ര ജോസോൾഡറിംഗിൽ പരിശ്രീലിക്കുക (Practice in Soldering 
of joints/lugs)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ജോസോൾഡറിംഗ് ഇരുമ്പും ജോറോസിൻ ജോസോൾഡറും ഉപജോയോഗിച്ച് ജോകോപ്ർ കണ്ടക്്രർ ജോ�ോയിന്റുകൾ ജോസോൾഡർ ടെയ്ുക

•  ബ്ജോലോ ലോമ്പിന്ടറ സഹോയജോത്ോട്ര ടെമ്പ ്കണ്ടക്്ര൪ ലഗുകൾ ജോസോൾഡർ ടെയ്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യൻ ്രൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

•  കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയ൪ 200 മതി.മ്റീ  - 1 No.

•  ഇലക്ട്്രതിക് കോസയാൾരൈെതിംഗ് ഇെുമ്് 125W,    

250V, 50Hz  - 1 No.

•  ഫ്ലയാറ്റ് ഫയൽ ബയാസ്റയാർരൈ് 250 mm  - 1 No.

•  ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യന്റെ കത്തി 100 mm  - 1 No.

•  സ്റ്റീൽ െൂൾ 300 mm  - 1 No.

•  രൈയഗണൽ കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150 എംഎം  - 1 No.

•  ബ്കോലയാലയാമ്് 1 ലതിറ്റർ കോ്രഷ്തി  - 1 No.

•  കോ്രയാങ്സ് 300 എംഎം  - 1 No.

•  ഷ്്റീറ്റ് സ്റ്റീൽ കോട്്ര 150 x 150 x 20 മതിമതി  - 1 No.

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  പൂർത്തിയയായ ലളതിതമയായ ്ര്വതിസ്റ് കോ�യായതിന്െ്  - 1 No.

•  സയാൻരൈ്കോപപ്പർ ‘OO’ കോട്ഗര്ൈ  – 9 Sq.cm

•  റെസതിൻ-കോകയാർരൈ് കോസയാൾരൈർ  - 25 gms

•  VIR അല്റലങ്തിൽ PVC കോകയാപ്പർ കോകബതിൾ    

7/1.06 mm അലറ്ലങ്തിൽ 7/0.914 - 250    

മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ ന്റീളം  - 2 Pieces

•  ലഗ് 30 ആമ്തിയർ  - 1 No.

•  റെസതിൻ ഫ്ലക്സ്  - 10 gms.

•  കോസയാൾരൈർ സ്റതിക്് 60/40  - 100 gms.

•  ത്റീറപ്പട്തി  - 1 No.

•  കോകയാട്ൺ കോ്രപ്പ് അല്റലങ്തിൽ തുണതി  - as reqd.

•  സയാൻരൈ്കോപപ്പർ `O’ കോട്ഗര്ൈ  - 9 sq.cm.

•  ബ്കോലയാലയാമ്് പതിൻ  - 1 No.

•  മറണ്ണണ്ണ  - 1 No.

 ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ടെമ്പ് സന്ികൾ ജോസോൾഡർ ടെയ്ുക

(ഒെു പൂർത്തിയയായ കോസയാൾരൈർരൈ് കോ�യായതിനെ്് െതിട്തം 1 റല കോപയാറല 

കയാണറപ്പ്രും)

3 തുെുറമ്്രുത്തയായതി കറണ്ടത്തിയയാൽ, ഒെു പെന് ഫയൽ 

ഉപകോയയാഗതിച്് ്രതിപ്പ് ഫയൽ റെയ്ുക, അങ്ങറന ഉപെതിതലം 

മതിനുസമയാർന്തും വ്ൃത്തിയുള്ളതുമയാക്ുക. (െതിട്തം 3)

1 ഒെു 60W, 240V AC 50 Hz കോസയാൾരൈെതിംഗ് ഇെുമ്് തതിെറഞെ്രുക്ുക.  

ഇെുമ്തിന്  ക്ഷതം ഇല്റലന്ും, ്രെ്റീെം മൂലകത്തിൽ നതിന്് 

നന്യായതി ഇൻസുകോലറ്റ് റെയ്തതിട്ുറണ്ടന്ും, അത് ്രെതിയയായ 

കോവ്യാൾകോട്�ും പവ്ർ കോെറ്റതിംഗും ഉള്ളതയാറണന്ും, ഉെപ്പയാക്ുക.

2 ഉപെതിതലം മതിനുസമയാർന്തും വ്ൃത്തിയുള്ളതുമയാകോണയാ 

എന്െതിയയാ൯ ബതിറ്റ് (െതിട്തം 2) പെതികോ്രയാധതിക്ുക.
4 വ്തിതെണത്തികോലക്് കോസയാൾരൈെതിംഗ് ഇെുമ്് ബന്തിപ്പതിച്് അത് 

സ്വതിച്് `ഓൺ’ റെയ്ുക.

5 ബതിറ്റ് ആവ്്ര്യത്തിന് െൂ്രയാകുകോമ്യാൾ, റെെതിയ അളവ്തിൽ 

കോെയാസതിൻ കോകയാർരൈ് കോസയാൾരൈർ ഉപകോയയാഗതിച്്  ബതിറ്റ് ്രതിൻ 

റെയ്ുക. (െതിട്തം 4)

ബിറ്റ് പൂർണ്ണമോയും തുല്യമോയും ജോസോൾഡർ ടകോണ്ട ്

മൂ്രിയിട്ില്ടലങ്ിൽ, അത് വൃത്ിയോക്കി വരീണ്ടും 

്രിൻ ടെയ്ുക.
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അധിക ജോസോൾഡർ ഒരിക്കലും ബിറ്റിൽ 

നിന്ന് ഫ്ലിക്കുടെയ്രുത്. െൂ്രുള്ള ജോസോൾഡർ 

ആർടക്കങ്ിലും ടപോള്ളലുണ്ടോക്കോം, അല്ടലങ്ിൽ 

ജോ�ോലിയിൽ വരീഴുകയും ജോഷ്ോർട്് സർക്യൂട്ിന് 

കോരണമോവുകയും ടെയ്ോം.

6 െതിട്തം 5-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല അധതിക കോസയാൾരൈർ 

ന്റീക്ം റെയ്യാൻ ക്ല്റീനതിംഗ് പയാരൈതിൽ ബതിറ്റ് മൃദുവ്യായതി 

തു്രയ്ക്ുക.

7 ‘00’ കോട്ഗരൈ് സയാൻര്ൈകോപപ്പെതിന്റെ സഹയായകോത്യാറ്ര, െതിട്തം 

6-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല, കോസയാൾരൈർ റെകോയ്ണ്ട 

കോ�യായതിന്െ് വ്ൃത്തിയയാക്തി, ഒെു വ്യർ ട്ബഷ്് ഉപകോയയാഗതിച്് 

റപയാ്രതി തു്രയ്ക്ുക.

8 കോസയാൾരൈെതിംഗ് അകോയൺ ബതിറ്റ്, കോ�യായതിനെ്തിൽ വ്ച്്, െതിട്തം 

7 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോസയാൾരൈെതിംഗതിനയായതി 

െൂ്രയാക്ുക.

10 ബതിറ്റതിന്റെ െൂ്രതിൽ കോസയാൾരൈർ ഉെുക്തി, അത് കോ�യായതിന്െതിൽ 

സ്വതട്തെമയായും തുല്യമയായും ഒഴുകുന്ു എന്് ഉെപ്പയാക്ുക

11 കോസയാൾരൈെതിംഗ് ഇെുമ്് ന്റീക്ം റെയ്ുക. െതിട്തം 9-ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോ�യായതിനെ്തിനറ്െ ഉപെതിതലത്തിൽ 

നതിന്ും അധതിക കോസയാൾരൈർ െൂ്രയായതിെതിക്ുകോമ്യാൾത്റന് 

ന്റീക്ുന്തതിന്, കോകയാട്ൺ തുണതി ഉപകോയയാഗതിക്ുക.

12 കോ�യായതിന്െ് സ്വയാഭ്യാവ്തികമയായതി തണുക്യാൻ അനുവ്ദതിക്ുക. 

തണുപ്പതിക്യാനയായതി കയാറ്റ്രതിക്െുത്.

തിളങ്ങുന്ന ജോസോൾഡർ ഉപരിതലം നല്ല 

ജോസോൾഡറിംഗ് സൂെിപ്ിക്കുന്നു. ജോസോൾഡർ 

ദൃഢമോകുന്നതുവടര ജോ�ോയിന്റ് െലിപ്ിക്കരുത്.

9 വ്യർ കോ�യായതിന്െതിൽ കോെയാസതിൻ-കോകയാർരൈ് കോസയാൾരൈർ വ്ച്്, െതിട്തം 

8 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല ഉെുകയാൻ അനുവ്ദതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 2: ഒരു ടെമ്പ് കണ്ടക്്രറിജോലക്ക് ലഗ് ജോസോൾഡർ ടെയ്ുക

(കോസയാൾരൈർ റെയ്ത ലഗ് െതിട്തം 1 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല

യുണ്ടയാവ്ണം.)

1 30 amps കോകബതിൾ ലഗ്, 250 mm ന്റീളമുള്ള കോകയാപ്പർ കോകബതിൾ 

7/1.06 അല്റലങ്തിൽ 7/ 0.914(6 െ.മതി.മ്റീ), ബ്കോലയാലയാമ്്, ത്റീറപ്പട്തി, 

കോകയാട്ൺ തുണതി, കോസയാൾരൈർ സ്റതിക്്, കോട്്ര, ഫ്ലക്സ് എന്തിവ്  

കോ്രഖെതിക്ുക.

2 30 amps കോകബതിൾ ലഗതിന്റെ അകവ്ും പുെവ്ും `00’ കോട്ഗരൈ് 

സയാൻരൈ്കോപപ്പർ ഉപകോയയാഗതിച്് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

3 കോകബതിളതിന്റെ ഒെറ്റത്് കോകബതിൾ ലഗ് ഇ്രുക, െതിട്തം 2 ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോകബതിൾ ലഗതിന്റെ ആഴം 

അനുസെതിച്് കോകബതിൾ അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

4 അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ലതികോലക്് ഏകകോദ്രം 2 മതില്ല്റീമ്റീറ്റകോെയാളം 

കോെർക്ുക, കോകബതിളതിൽ നതിന്് ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം റെയ്ുക 

(െതിട്തം 3) സ്ട്്രയാ൯രൈുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.22
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സ്കിന്നിംഗ് സമയത്് ജോകബിളിനട്റ ഇഴകൾക്ക് 

ജോക്രുപോ്രുകൾ സംഭവിക്കരുത്. ജോട്്ര നന്നോയി 

വൃത്ിയോക്കുക. ജോട്്ര അഴുക്കും ടവള്ളവും 

ഇല്ലോത്തോയിരിക്കണം.

5 െതിട്തം 4-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല 30 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ 

ന്റീളത്തിൽ കോകബതിളതിന്റെ ഇൻസുകോലഷ്നതിൽ ഒെു തുണതി / 

കോകയാട്ൺ കോ്രപ്പ് റപയാതതിഞെ് റവ്ള്ളത്തിൽ നനയ്ക്ുക.

9 ലഗ് കോസയാക്റ്റതിനുള്ളതിൽ റെെതിയ അളവ്തിൽ ഫ്ലക്സ് 

ട്പകോയയാഗതിക്ുക. കോസയാക്റ്റ് നതിെയ്ക്യാൻ കോസയാൾരൈർ സ്റതിക്് 

ഉെുക്തി, ലഗ് ്രതിൻ റെയ്ുക. കോട്്രയതിൽ ഉെുക്തിയ കോസയാൾരൈർ 

ഒഴതിക്ുക.

ലഗ് ജോസോക്കറ്റിൽ നിന്ന് ഉരുകിയ ജോസോൾഡർ രണ്ട് 

തവണ ഒഴിക്കുന്നത്, ്രിന്നിംഗ്  മികച്ചതോക്കും.

10 കോകബതിൾ അറ്റത്ും കോസയാക്റ്റതിനുള്ളതിലും, കുെച്് ഫ്ലക്സ് 

ട്പകോയയാഗതിക്ുക.

11 ഉെുകതിയ കോസയാൾരൈർ ഉപകോയയാഗതിച്് ലഗതിന്റെ കോസയാക്റ്റ് 

നതിെയ്ക്ുക. (െതിട്തം 6)

12 കോസയാക്റ്റതിറല ബ്കോലയാലയാമ്് ഫ്കോലം നതിെ്റീക്ഷതിക്ുക, 

കോസയാക്റ്റതിൽ കോകബതിൾ തതിെുകുക, െതിട്തം 7-ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോകബതിൾ ലംബമയായതി പതി്രതിക്ുക.

13 ബ്കോലയാലയാമ്് ന്റീക്ം റെയ്ത് കോകബതിളും  കോസയാക്റ്റും 

കുലുങ്ങയാറത മുെുറക പതി്രതിക്ുക.

14 കോസയാൾരൈർ െൂ്രയായതിെതിക്ുകോമ്യാൾ ലഗതിൽ നതിന്ും കോകബതിളതിൽ 

നതിന്ും അധതിക കോസയാൾരൈർ ഒെു കോകയാട്ൺ തുണതി ഉപകോയയാഗതിച്് 

ന്റീക്ം റെയ്ുക.

15 കോസയാൾരൈർ ദൃഢമയാവ്ുന്തുവ്റെ, െതിട്തം 7-ൽ ഉള്ളതുകോപയാറല, 

കോകബതിളും ലഗും പതി്രതിക്ുക.

ലഗ് തണുപ്ിക്കോൻ ടവള്ളം ഉപജോയോഗിക്കരുത്. 

ഇത് ജോസോൾഡറിടന ട്കിസ്റസലസ് ടെയ്ുകയും 

ദുർബലമോക്കുകയും ടെയ്ും.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.22

തുണി/ജോ്രപ്് നനയ്ക്കോൻ മിനിമം ടവള്ളം 

ഉപജോയോഗിക്കുക. ടവള്ളം ഒഴുകോൻ അനുവദിക്കരുത്.

6 ബ്കോലയാലയാമ്് കത്തിച്് ഒെു ന്റീല �്വയാല പുെറപ്പ്രുവ്തിക്ുക.

7  കോകബതിൾ അറ്റത്് ഒെു കോനർത് കോകയാട്് ഫ്ലക്സ് ട്പകോയയാഗതിക്ുക.

8 കോസയാൾരൈർ സ്റതിക്തിറല ബ്കോലയാലയാമ്് നതിെ്റീക്ഷതിച്്, ഉെുകതിയ 

കോസയാൾരൈർ നഗ്നമയായ സ്ട്്രയാൻരൈര്ൈ കോകബതിൾ അറ്റത്് വ്്റീഴയാൻ 

അനുവ്ദതിച്ുറകയാണ്ട് കോകബതിൾ അറ്റത്് ്രതിൻ റെയ്ുക (െതിട്തം 5).

സ്ട്്രോൻഡഡ് ജോകബിളിനട്റ അറ്റത്് ്രിന്നിന്ടറ 

ജോനർത് ജോകോട്ിംഗ് ഉണ്ടോയിരിക്കണം.
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.23
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

ഭൂഗർഭ ജോകബിളിന്ടറ വിവിധ ഭോഗങ്ങൾ തിരിച്ചറിയുക, സ്കിന്നിംഗ്, ട്ഡസ്ിംഗ് എന്നിവ 
ടെയ്ുക (Identify various parts, skinning and dressing of underground cable)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ജോകബിളിന്ടറ ജോവോൾജോട്�് ജോട്ഗഡ് തിരിച്ചറിയുക

•  യു�ി ജോകബിൾ സ്കി൯ ടെയ്ുക

•  UG ജോകബിൾ ടട്ഡസ് ടെയ്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇൻസുകോലറ്റര്ൈ കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ    

പ്ലയ൪ 200 mm  - 1 No.

•  DE ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യന്റെ കത്തി 100 mm  - 1 No.

•  ട്കമ്റീകെതിക്യാവ്ുന് 300 എംഎം 

 ബ്കോലരൈ് ഉള്ള ഹയാക്കോസയാ  - 1 No.

•  ഹയാൻഡ്രൈ്വസ് 50 എംഎം ‘�യാ’  - 1 No.

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  UG കോകബതിൾ മൾട്തികോകയാർ eu/Al.    

30 റസന്െ്റീമ്റീറ്റർ  - 1 Piece

•  ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യർ 16 SWG  - as reqd.

 ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

ജോപപ്ർ ഇൻസുജോലറ്റഡ് 3, 31/2 ജോകോർ ജോകബിൾ 

എ്രുക്കോം. ഈ എക്സ്൪സസസിൽ ജോകബിളുകൾ 

സ്കിന്നിംഗ് ടെയ്ുന്നതിനും   ടട്ഡസ്ിംഗ് 

ടെയ്ുന്നതിനുമുള്ള ഘട്ങ്ങൾ  ഇൻസ്ട്്രക്്രർ 

കോണിജോക്കണ്ടതുണ്ട.്

1 യു�തി കോകബതിൾ കഷ്ണം കോ്രഖെതിച്് ഭ്ൗതതികമയായ 

കോക്രുപയാ്രുകൾക്യായതി അത് പെതികോ്രയാധതിക്ുക.

2 യു�തി കോകബതിളതിന്റെ 20 റസന്െതിമ്റീറ്റെതിൽ (ഒെു വ്്രത്് 20 

റസന്െ്റീമ്റീറ്റർ) ഡ്വ്ൻരൈതിംഗ് വ്യർ ബന്തിപ്പതിക്ുക.

3 െതിട്തം 1-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല, സ്കതിന്തിംഗ് 

റെകോയ്ണ്ട അറ്റത്് നതിന്് ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യർ കോനയാട്തിന് 

സമ്റീപം ഒെു അറ്റത്് 18 റസന്െ്റീമ്റീറ്റർ അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക.

7  െതിട്തം 2-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല മററ്റല്ലയാ പയാളതികളും 

ദൃ്ര്യമയാകുന്തുവ്റെ 2-6 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

4 കത്തി ഉപകോയയാഗതിച്് ഓവ്കോെയാൾ റസർവ്തിംഗ് മുെതിച്്, ന്റീക്ം 

റെയ്ുക.

5  കട്തിംഗ് എരൈ്�തിൽ നതിന്് 3 റസന്െതിമ്റീറ്റർ അ്രയയാളറപ്പ്രുത്ുക, 

ഹയാക്കോസയാ ഉപകോയയാഗതിച്് ഒറ്റ വ്യർ കവ്െം മുെതിക്ുക.

6 കട്തിംഗ് എരൈ്�തിൽ നതിന്് 3 റസന്െ്റീമ്റീറ്റർ അ്രയയാളറപ്പ്രുത്തി, 

കത്തി/ഹയാക്കോസയാ ഉപകോയയാഗതിച്് റബഡ്തിംഗ് മുെതിക്ുക.

ഏടതങ്ിലും ജോക്രുപോ്രുകൾ/അധിക മുറിക്കൽ 

ഉജോണ്ടോ എന്ന ് സ്കി൯ ടെയ്ത  ഭോഗം ട്ശ്ദ്ധോപൂർവ്ം 

പരിജോശ്ോധിക്കുക.

8 മതികച് ഫതിനതിഷ്തിനയായതി കോകബതിളതിന്റെ ന്റീണ്ടുനതിൽക്ുന് 

ഭ്യാഗങ്ങൾ കത്തി ഉപകോയയാഗതിച്് ട്രൈസ് റെയ്ുക.

9 നതിങ്ങളുറ്ര കോ�യാലതി  പെതി്ര്റീലകറന കയാണതിച്്  അംഗ്റീകയാെം 

കോന്രുക.
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.24
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

വിവിധ തരം ഭൂഗർഭ ജോകബിളുകളിൽ സ്ടട്്രയിറ്റ് ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കുക (Make straight 
joint of different types of underground cable)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ആവശ്്യോനുസരണം ജോകബിൾ മുറിക്കുക

• അളവനുസരിച്ച് ജോകബിൾ തയ്ോറോക്കുക

• സ്പ്ലിറ്റ ്സ്ലരീവ്സ് അല്ടലങ്ിൽ ടഫറൂൾസ്, എജോപ്ോക്സി സംയുക്ം എന്നിവ ഉപജോയോഗിച്ച് ജോകബിളുകൾ ജോ�ോയിൻ ടെയ്ുക

• വയറുകളും ജോകബിൾ സന്ികളും ഇൻസുജോലറ്റ് ടെയ്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇൻസുകോലറ്റരൈ് കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ    

പ്ലയർ 200 മ്റീറ്റർ  - 1 No.

•  സ്ട്കൂഡ്ട്രൈവ്ർ 200 എംഎം  - 1 No.

•  രൈതി.ഇ. 6mm മുതൽ 25 mm വ്റെ സ്പയാനർ  - 1 Set.

• DE ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യന്റെ കത്തി 100 റസ.മ്റീ  - 1 No.

•  1 റസറ്റ് ലയാരൈലുകളുള്ള റമൽറ്റതിംഗ് പയാട്തം  - 1 No.

•  ബ്കോലയാ ലയാമ്് 1/2 ലതിറ്റർ കോ്രഷ്തി  - 1 No.

•  കോ്രയാങ്സ് 300 എംഎം  - 1 No.

•  ട്തതികോകയാണ ഫയൽ മതിനുസമയാർന് 200 mm  - 1 No.

• 32 TPI ബ്കോലരൈുള്ള 300 എംഎം   

ഹയാക്കോസയാ (ട്കമ്റീകെതിക്യാവ്ുന്ത്)  – 1 No.

•  ഹയാമർ കോബയാൾ റപയതിൻ 250 ട്ഗയാം  - 1 No.

•  പ്ലയർ ൌണ്്ട കോനയാസ് 150 mm  - 1 No.

•  ഹയാൻരൈ് ഡ്വ്സ് 50 എംഎം  - 1 No.

 ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

• യു�തി കോകബതിൾ മൾട്തി-കോകയാർ   

കോകയാപ്പർ/ അലുമതിനതിയം  - as reqd. 

•  ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യർ 16 SWG  - 200 g

•  റലരൈ്, ്രതിൻ അകോലയായ് 60/40  - as reqd.

•  മറണ്ണണ്ണ  - 2 litre

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

•  കോകയാട്ൺ കോ്രപ്പ് 25 mm10mm ന്റീളം  - 1 roll

•  ബതിറ്റുറമൻ സംയുക്ം (‘എകോപ്പയാക്സതി’   

സംയുക്ം) - as reqd.

• െണം റട്തരൈ് 3 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ  - 100 g.

•  ഇംറട്പകോഗ്നറ്റരൈ് കോകയാട്ൺ കോ്രപ്പ്  - as reqd.

•  കോപയാർസഡ്ലൻ ബയാെ്റീയ൪  - as reqd.

•  കോയയാ�തിച് വ്ലതിപ്പത്തിലുള്ള   

കപ്ലതിംഗ് സ്ല്റീവ്്  - as reqd.

•  അനുകോയയാ�്യമയായ വ്ലതിപ്പമുള്ള    

റമറ്റൽ കണക്്രെുകൾ  - as reqd.

•  അനുകോയയാ�്യമയായ വ്ലതിപ്പത്തിലുള്ള    

സ്ലതിറ്റ് സ്ല്റീവ്് - as reqd.

•  ഇൻസുകോലറ്റതിംഗ് കോപസ്റ് കോബയാർര്ൈ   

അല്റലങ്തിൽ നൂൽ കോ്രപ്പ്  - as reqd.

•  മയാച്് കോബയാക്സ്  - 1 No.

•  ആസ്ബകോസ്റയാസ് റട്തരൈ്  – 50 g.

•   അൽകയാ ‘P’ കോസയാൾരൈ൪  – 1/2 kg.

•  കോസയാൾരൈെതിംഗ് ഫ്ലക്സ്  – 100 g.

•  ഇഷ്തിക  - as reqd.

•  പെുത്തി തുണതി - as reqd.

•  ഐ൪ ഫ്ലക്സ്  – 100 g.

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 :യു.�ി ജോകബിളിൽ സ്ലരീവ് ഉപജോയോഗിച്ച് സ്ടട്്രയിറ്റ് ജോ�ോയിന്റ് ഉണ്ടോക്കുക

1 െതിട്തം 1 റല കോപയാറല തന്തിെതിക്ുന് കോകബതിൾ െണ്ട് 

കഷ്ണങ്ങളയായതി മുെതിക്ുക.
നിങ്ങളുട്ര മോർഗനിർജോദശ്ത്ിനോയി െിട്തം 

2 ഇവിട്ര നൽകിയിരിക്കുന്നു. ജോകബിൾ 

ഇൻസുജോലഷ്ൻ നരീക്കം ടെയ്ുന്നതിനുള്ള യഥോർത്ഥ 

അളവ് ജോകബിൾ ജോ�ോയിന്റ് ജോബോക്സിനട്റ 

തരടത്യും ജോകബിൾ സരീലിംഗ് സംയുക്ടത്യും 

ആട്ശ്യിച്ചിരിക്കുന്നു. ജോ�ോയിന്റ് സരീൽ 

ടെയ്ുന്നതിന് ബിറ്റുടമൻ ജോകോമ്പപൗണ്ടും ജോ�ോയിന്റ് 

എൻട്്രി സരീൽ ടെയ്ുന്നതിനോയി ജോ�ോയിന്റ് 

ജോബോക്സിനട്റ അറ്റത്ുള്ള പിച്ചള ട്ഗന്ികളും 

ജോ�ോലി പൂർത്ിയോക്കോൻ പ്ലംബിംഗും 

ഉപജോയോഗിച്ചോണ് ജോകബിൾ ജോ�ോയിന്റിംഗിന്ടറ 

പരമ്പരോഗത രരീതി ടെയ്ുന്നത്. എജോപ്ോക്സി 

സംയുക്ങ്ങളുള്ള ആധുനിക ജോ�ോയിന്റുകൾ 

ട്പജോത്യക ജോ്രപ്ുകജോളോ ട്പജോത്യക സംയുക്ങ്ങജോളോ 
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ഉപജോയോഗിച്ച് ജോ�ോയിന്റ് ട്പജോവശ്നം അ്രച്ചോണ് 

ടെയ്ുന്നത്. തിരഞ്്രുത് രരീതിക്കനുസരിച്ച്, 

അളവുകടള്രുക്കുകയും ഇ൯സുജോലഷ്൯ 

നരീക്കുകയും ടെയ്ണം. സപൗകര്യത്ിനോയി, ഇവിട്ര 

L1 = 200 mm എന്നിങ്ങടന എ്രുത്ിരിക്കുന്നു.

2 16 SWG GI ഡ്ബൻരൈതിംഗ് വ്യർ, കോകബതിളുകളുറ്ര റസർവ്തിംഗതിൽ 

(PILC കോകബതിൾ) െതിട്തം 3-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല ഒെു 

അറ്റത്് നതിന്് 210 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ അകലത്തിൽ റസർവ്തിംഗ് 

ലൂസയാവ്യാതതിെതിക്യാനും ആ ൪മെതിന്റെ സംെക്ഷണത്തിനുമയായതി, 

റകട്ുക.

3 െതിട്തം 4 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല ഓകോെയാ 

കോകബതിളതിന്റെയും അറ്റത്് നതിന്് 200 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ ന്റീളത്തിൽ 

കോകബതിളുകളുറ്ര കവ്െവ്ും റസർവ്തിംഗും ന്റീക്ം റെയ്ുക.

4 െതിട്തം 5-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല ഓകോെയാ 

കോകബതിളതിന്റെയും അറ്റത്് നതിന്് 150 മതില്ലതിമ്റീറ്റർ ന്റീളത്തിൽ 

റലരൈ് ഷ്്റീറ്റ് ന്റീക്ം റെയ്ുക, കൂ്രയാറത ഇംറട്പകോഗ്നറ്റ ് റെയ്ത 

കോപപ്പ ർ ന്റീക്ം റെയ്ുക.

കോമ്പിൽ മുറിവുകജോളോ ക്ഷതങ്ങജോളോ ഒഴിവോക്കുക. 

ട്പജോത്യക ജോകബിളുകളുട്ര ജോപപ്ർ ഇൻസുജോലഷ്ൻ 

നരീക്കം ടെയ്രുത്.

5 അറ്റത്ുനതിന്ും  15 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ ന്റീളത്തിൽ, െണ്ട ്

കോകബതിളുകളതിൽ നതിന്ും കോപപ്പർ ഇൻസുകോലഷ്ൻ ന്റീക്ം 

റെയ്ുക.

ജോ�ോയിന്റിനട്റ പരമോവധി കോര്യക്ഷമത 

ലഭിക്കുന്നതിന് ജോ�ോയിന്റ് ടപോസിഷ്ൻ സ്റോഗറിംഗ് 

ടെയ്ുന്നതോണ് െിലർ ഇഷ്ടടപ്്രുന്നത്. അത്രം 

സന്ദർഭങ്ങളിൽ, അതനുസരിച്ച് ജോകബിൾ 

ഇൻസുജോലഷ്ൻ നരീക്കം ടെയ്ണം. െിട്തം 8 

അത്രടമോരു ജോ�ോയിന്റ് കോണിക്കുന്നു.

6 നഗ്നമയായ കണ്ടക്്രെുകൾ മുെുക്തി തതിെതിച്്, കണ്ടക്്രെുകൾ 

്രതിൻ റെയ്ുക. (െതിട്തം 6)

ജോപപ്ർ ഇൻസുജോലഷ്ന്ടറ അറ്റം, നനഞ് ജോകോട്ൺ 

ജോ്രപ്് അല്ടലങ്ിൽ ആസ്ബജോറ്റോസ് ജോ്രപ്് ഉപജോയോഗിച്ച് 

നഗ്നമോയ കണ്ടക്്രറിന് സമരീപം ടപോതിയുക.

7 ഈർപ്പം, െൂ്രുള്ള കോസയാൾരൈർ എന്തിവ്യതിൽ നതിന്് 

സംെക്ഷതിക്യാൻ കോപപ്പർ ഇൻസുകോലറ്റരൈ് കോകബതിളതിന്റെ ഭ്യാഗം 

ഇംറട്പകോഗ്നറ്റരൈ് കോകയാട്ൺ കോ്രപ്പ് ഉപകോയയാഗതിച്് റപയാതതിയുക. 

(െതിട്തം 6)

ഈ ഘട്ത്ിൽ ജോകബിളുകളിൽ കളർ ജോകോഡിംഗ് 

മോർക്കുകൾ നൽകുക.

8 സ്പ്ലതിറ്റ് റെമ്് സ്ല്റീവ്ുകളും പതിച്ള ഗ്ലയാ൯രൈുകളും നന്യായതി 

വ്ൃത്തിയയാക്തി ്രതിൻ റെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.24
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9 കോ�യായതിന്െ് കോബയാക്സ് വ്ൃത്തിയയാക്തി തയാറഴയുള്ള കവ്ർ 

തെയതിൽ വ്യ്ക്ുക.

10 കോകബതിളുകളതിൽ പതിച്ള ഗ്ലയാ൯രൈുകൾ തതിെുകുക, െതിട്തം 

2 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോകബതിളതിന്റെയും 

ഗ്ലയാ൯രൈതിന്കോെയും നഗ്നമയായ അറ്റം കോ�യായതിന്െ് 

കോബയാക്സതിനുള്ളതിൽ സ്ഥയാപതിക്ുക.

11 കോകബതിളുകളുറ്ര കളർ കോകയാരൈതിന്റെ സഹയായകോത്യാറ്ര 

കോകബതിളതിന്റെ ്രതിൻ റെയ്ത ഭ്യാഗം സ്പ്ലതിറ്റ് സ്ല്റീവ്തികോലക്് 

തതിെുകുക. (െതിട്തം 2)

12 െതിട്തം 7-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോകബതിളതിന്റെ 

ഇെുവ്്രത്ുമുള്ള മൂന്് ട്പകോത്യക കോകബതിളുകൾക്തി്രയതിൽ 

ബയാെതിയെുകൾ (റസപ്പകോെറ്റെുകൾ) തതിെുകുക.

13 കോസയാൾരൈർ ഒഴതിക്ുന്ത് സുഗമമയാക്ുന്തതിന് സ്ല്റീവ്ുകളുറ്ര 

സ്പ്ലതിറ്റ് ഭ്യാഗം മുകളതികോലക്് തതിെതിക്ുക.

14 കോ�യായതിനെ്് കോബയാക്സതിന്റെ തയാഴറത് കവ്ർ ന്റീക്ം 

റെയ്ുകയും പതിച്ള ഗ്ലയാ൯രൈുകൾ അകറ്റതി നതിർത്ുകയും, 

െതിട്തം 8-ൽ ഉള്ളതുകോപയാറല, സ്റയാഗ൪ റെയ്തും വ്യ്ക്ുക.

15 സ്പ്ലതിറ്റ് സ്ല്റീവ്ുകളതിലും കണ്ടക്്രെതിന്റെ നഗ്നമയായ 

ഭ്യാഗത്തിലും കോസയാളതിരൈതിംഗ് ഫ്ലക്സ് ട്പകോയയാഗതിക്ുക.

16 ലയാരൈതിലുകൾ ഉണങ്ങതിയതയാറണന്് കയാണുക, തു്രർന്് 

ഉെുക്തിയ കോസയാൾരൈർ ലയാരൈതിലുകകോളയാറ്രയാപ്പം ആവ്്ര്യത്തിന് 

െൂ്രയാകുന്തുവ്റെ ഒന്തി്രവ്തിട്് സ്കൂപ്പ് റെയ്യാൻ ആെംഭ്തിക്ുക.

17 കോസയാൾരൈർ റെകോയ്ണ്ട സ്പ്ലതിറ്റ് സ്ല്റീവ്തിന്റെ അ്രതിയതിൽ 

ഒഴതിഞെ ലയാരൈതിലുകളതിറലയാന്് സൂക്ഷതിക്ുക.

18 ഉെുകതിയ കോസയാൾരൈർ, സ്പ്ലതിറ്റതിലൂറ്ര കോ�യായതിനെ്തിൽ 

ട്പകോവ്്രതിക്ുംവ്തിധം, സ്ല്റീവ്തിൽ ഒഴതിക്ുക. െതിട്തം 9-ൽ 

കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല.

ജോ�ോയിന്റ് ആവശ്്യത്ിന് െൂ്രോക്കിയ ജോശ്ഷ്ം, 

ജോ�ോയിന്റിനുള്ളിൽ ജോസോൾഡർ ദൃഢമോകുന്നതിന്, 

പകരുന്ന ഇ്രജോവളകൾക്കി്രയിലുള്ള സമയം 

വർദ്ധിപ്ിക്കുക.

19 സ്ല്റീവ്് നതിെയുകയും കോസയാൾരൈെതിന്റെ നതിെം 

റതളതിച്മുള്ളതയായതിെതിക്ുകയും റെയ്ുകോമ്യാൾ കോസയാൾരൈർ 

ഒഴതിക്ുന്ത് നതിർത്ുക.

20 ഈ ന്രപ്രതിട്കമം ഒന്തിനുപുെറക ഒന്യായതി മറ്റ ്

കോ�യായതിനെ്ുകളതിൽ ആവ്ർത്തിക്ുക.

ജോസോൾഡറിംഗ് ട്പട്കിയയിൽ ജോകബിളുകൾ 

കുലുക്കുകജോയോ, അവയുട്ര സ്ോനം മോറുകജോയോ 

ടെയ്രുത്, കോരണം ഇത് വരണ്ട ജോ�ോയിന്റുകൾക്ക് 

കോരണമോകും.

21 കോ�യായതിന്െ് തണുത്തതിന് കോ്രഷ്ം, കുെഞെത് 2 

റലയെുകറളങ്തിലും പതിവ്തിസതി കോ്രപ്പ് ഉപകോയയാഗതിച്് 

കോ�യായതിന്െുകളതിൽ റപയാതതിയുക.

22 മുൻകൂട്തി െൂ്രയാക്തിയ സ്റീലതിംഗ് സംയുക്ം ഒഴതിക്ുന്തതിന് 

മുമ്് കോ�യായതിന്െ് കോബയാക്സ് െൂ്രയാക്ുക.

23 കോ�യായതിന്െ് കോബയാക്സതിന്റെ മുകളതിലും തയാറഴയുമുള്ള ഭ്യാഗങ്ങൾ 

ഒെുമതിച്് അ്രച്്, പതിച്ള ഗ്ലയാ൯രൈുകൾ സ്ഥയാപതിക്ുക.

24  റലരൈ് ഷ്്റീറ്റതിനും പതിച്ള ഗ്ലയാ൯രൈുകൾക്ം ഇ്രയതിൽ ്രെതിയയായ 

പ്ലംബതിംഗ് കോ�യായതിന്െുകൾ ഉണ്ടയാക്യാൻ കോസയാൾരൈർ റലരൈ് 

ഉപകോയയാഗതിക്ുക.

25 െതിട്തം 10 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കവ്ർ 

ഇൻറലറ്റതിലൂറ്ര ഉെുകതിയ സ്റീലതിംഗ് സംയുക്ം ഒഴതിക്ുക.

സംയുക്ം ഇൻടലറ്റിന്ടറ വോയ വടര നിറയുജോമ്പോൾ, 

ഒഴിക്കുന്നത് നിർത്ി തണുക്കോൻ അനുവദിക്കുക.

മതിയോയ തണുപ്ിക്കലിന് ജോശ്ഷ്ം, സംയുക്ം 

െുരുങ്ങും, ഇജോപ്ോൾ വരീണ്ടും ഉരുകിയ സംയുക്ം 

ഒഴിക്കുക. 

26 കോ�യായതിന്െ് നന്യായതി തണുത്തതിനുകോ്രഷ്ം കോ�യായതിന്െ് 

കോബയാക്സതിന്റെ കവ്ർ ഇൻറലറ്റ് ഉെപ്പതിക്ുക.

27 വ്തിള്ളലുകൾ, െൂ്ര് കയാെണം ഉെുകൽ അല്റലങ്തിൽ 

മകോറ്ററതങ്തിലും റമക്യാനതിക്ൽ കോക്രുപയാ്രുകൾ എന്തിവ് 

പെതികോ്രയാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.24
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.25
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

ടമഗ്ഗർ ഉപജോയോഗിച്ച് ഭൂഗർഭ ജോകബിളിന്ടറ ഇൻസുജോലഷ്ൻ ട്പതിജോരോധം പരിജോശ്ോധിക്കുക 
(Test insulation resistance of underground cable using Megger)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ടമഗ്ഗർ ഉപജോയോഗിച്ച് ഒരു കവെിത ജോകബിളിന്ടറ കണ്ടക്്രറുകൾക്കി്രയിലുള്ള ഇൻസുജോലഷ്ൻ ട്പതിജോരോധം അളക്കുക

•  ഒരു കവെിത ജോകബിളിനട്റ എ൪ത്ിനും കണ്ടക്്രറുകൾക്കും ഇ്രയിലുള്ള  ഇൻസുജോലഷ്ൻ ട്പതിജോരോധം അളക്കുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇൻസുകോലഷ്ൻ റെസതിസ്റൻസ് റ്രസ്റർ

 (റമഗ്ഗർ) 500 V  - 1 No.

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  റ്രസ്റതിംഗ് കോട്പയാരൈുകൾ  - 3 Nos.

•  വ്്യത്യസ്ത വ്ലതിപ്പത്തിലും ന്റീളത്തിലുമുള്ള    

കവ്െതിത കോകബതിളുകൾ - 2 Nos.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ഒരു കവെിത ജോകബിളിന്ടറ കണ്ടക്്രറുകൾക്കി്രയിലുള്ള  ഇൻസുജോലഷ്ൻ ട്പതിജോരോധം അളക്കുക

1 െതിട്തം 1 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കവ്െതിത കോകബതിൾ 

ബന്തിപ്പതിക്ുക.
 അളക്കുക  ടമജോഗോമുകളിൽ   

 ഇൻസുജോലഷ്ൻ   

 ട്പതിജോരോധം

 കണ്ടക്്രർമോർക്കി്രയിൽ

 കണ്ടക്്രർ 1, കണ്ടക്്രർ 2

 കണ്ടക്്രർ 2, കണ്ടക്്രർ 3

 കണ്ടക്്രർ 1, കണ്ടക്്രർ 3

 എ൪ത്ിനും    

കണ്ടക്്രറുകൾക്കും    

ഇ്രയിൽ

 കണ്ടക്്രർ 1, എർത്് 

 കണ്ടക്്രർ 2, എർത്് 

 കണ്ടക്്രർ 3, എർത്്

 കണ്ടക്്രർ 1, 2, 3 കോഷ്യാർട്്രൈ്    

ആൻരൈ് എർത്്

മരീറ്റർ റരീഡിംഗ് ജോരഖടപ്്രുത്ുന്നതിന് മുമ്പ് 

കുറഞ്ത് ഒരു മിനിടറ്റങ്ിലും ഇൻസുജോലഷ്ൻ 

ട്രസ്ററിനട്റ ഹോൻഡിൽ സ്ിരമോയ ജോവഗതയിൽ 

(160 ആർപിഎം)  തിരിക്കുക.

മരീറ്ററിന്ടറ ഗോർഡ് ട്രർമിനൽ, ജോകബിളിന്ടറ 

കവെം (ടമറ്റൽ ഷ്രീറ്റ്) ഉപജോയോഗിച്ച് ബന്ിപ്ിക്കുക.

2 കണ്ടക്്രെുകൾക്തി്രയതിലുള്ള ഇൻസുകോലഷ്ൻ ട്പതതികോെയാധം 

അളക്ുക, പട്തിക 1 ൽ  കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

്രയാസ്ക് 2: ഒരു കവെിത ജോകബിളിന്ടറ എ൪ത്ിനും കണ്ടക്്രറുകൾക്കും ഇ്രയിലുള്ള  ഇൻസുജോലഷ്ൻ ട്പതിജോരോധം അളക്കുക

1 െതിട്തം 2 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കവ്െതിത കോകബതിൾ 

ബന്തിപ്പതിക്ുക.

കവെിത ജോകബിൾ നിലത്് കുഴിച്ചിട്ിട്ുടണ്ടങ്ിൽ, 

െിട്തം 2 ൽ കോണിച്ചിരിക്കുന്നതുജോപോടല, ടമഗ്ഗറിടന 

ബന്ിപ്ിക്കുക.

2 എ൪ത്തിനും ഓകോെയാ കണ്ടക്്രെതിനും ഇ്രയതിലുള്ള  

ഇൻസുകോലഷ്ൻ ട്പതതികോെയാധം അളക്ുക, പട്തിക 1-ൽ 

െ്റീരൈതിംഗുകൾ കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.

3 എ൪ത്തിനും, ഒെുമതിച്് കോഷ്യാ൪ട്ുറെയ്ത മൂന്് 

കണ്ടക്്രെുകൾക്ും ഇ്രയതിലുള്ള  ഇൻസുകോലഷ്ൻ ട്പതതികോെയാധം 

അളക്ുക,  പട്തിക 1-ൽ  കോെഖറപ്പ്രുത്ുക.
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ജോകബിളിനട്റ ആവശ്്യമോയ ഇൻസുജോലഷ്ൻ 

ട്പതിജോരോധ മൂല്യം നിങ്ങളുട്ര ഇൻസട്്്രക്്രറുമോയി 

െർച്ച ടെയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.25
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.2.26
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - വയറുകൾ, ജോ�ോയിന്റുകൾ, ജോസോൾഡറിംഗ് - യു.�ി. 
ജോകബിളുകൾ

തകരോറുകൾക്കോയി ഭൂഗർഭ ജോകബിളുകൾ പരിജോശ്ോധിക്കുക, തകരോർ നരീക്കം ടെയ്ുക 
(Test underground cables for faults, and remove the fault)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ജോകബിളിടല ഓപ്ൺ സർക്യൂട്് തകരോറുകൾ കടണ്ടത്ുക

•  ജോകബിളിടല ജോഷ്ോർട്് സർക്യൂട്് തകരോറുകൾ കടണ്ടത്ുക

•  ജോകബിളിടല ട്ഗപൗണ്ട ്തകരോർ കടണ്ടത്ി തകരോർ പരിഹരിക്കുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  കോകയാമ്തികോനഷ്ൻ പ്ലയർ 200 mm  - 1 No.

•  കണക്റ്റർ സ്ട്കൂ ഡ്ട്രൈവ്ർ 100 എംഎം  - 1 No.

•  സ്ട്കൂഡ്ട്രൈവ്ർ 200 മതി.മ്റീ

 4 മതില്ല്റീമ്റീറ്റർ വ്്റീതതിയതിൽ ബക്ോലരൈുള്ളത്  - 1 No.

•  D.E ഇലക്ട്്ര്റീഷ്്യന്റെ കത്തി 100 mm  - 1 No.

•  റമഗ്ഗർ 500V  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• വ്്റീറ്റ്കോസ്റയാൺ ട്ബതിരൈ്�്  - 1 No.

ടമറ്റരീരിയലുകൾ (Materials)

•  റമഗ്ഗെതിനയായുള്ള ബന്തിപ്പതിക്ുന് കോട്പയാരൈ്  - 1 Set

•  വ്്റീറ്റ്കോസ്റയാൺ ട്ബതിരൈ്�തിനുള്ള കണക്റ്റതിംഗ് കോട്പയാരൈ്  - 1 Set  

•  ബന്തിപ്പതിക്ുന് കോകബതിളുകൾ    

(ഫ്റലക്സതിബതിൾ, യൂണതികോഫയാം കോട്കയാസ്   

റസക്ഷണൽ ഏെതിയ) - as reqd.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ഭൂഗർഭ ജോകബിളിടല ഓപ്ൺ സർക്യൂട്് തകരോറുകൾ കടണ്ടത്ുക

ജോകബിൾ ഇൻസുജോലഷ്ൻ തുറന്ന അവസ്യിലോജോണോ 

എന്ന് പരിജോശ്ോധിക്കുന്നതിനും ഓപ്ൺ 

സർക്യൂട്ിന്ടറ കൃത്യമോയ സ്ോനം 

തിരിച്ചറിയുന്നതിനുമോണ് ഈ പരിജോശ്ോധന 

ന്രത്ുന്നത്.

1 റമയതിൻ ‘ഓഫ്’ റെയ്ുക. റമയതിൻ സ്വതിച്തിറല ഫ്യൂസും 

ന്യൂട്്രൽ ലതിങ്ുകളും ന്റീക്ം റെയ്ത് സുെക്ഷതിത കസ്റരൈതിയതിൽ 

സൂക്ഷതിക്ുക.

2 500 V റമഗ്ഗർ തതിെറഞെ്രുത്് റമഗെതിന്റെ ഒെു റ്രർമതിനൽ 

(L), െതിട്തം 1-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോകബതിളതിന്റെ 

ഒെറ്റകോത്ക്് ബന്തിപ്പതിക്ുക.

4  റമഗ്ഗർ 160 ആർപതിഎമ്തിൽ തതിെതിക്ുക.

5 റമഗ്ഗർ െ്റീരൈതിംഗ് നതിെ്റീക്ഷതിക്ുക. റമഗ്ഗർ അനതെത 

കയാണതിക്ുന്ുറവ്ങ്തിൽ, കോകബതിളതിൽ ഓപ്പൺ സർക്യൂട്് ഉണ്ട്.

ജോകബിളിൽ ഓപ്ൺ ഉള്ളതിനോൽ ഓപ്ൺ സർക്യൂട്് 

ഉണ്ടോകോം.

ടമഗ്ഗർ ‘0’ റരീഡിംഗ് കോണിക്കുകയോടണങ്ിൽ, അത് 

ജോകബിളിൽ ഓപ്ൺ ഇല്ടലന്ന് സൂെിപ്ിക്കുന്നു.

6 കോകബതിളതിന്റെ മധ്യഭ്യാഗത്യായതി ‘E’ റ്രർമതിനൽ ബന്തിപ്പതിച്് 

ഓപ്പൺ സർക്യൂട്തിനയായതി മുകളതിൽ പെഞെ ന്രപ്രതിട്കമം 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഇത് ‘0’ റരീഡിംഗ് കോണിക്കുന്നുടവങ്ിൽ, ‘L’ നും 

ജോകബിളിനട്റ മധ്യത്ിനും ഇ്രയിൽ ഓപ്ൺ ഇല്ല.

7 മുകളതിറല ന്രപ്രതിട്കമം ആവ്ർത്തിക്ുക, വ്തിവ്തിധ ദൂെങ്ങളതിൽ 

കോകബതിളതിന്റെ മധ്യഭ്യാഗത്തിനപ്പുെം ‘E’ റ്രർമതിനലതിറന 

ബന്തിപ്പതിക്ുക.

ടമഗ്ഗർ ഒരു ട്പജോത്യക സ്ലത്് അനന്തത 

കോണിക്കുജോമ്പോൾ, അതോണ് ഓപ്ൺ ജോപോയിന്റ്.

8 കോക്രയായ ഭ്യാഗം കറണ്ടത്തി UG കോകബതിളതികോലക്് പുതതിയ 

സ്റട്്രയതിറ്റ് കോ�യായതിന്െ് ഉണ്ടയാക്ുക.
3 റമഗ്ഗെതിന്റെ മററ്റയാെു റ്രർമതിനൽ (E) കോകബതിളതിന്റെ മകോറ്റ 

അറ്റകോത്ക്് ബന്തിപ്പതിക്ുക.
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്രയാസ്ക് 2: യു.�ി ജോകബിളിടല ജോഷ്ോർട്് സർക്യൂട്് തകരോർ കടണ്ടത്ുക

മുടറ ലൂപ്് ട്രസ്റ് വഴി ജോകബിളിടല ജോഷ്ോർട്് 

സർക്യൂട്് കടണ്ടത്ുന്നതിനോണ് ഈ പരിജോശ്ോധന 

ന്രത്ുന്നത്.

1 റമയതിൻ സ്വതിച്് ‘ഓഫ്’ റെയ്ുക. റമയതിൻ സ്വതിച്തിന്റെ ഫ്യൂസ് 

ന്റീക്ം റെയ്ത് സുെക്ഷതിതമയായതി സൂക്ഷതിക്ുക.

2 വ്്റീറ്റ്കോസ്റയാൺ ട്ബതിരൈ്�് തതിെറഞെ്രുത്് കോകബതിളതിന്റെ 

ഒെറ്റം ‘P’ യുകോ്രയും ഗയാൽവ്കോനയാമ്റീറ്റെതിന്കോെയും മ്റീറ്റതിംഗ് 

കോപയായതിനെ്തികോലക്ും, മററ്റയാെു കോകബതിൾ അറ്റം ‘Q’ വ്തിന്കോെയും, 

ഗയാൽവ്കോനയാമ്റീറ്റെതിനക്ോെയും മ്റീറ്റതിംഗ് കോപയായതിന്െതികോലക്ും, െതിട്തം 

2-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്ത് കോപയാറല, ബന്തിപ്പതിക്ുക.

3 ഓകോെയാ കോകബതിളതിന്റെയും ന്റീളം അളക്ുക.

4 െണ്ട ് കോകബതിളുകളുറ്രയും മറ്റ് െണ്ട ് അറ്റങ്ങൾ കുെഞെ 

ട്പതതികോെയാധ വ്യർ ഉപകോയയാഗതിച്് ബന്തിപ്പതിക്ുക.

5 ബയാറ്റെതി റ്രർമതിനൽ (റനഗറ്റ്റീവ്്) വ്യർ എ്രുത്് കോകബതിളതിന്റെ 

ഏറതങ്തിലും കോപയായതിന്െതിൽ വ്യ്ക്ുക, ഗയാൽവ്യാകോനയാ മ്റീറ്റെതിറല 

വ്്യതതിെലനം നതിെ്റീക്ഷതിക്ുക.

 ഗയാൽവ്കോനയാമ്റീറ്റർ ‘0’ െ്റീരൈതിംഗ് കയാണതിക്ുന് കോകബതിളതിന്റെ 

ഭ്യാഗം കോഷ്യാർട്് സർക്യൂട്തിന്റെ കൃത്യമയായ സ്ഥയാനമയാണ്. 

തയാറഴ റകയാ്രുത്തിെതിക്ുന് കോഫയാർമുല ഉപകോയയാഗതിച്് ഇത് 

കണക്യാക്യാം.

 ഇവ്തിറ്ര X എന്ത് റ്രസ്്റ എൻരൈതിൽ നതിന്ുള്ള തകെയാെതിന്റെ 

ഡ്ദർഘ്യമയാണ്. L എന്ത് ഓകോെയാ കോകബതിളതിന്റെയും ന്റീളമയാണ്.

6 കോകബതിളതിന്റെ ന്റീളം അളക്ുകോമ്യാൾ തകെയാർ കറണ്ടത്ുകയും 

യു�തി കോകബതിളതിറല കോഷ്യാർട്് സർക്യൂട്് ക്ലതിയർ റെയ്ുകയും 

റെയ്ുക.

്രയാസ്ക് 3: യു.�ി ജോകബിളിടല ട്ഗപൗണ്ട ്തകരോർ കടണ്ടത്ുക

മുടറ ലൂപ്് ട്രസ്റ് വഴി ജോകബിളിടല ട്ഗപൗണ്ട ് തകരോർ 

കടണ്ടത്ോനും ഈ പരിജോശ്ോധന ന്രത്ുന്നു.

1 െതിട്തം 3-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്തുകോപയാറല കോകബതിളുകൾ 

ബന്തിപ്പതിച്് കോഷ്യാർട്് സർക്യൂട്് റ്രസ്റതിൽ (്രയാസ്ക്-2) 

വ്തി്രദ്റീകെതിച്തിെതിക്ുന് ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഗോൽവജോനോമരീറ്റർ ‘0’ റരീഡിംഗ് കോണിക്കുന്ന 

ജോകബിളിന്ടറ ഭോഗം ട്ഗപൗണ്ട ് തകരോറിന്ടറ 

കൃത്യമോയ സ്ോനമോണ്.

2 തയാറഴ റകയാ്രുത്തിെതിക്ുന്ത് കോപയാറല ട്ഗൗണ്ട് തകെയാർ ഉള്ള 

സ്ഥലം കണക്യാക്തി കറണ്ടത്ുക.

 ഇവ്തിറ്ര ‘X’ എന്ത് റ്രസ്റ് എൻരൈതിൽ നതിന്ുള്ള തകെയാെതിന്റെ 

ഡ്ദർഘ്യമയാണ്.

3 റ്രസ്റ് അറ്റത്് നതിന്് ന്റീളം അളന്് ട്ഗൗണ്ട ്തകെയാർ ഉള്ള സ്ഥലം 

കറണ്ടത്തി തകെയാർ പെതിഹെതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്കിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.2.26
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.3.27
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

വ്യത്്യസ്ടത് റെസിസ്റ്റർ മൂല്യങ്ങൾക്ക്കും വോവയാൾവോടേജ്ട വോട്സയാത്സ്്കുക്ൾക്ക്കുമയായി ഓമിന്ടറെ 
നിയമം ട്പവോയയാഗിച്്ട വോക്യാമ്ിവോനഷ്ൻ പവർ സർക്്യൂടേിറല പയാരയാമരീറ്റെ്കുക്ൾ അളക്ക്കുന്നത്്ട 
പരിശരീലിക്ക്കുക്, ട്ഗയാഫ്കുക്ൾ വരച്്ട വിശക്ലനം റെയ്്കുക് (Practice on measurement of 
parameters in combinational Power circuit by applying Ohm’s Law for different resistor 
values and voltage sources and analyse by drawing graphs)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്യയായയാമത്ിന്ടറെ അവസയാനം നിങ്ങൾക്ക്ട ക്ഴിയ്കും

• ട്പത്ിവോരയാധം സ്ിരമയായിരിക്ക്കുവോമ്യാൾ വോവയാൾവോടേജ്കും ക്െന്ടെ്കും ത്മ്ില്കുള്ള ബന്ം പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

• വോവയാൾവോടേജ്ട സ്ിരമയായിരിക്ക്കുവോമ്യാൾ വവദ്്യ്കുത്ധയാരയ്കും ട്പത്ിവോരയാധവ്കും ത്മ്ില്കുള്ള ബന്ം പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

• റെസിസ്റ്റെ്കുമയായി ബന്റപെടേ്ട വവദ്്യ്കുത്ധയാരയ്കുറ്ര സ്വഭയാവം വ്യക്തമയാക്ക്കുന്ന രണ്്ട അവസ്ക്ളില്കും ട്ഗയാഫ്ട പ്ടവോലയാടേ്ട റെയ്്കുക്

ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1: ട്പത്ിവോരയാധം സ്ിരമയായിരിക്ക്കുവോമ്യാൾ ക്െന്ടെ്കും വോവയാൾവോടേജ്കും ത്മ്ില്കുള്ള ബന്ം പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

1 ‘V’ എന്് അടയാളപ്പെടുത്ുന് ഡയലിൽ നിന്് വോ�ാൾട്്മമീറ്റർ 

പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

2 ‘A’ എന്് അടയാളപ്പെടുത്ുന് ഡയലിൽ നിന്് അമ്മീറ്റർ 

പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

3 റിവോയാസ്റാറ്റിന്പ്റ സ്ിര�ും വോ�രിയബിളും ആയ 

പ്ടർമിനലു്രൾ തിരിച്ചറിയു്ര.

4 ചിക്തം 1 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല സർ്ര്യയൂട്് ഘട്രങ്ങൾ 

ബന്ിപെിക്ു്ര.

5 മമീറ്ററിന്പ്റ സപ്്്രയിലു്രളുപ്ട ഓവോരാ ക്പധാന 

ഡി�ിഷന്പ്റയും മമനർ ഡി�ിഷന്പ്റയും മയൂല്യം 

പരിവോ�ാധിക്ു്ര.6 

6 ഔട്്പുട്ിന്പ്റ ഏറ്റ�ും ്രുറഞ്ഞ മയൂല്യത്ിൽ വോ�രിയബിൾ 

റിവോയാസ്റാറ്റ് നിലനിർത്ിപ്ക്ാണ്് സ്വിച്ച ്അടയ്ക്ു്ര.

7 ക്പതിവോരാധത്ിലുടനമീളം തുടർച്ചയായി പ്പാട്ൻഷ്യൽ 

ഡിമ�ഡറിന്പ്റ റിവോയാസ്റാറ്റ് ഭുജം �്യത്യാസപ്പെടുത്ി 

�്യത്യസ്ത വോ�ാൾവോട്ജു്രൾ ക്പവോയാഗിക്ു്ര.

8 ഉപ്രരണങ്ങളിൽ നിന്ുള്ള വോ�ാൾവോട്ജും അനുബന് 

മ�ദ്്യുതധാരയും അളക്ു്ര. 

9  അളന് മയൂല്യങ്ങൾ പട്ി്ര 1 ൽ വോരഖപ്പെടുത്ു്ര

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  സ്ക്്രയൂമക്ഡ�ർ 150 എംഎം   - 1 No.

• MC അമ്മീറ്റ൪ 0 മുതൽ 500 mA �പ്ര   - 1 No.

• MI അമ്മീറ്റ൪ 0 മുതൽ 1A �പ്ര   - 1 No.

• MC വോ�ാൾട്് മമീറ്റ൪ 0 15 V   - 1 No.

ഉപക്രണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• 12 വോ�ാൾട്് ബാറ്ററി 60 AH വോ�ഷി OR   - 1 No.

• DC വോ�രിയബിൾ പ�ർ സപ്മല 0- 30 V 2 

 ആമ്ിയർ   - 1 No.

• റിവോയാസ്റാറ്റ ്20 ohms - 3.7A                                    - 1 No.

റമറ്റരീരിയല്കുക്ൾ (Materials) 

• S.P.സ്വിച്ച്, 6A, 250V   - 1 No.

• പ്റസിസ്ററു്രൾ 10, 20, 50 ഓംസ് 5 �ാട്്സ്  - 1 each.

• പ്റസിസ്റർ 20 ohms,2W  - 1 No.

• ബന്ിപെിക്ുന് ലമീഡു്രൾ 14/0.2 mm   - 1 No.

• പി.�ി.സി. ഇൻസുവോലറ്റ് പ്ചയ്ത പ്ചമ്് �യറു്രൾ

 തരംതിരിച്ച നമീളം - 8 Nos.

• ക്ഗാഫ് ഷമീറ്റ്  - 1 No.
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പയാരലയാക്്ടസ്ട പിശക്്ട ഒഴിവയാക്കയാൻ: 

നിങ്ങള്കുറ്ര ക്ണ്്ട വോപയായിന്ടെെിന്ട അന്കുസൃത്മയായ്കും 

ഉപക്രണത്ിന്ടറെ മ്കുൻ നിലയില്കും വയ്ടക്ക്കുക് 

ആന്ടെി പയാരലയാക്്ടസ്ട മിെർ ഉള്ള ഉപക്രണങ്ങളിൽ 

വോപയായിന്ടെെിന്ടറെ മിെർ ഇവോമജ്കുമയായി 

റപയാര്കുത്റപെ്ര്കുന്ന ത്രത്ിൽ നിങ്ങള്കുറ്ര ക്ണ്്ട 

വയ്ടക്ക്കുക്.

10  വോരഖപ്പെടുത്ിയ മയൂല്യം പരിവോ�ാധിച്ച് ഒരു ക്ഗാഫ് പ്വോലാട്് 

പ്ചയ്ു്ര. ്രണക്ാക്ിയ R മയൂല്യങ്ങൾ പരിഗണിച്ച് നിങ്ങളുപ്ട 

നിഗമനം എഴുതു്ര.

Y അക്ഷത്ിൽ v ; ചിക്തം 2 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല X 

അക്ഷത്ിൽ I.

ഉപസംഹയാരം

്രറന്റും വോ�ാൾവോട്ജും �്യാഖ്യാനിച്ചുപ്്രാണ്് നിങ്ങളുപ്ട 

്രപ്ണ്ത്ലു്രളും നിഗമനങ്ങളും എഴുതു്ര 

-----------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------

ടാസ്്്ര 2:: ക്െന്ടെ്കും ട്പത്ിവോരയാധവ്കും ത്മ്ില്കുള്ള ബന്ം പരിവോശയാധിക്ക്കുക്: വോവയാൾവോടേജ്ട സ്ിരവ്കും ട്പത്ിവോരയാധം വോവരിയബിള്കുമയാണ്ട

1  ചിക്തം 3-ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല സർ്ര്യയൂട്് ഘട്രങ്ങൾ 

0 -1A അമ്മീറ്റ൪  ഉപവോയാഗിച്ച് ബന്ിപെിക്ു്ര. 10 വോ�ാൾട്ിൽ V 

ക്്രമമീ്രരിക്ു്ര അത് സ്ിരമായി നിലനിർത്ു്ര.

2 സ്വിച്ച് ‘S’ അടച്ച് ്രറന്റും വോ�ാൾവോട്ജും അളക്ു്ര.

3 നൽ്രിയിരിക്ുന് പട്ി്ര 2-പ്ല മയൂല്യങ്ങൾ �ായിക്ു്രയും 

വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര.

4 സ്വിച്ച് തുറക്ു്ര (ഓഫ്). അമ്മീറ്റ൪ 0-500 mA ആയി മാറ്റു്ര, 

10 - ohm ക്പതിവോരാധം 20, 50 ohms എന്ി� മാറ്റി 2, 3 ഘട്ങ്ങൾ 

ആ�ർത്ിക്ു്ര.

Fig 4

5 വോരഖപ്പെടുത്ിയ മയൂല്യം പരിവോ�ാധിക്ു്ര, ക്ഗാഫ് പ്വോലാട്് 

പ്ചയ്ു്ര. ്രണക്ാക്ിയ I മയൂല്യങ്ങൾ പരിഗണിച്ച് നിങ്ങളുപ്ട 

നിഗമനം എഴുതു്ര.

Y ആ്ര്സിസിൽ R; ചിക്തം 4-ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല X 

അക്ഷത്ിൽ V.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പ്കുത്്കുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪വസസ്ട 1.3.27

നില�ിലുള്ളതും ക്പതിവോരാധ�ും �്യാഖ്യാനിച്ചുപ്്രാണ്് 

നിങ്ങളുപ്ട ്രപ്ണ്ത്ലു്രളും നിഗമനങ്ങളും എഴുതു്ര.

ഉപസംഹയാരം

-----------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.3.28
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

ക്ിർവോച്യാഫിന്ടറെ നിയമം പരിവോശയാധിക്കയാൻ പവർ സർക്്യൂടേ്കുക്ളിറല ക്െന്ടെ്കും 
വോവയാൾവോടേജ്കും അളക്ക്കുക് (Measure current and voltage in Power circuits to verify Kirchhoff’s 
Law)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ �്യായാമത്ിന്പ്റ അ�സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

• Kirchhoff ന്ടറെ ക്െന്ടെ്ട നിയമം രണ്്ട, മൂന്ന്ട ട്ബയാഞ്്ട ക്െന്ടെ്കുക്ളിൽ പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

• ഒര്കു വോവയാൾവോടേജ്കും രണ്്ട വോവയാൾവോടേജ്ട ഉെവി്രവ്കും ഉപവോയയാഗിച്്ട ക്ിർവോെയാഫിന്ടറെ വോവയാൾവോടേജ്ട നിയമം പരിവോശയാധിക്ക്കുക്. 

ഉ പ ക് ര ണ ങ്ങ ൾ / ഉ പ ക് ര ണ ങ്ങ ൾ / ഉ പ ക് ര ണ ങ്ങ ൾ  

(Tools/Instruments/Equipment)

• പ്ക്ടയിനമീസ് ്രിറ്റ്  - 1 No.

• വോ�രിയബിൾ ഡിസി പ�ർ സപ്മല 

 യയൂണിറ്റ് 0-30V/1A - 2 Nos.

• മില്ലിഅമ്മീറ്റർ 0 - 500 mA  - 3 Nos.

• മില്ലിഅമ്മീറ്റർ 0 - 30 mA - 1 No.

• പ�ർ സപ്മല യയൂണിറ്റ് 0 - 30 V  - 1 No.

ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

റമറ്റരീരിയല്കുക്ൾ(Materials)

• പ്റസിസ്ററു്രൾ 1K - 4 Nos.
• പ്റസിസ്ററു്രൾ 2.2K  - 1 No.

• പ്റസിസ്ററു്രൾ 3.3K   - 1 No.

• പ്റസിസ്ററു്രൾ 4.7K  - 1 No.

• ലഗ് വോബാർഡ്   - 1 No.

• വോടാഗിൾ സ്വിച്ച്, SPST, 1amp - 2 Nos.

• പാച്ച് വോ്രാഡു്രൾ   - as reqd.

• SPST സ്വിച്ച് 6A, 250V   - as reqd.

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1:  രണ്്ട ട്ബയാഞ്്ട ക്െന്ടെ്കുക്ള്കുപവോയയാഗിച്്ട ക്ിർവോച്യാഫിന്ടറെ ക്െന്ടെ്ട നിയമം പരിവോശയാധിക്ക്കുക്1 

1 സ്്രമീമാറ്റി്ര് സർ്ര്യയൂട്ിലും ചിക്തം 1 ൽ 

്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല വോലഔട്് ഡയക്ഗാമിലും 

ചിക്തമീ്രരിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല PSU, മില്ലിഅമ്മീറ്ററു്രൾ, 

SPST സ്വിച്ച്, പ്റസിസ്ററു്രൾ എന്ി� ബന്ിപെിക്ു്ര. 

സർക്്യൂടേ്ട ക്ണക്ഷന്കുക്ൾ ഉണ്യാക്ക്കുവോമ്യാൾ SPST, PSU 

എന്നിവ ഓഫ്ട സ്യാനത്്ട സൂക്ഷിക്ക്കുക്.

2 PSU  ‘ഓൺ’ പ്ചയ്ത് ഔട്്പുട്് 12 വോ�ാൾട്ിവോലക്് സജ്ജമാക്ു്ര.

3 ചിക്തം 1-പ്ല സർ്ര്യയൂട്് ലളിതമാക്ു്രയും 12 വോ�ാൾട്ു്രളുപ്ട 

ഒരു പ്സറ്റ് ഡിസി �ിതരണത്ിനായി സർ്ര്യയൂട്ിന്പ്റ 

മസദ്ാന്ി്ര പ്മാത്ം സർ്ര്യയൂട്് ്രറന്റും ക്ബാഞ്് 

്രറന്റും ്രണക്ാക്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര. പട്ി്ര 1-ൽ മയൂല്യങ്ങൾ 

വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

ക്ണക്്ടറ്റ്കുറെയ്ടത് അമ്രീറ്റെ്കുക്ൾക്ക്ട ക്ണക്കയാക്കിയ 

ക്െന്ടെ്ട അളക്കയാൻ ക്ഴിയ്കുവോമയാറയന്ന്ട 

പരിവോശയാധിക്ക്കുക്. ആവശ്യറമങ്ിൽ മരീറ്റർ മയാറ്റ്കുക്.

4 സർ്ര്യയൂട്് ്രണക്ഷനു്രൾ നിങ്ങളുപ്ട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ 

പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

5  SPST ഓണാക്ു്ര.

6  പട്ി്ര 1- ൽ പ്മാത്ം സർ്ര്യയൂട്് ്രറന്റ് ( IT ), �ാഖാ ക്പ�ാഹങ്ങൾ 

Is1 ഉം IS2 ഉം അളക്ു്രയും വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര

7  SPST സ്വിച്ച് ഓഫ് പ്ചയ്ു്ര.

8  RPSU-യുപ്ട ഔട്്പുട്് 9 വോ�ാൾട്ായി സജ്ജമാക്ു്ര.

9  9V യുപ്ട പ്സറ്റ് സപമ്ല വോ�ാൾവോട്ജിനായി മസദ്ാന്ി്ര 

സർ്ര്യയൂട്് മ�ദ്്യുതധാര്രൾ ്രണക്ാക്ു്ര.

10  പട്ി്ര 1-ൽ മയൂല്യങ്ങൾ വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

11  ഘട്ങ്ങൾ 4 ഉം 6 ഉം ആ�ർത്ിക്ു്ര.

12  SPST, PSU എന്ി� സ്വിച്ച് ഓഫ് പ്ചയ്ു്ര.

13 പി, ്ര്യയൂ എന്മീ വോനാഡു്രൾക്ായി ്രിർവോച്ചാഫിനപ്്റ ്രറന്റ് 

സമ�ാ്ര്യങ്ങൾ എഴുതു്ര.

14 അളന് ്രറന്റ ് മയൂല്യങ്ങൾ ഉപവോയാഗിച്ച് സമ�ാ്ര്യം 

പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

15 റമീഡിംഗു്രളും സമ�ാ്ര്യങ്ങളും നിങ്ങളുപ്ട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ 

പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



70

      പടേിക് 1 (Table 1)

Fig 2

ടാസ്്്ര 2: ഒര്കു വോവയാൾവോടേജ്ട ഉെവി്രം ഉപവോയയാഗിച്്ട ക്ിർവോച്യാഫിന്ടറെ വോവയാൾവോടേജ്ട നിയമം പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പ്കുത്്കുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪വസസ്ട 1.3.28

1 പട്ി്ര 2 ൽ ലഗ് വോബാർഡിൽ വോസാൾഡ൪ പ്ചയ്ത R4, 

R5, R6 പ്റസിസ്ററു്രളുപ്ട മയൂല്യങ്ങൾ  അളക്ു്രയും 

വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര.

2 ചിക്തം 2 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല സർ്ര്യയൂട്് 

്രണക്ഷനു്രൾ ഉണ്ാക്ു്ര.

3  ചിക്തം 2 നപ്്റ പ്രർപെിൽ R4 R5, R6 എന്മീ 

പ്റസിസ്ററു്രളിലുടനമീളം വോ�ാൾവോട്ജ് വോക്ഡാപെു്രളുപ്ട 

വോപാളാരിറ്റി അടയാളപ്പെടുത്ു്ര.

4 സർ്ര്യയൂട്് ്രണക്ഷനു്രളും വോപാളാരിറ്റി്രളും നിങ്ങളുപ്ട 

ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ അടയാളപ്പെടുത്ി പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



71

5 PSU ഓണാക്ി ഔട്്പുട്് 12V ആയി സജ്ജമാക്ു്ര. SPST 

ഓണാക്ു്ര. R4, R5 & R6 പ്റസിസ്ററു്രളിൽ ഉടനമീളം 

അടയാളപ്പെടുത്ിയിരിക്ുന് വോ�ാൾവോട്ജ് വോപാളാരിറ്റി്രപ്ള 

പിന്ുടർന്്, വോ�ാൾവോട്ജിപ്ല വോക്ഡാപെ ് അളക്ു്രയും പട്ി്ര 2          

ൽ വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര.

6  SPST, PSU എന്ി� സ്വിച്ച ്ഓഫ് പ്ചയ്ു്ര.

7  a-c-d-b-a, a-e-f-b-a, c-e-f-d-c എന്മീ അടഞ്ഞ പാത്രൾക്ായി 

്രിർവോച്ചാഫിന്പ്റ ലയൂപെ് സമ�ാ്ര്യങ്ങൾ എഴുതു്ര. 

സ്ിരമീ്രരണത്ിനായി സമ�ാ്ര്യങ്ങളിൽ പട്ി്ര 2 ൽ 

വോരഖപ്പെടുത്ിയിരിക്ുന് വോ�ാൾവോട്ജ് റമീഡിംഗു്രൾ 

മാറ്റിസ്ാപിക്ു്ര.

8 നിങ്ങളുപ്ട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ നിങ്ങളുപ്ട �ായന്രളും 

സമ�ാ്ര്യങ്ങളും പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

പടേിക് 2 (Table 2)

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പ്കുത്്കുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪വസസ്ട 1.3.28
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.3.29
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട  

വ്യത്്യസ്ടത് വോക്യാമ്ിവോനഷ്ന്കുക്ളിൽ വോവയാൾവോടേജ്ട വോട്സയാത്സ്്കുള്ള സരീരരീസ്കുക്ള്കുറ്രയ്കും 
സമയാത്രര സർക്്യൂടേ്കുക്ള്കുറ്രയ്കും നിയമങ്ങൾ പരിവോശയാധിക്ക്കുക്|(Verify law’s of series and 
parallel circuits with voltage source in different combinations)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ �്യായാമത്ിനപ്്റ അ�സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

• സരീരരീസ്ട സർക്്യൂടേ്കുക്ള്കുറ്ര നിയമങ്ങൾ പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

• സമയാത്രര സർക്്യൂടേ്കുക്ള്കുറ്ര നിയമങ്ങൾ പരിവോശയാധിക്ക്കുക്.

ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ഇല്ര്ക്ടമീഷ്യൻ ടയൂൾ ്രിറ്റ്   - 1 Set

• അമ്മീറ്റർ MC 0-500 mA   - 3 Nos.

• റിവോയാസ്റാറ്റ് - 100 ohms, 1A   - 1 No.

• വോ�ാൾട്്മമീറ്റർ MC 0-15V  - 1 No.

• മൾട്ിമമീറ്റർ  - 1 No.

• റിവോയാസ്റാറ്റ് 0 - 25 ohm, 2A  - 2 Nos.

• പ്പാട്൯വോഷ്യാമമീറ്റ൪ 60 ohm, 1A  - 1 No.

• റിവോയാസ്റാറ്റ് 0 - 300 ohm, 2A  - 2 Nos.

• റിവോയാസ്റാറ്റ് 0 - 10 ohm,5A   - 2 Nos.

ഉപക്രണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  DC ഉറ�ിടം, 0 - 6V/30AH (ബാറ്ററി), ബാറ്ററി 12V, 

 90AH-1 എണ്ം അല്പ്ലങ്ിൽ  DC 0-30V വോ�രിയബിൾ 

 വോ�ാൾവോട്ജ് �ിതരണ ഉറ�ിടം പരിമിതപ്പെടുത്ൽ 

 സൗ്രര്യം 0-1 ആമ്ിയർ ്രറന്റ് സഹിതം    - 1 No.

റമറ്റരീരിയല്കുക്ൾ (Materials)

• സ്വിച്ച് SPT 6A 250V   - 1 No. 

• പ്റസിസ്റർ 10 ohm 1 W   - 2 Nos.

• പ്റസിസ്റർ 20, 30, 40 & 60 ഓം 1 W  - 1 No. each

• ബന്ിപെിക്ുന് വോ്രബിളു്രൾ               - as required

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1: സരീരരീസ്ട സർക്്യൂടേ്കുക്ള്കുറ്ര സവിവോശഷ്ത്ക്ൾ പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

1  ചിക്തം 1 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല സർ്ര്യയൂട്് 

നിർമ്ിക്ു്ര/ ്രയൂട്ിവോച്ചർക്ു്ര.

 (R1 = 10 Ω , R2 = 20 Ω , R3 = 10 Ω)

2  സ്വിച്ച ്‘എസ്’ അടയ്ക്ു്ര, ്രറന്റ് (I) വോ�ാൾവോട്ജ് അളക്ു്ര (V).

3  പട്ി്ര 1-ൽ അളന് മയൂല്യം നൽ്രു്ര.

4 �ിതരണം സ്വിച്ച് ഓഫ് പ്ചയ്ു്ര. ചിക്തം 2-ൽ 

്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല അമ്മീറ്ററും വോ�ാൾട്്മമീറ്ററും 

�മീണ്ും ബന്ിപെിക്ു്ര. വോ�ാൾവോട്ജും (V1) ്രറന്റും ( I1)  R1 

ലയൂപ്ട അളക്ു്ര.

5 �ിതരണം സ്വിച്ച് ഓഫ് പ്ചയ്ു്ര. ചിക്തം 3-ൽ 

്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല വോ�ാൾട്്മമീറ്ററും അമ്മീറ്ററും 

�മീണ്ും ബന്ിപെിക്ു്ര. R2-ൽ വോ�ാൾവോട്ജും (V2) ്രറന്റും (I2) 

അളക്ു്ര.

6  R3-ൽ ഉടനമീളമുള്ള ്രറന്റ് (I3), വോ�ാൾവോട്ജ് (V3) എന്ി�യും 

അളക്ു്ര.

7  പട്ി്ര 1-ൽ അളന് മയൂല്യങ്ങൾ നൽ്രു്ര.

8 I1, I2, I3, I എന്ി� തമ്ിലുള്ള ബന്ം വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

 --------------------------------------------------------
9 a സമീരമീസ് സർ്ര്യയൂട്ിന്പ്റ ്രറനറ്് നിയമത്ിന്പ്റ 

ഗണിത�ാസ്ക്ത രയൂപം എഴുതു്ര. 
 ---------------------------------------------------------
 ---------------------------------------------------------
10 V1, V2, V3, V എന്ി� തമ്ിലുള്ള ബന്ം വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

 ------------------------------------------------------
 ------------------------------------------------------
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11 a സമീരമീസ് സർ്ര്യയൂട്ിന്പ്റ വോ�ാൾവോട്ജ് നിയമത്ിന്പ്റ ഗണിത 

രയൂപം എഴുതു്ര. 

 V =

12 അളന് മയൂല്യങ്ങളിൽ നിന്് ക്പതിവോരാധം ്രണക്ാക്ു്ര.

 പ്റസിസ്ററു്രളിൽ സയൂചിപെിച്ചിരിക്ുന് മയൂല്യങ്ങളുള്ള 

ഫലങ്ങൾ പ്റവോക്ാർഡ് പ്ചയ്ു്ര.

ടാസ്്ര് 2: സമയാത്രര സർക്്യൂടേ്കുക്ള്കുറ്ര സവിവോശഷ്ത്ക്ൾ പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

1 ഒരു റിവോയാസ്റാറ്റിന്പ്റ അലപ്്ലങ്ിൽ പ്റസിസ്ററിന്പ്റ 

മയൂല്യങ്ങൾ സജ്ജമീ്രരിക്ാൻ ഒരു ഓം മമീറ്റർ ഉപവോയാഗിക്ു്ര 

R1 = 40 ohms, R2 = 60 ohms, R3 = 30 ohms.

2 പ്റസിസ്ററു്രൾ (റിവോയാസ്റാറ്റു്രൾ) സമാന്രമായി ചിക്തം 

4 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല സ്വിച്ച് S, അമ്മീറ്റർ A, 

വോ�ാൾട്്മമീറ്റർ V, ബാറ്ററി B എന്ി�യുമായി ബന്ിപെിക്ു്ര.  

്രറന്റ് Is, Vs എന്ി� അളക്ു്ര. പട്ി്ര 2 ൽ മയൂല്യങ്ങൾ 

വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

3 VS, V1, V2 & V3 വോ�ാൾവോട്ജു്രൾ അളന്് പട്ി്ര 3-ൽ 

വോരഖപ്പെടുത്ു്ര. 
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13 R1, R2, R3, R എന്ി� തമ്ിലുള്ള ബന്ം വോരഖപ്പെടുത്ു്ര

14 ഒരു സമീരമീസ് സർ്ര്യയൂട്ിന്പ്റ ക്പതിവോരാധ നിയമത്ിന്പ്റ 

ഗണിത�ാസ്ക്ത രയൂപം എഴുതു്ര

 R =

15 ഇൻസ്ക്ട്ര്ടപ്റപ്ക്ാണ്് അത് പരിവോ�ാധിക്ു്ര

പടേിക് 3  (Table 3)

4  ഓമിന്പ്റ നിയമം ഉപവോയാഗിച്ച് VS 

പരിഗണനയിപ്ലടുത്ുപ്്രാണ്് ഓവോരാ പ്റസിസ്ററിലയൂപ്ടയും 

്രറന്റ് ്രണക്ാക്ു്ര. മയൂല്യങ്ങൾ പട്ി്ര 3 ൽ വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

5  മ�ദ്്യുതധാര്രൾ IS, I1, I2, I3 എന്ി� അളന്് പട്ി്ര 3 ൽ 

വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

6  ്രണക്ാക്ിയ മയൂല്യങ്ങൾ അളന് മയൂല്യങ്ങളുമായി താരതമ്യം 

പ്ചയ്ു്ര. നിങ്ങളുപ്ട നിരമീക്ഷണം വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

 ---------------------------------------------
7  മു്രളിൽ അളന് മയൂല്യങ്ങളിൽ നിന്് പ്മാത്ം ക്പതിവോരാധം RT 

യുപ്ട മയൂല്യം ്രണക്ാക്ു്ര.

8  അളന്തും ്രണക്ാക്ിയതുമായ പ്മാത്ം ക്പതിവോരാധം RT 

യുപ്ട മയൂല്യങ്ങൾ താരതമ്യം പ്ചയ്ു്ര

ഉപസംഹാരം

്രറന്റ് സ�ിവോ�ഷത്രൾ IS = I1  + I2  + I3

വോ�ാൾവോട്ജ് സ�ിവോ�ഷത്രൾ VS = V1 = V2 = V3

പ്മാത്ം ക്പതിവോരാധം

ഉപസംഹാരം

---------------------------------------------
---------------------------------------------
9  ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ വോജാലി പരിവോ�ാധിക്ു്ര. 

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പ്കുത്്കുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪വസസ്ട 1.3.29

പടേിക് 1

RT യുപ്ട അളന് മയൂല്യം = ----------ഓംസ്                                                                      

     പടേിക് 2  (Table 2)
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.3.30
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ സർക്്യൂടേിൽ വ്യക്തിഗത് ട്പത്ിവോരയാധത്ിറനത്ിരയായ വോവയാൾവോടേജ്കും 
ക്െന്ടെ്കും അളക്ക്കുക് (Measure the voltage and current against individual resistance in electrical circuit)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ �്യായാമത്ിനപ്്റ അ�സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

• വ്യക്തിഗത് റെസിസ്റ്റെിറന വോട്ശണിയിൽ ബന്ിപെിച്്ട ക്െന്ടെ്കും വോവയാൾവോടേജ്കും അളക്ക്കുക്

• വ്യക്തിഗത് റെസിസ്റ്റർ സമയാത്രരമയായി ബന്ിപെിച്്ട ക്െന്ടെ്കും വോവയാൾവോടേജ്കും അളക്ക്കുക്

• സർക്്യൂടേിറല യഥയാർത്ഥ മൂല്യങ്ങള്കുമയായി വസദ്യാത്രിക് മൂല്യങ്ങൾ ത്യാരത്മ്യം റെയ്്കുക്.

ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ(Tools/Instruments)

• ്രട്ിംഗ് പ്ലയർ 150 mm   - 1 No.

• സ്ക്്രയൂമക്ഡ�ർ 150 എംഎം  - 1 No.

• വോ�ാൾട്്മമീറ്റർ MI 0-300V  - 1 No.

• അമ്മീറ്റർ MI 0 - 1A  - 1 No.

• മൾട്ിമമീറ്റർ  - 1 No.

• എസി ഉറ�ിടം 240V/6A   - as required

റമറ്റരീരിയല്കുക്ൾ (Materials)

• ബന്ിപെിക്ുന് ലമീഡു്രൾ         - as required.

• ലാമ്്  250V/ 40W        - 2 Nos.

• ലാമ്്  250V/ 60W        - 2 Nos.

• സ്വിച്ച് 240V/6A         - 2 No.

    

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടാസ്്്ര 1: വോട്ശണിയിൽ റെസിസ്റ്റെ്കുക്ള്കുറ്ര വോവയാൾവോടേജ്കും വവദ്്യ്കുത്ധയാരയ്കും അളക്ക്കുക്

1 ചിക്തം 1 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല സർ്ര്യയൂട് ്നിർമ്ിക്ു്ര.

2 വോടബിൾ 1-ൽ ലാമ്ു്രളുപ്ട വോ്രാൾഡ ് പ്റസിസ്റർ മയൂല്യം 

വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

3  സമീരമീസിൽ രണ്് 40W ലാമ്ു്രൾ ബന്ിപെിച്്ച ‘ഓൺ’ എസി 240V/6A 

‘ഓൺ’ പ്ചയ്ു്ര. ചിക്തം 1A ക്പ്രാരം പട്ി്ര 1 പ്ല  ്രറനറ്ും  V1, V2 എന്മീ 

വോ�ാൾവോട്ജും അളക്ു്രയും വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര

4  ഒര  ു 40W ലാമ് ് ‘ഓഫ്’ പ്ചയ്ത ് മാറ്റി വോക്�ണിയിൽ 60W ലാമ്സ്് 

്രണ്രറ്്്റ പ്ചയ്ു്ര. വോ�ഷം ഘട്ം 3 ക്പക്്രിയ സ്വിച്്ച ‘ഓൺ’ പ്ചയ്ത 

വോ�ഷം ആ�ർത്ിക്ു്ര (ചിക്തം 1 ബി).

5  സ്വിച്ച ് ഓഫ ് പ്ചയത് ് സമീരമീസിലുള്ള 60W ന്പ്റ 2 ലാമ്ു്രൾ 

ബന്ിപെിക്ു്ര. ഘട്ം 4 ആ�ർത്ിക്ു്ര. (ചിക്തം 1 സി).

6 ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ വോജാലി പരിവോ�ാധിക്ു്ര

പടേിക് 1 (Table 1) 
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ടാസ്്ര് 2: സമയാത്രരമയായ്കുള്ള റെസിസ്റ്റെ്കുക്ള്കുറ്ര വോവയാൾവോടേജ്കും ക്െന്ടെ്കും  അളക്ക്കുക്

1 ചിക്തം 2 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല സർ്ര്യയൂട്് 

ബന്ിപെിക്ു്ര.

2  രണ്് 40W �ിളക്ു്രൾ സമാന്രമായി ബന്ിപെിച്ച് എസി 

240V/6A ‘ഓൺ’ ആക്ു്ര ്രറന്റും   V1, V2 എന്മീ വോ�ാൾവോട്ജും 

പട്ി്ര 2 ൽ വോരഖപ്പെടുത്ു്ര. ചിക്തം 2A ക്പ്രാരം .

3  ഒരു 40W ലാമ്് ‘ഓഫ്’ പ്ചയ്ത് പ്രരം 60W ലാമ്്  ‘ഓൺ’ പ്ചയ്ത് 

ഘട്ം 2 ആ�ർത്ിക്ു്ര (ചിക്തം 2 ബി).

4  സ്വിച്ച് ഓഫ് പ്ചയ്ത് രണ്് 60W ലാമ്ു്രൾ ഉപവോയാഗിക്ു്ര, 

ഘട്ം 3 ആ�ർത്ിക്ു്ര (ചിക്തം 2C).

5  പട്ി്ര - 2-ൽ �ായന വോരഖപ്പെടുത്ു്ര, ഉപസംഹാരം എഴുതു്ര.

6 ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ വോജാലി പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

     പടേിക്  2 (Table 2) 

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പ്കുത്്കുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪വസസ്ട 1.3.30
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.3.31
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

ക്െന്ടെ്കും വോവയാൾവോടേജ്കും അളക്ക്കുക്, വോഷ്യാർടേ്ടസ്കുക്ള്കുറ്രയ്കും ഓപെണ്കുക്ള്കുറ്രയ്കും ഫലങ്ങൾ 
പരമ്ര സർക്്യൂടേ്കുക്ളിൽ വിശക്ലനം റെയ്്കുക് (Measure current and voltage and analyse the 
effects of shorts and opens in series circuits)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ �്യായാമത്ിനപ്്റ അ�സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

• സരീരരീസ്ട സർക്്യൂടേ്കുക്ളിറല വോഷ്യാർടേ്ട സർക്്യൂടേഡ്ട റെസിസ്റ്റെ്കുക്ള്കുറ്ര ഫലങ്ങൾ പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

• സരീരരീസ്ട സർക്്യൂടേ്കുക്ളിറല ഓപെൺ സർക്്യൂടേ്ട റെസിസ്റ്റെ്കുക്ള്കുറ്ര ഫലങ്ങൾ വിശക്ലനം റെയ്്കുക്.

ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• സ്ക്്രയൂമക്ഡ�ർ 150 എംഎം  - 1 No.

• വോ�ാൾട്്മമീറ്റർ MC 0-15V  - 1 No.

  (പ്സൻസിറ്റി�ിറ്റി 20K Ω/V)

• വോ�ാൾട്്മമീറ്റർ 0 - 15V MC   - 1 No.

• അമ്മീറ്റർ 0 - 500mA  - 1 No.

• മൾട്ിമമീറ്റർ - 1 No.

• റിവോയാസ്റാറ്റ് 100/120 Ω, 300 Ω,1A   - 1 No.

• DC വോ�ാൾവോട്ജ ്ഉറ�ിട വോ�രിയബിൾ 0-15V,

 1 amp അല്പ്ലങ്ിൽ ബാറ്ററി പ്ലഡ് ആസിഡ് 

 12V, 60AH                                                                                  - 1 No.

റമറ്റരീരിയല്കുക്ൾ (Materials)

• പ്റസിസ്ററു്രൾ 2K, 1 �ാട്്              - 3 Nos.

• ലമീഡു്രൾ ബന്ിപെിക്ുന്ു - 

 ആ��്യാനുസരണം          - as required

• 6A 250V മാറു്ര              - 2 Nos.

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടാസ്്്ര  1: സരീരരീസ്ട സർക്്യൂടേ്കുക്ളിറല വോഷ്യാർടേ്ട, ഓപെൺ സർക്്യൂടേ്ട റെസിസ്റ്റെ്കുക്ള്കുറ്ര ഫലങ്ങൾ പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

1 ചിക്തം 1 പ്ല സർ്ര്യയൂട്ിനായി, VA, VB, VC എന്മീ 

വോ�ാൾവോട്ജു്രൾക്ായി നാമമാക്ത മയൂല്യങ്ങൾ ്രണക്ാക്ു്ര. 

അ� പട്ി്ര 1 ൽ വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

ട്ശദ്ിക്ക്കുക്: എല്ടലയാ വോവയാൾവോടേജ്കുക്ള്കും ട്ഗരൗണ്്കുമയായി 

ബന്റപെടേത്യാണ്ട.

2 പ്റസിസ്റർ R1 വോഷാർട്്ഡ് ആയി ്രണക്ാക്ി എ, ബി, സി 

എന്ി�യിൽ തത്ഫലമായുണ്ാ്രുന് വോ�ാൾവോട്ജു്രൾ 

്രണക്ാക്ു്രയും വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര.

3 പട്ി്ര 1 നപ്്റ ആദ്്യ  നിരയിൽ ്രണക്ാക്ിയ മയൂല്യങ്ങൾ 

‘പ്തറ്റായ അ�സ്്രൾ’ എന് തലപ്ക്ട്ിന് ്രമീഴിൽ നൽ്രു്ര.

4 ഓവോരാ പ്റസിസ്ററിനും 2, 3 ഘട്ങ്ങൾ ആ�ർത്ിക്ു്ര.

5 ഇവോപൊൾ R1 നമീക്ം പ്ചയ്ുന്ത് പരിഗണിക്ു്ര, 

തത്ഫലമായുണ്ാ്രുന് വോ�ാൾവോട്ജു്രൾ എ, ബി, സി. 

്രണക്ാക്ി വോരഖപ്പെടുത്ു്ര

6 പട്ി്ര 1 നപ്്റ നാലാമപ്ത് നിരയിൽ `പ്തറ്റായ അ�സ്്രൾ’ 

എന് തലപ്ക്ട്ിന് ്രമീഴിൽ ്രണക്ാക്ിയ മയൂല്യങ്ങൾ 

നൽ്രു്ര

7 ഓവോരാ പ്റസിസ്ററിനും ഇത് ആ�ർത്ിക്ു്ര.

ട്ശദ്ിക്ക്കുക്: ഒര്കു റത്റ്റ്ട മയാട്ത്വോമ സിമ്കുവോലറ്റ്ട 

റെയ്റപെ്ര്കുന്ന്കുള്ളൂ.

8 ഓവോരാ പ്റസിസ്ററിനും ്രുറുപ്്രയുള്ള ഒരു ്രഷണം �യർ 

്രണ്ര്റ്റുപ്ചയ്ുന്തിലയൂപ്ട ആ പ്റസിസ്ററിലുടനമീളം 

ഒരു വോഷാർട്് സർ്ര്യയൂട്് സിമുവോലറ്റ് പ്ചയ്ത്, തുടർന്് ഓവോരാ 

പ്റസിസ്ററും നമീക്ം പ്ചയ്ത്, �മീണ്ും ഓപെൺ  സർ്ര്യയൂട്് 

സിമുവോലറ്റ് പ്ചയ്ത് , നിങ്ങളുപ്ട ്രണക്ു്രയൂട്ലു്രൾ 3, 6 

ഘട്ങ്ങളിൽ പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

9 ഓവോരാ ത്രരാർ അ�സ്യ്ക്ും വോ�ാൾവോട്ജ് അളക്ു്ര, 

ഉറപൊക്ു്ര ്രണക്ാക്ിയ മയൂല്യങ്ങളുമായി സ്ിരത 

പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

10 അളന് എല്ലാ ഡാറ്റയും പട്ി്ര 1 പ്ല അനുബന് 

വോ്രാളങ്ങളിൽ വോരഖപ്പെടുത്ു്ര
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11 ആവോരാഗ്യ്രരമായ അ�സ്  (സാധാരണ അ�സ്) യിലും 

്രയൂടാപ്ത പ്തറ്റായ (OC, SC)  അ�സ്യിലും �ായന്രൾ 

�ി�്രലനം പ്ചയ്ു്ര.  ്രപ്ണ്ത്ലു്രൾ പ്റവോക്ാർഡ് പ്ചയ്ു്ര.

cal - ്രണക്ാക്ിയ എസ്/സി - വോഷാർട്് സർ്ര്യയൂട്്

meas - അളന് O/C - ഓപെൺ സർ്ര്യയൂട്്

12 നിങ്ങളുപ്ട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ വോജാലി പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പ്കുത്്കുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪വസസ്ട 1.3.31

പടേിക് 1 (Table 1)
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.3.32
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

ക്െന്ടെ്കും വോവയാൾവോടേജ്കും അളക്ക്കുക്, സമയാത്രര സർക്്യൂടേ്കുക്ളിൽ ഉള്ള െസിവോസ്റ്റ൪സിന്ടറെ 
വോഷ്യാർടേ്കും ത്്കുെന്നത്്കും ആയ ഇഫക്്ടറ്റ്കുക്ൾ പരിവോശയാധിക്ക്കുക് (Measure the current and 
voltage and analyse the effectsof shorts and open in parallel circuits)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ �്യായാമത്ിനപ്്റ അ�സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

• സമയാത്രര സർക്്യൂടേ്കുക്ളിൽ ഉള്ള െസിവോസ്റ്റ൪സിന്ടറെ വോഷ്യാർടേ്കും ത്്കുെന്നത്്കും ആയ ഇഫക്്ടറ്റ്കുക്ൾ പരിവോശയാധിക്ക്കുക്

• സമയാത്രര സർക്്യൂടേ്കുക്ളിൽ വോഷ്യാർടേ്ട, ഓപെൺ സർക്്യൂടേഡ്ട റെസിസ്റ്റെിന്ടറെ ഫലങ്ങൾ വിശക്ലനം റെയ്്കുക്.

ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• സ്ക്്രയൂമക്ഡ�ർ 150 എംഎം   - 1 No.

• MC വോ�ാൾട്്മമീറ്റർ 0-15V  

 (പ്സൻസിറ്റി�ിറ്റി 20K Ω/V)  - 1 No.

• MC വോ�ാൾട്്മമീറ്റർ 0 - 15V  - 1 No.

• MC അമ്മീറ്റർ 0 - 500mA  - 1 No.

• മൾട്ിമമീറ്റർ   - 1 No.

• റിവോയാസ്റാറ്റ് 0 - 300 Ω, 2A   - 1 No.

• DC വോ�ാൾവോട്ജ് ഉറ�ിട വോ�രിയബിൾ 0-15V, 

 1 amp അല്പ്ലങ്ിൽ ബാറ്ററി പ്ലഡ് 

 ആസിഡ് 12V, 80AH   - 1 No. 

റമറ്റരീരിയല്കുക്ൾ (Materials)

• ലമീഡു്രൾ ബന്ിപെിക്ുന്ു             - as reqd.

• 6A 250V സ്വിച്ച്                                          - 2 Nos.

• പ്റസിസ്ററു്രൾ, ്രാർബൺ വോ്രാവോമ്ാസിഷൻ 62KΩ  - 1 No.

       •     1/4 W, ± 5%

• 33KΩ	  - 1 No.

• 22KΩ  - 1 No.

• പ്റസിസ്ററു്രൾ, ്രാർബൺ ഘടന

 •      220Ω  - 1 No.

• 1/2 W, ± 5%

• 330 Ω  - 1 No.

• 470Ω  - 1 No.

    

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടാസ്്്ര 1: സമയാത്രര സർക്്യൂടേ്കുക്ളിറല വോഷ്യാർടേ്ട, ഓപെൺ സർക്്യൂടേ്ട റെസിസ്റ്റെ്കുക്ള്കുറ്ര ട്പഭയാവം വിശക്ലനം റെയ്്കുക്

1 മ�ദ്്യുതധാര്രൾക്ുള്ള നാമമാക്ത മയൂല്യങ്ങൾ 

്രണക്ാക്ു്ര ചിക്തം 1 പ്ല സർ്ര്യയൂട്ിനായി I, I1, I23, I2, I3 എന്ി� 

പട്ി്ര 1 ൽ വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

2 സർ്ര്യയൂട്് നിർമ്ിക്ു്ര (ചിക്തം 1 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്ു). 

ഉറ�ിട വോ�ാൾവോട്ജ് സമീരമീസ് പ്റസിസ്ററിനപ്്റ   RS, 

പ്റസിസ്ററു്രളുപ്ട സമാന്ര പ്സറ്റിലുടനമീളം 12 വോ�ാൾട്് 

ഉൽപൊദ്ിപെിക്ുന് ഒരു മയൂല്യത്ിവോലക്്  ക്്രമമീ്രരിക്ു്ര

മില്ലിയാമ്ിയർ വോക്�ണി ഉപവോയാഗിക്ു്ര). പട്ി്ര 2 പ്ല 

‘നാമപരമായ’ വോ്രാളത്ിൽ അ� വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

3 ്രറന്റ് ലിമിറ്റിംഗ് ഫമീച്ച൪  Vs ആയി ഉപവോയാഗിക്ുന് DC 

പ�ർ സപ്മല ആപ്ണങ്ിൽ ്രറന്റ് പരിധി 100mA ആയി 

സജ്ജമാക്ു്ര. സമീരമീസ് പ്റസിസ്റർ RS  ഒഴി�ാക്ു്ര. (ചിക്തം 2)

4 I, I1, I23, I2, I3 മ�ദ്്യുതധാര്രളുപ്ട മയൂല്യങ്ങൾ അളക്ു്രയും 

വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര. (മൾട്ിമമീറ്റർ ഡിസി 

5 ഇവോപൊൾ വോഷാർട്ഡ്  R1 പരിഗണിക്ു്ര. ഇത് 

സംഭ�ിക്ു്രയാപ്ണങ്ിൽ ഉണ്ാ്രുന് മ�ദ്്യുതധാര്രൾ 

്രണക്ാക്ി വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.  പട്ി്ര 1 പ്ല ആദ്്യ നിരയിൽ 

‘വോഷാർട്് പ്റസിസ്റർ’ എന് തലപ്ക്ട്ിനടിയിൽ ്രണക്ാക്ിയ 

മയൂല്യങ്ങൾ വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

6  ഓവോരാ പ്റസിസ്ററിനും ഘട്ം 5 ആ�ർത്ിക്ു്ര.

7 ഇവോപൊൾ R1 നമീക്ം പ്ചയ്ുന്ത് പരിഗണിക്ു്ര. ഇത് 

സംഭ�ിക്ു്രയാപ്ണങ്ിൽ ഉണ്ാ്രുന് മ�ദ്്യുതധാര്രൾ  

്രണക്ാക്ി വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.  പട്ി്ര 1 പ്ല അ�സാന 

നിരയിൽ ‘ഓപെൺ പ്റസിസ്റർ’ എന് തലപ്ക്ട്ിനടിയിൽ 

്രണക്ാക്ിയ മയൂല്യങ്ങൾ വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.
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8  ഓവോരാ പ്റസിസ്ററിനും ഘട്ം 7 ആ�ർത്ിക്ു്ര.

ഒര്കു റത്റ്റ്ട  മയാട്ത്വോമ സിമ്കുവോലറ്റ്ട റെയ്റപെ്ര്കുന്ന്കുള്ളൂ.

9  ഓവോരാ പ്റസിസ്ററിലും ഉടനമീളം ഒരു ്രഷണം �യർ 

്രണ്ര്റ്റു പ്ചയ്ുന്തിലയൂപ്ട ആ പ്റസിസ്ററിന് ്രുറുപ്്ര ഒരു 

വോഷാർട്് സർ്ര്യയൂട്് സിമുവോലറ്റ് പ്ചയ്ാ൯ 5, 6 ഘട്ങ്ങളിപ്ല 

്രണക്ു്രയൂട്ലു്രൾ പരിവോ�ാധിക്ു്ര. പട്ി്ര 2-പ്ല ഓവോരാ 

ത്രരാർ അ�സ്യ്ക്ുമുള്ള ്രറന്റ്  അളക്ു്രയും 

വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര.

10  ്രറന്റ് സ്ിരതയുപ്ട അളന് മയൂല്യം പട്ി്ര 1 ൽ ്രണക്ാക്ിയ 

മയൂല്യങ്ങളുമായി ഒത്ുവോനാക്ു്ര.

11  ഒരു ഓപെൺ സർ്ര്യയൂട്് സിമുവോലറ്റ ് പ്ചയ്ാ൯ പ്റസിസ്റർ 

ഓവോരാന്ും നമീക്ം പ്ചയ്തുപ്്രാണ്് 7, 8 ഘട്ങ്ങളിപ്ല 

്രണക്ു്രയൂട്ൽ പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

12 പട്ി്ര 2 ൽ ഓവോരാ ത്രരാർ അ�സ്യ്ക്ും ്രറന്റ് 

അളക്ു്രയും വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും പ്ചയ്ു്ര

13  മ�ദ്്യുതധാര്രളുപ്ട സ്ിരതയുപ്ട അളന് മയൂല്യം പട്ി്ര 2 

പ്ല ്രണക്ാക്ിയ മയൂല്യങ്ങൾപ്ക്ാപെം പരിവോ�ാധിക്ു്ര

14  ആവോരാഗ്യ്രരമായ അ�സ്  (സാധാരണ അ�സ്) യിലും 

്രയൂടാപ്ത പ്തറ്റായ (OC, SC)  അ�സ്യിലും �ായന്രൾ 

�ി�്രലനം പ്ചയ്ു്ര.  ്രപ്ണ്ത്ലു്രൾ പ്റവോക്ാർഡ് പ്ചയ്ു്ര.

15  നിങ്ങളുപ്ട ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ വോജാലി പരിവോ�ാധിക്ു്ര.

പടേിക് 1 (Table 1)

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പ്കുത്്കുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪വസസ്ട 1.3.32

പടേിക് 2 (Table 2)© N
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.3.33
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട

വോവയാൾവോടേജ്ട വോട്ഡയാപെ്ട രരീത്ി ഉപവോയയാഗിച്്ട ട്പത്ിവോരയാധം അളക്ക്കുക് (Measure resistance using 
voltage drop method)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ �്യായാമത്ിനപ്്റ അ�സാനം നിങ്ങൾക്് ്രഴിയും

• വോവയാൾവോടേജ്ട വോട്ഡയാപെ്ട രരീത്ി ഉപവോയയാഗിച്്ട അജ്യാത് ഉയർന്ന ട്പത്ിവോരയാധം നിർണ്യിക്ക്കുക്
• വോവയാൾവോടേജ്ട വോട്ഡയാപെ്ട രരീത്ി ഉപവോയയാഗിച്്ട അജ്യാത് ക്്കുെഞ്ഞ ട്പത്ിവോരയാധം പരിവോശയാധിക്ക്കുക്.

 ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools)/Instruments)

• ്രട്ിംഗ് പ്ലയർ 150 mm          - 1 No.

• സ്ക്്രയൂമക്ഡ�ർ 100 എംഎം            - 1 No

• അമ്മീറ്റർ MC 0-500 mA         - 1 No.

• മൾട്ിമമീറ്റർ         - 1 No.

• DC പ�ർ സപ്മല യയൂണിറ്റ ്0-30V (RPS)         - 1 No.

റമറ്റരീരിയല്കുക്ൾ (Materials)

•  പ്റസിസ്റർ ഉയർന് മയൂല്യം  - 2 Nos.

•  പ്റസിസ്റർ ്രുറഞ്ഞ മയൂല്യം  - 2 Nos.

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടാസ്്്ര 1: വോവയാൾവോടേജ്ട വോട്ഡയാപെ്ട രരീത്ി ഉപവോയയാഗിച്്ട ഉയർന്ന മൂല്യ ട്പത്ിവോരയാധം അളക്ക്കുക്.

1 ചിക്തം 1 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന് ഡയക്ഗം അനുസരിച്ച ്സർ്ര്യയൂട്് 

നിർമ്ിക്ു്ര. ഉയർന് മയൂല്യമുള്ള പ്റസിസ്റർ ബന്ിപെിക്ു്ര.

2 മ�ദ്്യുതി �ിതരണം ഓണാക്ി DC വോ�ാൾട്് 30V ആയി 

ക്്രമമീ്രരിക്ു്ര. 

3 ്രറന്റ് ക്�ദ്ിക്ു്രയും പട്ി്ര 1 ൽ വോരഖപ്പെടുത്ു്രയും 

പ്ചയ്ു്ര..

4 മപ്റ്റാരു ഉയർന് മയൂല്യമുള്ള പ്റസിസ്റർ ഉപവോയാഗിച്ച് 

മാറ്റിസ്ാപിച്ച് ഘട്ം 3 ആ�ർത്ിക്ു്ര.

“0Ω ട്പത്ിവോരയാധം” അമ്രീറ്റെ്കും അനത്രമയായ 

വോവയാൾടേ്ടമരീറ്റർ ട്പത്ിവോരയാധവ്കും നൽക്ിയയാൽ R 

ന്ടറെ യഥയാർത്ഥ മൂല്യവ്കും അളന്ന മൂല്യവ്കും 

ത്്കുല്യമയായിരിക്ക്കും.

പടേിക്1 (Table 1)

ടാസ്്ര് 2: വോവയാൾവോടേജ്ട വോട്ഡയാപെ്ട രരീത്ി ഉപവോയയാഗിച്്ട ക്്കുെഞ്ഞ മൂല്യ ട്പത്ിവോരയാധം അളക്ക്കുക്

1 ചിക്തം 2 ൽ ്രാണിച്ചിരിക്ുന്തുവോപാപ്ല സർ്ര്യയൂട്് നിർമ്ിച്ച് 

്രുറഞ്ഞ മയൂല്യമുള്ള പ്റസിസ്റർ ബന്ിപെിക്ു്ര

2  ടാസ്്ര് 1-ൽ ഘട്ം 2 ആ�ർത്ിക്ു്ര.

3  പട്ി്ര 2 ൽ ്രറന്റും വോ�ാൾവോട്ജും വോരഖപ്പെടുത്ു്ര.

പടേിക് 2 (Table 2)

“0Ω ട്പത്ിവോരയാധം” അമ്രീറ്റെ്കും അനത്രമയായ 

വോവയാൾടേ്ടമരീറ്റർ ട്പത്ിവോരയാധവ്കും നൽക്ിയയാൽ R 

ന്ടറെ യഥയാർത്ഥ മൂല്യവ്കും അളന്ന മൂല്യവ്കും 

ത്്കുല്യമയായിരിക്ക്കും.

4 നിങ്ങളുപ്ട നിഗമനം എഴുതു്ര   ________________________.

5 വോജാലിക്് അധ്യാപ്രന്പ്റ അംഗമീ്രാരം വോനടു്ര.
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നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1: വീറ്റ്സ്റ്റോൺ ബ്്രരിഡറ്ജറ് ഉപസ്�റോഗരിച്റ് ഒരു അജ്റോത ബ്പതരിസ്രറോധം അളക്ുന്ു

1 വീറ്്സ്റ്ാൺ ക്്രിഡ്ജിന്റെ സ്െസ്്യാ ആം (PQ), സ്വരിയ്രിൾ 

റെസിറ്ൻസ് (S), റസൻസിറ്ിവിറ്ി ്രൺസ്ക്ടാൾ (SC), സ്വിച്് 

(S1), ഗാൽവസ്നാമീറ്ർ (G), ്രണ്ര്റ്ിംഗ് റടർമിനൽ (x, xx), 

്രാറ്െി ്രമ്ാർട്്റമന്െ് എന്ിവ തിരിച്െിയു്ര. ചിക്തം 1 റെ 

സ്്രീമാറ്ി്ര് ഡയക്ഗവുമായി താരതമയം റചയ്ു്ര.

2 ്രാറ്െിയുറട അവസ്ഥ പരിസ്�ാധിക്ു്ര.

3 അനുപാത ഭുജത്ിന്റെ മൂെയങ്ങൾ പരിസ്�ാധിക്ു്ര.

4 സ്വരിയ്രിൾ ക്പതിസ്രാധത്ിന്റെ ഏറ്വും ്രുെഞ്ഞതും 

്രൂടിയതുമായ മൂെയങ്ങൾ പരിസ്�ാധിക്ു്ര.

5 x, xx എന്ീ റടർമിനെു്രളിെുടനീളം അജ്ാതമായ 

റെസിറ്ർ ്രന്ിപ്ിക്ു്ര.

6 അജ്ാത റെസിറ്െിന്റെ ഏ്രസ്േ� മൂെയത്ിസ്െക്് 

അനുപാത ഭുജം സജ്ീ്രരിക്ു്ര.

7 സ്വരിയ്രിൾ റെസിറ്ർ സ്നാ്ര് മധയത്ിൽ സജ്മാക്ു്ര.

8 റസൻസിറ്ിവിറ്ി ്രൺസ്ക്ടാൾ ‘സ്ൊ’ ആയി സജ്മാക്ു്ര.

9 സ്വിച്് അടച്് ഗാൽവസ്നാമീറ്െിന്റെ വയതിചെനം ്രാണു്ര.

10 ഗാൽവസ്നാമീറ്െിൽ ഏറ്വും ്രുെഞ്ഞ വയതിചെനം 

െഭിക്ുന്തിന് സ്വിച്് അടച്് സ്വരിയ്രിൾ ആം 

ക്്രമീ്രരിക്ു്ര. (ഗാൽവസ്നാമീറ്ർ സൂചി ഓവർ്ൂട്് 

റചയ്താൽ, അനുപാത  ഭുജം െീറസറ്് റചയ്ു്ര.)

11 സംസ്വേനക്ഷമത വർദ്ിപ്ിച്് ഘട്ം 10 ആവർത്ിക്ു്ര.

12 ഗാൽവസ്നാമീറ്െിൽ ‘നൾ’ വയതിചെനം ക്രവരിക്ുസ്മ്ാൾ, 

അനുപാത ഭുജത്ിന്റെ  മൂെയവും സ്വരിയ്രിൾ 

റെസിറ്ൻസിന്റെ സ്ഥാനവും ക്�ദ്ിക്ു്ര. പട്ി്ര 1-ൽ 

മൂെയങ്ങൾ നൽ്രു്ര.

13 താറെ നൽ്രിയിരിക്ുന് സ്�ാർമുെ ക്പസ്യാഗിച്് ക്പതിസ്രാധം 

്രണക്ാക്ു്ര.

 അജ്ാത ക്പതിസ്രാധം (ഓംസ്)      = ____________

 അനുപാത ഭുജം റസറ്ിങ്ങിന്റെ െീഡിങ്  x    സ്വരിയ്രിൾ 

റെസിറ്ൻസിന്റെ മൂെയം

14 പട്ി്ര 1-ൽ മൂെയങ്ങൾ നൽ്രു്ര.

15 ്രുെഞ്ഞത് നാെ് അജ്ാത റെസിറ്െു്രറളങ്ിെും 

അളക്ുന്തിനുള്ള നടപടിക്്രമം ആവർത്ിക്ു്രയും 

അവയുറട മൂെയങ്ങൾ പട്ി്ര 1-ൽ നൽ്രു്രയും റചയ്ു്ര.

16 സ്ജാെിക്് ഇൻസ്ക്ട്ര്ടെുറട അംഗീ്രാരം സ്നടു്ര.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/�ബ്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  വീറ്്സ്റ്ാൺ പാെം - 1 No.

 മെറ്ീരരി�ലുകൾ (Materials) 

• റെസിറ്ർ 2 ohms 5 W  - 1 No.

• റെസിറ്ർ 50 ohms 5W  - 1 each.

• റെസിറ്ർ 10 ഓംസ് 5W  - 1 No.

• റെസിറ്ർ 1K ohms 2W  - 1 No.

• റെസിറ്ർ 330K ohms 2W  - 1 Nos.

• വീറ്്സ്റ്ാണിനുള്ള സ്ടാർച്് റസെ്െു്രൾ/്രാറ്െി   

പാെം - ആവ�യാനുസരണം. - as reqd.

പവർ (Power) വ്യറോ�റോെം 1.3.34
ഇലകറ്ബ്്രീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രരിസ്റോന ഇലകറ്ബ്്രരിക്ൽ ബ്പറോകറ്്രീസറ് 

വീറ്റ്സ്റ്റോൺ പറോലം ഉപസ്�റോഗരിച്റ് ബ്പതരിസ്രറോധം അളക്ുക (Measure resistance using 
wheatstone bridge)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വയായാമത്ിന്റെ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രെിയും

• വീറ്റ്സ്റ്റോൺ പറോലത്രിനറ്മെ മ്രർെരിനലുകൾ തരിരരിച്െരി�ുക

• മെസരിറ്െുകൾ ഉപസ്�റോഗരിച്റ് പറോലം പൂർത്രി�റോക്ുക

• ‘നൾ’ വ്യതരിചലനം ലഭരിക്റോൻ ഒരു വീറ്റ്സ്റ്റോൺ പറോലം ബ്പവർത്രിപ്രിക്ുക

• വീറ്റ്സ്റ്റോൺ പറോലം ഉപസ്�റോഗരിച്റ് അജ്റോത ബ്പതരിസ്രറോധത്രിനറ്മെ െൂല്യം കണക്റോക്ുക.

പട്രിക 1

Sl.No. െറസിസ്െ്െെിന്െറ തരം അനുപാത ഭുജത്തിന്െറ 
്്രരമീ്രരണം

വസ്രിയ്രിൾ 
പ്രതിരോധത്തിന്െറ 
മൂെ്യം

െറസിസ്െ്െർ മൂെ്യം(ഓംസ്)= 
അനുപാത ഭുജം  x വസ്രിയ്രിൾ 
െറസിസ്െ്െൻസിന്െറ മൂെ്യം

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



82

പവർ (Power) വ്യറോ�റോെം 1.3.35
ഇലകറ്ബ്്രീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രരിസ്റോന ഇലകറ്ബ്്രരിക്ൽ ബ്പറോകറ്്രീസറ് 

വവദ്്യുത ബ്പവറോഹത്രിനറ്മെ തറോപ ബ്പഭറോവം നരിർണ്ണ�രിക്ുക (Determine the thermal 
effect of electric current)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്യറോ�റോെത്രിനറ്മെ അവസറോനം നരിങ്ങൾക്റ് കഴരി�ും

• സർക്യൂട്രിമല അമ്ീറ്ർ ്രന്രിപ്രിക്ുക

• അമ്ീറ്ർ വറോ�രിക്ുക

• സർക്യൂട്റ് ഘ്രകം പരമ്പര�രിൽ ്രന്രിപ്രിക്ുക

• പവർ തു്രർച് പരരിസ്ശ്റോധരിക്ുക

• വവദ്്യുത ബ്പവറോഹത്രിനറ്മെ ഫലങ്ങൾ വരിശ്കലനം മചയ്ുക - തറോപ ബ്പഭറോവം.

 80/0.2mm 1m - 8 എണ്ം.

 128/0.2mm 1m - 8 എണ്ം.

• ക്പതിസ്രാധ വയർ നിസ്ക്്രാം/സ്്രാൺറ്ന്കെൻ   

വയാസം. 0.2 മുതൽ 0.3 മിമി 250 മുതൽ 500 മിമി വറര.

• എസ്.പി.ടി.സ്വിച്് 16A 250V - 1 എണ്ം.

• ്രന്ിപ്ിക്ുന് റടർമിനൽ സ്പാറ്് 16A - 2 എണ്ം.

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

1 ്രന്ിപ്ിക്ുന് റടർമിനൽ സ്പാറ്ിസ്െക്് ക്പതിസ്രാധ വയർ 

്രന്ിപ്ിക്ു്ര. (ചിക്തം 1)

2 റെസിറ്ൻസ് വയർ, അമ്ീറ്ർ, സ്വിച്് റപാട്ൻ്യൽ 

ഡികവഡർ, ്രാറ്െി എന്ിവ ഉപസ്യാഗിച്് സർ്രയൂട്് 

രൂപറപ്ടുത്ു്ര. (ചിക്തം 2)

4 സ്വിച്് അടച്് ്രെന്െിനായി സാധയതയുള്ള ഡികവഡർ 
ക്്രമീ്രരിക്ു്ര. (ഏ്രസ്േ�ം .1    ആമ്ിയർ.)

5 അമ്ീറ്ർ െീഡിംഗ് നിരീക്ഷിക്ു്ര.

6 റെസിറ്ൻസ് വയർ സ്പർ�ിച് ്അനുഭവിക്ു്ര.

7 ഉപസംഹറോരം

 ഒരു റെസിറ്ീവ് വയെിൽ ്രെന്െ് ഒെു്രുസ്മ്ാൾ _______________ 
ജനസ്െറ്ു റചയ്ുന്ു.

8 റപാട്ൻ്യൽ ഡികവഡർ വയതയാസറപ്ടുത്ി ്രെനെ്് 
ക്്രസ്മണ വർദ്ിപ്ിക്ു്ര.

 ബ്ശ്ദ്രിക്ുക: കെനറ്െറ് െൂല്യത്രിമല ഓസ്രറോ െറോറ്ത്രിനും 
- സ്വരിച്റ് ഓഫറ് മച�റ്തറ് െുെരി�രിമല തറോപനരില�രിസ്ലക്റ് 
വ�ർ തണുക്റോൻ അനുവദ്രിക്ുക.

 വവദ്്യുതധറോര�ുമ്ര ഓസ്രറോ െറോറ്ത്രിനും, 
ചൂ്രറ് അനുഭവമപ്്രറോനുള്ള സെ� വദ്ർഘ്യം 
ഒന്ുതമന്�റോ�രിരരിക്ണം, ഉദ്റോ;  5 െരിനരിറ്റ്സറ്.

9 ക്പതിസ്രാധ വയർ.

 വെിയുള്ള കവേയുതധാരയുറട മൂെയം നിരീക്ഷിക്ു്ര

 ബ്ശ്ദ്രിക്ുക: സറ്പർശ്രിക്റോമത ദ്ൂമര നരിന്ുമകറോണ്റ്  ചൂ്രറ് 
അനുഭവമപ്്രുക.

  നിങ്ങളുറട വിരെു്രൾ റപാള്ളാതിരിക്ാൻ ക്�ദ്ിക്ു്ര.

10 ഉപസംഹറോരം

 ്രെന്െ് ്രൂടുസ്മ്ാൾ റെസിറ്ീവ് വയെിൽ _____________________ 
വർദ്ിക്ുന്ു.

11 ്രെന്െ് വളറര ്രൂടുതൊ്രുസ്മ്ാൾ ക്പതിസ്രാധ വയർ ___________

_____________________________ ആയി മാെുന്ു.

 ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• അമ്ീറ്ർ 0-15A MC - 1 എണ്ം. - 1 No.
• ്രാറ്െി റെഡ് ആസിഡ് 90 AH 12 V  - 1 No.
• െിസ്യാറ്ാറ്് 10 ohms, 2A - 1 എണ്ം.  - 1 No.

 മെറ്ീരരി�ലുകൾ (Materials) 

 • ്രന്ിപ്ിക്ുന്  െീഡു്രൾ 

         48/0.2mm 1m - 8 എണ്ം.

3 റപാട്ൻ്യൽ ഡികവഡർ സ്പായിനെ്്   ‘സി’,  ‘്രി’  യിൽ 

നിെനിർത്ു്ര.
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ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ്രണ്ര്റ്ർ സ്ക്്രൂകക്ഡവർ 100 മി.മീ - 1 എണ്ം

• MI സ്വാൾട്്മീറ്ർ 0-300V -  1 എണ്ം

• MC അമ്ീറ്ർ 0-1A -  1 എണ്ം

• ഓമ്ീറ്ർ (്ണ്് തരം)   -  1 എണ്ം

• എംസി സ്വാൾട്്മീറ്ർ 5v അെ്റെങ്ിൽ

 മൾട്ിമീറ്ർ (ഡിജിറ്ൽ) -  1 എണ്ം

 മെറ്ീരരി�ലുകൾ (Materials) 

 ഇരട്-സ്പാൾ സ്വിച്് 250V,6A               - 1 എണ്ം

• ൊമ്് 15W, 250V                                              -  1 എണ്ം

• ൊമ്് സ്�ാൾഡർ ്രി.സി.്രാറ്ൻ  -  1 എണ്ം

• റമെു്രുതിരി                                       -  1 എണ്ം

• റപാട്ൻ്ിസ്യാമീറ്ർ 500 ohms, 0.5A                      -  1 എണ്ം

• ഇരുമ്് വയർ 0.2 mm വയാസമുള്ളത് - 2.5 m

• ്രന്ിപ്ിക്ുന്  െീഡു്രൾ              -  11 എണ്ം

• റടർമിനൽ സ്പാറ്് 16A                            -  2 എണ്ം

• ൊമ്് 40W, 250V                                          - 1 എണ്ം

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്ര് 1: ഓമ്ീറ്ർ ഉപസ്�റോഗരിച്റ് വരിളക്രിനറ്മെ തണുത്തും ചൂ്രുള്ളതുെറോ� ബ്പതരിസ്രറോധം അളക്ുക

1 ഓമ്ീറ്ർ ‘പൂജയം’ ആയി സജ്ീ്രരിച്് വിളക്ിന്റെ 

പിന്ു്രളിൽ രണ്് െീഡു്രളിൽ സ്പർ�ിക്ു്ര.

2 ഓമ്ീറ്ർ ഉപസ്യാഗിച്് നൽ്രിയിരിക്ുന് ഇൻ്രാൻഡറസന്െ് 

ൊമ്ിന്റെ ക്പതിസ്രാധം അളക്ു്ര (ചിക്തം 1).

3 പട്ി്ര 1-ൽ മൂെയം സ്രഖറപ്ടുത്ു്ര.

4 വിളക്്-സ്�ാൾഡർ, സ്വാൾട്്മീറ്ർ, അമ്ീറ്ർ, 

റപാട്ൻ്ിസ്യാമീറ്ർ, ഡി.പി.എസ്.ടി. സ്വിച്്, സപക്െ 

എന്ിവ ഉപസ്യാഗിച്് സർ്രയൂട്് ഡയക്ഗം അനുസരിച്് സർ്രയൂട്് 

രൂപറപ്ടുത്ു്ര. (ചിക്തം 2)

5 ഇൻസ്ക്ട്ര്ടർ സർ്രയൂട്് പരിസ്�ാധിക്ു്ര. റപാട്ൻ്യൽ 

ഡികവഡർ സ്പായിന്െ് ‘സി’,   ‘്രി’ യിൽ നിെനിർത്ു്ര.

6 വിളക്് സ്�ാൾഡെിൽ ഇൻ്രാൻഡറസന്െ് ൊമ്് �രിയാക്ി 

സ്വിച്് അടയ്ക്ു്ര.

 ബ്ശ്ദ്രിക്ുക: വരിളക്റ് ശ്രരി�റോക്ുന്തരിനറ് െുമ്പറ് 

വരിതരണം ഓഫറ് മചയ്ുക.

7 റപാട്ൻ്ിസ്യാമീറ്ർ 50 സ്വാൾട്ിൽ ക്്രമീ്രരിക്ു്ര.

8 സ്വിച്് അടച്് സ്വാൾട്്മീറ്െും അമ്ീറ്െും വായിക്ു്ര.

9 പട്ി്ര 1-ൽ മൂെയങ്ങൾ സ്രഖറപ്ടുത്ു്ര.

10 �ിെറമന്െിന്റെ നിെം നിരീക്ഷിക്ു്രയും വിളക്ിന്റെ 

ഗ്ൊസിറെ താപനിെ അനുഭവിക്ു്രയും റചയ്ു്ര.

പട്രിക 1

പവർ (Power) വ്യറോ�റോെം 1.3.36
ഇലകറ്ബ്്രീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രരിസ്റോന ഇലകറ്ബ്്രരിക്ൽ ബ്പറോകറ്്രീസറ് 

തറോപനരില കറോരണം ബ്പതരിസ്രറോധ െറോറ്ം നരിർണ്ണ�രിക്ുക (Determine the change in resistance 
due to temperature)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വയായാമത്ിന്റെ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രെിയും

• ഓമ്ീറ്ർ ഉപസ്�റോഗരിച്റ് ഇൻകറോൻഡമസനറ്െറ് ലറോമ്പരിനറ്മെ തണുത് ബ്പതരിസ്രറോധം അളക്ുക

• സ്വറോൾട്റ്െീറ്െും അമ്ീറ്െും ഉപസ്�റോഗരിച്റ് വരിളക്രിനറ്മെ ചൂ്രുള്ള ബ്പതരിസ്രറോധം അളക്ുക

• സ്വറോൾസ്ട്ജറ് വ്യതരി�റോനവുെറോ�രി ്രന്മപ്ട്റ് ഫരിലമെനറ്െരിനറ്മെ നരിെം തരിരരിച്െരി�ുക

• ബ്പതരിസ്രറോധവും തറോപനരില�രിമല െറോറ്ങ്ങളും തമ്രിലുള്ള ്രന്ം നരിർണ്ണ�രിക്ുക.

അളവറ് R in

ohms

ഫരിലെമനറ്െരിനറ്െമ 

നരിെം

1 ്രൾ്രിന്െറ തണുത്ത 

പ്രതിരോധം 

ഓമ്മീെ്െർ 

ഉപയോഗിച്ച് 

അളന്നത്

V in volts I in mA

2 50 V

3 100 V

4 150 V

5 240 V
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___________________________________________

___________________________________________

___________________________________________

4 റപാട്ൻ്ിസ്യാമീറ്ർ ക്്രമീ്രരിച്ുറ്രാണ്് ഇരുമ്് 

സ്്രായിെിസ്െക്ുള്ള വിതരണ സ്വാൾസ്ട്ജ് വർദ്ിപ്ിക്ു്ര, 

അങ്ങറന ്രെന്െ് (I) 450mA മൂെയത്ിൽ എത്ുന്ു.

5 സ്വാൾസ്ട്ജ് സ്ക്ഡാപ്് VD സ്്രായിൽ റചയ്ത വയെിെുടനീളം 

അളക്ു്ര.

6 രണ്് മൂെയങ്ങളിൽ നിന്ും (I, VD) സ്്രായിെിന്റെ ക്പതിസ്രാധം 

്രണക്ാക്ു്ര.

11 100V, 150V, 240V എന്ിവയ്ക്ായി 6 മുതൽ 8 വറരയുള്ള 

ഘട്ങ്ങൾ ആവർത്ിക്ു്ര.

12 ഓസ്രാ റസറ്് വായനയ്ക്ും സ്�ാർമുെ ഉപസ്യാഗിച്് 

ക്പതിസ്രാധം ്രണക്ാക്ു്ര.  

്രറോസറ്കറ് 2: ഒരു മെഴുകുതരിരരി ഉപസ്�റോഗരിച്റ് ബ്പതരിസ്രറോധവും തറോപനരില�രിമല െറോറ്ങ്ങളും തമ്രിലുള്ള ്രന്ം നരിർണ്ണ�രിക്ുക

1 0.5 മീറ്ർ നീളവും 0.2 മിെ്െീമീറ്െും വയാസമുള്ള ഇരുമ്് വയർ 

റ്രാണ്് ഒരു സ്്രായിൽ ഉണ്ാക്ു്ര.

2 ഇൻസുസ്െറ്ിംഗ് സ്്രാർഡിന്റെ ഒരു ്ര്ണത്ിൽ 

ഘടിപ്ിച്ിരിക്ുന് രണ്് റടർമിനൽ സ്പാറ്ു്രൾക്ിടയിെുള്ള 

സ്്രായിൽ �രിയാക്ു്ര.

3 ചിക്തം 3 അനുസരിച്് സർ്രയൂട്് നിർമ്ിക്ു്ര.

7 �െം ഇതാണ്:  :    I     =      A

                              VD     =     V

അതുറ്രാണ്ു,  

8 ഇസ്പ്ാൾ, റമെു്രുതിരി ജ്വാെയിൽ സ്്രായിൽ ചൂടാക്ു്ര. 

ക്പതിസ്രാധം ്രണക്ാക്ുന്തിനായി അളറവടുപ്് 

സ്രഖറപ്ടുത്ു്ര. റപാട്൯്യൽ ഡികവഡെിന്റെ 

ചെിക്ുന് ക്രയുറട സ്ഥാനം മാറ്രുത്

9 ഇത് ഇസ്പ്ാൾ �െം നൽ്രുന്ു-    I __________ A

                                          VD ________________ V.

വ�െരിനറ്മെ വ്യത്യസറ്ത തറോപനരിലകൾ കറോരണം 

ഫലം ഗണ്യെറോ�രി വ്യത്യറോസമപ്്രറോം.

ഉപസംഹറോരം

ക്പതിസ്രാധവും താപനിെയും തമ്ിെുള്ള ്രന്ം എന്ാണ്?

__________________________________________________

__________________________________________________

__________________________________________________

13 പട്ി്രയിൽ ക്പതിസ്രാധത്ിന്റെ ്രണക്ാക്ിയ മൂെയങ്ങൾ 

സ്രഖറപ്ടുത്ു്ര.

അതുറ്രാണ്ു,

പവർ  : ഇലകറ്ബ്്രീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്രി� 2022) - എകറ്സ൪വസസറ് 1.3.36
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പവർ (Power) വ്യറോ�റോെം 1.3.37
ഇലകറ്ബ്്രീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രരിസ്റോന ഇലകറ്ബ്്രരിക്ൽ ബ്പറോകറ്്രീസറ് 

മെസരിറ്െുകളുമ്ര പരമ്പര സെറോത്രര സംസ്�റോജനത്രിനറ്മെ സവരിസ്ശ്ഷ്തകൾ 
പരരിസ്ശ്റോധരിക്ുക | (Verify the characteristics of series parallel combination of resistors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വയായാമത്ിന്റെ അവസാനം നിങ്ങൾക്് ്രെിയും

• സീരീസറ് പറോരലൽ സ്കറോമ്പരിസ്നഷ്ൻ സർക്യൂട്ുകൾ നരി൪മ്രിക്ുക

• പരമ്പരകളുമ്ര�ും സെറോത്രര സർക്യൂട്ുകളുമ്ര�ും സവരിസ്ശ്ഷ്തകൾ പരരിസ്ശ്റോധരിക്ുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ഇെ്ര്ക്ടീ്യൻ ടൂൾ ്രിറ്്  -1 റസറ്്

• MC അമ്ീറ്ർ 0-500 Ma - 3 എണ്ം

• െിസ്യാറ്ാറ്് - 100 ohms, 1A - 1  എണ്ം

• MC സ്വാൾട്്മീറ്ർ 0-15V - 1  എണ്ം

• മൾട്ിമീറ്ർ - 1  എണ്ം

• റപാട്ൻ്ിസ്യാമീറ്ർ 60 ohm 2A   - 1  എണ്ം

• െിസ്യാറ്ാറ്് 25 ohms 2A - 1  എണ്ം

• െിസ്യാറ്ാറ്് - 40 ohms,2A - 2 എണ്ം.

• െിസ്യാറ്ാറ്് - 300 ohms, 2A – 1 എണ്ം

ഉപകരണങ്ങൾ/�ബ്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• ഡിസി ഉെവിടം, ്രാറ്െി 12V,80AH അെ്റെങ്ിൽ   

DC 0-60V സ്വരിയ്രിൾ സ്വാൾസ്ട്ജ് സപക്െ  

സ്ക്സാതസ്്, ്രെന്െ് െിമിറ്ിംഗ്സൗ ്രരയം   

0-1 ആമ്ിയർ       – 1 എണ്ം

മെറ്ീരരി�ലുകൾ (Materials) 

• സ്വിച്് SPT 6A 250V - 1 എണ്ം

• റെസിറ്ർ 22 ohms 1 W           - 1 എണ്ം  

• റെസിറ്ർ 10 ohms 1 W       - 1 എണ്ം

• ്രന്ിപ്ിക്ുന് സ്്ര്രിളു്രൾ                -  ആവ�യാനുസരണം

നടപടിക്്രമം (PROCEDURE)

ടാസ്്്ര 1: മെസരിറ്െുകളുമ്ര പരമ്പര സെറോത്രര സംസ്�റോജനത്രിനറ്മെ സവരിസ്ശ്ഷ്തകൾ പരരിസ്ശ്റോധരിക്ുക

1 സർ്രയൂട്് ഡയക്ഗം വരച്്, ചിക്തം 1-ൽ ്രാണിച്ിരിക്ുന് പരമ്ര 

സമാന്ര സർ്രയൂട്ിനുള്ള സ്വാൾസ്ട്ജും കവേയുതധാര്രളും 

്രണക്ാക്ു്ര. പട്ി്ര 1-ൽ മൂെയങ്ങൾ നൽ്രു്ര.

2 VS = 50V-ന് റമാത്ം ക്പതിസ്രാധം RT, റമാത്ം ്രെന്െ് IS 
എന്ിവ ്രണക്ാക്ി പട്ി്ര 2-ൽ നൽ്രു്ര.

3 െിസ്യാറ്ാറ്ിന്റെ ഒരു അറ്ത്ിനും സ്വരിയ്രിൾ 
സ്പായിന്െിനും ഇടയിെുള്ള റെസിറ്ൻസ് മൂെയം 
അളക്ുന്തിെൂറട ചിക്തം 1 (അതായത് R1 = 25 ohms, R2 
= 300 ohms, R3 = 40 ohms, R4 = 60 ohms) നൽ്രിയിരിക്ുന് 
മൂെയങ്ങൾക്് തുെയമായ െിസ്യാറ്ാറ്് റെസിറ്ൻസു്രളുറട 
മൂെയം സജ്മാക്ു്ര..

4 സർ്രയൂട്് രൂപറപ്ടുത്ു്രയും സ്വാൾസ്ട്ജു്രളും ്രെന്െും 
അളക്ു്രയും റചയ്ു്ര. അവ പട്ി്ര 1 ൽ സ്രഖറപ്ടുത്ു്ര.

5 Vs, Is എന്ിവയിൽ നിന്് RT യുറട മൂെയം ്രണക്ാക്ി പട്ി്ര 
2-ൽ നൽ്രു്ര. ഘട്ം 2-ൽ െഭിച് മൂെയവുമായി താരതമയം 
റചയ്ു്ര.

സ്രിരീകരണം 

IS = I2 + I3 ; V = VR + VR ; RT = R1 + (R2/(R3 + R4).

പട്ി്ര 1

VS = 50V

R1 = 25W

R2 = 300W

R3 = 40W

R4 = 60W

VRI IS I2 VR2 I3 VR3 R3+R4 R2 ||(R3+R4)

്രണ്ര്്രാ്്ര്രിയ മൂെ്യങ്ങൾ

അളന്ന മൂെ്യങ്ങൾ

പട്ി്ര 2

 

്രണ്്ര്രാ്ര്്രിയ മൂെ്യങ്ങൾ RT = R1 + {R2 || (R3 +R4)} =

അളന്ന മൂെ്യങ്ങൾ       VS

RT=  I  =
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.4.38
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കാന്തികതയും കപ്ാസതിറ്ററുകളും 

ട്്രുവങ്ങൾ നതിർണ്ണയതിക്ുക, ഒരു കാന്തിക ബാറതിന്ററ ഫരീൽഡ് പ്്ലലാട്് റെയ്ുക 
(Determine the poles and plot the field of a magnet bar)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സ്തിരമായ കാന്ത്തിന്ററ ട്്രുവരീയത നതിർണ്ണയതിക്ുക

• തന്തിരതിക്ുന് കാന്തിക ബാറതിന്ററ കാന്തിക മണ്ഡലം കറടെത്ുക

•  ഒരു ്ലകാമ്പസ് സൂെതിയുറ്രയും ഇരുമ്പ ്ഫയലതിംഗുകളുറ്രയും സഹായ്ലത്ാറ്ര കാന്തിക്ലരഖകൾ കറടെത്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ബയാർ മയാഗ്നറ്് 12 x 6 x 100 മതിമതി  - 2 Nos.

•  10 മതില്ലീമീറ്ർ വ്്യയാസമുള്ള കോകയാമ്പസ് സൂചതി  - 1 No.

റമറ്റരീരതിയലുകൾ (Materials)

•  M.S. ബയാർ 12 x 6 x 100 m അല്റലങ്തിൽ  - 1 No. 

(ലഭ്്യമയായ ബയാർ മയാഗ്നറ്തിന്റെ അളവ്തിൽ ഒരു    

M.S. ബയാർ ഉണ്യാക്ുക)

•  റ്രരെഡ് (പതിരതിമുെുക്മതില്ലയാത്രെ്)  -  1 No.

•  ഇരുമ്പ് ഫയലതിംഗ ് -  25 Nos.

•  ഇരുമ്പ് ആണതികൾ  -  25 Nos.

•  അലുമതിനതിയം വ്യർ  -  a few pieces

•  റചമ്പ ്വ്യർ  -  a few pieces

•  കോകയാട്ടൺ റ്രരെഡ് സ്ലീവ്്  -  a few pieces

•  വ്ുഡ് ചതിപ്സ്  -  a small quantity

•  കോപപ്പർ പതിന്ുകൾ - As reqd.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

നടപടതി്രകമം (Procedure)

ടയാസ്ക് 1 : ഒരു റപ൪മനന്റ് ബാർ മാഗ്നറ്റതിന്ററ ട്്രുവം നതിർണ്ണയതിക്ുക

1 പതിരതിമുെുക്മതില്ലയാത് റ്രരെഡ് ഉപകോയയാഗതിച്് ചതി്രരെം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല കയാന്ം സസ്റപൻഡ് റചയ്ുക.

2 സസ്റപൻഡ് റചയ്രെ കയാന്ത്തിന്റെ ്ര്രുവ്ങ്ങളുറട ദതിശ 

നതിരീക്തിക്ുക.

3 ഭ്ൂമതിയുറട വ്ടക്് ദതിശയതികോലക്് ചൂണ്തിക്യാണതിക്ുന്, 

സസ്റപൻഡ് റചയര്െ കയാന്ത്തിന്റെ സ്വരെ്രന് അറ്ത്് 

്ര്രുവ്ീയരെ N അടയയാളറപ്പടുത്ുക.

4 ്ര്രുവ്ീയരെ സ്തിരീകരതിക്യാൻ സസ്റപൻഡ് റചയ്രെ 

കയാന്ത്തിന്റെ സ്യാനം പുനഃ്രകമീകരതിക്ുക.

5 ഒരു കയാന്തിക കോകയാമ്പസ് ഉപകോയയാഗതിച്് രെതിരതിച്െതിഞ്ഞ ്ര്രുവ്ം 

പരതികോശയാ്രതിക്ുക.
ബാർ മാഗ്നറ്റതിന്ററ ട്്രുവങ്ങൾക്് സമരീപം ്ലകാമ്പസ് 

സൂെതി എ്രുക്ാൻ പാ്രതില്ല.

ടയാസ്ക് 2 : തന്തിരതിക്ുന് കാന്തിക ബാറതിന്ററ കാന്തിക പാത കറടെത്ുക

1 ചതി്രരെം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല ബയാർ മയാഗ്നറ്തിന്റെ 

ഉത്ര്ര്രുവ്ം കോപപ്പെതിനു രെയാറഴ വ്യ്ക്ുക. കോപപ്പെതിൽ കുെച്് 

ഇരുമ്പ് ഫയലതിംഗുകൾ വ്തിരെെുക.

2 എല്ലയാ കോകയാണുകളതിലും കോപപ്പർ പരെുറക് രെട്ടുക. 

്രകമരഹതിരെമയായ ഫയലതിംഗുകൾ ഒരു നതിശ്തിരെ പയാകോറ്ണതികോലക്് 

മയാെുന്രെ് നതിരീക്തിക്ുക.

3 റപൻസതിൽ ഉപകോയയാഗതിച്് ഇരുമ്പ് ഫയലതിംഗുകളുറട 

ഓെതിയന്കോെഷനതിൽ മൃദുവ്യായതി വ്രകൾ വ്രയ്ക്ുക. ചതി്രരെം 

2-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല മകോറ് ്ര്രുവ്ത്തിനയായതി 

പരീക്ണം ആവ്ർത്തിക്ുക.

4 ചതി്രരെം 3-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല ഒരു കോനർത് 

കയാർഡ്കോബയാർഡതിന് രെയാറഴയയായതി ബയാർ മയാഗ്നറ്് സ്യാപതിക്ുക. 

കുെച്് ഇരുമ്പ് ഫയലതിംഗുകൾ കയാർഡ്കോബയാർഡതിൽ വ്തിരെെുക. 

ഇരുമ്പ് ഫയലതിംഗുകൾ ഓെതിയന്െുറചയ്യാൻ കോപപ്പെതിൽ 

പരെുറക് ടയാപ്പുറചയ്ുക, റപൻസതിൽ ഉപകോയയാഗതിച്് കയാന്തിക 

പയാരെ വ്രയ്ക്ുക.

5 ചതി്രരെം 4-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല ബയാർ മയാഗ്നറ്തിന് 

മുകളതിൽ മററ്യാരു കോനർത് കയാർഡ് വ്യ്ക്ുക. ആവ്ശ്യമയായ 

സ്ലങ്ങളതിൽ കോകയാമ്പസ് സൂചതി വ്ച്്, അരെതിന്റെ 

സഹയായകോത്യാറട കയാന്തിക കോരഖകൾ വ്രയ്ക്ുക.
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88 പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.38

4, 5 ഘട്ങ്ങളതിൽ, ബാർ മാഗ്നറ്റ് വയ്ക്ുന്ത് വ്രക്്-

റതക്് ദതിശ്യതിലായതിരതിക്ണം. 

്ലകാമ്പസ് ഉപ്ലയാഗതിച്് ഫരീൽഡ് മാപ്് റെയ്ുന്തതിന് 

ശ്ക്തമായ ഒരു ബാർ മാഗ്നറ്റ് ഉപ്ലയാഗതിക്രുത്.
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.4.39
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കാന്തികതയും കപ്ാസതിറ്ററുകളും 

ഒരു ്ലസാളതി്ലനായതിഡ് സവ൯ഡ് റെയ്ത്, കറന്റതിന്ററ കാന്തിക ട്പഭാവം നതിർണ്ണയതിക്ുക 
(Wind a solenoid and determine the magnetic effect of electric current)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരു ്ലബാബതിൻ തയ്ാറാക്ുക

• അനു്ലയാജ്്യമായ വയർ തതിരറഞെ്രുത്് ്ലസാളതി്ലനായതിഡതിനായതി സവൻഡതിംഗ് ഉടൊക്ുക

•  ഒരു ്ലസാളതി്ലനായതിഡതിന്ററ വലതിക്ുന് ശ്ക്തതി നതിർണ്ണയതിക്ുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  കോകയാമ്പതികോനഷൻ പ്ലയർ 150 mm   - 1 No.

•  സ്്രകൂഡ്്രഡവ്ർ 100 എംഎം   - 1 No.

•  3 mm ബ്കോലഡുള്ള സ്്രകൂഡ്്രഡവ്ർ 150 mm   - 1 No.

•  മയാഗ്നറ്തിക് കോകയാമ്പസ് 12 എംഎം വ്്യയാസം   - 8 Nos.

•  െതികോയയാസ്റയാറ്് 10 Ohms, 20A   - 1 No.

•  MC അമ്ീറ്൪ 0-10A   - 1 No.

•  MC അമ്ീറ്൪ 0-30A   - 1 No.

•  MC കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0-15/0-25V   - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്ങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  ബയാറ്െതി 12V, 80 അലറ്ലങ്തിൽ 100AH അല്റലങ്തിൽ 

കോവ്രതിയബതിൾ കോവ്യാൾകോട്ടജ് ഉെവ്തിടം DC 0-25V, 30A - 1 No.

റമറ്റരീരതിയലുകൾ (Materials)

•  ഇരുമ്പ് ഫയലതിംഗ്  -  50 Nos.

•  കണക്ട് ലീഡുകൾ   -  As reqd.

•  DPST കത്തി സ്വതിച്് 16A/ 250V  -  1 No.

•  ഇനയാമൽ റചയര്െ റചമ്പ ്വ്യർ 16SWG  -  50 cm.

•  കോപപ്പർ പതിന്ുകൾ -  a few

•  റടർമതിനൽ കോപയാസ്റ് 16A  -  2 Nos.

•  SPST കത്തി സ്വതിച്് 16A / 250V  -  1 No.

•  പതിവ്തിസതി ഇൻസുകോലറ്ഡ് കോകബതിൾ 4 ച.മതി.മീ

 250V കോ്രഗഡ്  -  4 m.

•  ബയാകോരറ്ർ റെസതിസ്റർ 0.48 ohms 250W  -  1 No.

•  കയാർഡ്കോബയാർഡ് A4 (R 48) വ്ലതിപ്പം  -  1 No.

•  റവ്െും റചമ്പ് വ്യർ 4 sq.mm  -  1 m.

•  കോപയാർസഡ്ലൻ കണക്ടെുകൾ 2-കോവ് 32A  -  2 Nos.

•  പ്ലയാസ്റതിക്തിന്റെ സുരെയാര്യമയായ ഷീറ്്,   

A4 വ്ലതിപ്പം, 3 mm കനം  -  1 No.

•  PVC സയാഡതിൽസ് 50mm  -  2 Nos.

•  PVC ഡ്പപ്പ് 25 mm 100 mm നീളം  -  1 piece.

•  PVC വ്യാഷർ അകറത് വ്്യയാസം 25mm,    

പുെത്് 50 mm  -  2 Nos.

•  പതിവ്തിസതി ഒട്ടതിക്ുന്  കോടപ്പ്  -  As reqd.

•  സൂപ്പർ ഇനയാമൽ റചമ്പ് വ്യർ 22 SWG  -  50 m.

•  4-കോവ് റടർമതിനൽ പയാഡ്  -  1 No.

•  T W പ്ലയാങ്് 150 mm x 300 mm  -  1 No.

•  ഒരറ്ത്് ഹുക്് ഉള്ള 22 mm ഡയ. 75 mm   

നീളമുള്ള മൃദുവ്യായ ഇരുമ്പ ്കഷണം  -  1 No.

•  SPST ഡ്നഫ് സ്വതിച്് 16A  -  1 No.

•  വ്യാഷെുകൾ ഉെപ്പതിക്ുന്രെതിനുള്ള പശ കോപസ്റ്  -  As reqd.

•  പതിവ്തിസതി/എംപയർ സ്ലീവ്് 2 എംഎം  -  As reqd.

നടപടതി്രകമം (Procedure)

ടയാസ്ക് 1 : ്ലസാളതി്ലനായതിഡ് ഉടൊക്തി സവദ്യുത്രാരയുറ്ര നൽകതിയതിരതിക്ുന് ദതിശ്യ്ക്് അതതിന്ററ ട്്രുവരീയത നതിർണ്ണയതിക്ുക

1 കോബയാബതിൻ നതിർമ്തിക്യാൻ പതിവ്തിസതി ഡ്പപ്പതിന്റെ രണ്റ്ത്ും 

പതിവ്തിസതി വ്യാഷെുകൾ ഉെപ്പതിക്ുക. (ചതി്രരെം 1)

3 കോബയാബതിന്റെ വ്ശറത് ഭ്തിത്തിയതിറല ദ്വയാരത്തിലൂറട സ്ലീവ്് 

ഉപകോയയാഗതിച്് ലീഡ് വ്യർ രെതിരുകതിയ കോശഷം ഒട്ടതിക്ുന്  കോടപ്പ ്

ഉപകോയയാഗതിച്് ലീഡ്-ഔട്ട് വ്യർ കോബയാബതിനതികോലക്് കടത്ുക.

4 ്രഡതില്ലതിംഗ് റമഷീൻ ഹയാൻഡതിലതിന്റെ ഒരു ചുറ്ൽ 

കോബയാബതിനതിൽ  ഉണ്യാക്തിയ രെതിരതിവ്ുകളുറട എണ്ം 

കറണ്ത്ുക.

5 200, 400, 600 രെതിരതിവ്ുകൾ ഉണ്യാക്ുന്രെതിന് ആവ്ശ്യമയായ 

ഹയാൻഡതിൽ റെയാകോട്ടഷനുകളുറട എണ്ം കണക്യാക്ുക.

6 ഓകോരയാ 200 രെതിരതിവ്ുകളുറടയും (200, 400, 600) ഇടകോവ്ളയതിൽ 

ടയാപ്പതിംഗ് നടത്തി ഡ്വ്ൻഡതിംഗുകൾ പൂർത്തിയയാക്ുക, 

അരെയായരെ് വ്ശറത് ഭ്തിത്തിയതിൽ (പതിവ്തിസതി വ്യാഷെതിന്റെ) 

നൽകതിയതിരതിക്ുന് ദ്വയാരങ്ങളതിലൂറട റപയാരെുവ്യായരെും മൂന്് 

റടർമതിനലുകളും പുെറത്ടുക്ും. (ചതി്രരെം 2)

7 ഒരു ഇൻസുകോലഷൻ കോടപ്പ് ഉപകോയയാഗതിച്് മുകളതിറല പയാളതി 

ഇൻസുകോലറ്് റചയ്ുക. (ചതി്രരെം 3)
2 ഒരു ഹയാൻഡ് ്രഡതില്ലതിംഗ് റമഷീനതിൽ കോബയാബതിൻ 

അനുകോയയാജ്യമയായതി ഉെപ്പതിക്ുക.
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8 ഒരു പ്ലയാസ്റതിക് സയാഡതിൽ ഉപകോയയാഗതിച്് 150 mm x 300 mm മരം 

കോബയാർഡതിൽ കോസയാളതികോനയായതിഡ് ഉെപ്പതിക്ുക. (ചതി്രരെം 4)

9 വ്ലതിച് അറ്ങ്ങൾ സ്ലീവ്് ഉപകോയയാഗതിച്് കോബയാർഡതിൽ 

ഉെപ്പതിച്തിരതിക്ുന് 4-കോവ് റടർമതിനൽ പയാഡതികോലക്് 

ബന്തിപ്പതിക്ുക. (ചതി്രരെം 4)

 കടെക്്രർക്് ്ലക്രുപാ്രുകൾ വരുത്ാറത ഇനാമൽ 

ഇൻസു്ലലഷ്ൻ ട്ശ്ദ്ാപൂർവ്ം നരീക്ം റെയ്ുക.

10 ഒരു ഓമ്ീറ്ർ ഉപകോയയാഗതിച്് രെുടർച് പരതികോശയാ്രതിക്ുക.

11 സ്വതിച്് S, കോവ്രതിയബതിൾ െതികോയയാസ്റയാറ്്, അമ്ീറ്ർ 0 - 10 A എന്തിവ് 

വ്ഴതി കോസയാളതികോനയായതിഡതിന്റെ അറ്ങ്ങൾ 12V ബയാറ്െതിയുമയായതി 

ബന്തിപ്പതിക്ുക. (ചതി്രരെം 5)

12 സ്വതിച്് S അടച്് ഒരു ബയാർ ഉപകോയയാഗതിച്് കോസയാളതികോനയായതിഡ് 

പരതികോശയാ്രതിക്ുക.

ടയാസ്ക് 2 : സവദ്യുത ട്പവാഹത്തിന്ററ കാന്തിക ട്പഭാവം നതിർണ്ണയതിക്ുക

1 ഒരു സ്റയാൻഡതിൽ കോകയായതിൽ ലംബമയായതി റമൌണ്് റചയ്ുക.

2 സ്റയാൻഡതിൽ നതിന്് സ്്രപതിംഗ് ബയാലൻസ് രെുക്തിയതിട്ട,് മൃദുവ്യായ 

ഇരുമ്പ് കഷണത്തികോലക്് (പ്ലംജ൪) ലംബമയായതി റകയാളുത്ുക. 

(ചതി്രരെം 1) 

്ലസാളതി്ലനായതിഡതിനുള്തിറല പ്ലംജ്റതിന്ററ സ്വതട്ന് 

െലനം പരതി്ലശ്ാ്രതിക്ുക.

3 സ്്രപതിംഗ് ബയാലൻസതിന്റെ ്രപയാരംഭ് െീഡതിംഗ് എടുക്ുക.

4 ആദ്യ ടയാപ്പതിംഗതികോലക്് (200 രെതിരതിവ്ുകൾ), ചതി്രരെം 5-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല ഒരു അമ്ീറ്ർ, കത്തി 

സ്വതിച്്, െതികോയയാസ്റയാറ്് എന്തിവ്യതിലൂറട കോസയാളതികോനയായതിഡ് 

ബന്തിപ്പതിക്ുക. ഇൻസ്്രടക്ടർ സർക്യൂട്ട് പരതികോശയാ്രതിക്ുക.

5 സ്വതിച്് അടച്് കെനെ്് 5 ആമ്പതിയെതികോലക്് ്രകമീകരതിക്ുക.

6 അമ്ീറ്െതിന്റെയും സ്്രപതിംഗ് ബയാലൻസതിന്റെയും െീഡതിംഗ് 

പട്ടതിക 1-ൽ കോരഖറപ്പടുത്ുക.

7  സ്വതിച്് രെുെക്ുക.

8 കെന്െ്  5A-ൽ നതിലനതിർത്തി, െതികോയയാസ്റയാറ്് ്രകമീകരതിച്ുറകയാണ്്, 

400, 600 ടയാപ്പതിംഗുകൾക്യായതി 4 മുരെൽ 7 വ്റരയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

9  3 കോകസുകളതിലും പുള്ളതിംഗ് പവ്൪ കണക്യാക്ുക.

10 കോസയാളതികോനയായതിഡതിൽ ഒകോര കെന്െ് ഉള്ളകോപ്പയാൾ രെതിരതിവ്ുകളുറട 

എണ്വ്ും കയാന്തിക ശക്തിയും രെമ്തിലുള്ള ബന്ം കറണ്ത്തി, 

നതിഗമനം കോരഖറപ്പടുത്ുക.

11 600 കോടൺസ് ടയാപ്പതിംഗുകളതികോലക്് കോകയായതിൽ ബന്തിപ്പതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.39
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12 സ്വതിച്് അടയ്ക്ുക.

13 െതികോയയാസ്റയാറ്് ്രകമീകരതിച്ുറകയാണ്് കെന്െ് 1 ആമ്പതിയെതിൽ 

നതിലനതിർത്ുക. (ചതി്രരെം 6)

14 പട്ടതിക 2 ൽ സ്്രപതിംഗ് ബയാലൻസ് െീഡതിംഗുകൾ കോരഖറപ്പടുത്ുക.

15 വ്്യരെ്യസ്രെ കെന്െ് മൂല്യങ്ങൾക്യായതി ഘട്ടം 14 ആവ്ർത്തിക്ുക 

(1 ആമ്പതിയർ മുരെൽ 5 ആമ്പതിയർ വ്റര).

16 5 കോകസുകളതിലും പുള്ളതിംഗ് പവ്൪  കണക്യാക്ുക.

17 കോസയാളതികോനയായതിഡതിന്റെ രെതിരതിവ്ുകളുറട എണ്ം 

സ്തിരമയായതിരതിക്ുകോമ്പയാൾ കെന്െും കയാന്തിക ശക്തിയും 

രെമ്തിലുള്ള ബന്ം കറണ്ത്തി, നതിഗമനം കോരഖറപ്പടുത്ുക.

18 ഇൻസ്്രടക്ടറെറക്യാണ്് അരെ് പരതികോശയാ്രതിപ്പതിക്ുക.

പട്തിക 1

തതിരതിവുകളുറ്ര എണ്ണവുമായതി ബന്ധറപ്ട്് കാന്തിക ശ്ക്തതി (കറന്റ് സ്തിരതയുള്്ലപ്ാൾ)

   Sl.No.        No.of turns      Current       Initial reading of        Spring balance    Strength of pulling

                     balance W1            reading W2           power (W3 = W2 - W1)

 1 200 5 amps

 2 400 5 amps

 3 600 5 amps

പട്തിക 2

          സവദ്യുത്രാരയുമായതി ബന്ധറപ്ട്് കാന്തിക ശ്ക്തതി      

(തതിരതിവുകൾ സ്തിരമായതി സൂക്ഷതിക്ുന്ു = 600 തതിരതിവുകൾ)

 Sl.No.     Current                     Initial reading of         Spring balance    Strength of pulling

                    the balance  W1                    reading W2            power (W3 = W2 - W1)

        1    1 amp

    2    2 amps

    3    3 amps

    4    4 amps

    5    5 amps

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.39
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.4.40
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കാന്തികതയും കപ്ാസതിറ്ററുകളും 

ഇൻഡുസ്ഡ് ഇ.എം.എഫതിന്ററയും കറന്റതിന്ററയും ദതിശ് നതിർണ്ണയതിക്ുക (Determine 
direction of induced E.M.F and current)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സർക്യൂട്തിൽ ഇ൯ഡ്യൂസ്ഡ്  e.m.f ന്ററ ദതിശ് നതിർണ്ണയതിക്ുക

•  ഇ൯ഡ്യൂസ്ഡ്  e.m.f വഴതി സവദ്യുത്രാരയുറ്ര ദതിശ് നതിർണ്ണയതിക്ുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ (100 mv - 0 - 100 mv)  - 2 Nos.

•  ബയാർ മയാഗ്നറ്് 4”   - 1 No.

•  കോബയാർഡതിൽ ഘടതിപ്പതിച് കോസയാളതികോനയായതിഡ്  

(അസംബതിൾഡ്) (മുമ്പറത്  

എക്സ൪ഡ്സസതിൽ രെയ്യാെയാക്തിയരെ്) -  1 No.

•  റ്രരെഡ് (പതിരതിമുെുക്മതില്ലയാത്രെ്)  -  1 No.

•  മൾട്ടതിമീറ്ർ  -   1 No.

•  മയാഗ്നറ്തിക് കോകയാമ്പസ്  - 1 No.

റമറ്റരീരതിയലുകൾ (Materials)

•  ബന്തിപ്പതിക്ുന് ലീഡുകൾ - As reqd.

•  ദ്വയാരങ്ങൾ (4” x 3”) ്രഡതിൽ റചയ്രെ സുരെയാര്യമയായ    

PVC ഷീറ്്  - 1 No.

നടപടതി്രകമം (Procedure)

1 ചതി്രരെം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല, റസന്െർ സീകോെയാ 

കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ കോസയാളതികോനയായതിഡുമയായതി ബന്തിപ്പതിക്ുക.

2 ചതി്രരെം 2-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല,  ബയാർ മയാഗ്നറ്് 

മൌണ്ുറചയ്രെ്, ഇൻഡ്യൂസ്ഡ് കോവ്യാൾകോട്ടജ്,  കോകയായതിലതിൽ ഉകോണ്യാ 

എന്് പരതികോശയാ്രതിക്ുക. 

3 കോകയായതിൽ വ്യെതിന്റെ ഒരറ്ം നീട്ടതി, ചതി്രരെം 3 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല സുരെയാര്യമയായ ഷീറ്തിൽ രെുല്യ 

ദൂരത്തിലുള്ള ദ്വയാരങ്ങളതിലൂറട  10 രെതിരതിവ്ുകൾ ഉണ്യാക്ുക.  

4 ചതി്രരെം 3-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല കോകയായതിലതിന്റെ 

എൻ്രടതിയതികോലക്് ‘N’ ചൂണ്തിക്യാണതിച്ുറകയാണ്്, കണ്ക്ടെുറട 

ഒരു എൻ്രടതി കോപയായതിന്െതിൽ കോകയാമ്പസ് സ്യാപതിക്ുക. നതിങ്ങളുറട 

കറണ്ത്ലുകൾ പട്ടതിക 1-ൽ കോരഖറപ്പടുത്ുക.

5 കോകയായതിലതികോലക്് കയാന്ം രെതിരുകുക. മുമ്പറത് 

എക്സ൪ഡ്സസതികോലരെുകോപയാറല, കയാന്ം മു൯കോപയാട്ടും 

പുെകോകയാട്ടും  നീക്ുക. കോകയാമ്പസ് സൂചതിയുറട വ്്യരെതിചലനം 

്രശദ്തിക്ുക..

6 കയാന്ത്തിന്റെ ്ര്രുവ്ീകരണം മയാറ്തി ഘട്ടം 4 ആവ്ർത്തിക്ുക. 

കോകയാമ്പസ് സൂചതിയുറട വ്്യരെതിചലനം ്രശദ്തിക്ുക.

 

െതിട്തം 4-ൽ കാണതിച്തിരതിക്ുന് കറന്റതിന്ററ ദതിശ് 

നതിങ്ങളുറ്ര റഫറൻസതിനാണ്. ഒരു കടെക്്രറതിന്ററ 

്ലട്കാസ്-റസക്ഷനതിൽ കറന്റതിന്ററ ദതിശ് (+) 

പ്ലസ് െതിഹ്നമുപ്ലയാഗതിച്് ഉള്തിലും, (.) ്ലഡാട്് 

െതിഹ്നമുപ്ലയാഗതിച്് പുറത്ും കാണതിച്തിരതിക്ുന്ു. 

(െതിട്തം 4)

7  നതിങ്ങളുറട കറണ്ത്ലുകൾ വ്്യയാഖ്യയാനതിക്ുകയും നതിഗമനം 

പട്ടതിക 2 ൽ കോരഖറപ്പടുത്ുകയും റചയ്ുക. (െഫെൻസതിനയായതി 

സയാംപതിൾ പട്ടതിക നൽകതിയതിരതിക്ുന
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പട്തിക 1

Sl. 

No.

ട്പ്ലവശ്നത്തി്ലലക്ുള് 

്ലകാമ്പസ് എൻ

്രപകോവ്ശനത്തികോലക്ുള്ള 

കോകയാമ്പസ് എസ്

1

2

3

പട്തിക 2

(ഇൻഡ്യൂസ്ഡ് ഇഎംഎഫതിന്ററ ട്്രുവത)

 ്ലകസ്  ഓപ്്ലറഷ്ൻ                       െതിട്തം     ഇൻഡ്യൂസ്ഡ് ്ലവാൾ്ലട്ജ്തിന്ററ   

             ട്്രുവരീകരണം

 1 കോകയായതിലതിനുള്ളതിൽ കയാന്ം             

  ചലതിപ്പതിക്റപ്പടുന്ു

 2 കയാന്ം കോകയായതിലതിൽ നതിന്്             

  അകന്ുകോപയാകുന്ു

 3 മയാെതിയ ്ര്രുവ്ീയരെയുള്ള കയാന്ം    

  കോകയായതിലതിനുള്ളതിൽ ചലതിപ്പതിക്റപ്പടുന്ു

 
 4 മയാെതിയ ്ര്രുവ്ീയരെയുള്ള കയാന്ം   

  കോകയായതിലതിൽ നതിന്് അകന്ുകോപയാകുന്ു

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.40
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.4.41
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കാന്തികതയും കപ്ാസതിറ്ററുകളും 

മ്യൂെ്വലതി ഇൻഡ്യൂസ്ഡ് EMF ഉടൊക്ുന്തതിനുള് പരതിശ്രീലനം (Practice on generation of 
mutually induced E.M.F)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• രടെ ്റസറ്റ ്സവൻഡതിംഗ് ഉള് ഒരു ്ലസാളതി്ലനായതിഡ് തയ്ാറാക്ുക

• ട്പാഥമതികവും ദ്വതിതരീയവുമായ സവൻഡതിംഗുകൾ സഹതിതം ്ലസാളതി്ലനായതിഡ് സവ൯ഡ് റെയ്ുക

•  റസക്ടെറതി സറൻഡതിംഗതിൽ ഇൻഡ്യൂസ്ഡ് ്ലവാൾ്ലട്ജ്് അളക്ുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ (100 MV - 0 - 100 MV)  - 1 No.

•  ബയാർ മയാഗ്നറ്് 100 mm  - 1 No.

•  കോബയാർഡതിൽ ഘടതിപ്പതിച് കോസയാളതികോനയായതിഡ്  

(അസംബതിൾഡ്)  (മുമ്പറത്  

വ്്യയായയാമത്തിൽ രെയ്യാെയാക്തിയരെ്) -  1 No.

•  മൾട്ടതിമീറ്ർ -  1 No.

•  കയാന്തിക കോകയാമ്പസ് - 1 No.

റമറ്റരീരതിയലുകൾ (Materials)

•  ബന്തിപ്പതിക്ുന് വ്യെുകൾ - As reqd.

•  രെുളച് ദ്വയാരങ്ങളുള്ള പതിവ്തിസതി സുരെയാര്യമയായ    

ഷീറ്് 100 x75 മതില്ലീമീറ്ർ - 1 No.

•  സൂപ്പർ ഇനയാമൽഡ് കോകയാപ്പർ വ്യർ 22 SWG -  25 m.

•  പതിന്ുണയ്ക്ുന് നതിലപയാട് -  1 pair.

നടപടതി്രകമം (Procedure)

എക്സ൪സസസ് 1.4.39 ലും 1.4.40 ലും ഉപ്ലയാഗതിച് 

്ലസാളതി്ലനായതിഡ് ഉപ്ലയാഗതിക്ുക.

1 കോകയായതിലതിന്റെ രണ്് അറ്ങ്ങൾ, കോസയാളതികോനയായതിഡ് എടുത്് 

രെുടർച് പരതികോശയാ്രതിക്ുക.

2 കോസയാളതികോനയായതിഡതിൽ കോടപ്പ് ചുറ്ുക.

3 കോകയായതിലതിന്റെ ഒരറ്ം മുരെൽ പകുരെതി നീളം വ്റര 

കോസയാളതികോനയായതിഡതിന് മുകളതിലൂറട കോകയാപ്പർ വ്യർ (22 SWG) 

ഡ്വ്ൻഡ് റചയ്രെ് കോടപ്പ് ഉപകോയയാഗതിച്് റപയാരെതിയുക.

4 റചമ്പ ് വ്യെതിനറ്െ രണ്് റടർമതിനലുകൾ എടുത്് അരെതിന്റെ 

രെുടർച് പരതികോശയാ്രതിക്ുക.

5 ചതി്രരെം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല രണ്് 

ഡ്വ്ൻഡതിംഗുകളുള്ള കോസയാളതികോനയായതിഡ്, ക്ലയാമ്പുകളും 

സ്്രകൂകളും ഉപകോയയാഗതിച്് കോബയാർഡതിൽ ഉെപതിപതിക്ുക.

6 റചമ്പ ് വ്യെതിന്റെ രണ്് അറ്ങ്ങൾക്തിടയതിൽ 0 -10V MI 

കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ ബന്തിപ്പതിക്ുക.

7 ചതി്രരെം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല 

കോസയാളതികോനയായതിഡതികോലക്് (്രപയാഥമതികം) AC 10V ്രപകോയയാഗതിച്് റചമ്പ് 

വ്യെതിന്റെ രണ്റ്ങ്ങൾക്തിടയതിലുള്ള കോവ്യാൾകോട്ടജ് അളക്ുക.

8 പട്ടതിക 1-ൽ കോവ്യാൾട്ട്മീറ്െതിന്റെ െീഡതിംഗ്  കോരഖറപ്പടുത്ുക.

9 കോസയാളതികോനയായതിഡതികോലക്് മൃദുവ്യായ ഇരുമ്പ് കോകയാർ കോചർക്ുക. 

ഇകോപ്പയാൾ കോവ്യാൾകോട്ടജ് വ്ർദ്തിക്ും. പട്ടതിക 1 ൽ കോവ്യാൾകോട്ടജ് 

കോരഖറപ്പടുത്ുക.

10 സ്വതിച്് ഓഫ് റചയ്രെ് കോകയായതിലതിനുള്ളതിൽ കയാന്തികമല്ലയാത് 

സതിലതിണ്ർ കോകയാർ കോചർക്ുക. 10V വ്തിരെരണം ഓണയാക്ുക. 

പട്ടതിക 1 ൽ കോവ്യാൾകോട്ടജ് കോരഖറപ്പടുത്ുക.

11 സ്വതിച്് ഓഫ് റചയ്രെ് എല്ലയാ െീഡതിംഗുകളും ടയാബുകോലറ്് 

റചയ്ുക.

12 കോജയാലതിക്് ഇൻസ്്രടക്ടെുറട അംഗീകയാരം കോനടുക.

13 ഫലവ്ും നതിഗമനങ്ങളും കോരഖറപ്പടുത്ുക.
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പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.41
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.4.42
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കാന്തികതയും കപ്ാസതിറ്ററുകളും 

ട്പതതി്ലരാ്രം, ഇംറപഡ൯സ് എന്തിവ അളക്ുക, വ്യത്യസ്ത ്ലകാമ്പതി്ലനഷ്നുകളതിൽ 
്ലൊക്് ്ലകായതിലുകളുറ്ര ഇൻഡക്്രൻസ് നതിർണ്ണയതിക്ുക (Measure 
the resistance,  impedance and determine the inductance of choke  
coils in different combinations)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ്ലകായതിലതിന്ററ ട്പതതി്ലരാ്രം അളക്ുക

• ്ലവാൾട്്മരീറ്ററും അമ്രീറ്ററും ഉപ്ലയാഗതിച്് എസതി സർക്യൂട്തിറല ഇംറപഡ൯സ് അളക്ുക

•  ്ലകായതിലതിന്ററ ഇൻഡക്്രൻസ് നതിർണ്ണയതിക്ുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  MC കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0-15V   - 1 No.

•  MI കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0-300V  - 1 No.

•  MC അമ്ീറ്൪ 0-500mA  -  1 No.

•  MI അമ്ീറ്൪ 0 500mA  -  1 No.

•  ഓമ്ീറ്ർ 0 - 2 K ഓംസ്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്ങ്ങൾ (Equipment /Machines)

•  റപയാട്ടൻഷ്യൽ ഡതിഡ്വ്ഡർ 480 ohms 1A  - 1 No.

•  12 കോവ്യാൾട്ട് DC ഉെവ്തിടം (RPS) -  1 No.

•  240 കോവ്യാൾട്ട് എസതി ഉെവ്തിടം -  1 No.

റമറ്റരീരതിയലുകൾ (Materials)

•  SPT സ്വതിച്് 6A 250V  - 1 No.

•  ബന്തിപ്പതിക്ുന് ലീഡുകൾ - 7 Nos.

•  ഡ്വ്൯ഡ് റചയ്രെ കോചയാക്് 

(കോസയാളതികോനയായതിഡ് കോകയായതിൽ) -  2 Nos.

•  ട്യൂബ് ഡ്ലറ്് കോചയാക്് 40W, 240V  - 7 Nos.

നടപടതി്രകമം (Procedure)

ടയാസ്ക് 1: ്ലകായതിലതിന്ററ ട്പതതി്ലരാ്രം അളക്ുക

1 മൂലകങ്ങറള ബന്തിപ്പതിച്് ചതി്രരെം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല ഒരു സർക്യൂട്ട് ഉണ്യാക്ുക.

2 ഇൻസ്്രടക്ടറെ കണക്നുകൾ കയാണതിച്് അംഗീകരം കോനടുക.

3 സ്വതിച്് `S’ അടച്് 100mA കെന്െതിനയായതി റപയാട്ടൻഷതികോയയാമീറ്ർ 

്രകമീകരതിക്ുക. പട്ടതിക 1-ൽ I, V എന്തിവ്യുറട മൂല്യം 

കോരഖറപ്പടുത്ുക.

4 കെന്െ് 200mA, 300mA എന്തിവ് ലഭ്തിക്യാൻ റപയാട്ടൻഷതികോയയാമീറ്ർ 

്രകമീകരതിക്ുക. കെന്െും അനുബന് കോവ്യാൾകോട്ടജുകളും 

കോരഖറപ്പടുത്ുക.

5 ഓമതിന്റെ നതിയമം ഉപകോയയാഗതിച്് കോകയായതിലതിന്റെ ്രപരെതികോരയാ്രം 

കണക്യാക്ുക. ഫലം പട്ടതിക 1-ൽ കോരഖറപ്പടുത്ുക. 

്രപരെതികോരയാ്രത്തിന്റെ ശരയാശരതി മൂല്യം ഓംസതിൽ കറണ്ത്ുക. 

അരെയായരെ്,  R = V/I

6 ഒരു കോകയായതിൽ വ്തിച്കോേദതിക്ുക, അരെയായരെ് റടർമതിനലുകൾ 

3, 4. റടർമതിനലുകൾ 1, 2 എന്തിവ് ഉപകോയയാഗതിച്് സതിംഗതിൾ 

കോകയായതിലതിനുള്ള ്രപരെതികോരയാ്രം അളക്യാൻ പരീക്ണം 

ആവ്ർത്തിക്ുക. (ചതി്രരെം 1 ബതി)

7 റടർമതിനൽ 3, 1 ലും,  റടർമതിനൽ 4, 2 ലും ബന്തിപ്പതിക്ുക. പട്ടതിക 

1-ൽ V, I എന്തിവ് െീഡ് റചയ്രെ് കോരഖറപ്പടുത്ുക. (ചതി്രരെം 1c)

8 ഫലം: പരമ്പരയതിറല 2 കോചയാക്് കോകയായതിലുകളുറട ്രപരെതികോരയാ്രം 

=   ......... ഓം

             ഒരു കോചയാക്് കോകയായതിലതിന്റെ ്രപരെതികോരയാ്രം = ......... ഓം

             സമയാന്രമയായ രണ്് കോചയാക്് കോകയായതിലുകളുറട ്രപരെതികോരയാ്രം  

= ......... ഓം

9 ഒരു ഓമ്ീറ്െതിന്റെ സഹയായകോത്യാറട മുകളതിലുള്ള ഫലങ്ങൾ 

പരതികോശയാ്രതിക്ുക.
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പട്തിക 1

Sl.No. ്ലകായതിലുകളതിലു്രനരീളം ഡതിസതി 

്ലവാൾ്ലട്ജ്്

കറന്റ് (mA) ട്പതതി്ലരാ്രം R = V/ICoils ബന്ധതിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ു

1 പരമ്പരയതിൽ 

രണ്ടറണ്ണം

2 പരമ്പരയതിൽ 

രണ്ടറണ്ണം

3 സമയാന്രെരമയായതി രണ്ട്

രണ്് കോകയായതിലുകളുറടയും ശരയാശരതി ്രപരെതികോരയാ്രം =       ഓംസ്

സതിംഗതിൾ കോകയായതിലതിന്റെ ശരയാശരതി ്രപരെതികോരയാ്രം    =         ഓംസ്

സമയാന്ര കോകയായതിലുകളുറട ശരയാശരതി ്രപരെതികോരയാ്രം =      ഓംസ്

ടയാസ്ക് 2: എസതി വതിതരണത്തിറല ്ലകായതിലതിന്ററ ഇംറപഡ൯സ് അളക്ുക

1 കോവ്യാൾട്ട് മീറ്െും അമ്ീറ്െും യഥയാ്രകമം 0-300V, 0.5 ആമ്പതിയർ 

രെരം MI ഉപകോയയാഗതിച്് മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. ചതി്രരെം 1-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല AC 240V 50 Hz വ്തിരെരണ 

ഉെവ്തിടവ്ുമയായതി സർക്യൂട്ട ്ബന്തിപ്പതിക്ുക.

3.  സ്വതിച്് `S’ അടച്് 100mA കെന്െ് ലഭ്തിക്ുന്രെതിന് 

റപയാട്ടൻഷതികോയയാമീറ്ർ ്രകമീകരതിക്ുക. പട്ടതിക 2-ൽ I, V എന്തിവ് 

കോരഖറപ്പടുത്ുക.

4.  200mA കെന്െതിനയായതി റപയാട്ടൻഷതികോയയാമീറ്ർ ്രകമീകരതിക്ുക. 

അനുബന് കോവ്യാൾകോട്ടജ് കോരഖറപ്പടുത്ുക. 300mA കെനെ്തിനയായതി 

അരെ് ആവ്ർത്തിക്ുക.

5.  ഓകോരയാ കോകസതിനും R = V/I മൂല്യം കണക്യാക്ുക. ‘ഇംറപഡൻസ്’ 

എന് കോകയാളത്തിന് കീഴതിൽ മൂല്യം കോരഖറപ്പടുത്ുകയും 

ഇംറപഡൻസതിന്റെ ശരയാശരതി മൂല്യം ___________ഓം 

കറണ്ത്ുകയും റചയ്ുക

6.  ഒരു കോകയായതിൽ വ്തിച്കോേദതിക്ുക (അരെയായരെ് റടർമതിനലുകൾ 3 

ഉം 4 ഉം). ഒരു കോകയായതിലതിന്റെ ഇംറപഡൻസ് നതിർണ്യതിക്യാൻ 2 

മുരെൽ 4 വ്റരയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

നതിഗമനം

i രണ്് കോകയായതിലുകളും കോ്രശണതിയതിലയായതിരതിക്ുകോമ്പയാൾ 

‘ഇംറപഡൻസ്’ ---------- ഓം

ii ഒരു കോകയായതിലതിന്റെ ഇംറപഡൻസ് ---------- ഓം.

 

ഏറ്റവും കുറഞെ ഔട്്പുട്് ്ലവാൾ്ലട്ജ്തിനായതി 

റപാട്ൻഷ്തി്ലയാമരീറ്ററതിന്ററ റ്രർമതിനൽ `C’,  ‘B’ യതിൽ 

സൂക്ഷതിക്ുക.

2 ഇൻസ്്രടക്ടറെ കണക്നുകൾ കയാണതിച്്  അംഗീകയാരം 

കോനടുക.

ടയാസ്ക് 3: ്ലൊക്തിന്ററ ഇൻഡക്റ്റൻസ് നതിർണ്ണയതിക്ുക

രെയാറഴ കയാണതിച്തിരതിക്ുന് രീരെതിയതിൽ ഇൻഡക്ടൻസ് (L) 

കണക്യാക്ുക:

കോചയാക്തിന്റെ ്രപരെതികോരയാ്രത്തിന്റെ (R) ശരയാശരതി മൂല്യം (പട്ടതിക 1) = 

-------- ഓംസ്.

കോചയാക്തിന്റെ ഇംറപഡൻസതിന്റെ (Z) ശരയാശരതി മൂല്യം  (പട്ടതിക 2) = 

-------- ഓംസ്.

 ഇംറപഡൻസ്  = Z2 =  R2 +X2
L  ohms

     XL  = Z2 - R2 ohms.

     XL  =  2πfL

    L =  

where    π  =  3.142 (22/7)

          f  =  ൽ വ്തിരെരണത്തിന്റെ ആവ്ൃത്തി  

    Hz

  L  =  റഹൻെതിയതിൽ ഇൻഡക്ടൻസ്

 കോചയാക്് കോകയായതിലതിന്റെ ഇൻഡക്ടൻസ്    

 L = റഹൻെതി (എച്്)

എൽ = _________ റഹൻെതി

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.42
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പട്തിക 2

Sl.No. ്ലകായതിലുകളതിലു്രനരീളം എസതി 

്ലവാൾ്ലട്ജ്്

എസതി കറന്റ് (mA) ഇംറപഡൻസ് Z = V/I ബന്ധതിപ്തിച് 

്ലകായതിലുകൾ

1 പരമ്പരയതിൽ രറണ്ണ്ം

2

3 ഒരു കോകയായതിൽ മയാ്രരെം

4

രണ്് കോകയായതിലുകളുറടയും ഇംറപഡൻസതിന്റെ ശരയാശരതി മൂല്യംs =    ഓംസ് സതിംഗതിൾ കോകയായതിലതിന്റെ ഇംറപഡൻസതിന്റെ ശരയാശരതി 

മൂല്യം    =    ഓംസ്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.42
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.4.43
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കാന്തികതയും കപ്ാസതിറ്ററുകളും 

വതിവതി്ര തരം കപ്ാസതിറ്ററുകൾ തതിരതിച്റതിയുക, ൊർജ്തിംഗ്/ഡതിസെ്ാർജ്തിംഗ്, റ്രസ്റതിംഗ ്
(Identify various types of capacitors, charging/discharging and testing)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വതിഷ്്വൽ പരതി്ലശ്ാ്രനയതിലൂറ്ര കപ്ാസതിറ്ററതിന്ററ തരം തതിരതിച്റതിയുക

• അ്രയാളറപ്്രുത്ലതിൽ നതിന്് കപ്ാസതിറ്ററതിന്ററ മൂല്യവും ്ലററ്റതിംഗും തതിരതിച്റതിയുക

• ഇൻസു്ലലഷ്നും  ലരീ്ലക്ജ്തിനുമായതി, ഡതിസതി സപ്സല ഉപ്ലയാഗതിച്് കപ്ാസതിറ്റർ പരതി്ലശ്ാ്രതിക്ുക

•  ൊർജ്തിനും ഡതിസെ്ാർജ്തിനും ്ലവടെതി കപ്ാസതിറ്റർ പരതി്ലശ്ാ്രതിക്ുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഓമ്ീറ്ർ (മൾട്ടതിമീറ്ർ - ഓംസ് കോ്രശണതി)  -  1 No.

•  MC കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ (0 - 15V)  -  1 No.

•  MC അമ്ീറ്ർ (100mA - 0 - 100mA)  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്ങ്ങൾ (Equipment /Machines)

•  DC ഉെവ്തിടം 12 V അല്റലങ്തിൽ 0-30V കോവ്രതിയബതിൾ   

(RPS) -  1 No.

റമറ്റരീരതിയലുകൾ (Materials)

•  കപ്പയാസതിറ്െുകൾ - കോപപ്പർ, ഡ്മക്,  

ഇലക്കോ്രടയാഡ്ലറ്തിക്, ഡ്മലയാർ, ടയാന്െലം,  

കോവ്രതിയബതിൾ എയർ കോകയാർ കൂടയാറരെ ഡ്മക് -   

രെരംരെതിരതിച് മൂല്യങ്ങളും   

വ്്യരെ്യസ്രെ കോവ്യാൾകോട്ടജ് കോെറ്തിംഗുകളും  - As reqd.

•  റപയാട്ട൯കോഷ്യയാമീറ്൪ 100 k ohm  -  1 No.

•  സതിംഗതിൾ കോപയാൾ, ഡബതിൾ കോ്രരെയാ സ്വതിച്് 16A 250V  - 1 No.

നടപടതി്രകമം (Procedure)

ടയാസ്ക് 1: കപ്ാസതിറ്ററുകളുറ്ര തതിരതിച്റതിയൽ

1 ചതി്രരെം 1(a) മുരെൽ 1(t) വ്റര കോനയാക്ുക. കപ്പയാസതിറ്െുകൾ 

രെതിരതിച്െതിഞ്ഞ്, കപ്പയാസതിറ്ൻസും ്രപവ്ർത്ന കോവ്യാൾകോട്ടജും, 

സൂചതിപ്പതിച്തിട്ടുറണ്ങ്തിൽ, പട്ടതിക 1-ൽ കോരഖറപ്പടുത്ുക.

2 ഇൻസ്്രടക്ടർ നൽകതിയ കപ്പയാസതിറ്െതിൽ നതിന്് കപ്പയാസതിറ്െതിന്റെ 

മൂല്യം കോനയാക്തി, അരെതിന്റെ രെരം രെതിരതിച്െതിയുക.

  പട്തിക 1

െതിട്തം. ഘ്രകത്തിന്ററ 

്ലപര്

െതിഹ്നം സ്രപ്് കപ്ാസതിറ്റൻസ് മൂല്യം ്ലവാൾ്ലട്ജ്് ്ലററ്റതിംഗ്
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ടയാസ്ക് 2: ൊർജ്് റെയ്ുന്തതിനും ഡതിസെ്ാർജ്് റെയ്ുന്തതിനുമായതി കപ്ാസതിറ്റർ പരതി്ലശ്ാ്രതിക്ുക

1 കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ (അനുകോയയാജ്യമയായ കോ്രശണതി) ഉപകോയയാഗതിച്് 

കപ്പയാസതിറ്െതിന്റെ രണ്് ലീഡുകളും ആദ്യം 

സ്പർശതിക്ുക. 

എറന്ങ്തിലും വ്യതതിെലനമുറടെങ്തിൽ, 

ദരീർഘ്ലനര്ലത്യ്ക്്, ട്പതതി്ലരാ്രത്തിലൂറ്ര രടെ് 

ലരീഡുകറളയും ബന്ധറപ്്രുത്ുക. 

കപ്ാസതിറ്റർ ലരീഡുകൾ സകറകാടെ് റതാ്രരുത്. 

ൊർജ്് റെയ്ത കപ്ാസതിറ്ററതിന്ററ ഉയർന് ്ലവാൾ്ലട്ജ്് 

ക്രുത് ്ലഷ്ാക്് നൽകും.

2 ചതി്രരെം 1-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല, കപ്പയാസതിറ്ർ 

സർക്യൂട്ട് ഘടകങ്ങൾ പരതികോശയാ്രതിക്ുന്രെതിനയായതി, 12V 

സർക്യൂട്ട് രൂപറപ്പടുത്ുക. സ്വതിച്ുകൾ രെുെന്തിടുക.

3 സ്വതിച്് S ബയാറ്െതിയുമയായതി ബന്തിപ്പതിച്് സൂക്തിക്ുക. 

അമ്ീറ്െതിലും കോവ്യാൾട്ട് മീറ്െതിലുമുള്ള വ്്യരെതിചലനം 

നതിരീക്തിക്ുക.

4 സ്വതിച്് S സ്യാനം 1-കോലക്് അടച്തിരതിക്ുകോമ്പയാൾ അമ്ീറ്െതിന്റെ 

വ്്യരെതിചലനം കോരഖറപ്പടുത്ുക.

5 രെുല്യ ഇടകോവ്ളകളതിൽ കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ െീഡതിംഗ് നതിരീക്തിക്ുക. 

(പൂജ്യം മുരെൽ പരമയാവ്്രതി വ്്യരെതിചലനം വ്റര കുെഞ്ഞരെ് 4 

െീഡതിംഗുകറളങ്തിലും.)

6 പട്ടതിക 2 ൽ സമയവ്ും കോവ്യാൾകോട്ടജും കോരഖറപ്പടുത്ുക.

7 സീരീസ് റെസതിസ്റർ ‘R’ ന്റെ മൂല്യം മയാറ്തിറക്യാണ്് 1 മുരെൽ 

5 വ്റരയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക (R ന്റെ മൂല്യം 

വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുകോമ്പയാൾ, സമയവ്ും വ്ർദ്തിക്ുന്ു).

8 സ്വതിച്് ‘S’ രെുെന്് കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ െീഡതിംഗ് 5 മതിനതിറ്് 

നതിരീക്തിക്ുക.

9 ഫലം

 കപ്പയാസതിറ്െതിന്റെ _____________ അവ്സ് കയാരണം, 

കപ്പയാസതിറ്െതിലുടനീളം കോവ്യാൾകോട്ടജ് _________ ആയതി രെുടരുന്ു

10 സ്യാനം 2 കോലക്് സ്വതിച്് S അടച്്, കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ, അമ്ീറ്ർ 

െീഡതിംഗുകൾ  നതിരീക്തിക്ുക.

11 കോവ്യാൾട്ട്മീറ്െതിന്റെ വ്്യരെതിചലനം നതിരീക്തിക്ുക:

a     കപ്പയാസതിറ്െതിന്റെ കോവ്യാൾകോട്ടജ് ്രകകോമണ കുെയുന്ു.

b     സ്വതിച്് S സ്യാനം 2 കോലക്് അടയ്ക്ുകോമ്പയാൾ, കെന്െ് 

പരമയാവ്്രതി ഉയരുകയും, രെുടർന്് ്രകകോമണ കുെയുകയും 

റചയ്ുന്ു. ഇരെ് കപ്പയാസതിറ്െതിന്റെ ചയാർജ് നഷ്ടറപ്പടുന്രെതിറന  

സൂചതിപ്പതിക്ുന്ു.

12 വ്്യരെ്യസ്രെ കോവ്യാൾകോട്ടജുകൾക്ുള്ള  കപ്പയാസതിറ്൯സതിന്റെ 

വ്്യരെ്യസ്രെ    മൂല്യങ്ങൾക്യായതി, പരതികോശയാ്രന ആവ്ർത്തിക്ുക.

റ്രസ്റതിംഗ് ്ലവാൾ്ലട്ജ്്, കപ്ാസതിറ്ററതിന്ററ ്ലവാൾ്ലട്ജ്് 

്ലററ്റതിംഗതിന് അ്രുത്ായതിരതിക്ണം.

പട്തിക 2

Sl.No മൂല്യം  സമയം

Sec.

്ലവാൾ്ലട്ജ്് 

V
കപ്ാ   

സതിറ്റർ

μF

ററസതിസ്റർ kW

1 470 500

2

3

4

5 4370

6

7

8

9 470

10

11

12

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.43

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



101

ടയാസ്ക് 3: ഓമ്രീറ്റർ ഉപ്ലയാഗതിച്് കപ്ാസതിറ്ററതിന്ററ പരതി്ലശ്ാ്രന

1 രെന്തിരതിക്ുന് കപ്പയാസതിറ്ർ ഡതിസച്യാർജ് റചയ്ുക.

2 കപ്പയാസതിറ്ർ (ചതി്രരെം 3) പരതികോശയാ്രതിക്യാൻ ഒമ്ീറ്ർ 

ബന്തിപ്പതിക്ുക. മീറ്െതിറല വ്്യരെതിചലനം നതിരീക്തിക്ുക. 

ഓമ്രീറ്റർ റസലക്്രർ സ്വതിച്് ഉയർന് ്ലട്ശ്ണതിയതിൽ 

സജ്മാക്ുക.

ഒരു ട്്രുവരീകരതിക്റപ്ട് കപ്ാസതിറ്റർ 

പരതി്ലശ്ാ്രതിക്ു്ലമ്പാൾ, കപ്ാസതിറ്ററതിന്ററ 

്ലപാസതിറ്റരീവ് റ്രർമതിനൽ ഒമ്രീറ്ററതിന്ററ ്ലപാസതിറ്റരീവ് 

റ്രർമതിനലതി്ലലക്ും റനഗറ്റരീവ് റ്രർമതിനലതിറന 

ഓമ്രീറ്ററതിന്ററ റനഗറ്റരീവ് റ്രർമതിനലതി്ലലക്ും 

ബന്ധതിപ്തിക്ണം.

്ലനാൺ-്ലപാളസറസ്ഡ് കപ്ാസതിറ്റർ (സമക്, 

റസറാമതിക് മുതലായവ)  പരതി്ലശ്ാ്രതിക്ു്ലമ്പാൾ, 

സമ്ലട്കാ-ഫറാഡതിന്ററ വളറര കുറഞെ മൂല്യങ്ങൾ 

ഓമ്രീറ്ററതിൽ ഒരു വ്യതതിയാനവും കാണതിക്തില്ല.

പട്തിക 3

Sl.

No.

കപ്ാസതിറ്ററതിന്ററ 

മൂല്യം

മരീറ്റർ റരീഡതിംഗ് ഫലം

1

2

3

4

5

ഇലക്്ലട്്രാസലറ്റതിക് കപ്ാസതിറ്ററതിന് മാട്തം.

3 ചതി്രരെം 1 ൽ ലഭ്്യമയായ വ്തിവ്രങ്ങൾ ഉപകോയയാഗതിച്്, റടസ്റ് റചയ്ുന്  

കപ്പയാസതിറ്െതിന്റെ അവ്സ് വ്തിലയതിരുത്ുക. കറണ്ത്ലുകൾ 

പട്ടതിക 3 ൽ കോരഖറപ്പടുത്ുക.

4 കപ്പയാസതിറ്ർ ഡതിസച്യാർജ് റചയ്ുക.

5 വ്്യരെ്യസ്രെ കപ്പയാസതിറ്െുകളതിൽ പരതികോശയാ്രന നടത്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.43
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.4.44
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - കാന്തികതയും കപ്ാസതിറ്ററുകളും 

ആവശ്്യമായ ്ലശ്ഷ്തിയും ്ലവാൾ്ലട്ജ്് ്ലററ്റതിംഗും ലഭതിക്ുന്തതിന് നൽകതിയതിരതിക്ുന് 
കപ്ാസതിറ്ററുകൾ ട്ഗൂപ്ുറെയ്ുക (Group the given capacitors to get the required capacity 
and voltage rating)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• കപ്ാസതിറ്റരീവ് റതിയാക്്രൻസ് നതിർണ്ണയതിക്ുക

• കപ്ാസതിറ്ററുകൾ തതിരറഞെ്രുത്് പരമ്പരയതിൽ ബന്ധതിപ്തിക്ുക

• കപ്ാസതിറ്ററുകൾ തതിരറഞെ്രുത്് സമാന്രമായതി ബന്ധതിപ്തിക്ുക

•  കപ്ാസതിറ്ററുകളുറ്ര ്ലകാമ്പതി്ലനഷ്നുകൾ റ്രസ്റ് റെയ്ുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  MI കോവ്യാൾട്ട്മീറ്ർ 0 മുരെൽ 300V വ്റര  -  1 No.

•  MI അമ്ീറ്ർ 0 മുരെൽ 500mA വ്റര  -  1 No.

•  െതികോയയാസ്റയാറ്്, ഏകകോദശം 300 ohms 2A  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്ങ്ങൾ (Equipment /Machines)

•  240V എസതി ഉെവ്തിടം. -  1 No.

റമറ്റരീരതിയലുകൾ (Materials)

•  സ്വതിച്് SPT 6A 250V  - 1 No.

•  2 MFD 240V/400V   -  2 Nos.

•  4 MFD 240V/400V  -  1 No.

•  8 MFD 240V/400V 50 Hz.  -  1 No.

•  ബന്തിപ്പതിക്ുന് ലീഡുകൾ  - As reqd.

നടപടതി്രകമം (Procedure)

ടയാസ്ക് 1: കപ്ാസതിറ്റരീവ് റതിയാക്്രൻസ് (Xc) അളക്ുക

1 2 - μF കപ്പയാസതിറ്ർ ഉപകോയയാഗതിച്് ചതി്രരെം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല സർക്യൂട്ട ്രൂപറപ്പടുത്ുക. 

സകകാര്യം റെയ്ുന്തതിന് മുമ്പ് കപ്ാസതിറ്റർ 

ഡതിസെ്ാർജ്് റെയ്ുക.

2 സ്വതിച്് S അടച്്, കപ്പയാസതിറ്െതിന്റെ കോെറ്ുറചയ്രെ കോവ്യാൾകോട്ടജതി (240 

V) നയായതി, റപയാട്ട൯ഷ്യൽ ഡതിഡ്വ്ഡർ ്രകമീകരതിക്ുക.

3 കോവ്യാൾട്ട്മീറ്൪, അമ്ീറ്൪ െീഡതിംഗുകൾ  പട്ടതിക 1 ൽ 

കോരഖറപ്പടുത്ുക.

4 െതിയയാക്ട൯സ് Xc = V/I കണക്യാക്ുക. കൂടയാറരെ ഫലം പട്ടതിക 1 

ൽ കോരഖറപ്പടുത്ുക.

പട്തിക 1

Sl.No. കപ്ാസതിറ്ററതിന്ററ 

മൂല്യം

്ലവാൾ്ലട്ജ്് കറന്റ് XC = 

V/I

5 കോഫയാർമുല ഉപകോയയാഗതിച്് കണക്യാക്തിയ മൂല്യം രെയാരരെമ്യം 

റചയ്ുക

6 ഘട്ടങ്ങൾ 1 മുരെൽ 5 വ്റര ആവ്ർത്തിച്്, 4 μF നുള്ള കപ്പയാസതിറ്ീവ്് 

െതിയയാക്ടൻസ് മൂല്യം കറണ്ത്ുക

7  നതിഗമനം

i കപ്പയാസതിറ്ൻസ് വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുകോമ്പയാൾ കപ്പയാസതിറ്ീവ്് 

െതിയയാക്ടൻസ് ------ .

ii വ്ർദ്തിച് െതിയയാക്ടൻസ് എന്യാൽ ---------- കപ്പയാസതിറ്ൻസ്.

ടയാസ്ക് 2: സരീരരീസതിൽ കപ്ാസതിറ്ററുകൾ ബന്ധതിപ്തിക്ുക

1 ചതി്രരെം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല പരമ്പരയതിൽ രണ്് 

കപ്പയാസതിറ്െുകൾ ഉപകോയയാഗതിച്് സർക്യൂട്ട ് രൂപറപ്പടുത്ുക. (2 

MFD, 2 MFD)

2 ടയാസ്ക് 1 റല 2 മുരെൽ 5 വ്റരയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ റചയ്രെ്, 

സീരീസ്  കോകയാമ്പതികോനഷനയായതി Xc മൂല്യം നതിർണ്യതിക്ുക. 

പട്ടതിക 2-ൽ ഉചതിരെമയായ കോകയാളങ്ങൾക്് കീഴതിൽ XC മൂല്യങ്ങൾ 

കോരഖറപ്പടുത്ുക.
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3 റമയാത്ം കപ്പയാസതിറ്ൻസ് Ctotal  കണക്യാക്ുന്രെതിനുള്ള 

കോഫയാ൪മുല:

        1/ Ctotal  =1/C1+1/C2

4 Ctotal, Xc എന്തിവ് കണക്യാക്ുക. അരെതിന്റെ സ്തിരീകരണം 

പരതികോശയാ്രതിക്ുക.

ഫലം

കപ്പയാസതിറ്െുകൾ പരമ്പരയതിൽ ബന്തിപ്പതിക്ുകോമ്പയാൾ-

i റമയാത്ം െതിയയാക്ടൻസ് ----------

ii റനറ്് കപ്പയാസതിറ്ൻസ് മൂല്യം --------

5 ഓകോരയാ കപ്പയാസതിറ്െതിലുമുള്ള  കോവ്യാൾകോട്ടജ് അളന്്, പട്ടതിക 2-ൽ 

കോകയാളം 3-ന്    രെയാറഴ കോരഖറപ്പടുത്ുക.

6 കപ്പയാസതിറ്െുകളുറട പരമ്പര ്രഗൂപ്പതിംഗതിനയായതി 1 മുരെൽ 5 

വ്റരയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

a 2 , 4 MFD   

b  4 , 8 MFD

7 ഇൻസ്്രടക്ടറെറക്യാണ്് അരെ് പരതികോശയാ്രതിപ്പതിക്ുക.

നതിഗമനം

 കപ്പയാസതിറ്െതിലുടനീളം കോവ്യാൾകോട്ടജും പരമ്പരയതിറല 

കപ്പയാസതിറ്െതിന്റെ മൂല്യവ്ും --------------.

പട്തിക 2

ടയാസ്ക് 3: സമാന്രമായതി കപ്ാസതിറ്ററുകൾ ബന്ധതിപ്തിക്ുക

1 ചതി്രരെം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്രെുകോപയാറല സമയാന്രമയായതി രണ്് 

കപ്പയാസതിറ്െുകൾ ഉപകോയയാഗതിച്് സർക്യൂട്ട ് രൂപറപ്പടുത്ുക (2 

MFD, 2 MFD).

പട്ടതിക 3-ൽ കോരഖറപ്പടുത്ുക.

4 Ctotal, Xc എന്തിവ് കണക്യാക്ുക. അരെതിന്റെ സ്തിരീകരണം 

പരതികോശയാ്രതിക്ുക.

ഫലം

കപ്പയാസതിറ്ൻസതിന്റെ സമയാന്ര കോകയാമ്പതികോനഷനതിൽ

i.  റമയാത്ം െതിയയാക്ടൻസ് ___________________________ .

ii.  റമയാത്ം കപ്പയാസതിറ്ൻസ് _______________________.

ഓ്ലരാ പരരീക്ഷണത്തിന്ററയും / 

പരതി്ലശ്ാ്രനയുറ്രയും അവസാനം കപ്ാസതിറ്ററുകൾ 

ഡതിസെ്ാർജ്് റെയ്ുക.

5 കപ്പയാസതിറ്െുകളുറട സമയാന്ര ്രഗൂപ്പതിംഗതിനയായതി 1 മുരെൽ 5 

വ്റരയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

2 ടയാസ്ക് 1 റല 2 മുരെൽ 5 വ്റരയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ റചയ്രെ്, സമയാന്ര 

കോകയാമ്പതികോനഷനയായതി െതിയയാക്ടൻസ് Xc നതിർണ്യതിക്ുക. പട്ടതിക 

3-ൽ Xc കോരഖറപ്പടുത്ുക.

3 റമയാത്ം കപ്പയാസതിറ്ൻസ് Ctotal കണക്യാക്ുക.  

                Ctotal = C1 + C2. 

പട്തിക 3

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്തിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.4.44
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ആവശ്യകതകൾ (Requirements) 

പവർ (Power)          എക്സ൪സസസ് 1.5.45
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - എസി സർക്യയൂട്ടുകൾ                        
കറന്റ്, വവോൾവട്ജ്, പിഎഫ് എന്ിവ അളക്ടുകയടും എസി സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ടുകളിലല 
ആർഎൽ, ആർ-സി, ആർ-എൽ-സി എന്ിവയടുല് സവിവശഷതകൾ നിർണ്ണയിക്ടുകയടും 
ലെയ്ടുക (Measure current, voltage and PF and determine the characteristics of the RL, R-C, 
R-L-C in AC series circuits)
ലക്്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• R-L സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ടുകളിലല കറന്റ്, വവോൾവട്ജ്, പവർ, P.F എന്ിവ അളക്ടുക

• R-L സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ടുകളിലല കറന്റ്, വവോൾവട്ജ്, പവർ, P.F എന്ിവ അളക്ടുക

• R-L-C സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ടുകളിൽ  P.F,,  കറന്റ്, വവോൾവട്ജ് അളക്ടുക

• R-L-C സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ടുകളിൽ പവർ,  പി.എഫ്. അളക്ടുക 

 

ലെറ്രീരിയലടുകൾ (Materials)

• ബന്തിപ്തിക്ുന്ന കകബതിളുകൾ  - as reqd.
• ക�യാക്് (ട്യൂബ് ലൈറ്്) 40 W,    

  0.43 A, 250 V  - 1 No.
• ഐ.സതി.ഡതി.പതി. സ്തിച്് - 16 amps,    

  250 കവയാൾട്്  - 1 No.
• വയർ വയൂണ്് റെസതിസ്റ്റർ 500Ω/0.5A  - 1 No.
• വയർ വയൂണ്് റെസതിസ്റ്റർ 100Ω/1.5A  - 1 No.
• ഇൈക്ക്ടയാലൈറ്തിക് കപ്യാസതിറ്ർ    

8µFd/400V  - 1 No.

• ഇൈക്ക്ടയാലൈറ്തിക് 1µFd, 2µFd,    

  4µFd/400V  - 1 No.each.

നടപടതി്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : RL സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ിലല കറന്റ്, വവോൾവട്ജ്, പവർ, P.F എന്ിവ അളക്ടുക.

1 �തി്്ം 1 റൈ കപയാറൈ ഉപകരണങ്ങൾ, റെസതിസ്റ്റർ R, ഇൻഡക്റ്ർ 

എൽ എന്നതിവ ബന്തിപ്തിച്് സർക്യൂട്് കയൂട്തികച്ർക്ുക. 

വതി്രണം ഓണയാക്ുക.

2  കവയാൾകട്ജ് VR, VL, സപ്ലൈ കവയാൾകട്ജ് VT, സർക്യൂട്്, കെന്െ്,  

എന്നതിവ അളക്ുക. പട്തിക 1- ൽ റെകക്യാർഡ്  റ�യ്ുക

3  പവർ (W1), പവർ ഫയാക്ടർ (cos Ø) എന്നതിവ വയായതിച്് പട്തിക 1 ൽ 

കരഖറപ്ടുത്ുക.

4  സർക്യൂട്തിൽ ഉപകയയാഗതിക്ുന്ന ്പ്്ക്ഷവും യഥയാർത്ഥവുമയായ 

പവർ കണക്യാക്തി അവറയ ്യാര്മ്ം റ�യ്ുക.

5  പവർ ഫയാക്ടർ കണക്യാക്തി അളന്ന പവർ ഫയാക്ടെുമയായതി 

്യാര്മ്ം റ�യ്ുക.

6  R ൈും L ൈും ഉടനീളം കവയാൾകട്ജ് ക്ഡയാപ്സ് കരഖപ്ടു 

ത്ുന്ന്തിനയായതി റവക്ട൪ ഡയ്ഗം വരക്ുക.

• െഫെൻസ് റവക്ടെയായതി കെന്െ ്നതിൈനതിർത്ുക.

• കവയാൾകട്ജതിന ് അനുകയയാജ്മയായ ഒരു സ്റകയതിൽ 

്തിരറഞെടുക്ുക അനുകയയാജ്മയായ ഒരു സ്റകയതിൽ 

്തിരറഞെടുക്ുക.

         Table 1

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• MI കവയാൾട്്മീറ്൪  0 - 300 V  - 3 Nos.
• MI അമ്ീറ്൪  0 - 1.5 A  - 1 No.
• വയാട്്മീറ്ർ 250 V, 2.5 amps  - 1 No. 
• പവർ ഫയാക്ടർ മീറ്ർ (0.5 ൈയാഗ് മു്ൽ 0.5      

ൈീഡ് വറര) 250 കവയാൾട്്, 2.5 ആംപ്സ്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യടത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• ഓകട്യാ ്ടയാൻസ്കഫയാർമർ 0-270V/8A     - 1 No.
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• കവയാൾകട്ജ് റവക്റ്ർ (VR)  കെന്െ് (I) ന് ഇൻ- കഫസ് ആയതി 

വരയ്ക്ുക.

• കവയാൾകട്ജ് റവക്റ്ർ VL ൈീഡതിംഗ്-കെന്െ്  I  90°  യതിൽ 

വരയ്ക്ുക.

• VT1 ൈഭതിക്യാൻ റവക്റ്ർ VR, VL എന്നതിവ ക�ർക്ുക

7 അളന്ന വതി്രണ കവയാൾകട്ജുമയായതി മുകളതിൽ പെഞെവ 

്യാര്മ്ം റ�യ്ുക.

ഉപസംഹോരം(Conclusion)

VT-യുമയായതി ബന്റപ്ട്് VR-ന്റെയും VL-ന്റെയും റവക്റ്ർ 

കയൂട്തികച്ർക്ൽ ്മ്തിൈുള്ള വ്്്യാസത്തിന്  കയാരണം 

ടയാസ്ക് 2 : R-C സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ിലല കറന്റ് , വവോൾവട്ജ്, പവർ, P.F എന്ിവ അളക്ടുക

1 കപ്യാസതിറ്െതിനറ്െ അവസ്ഥ ഒരു ഓമ്ീറ്ർ ഉപകയയാഗതിച്് 

പരതിക�യാധതിക്ുക.

 പരിവശോധനയ്ക്് െടുമ്് കപ്ോസിറ്ർ ഡിസെ്ോർജ് 

ലെയ്ടുക.

2 നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ്പ്തികരയാധത്തിന്റെ മയൂൈ്ം അ്തിന്റെ 

മയൂൈ്ത്തിനയായതി ഒരു ഡതിജതിറ്ൽ മൾട്തിമീറ്ർ ഉപകയയാഗതിച്് 

പരതിക�യാധതിക്ുക 

സർക്യയൂട്് സല്പസിഫിവക്ഷനടുകളടുെോയി 

തിരലഞെ്ടുത്ത വോട്്െരീറ്റിന്ലറയടും പി.എഫ് 

െരീറ്റിന്ലറയടും അനടുവയോജ്യത പരിവശോധിക്ടുക

3 ഡയ്ഗം അനുസരതിച്് സർക്യൂട്് നതിർമ്തിക്ുക. (�തി്്ം 2) സ്തിച്് 

‘S’ ്ുെന്ന ്വയ്ക്ുക. 

     Table 2

 ഓവട്ോ-ട്ോൻസ്വഫോർെർ ഔട്്പടുട്് പയൂജ്യം വവോൾവട്ജോയി 

സജ്ജെോക്ടുക.

4 സ്തിച്് ‘S’ അടച്് ഓകട്യാ-്ടയാൻസ്കഫയാർമർ ഔട്്പുട്് കവയാൾകട്ജ് 

100V ആയതി ്കമീകരതിക്ുക.

5 സർക്യൂട്് കെന്െ്, ഉപകഭയാഗം റ�യ്് കവയാൾകട്ജ് പവർ, പവർ 

ഫയാക്ടർ എന്നതിവ അളക്ുക, പട്തിക 2 ൽ െീഡതിംഗുകൾ 

കരഖറപ്ടുത്ുക.

6 cosØ, ഇംപഡൻസ് എന്നതിവ കണക്യാക്ുക.

7 കണക്യാക്തിയ പതി.എഫതിറന അളന്ന പതി.എഫുമയായതി ്യാര്മ്ം 

റ�യ്ുക.

8 R, C എന്നതിവയതിൈുടനീളമുള്ള കവയാൾകട്ജുകൾ അളക്ുക, 

പട്തിക 3-ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക.

9 VR, VC എന്നതിവയുറട ഗണതി് ്ുക സപ്ലൈ കവയാൾകട്ജുമയായതി 

്യാര്മ്ം റ�യ്ുക, ഇറ്യാരു റ്റ്യായ നടപടതി്കമമയാറണന്ന് 

നതിരീക്ഷതിക്ുക.

10 അനുകയയാജ്മയായ ഒരു സ്റകയതിൽ ്തിരറഞെടുത്് റവക്റ്ർ 

രീ്തി ഉപകയയാഗതിച്് (്ഗയാഫതിക്ൈയായതി) VR, VC എന്നതിവ ക�ർത്് 

അളക്ുന്ന വതി്രണ കവയാൾകട്ജുമയായതി ്യാര്മ്ം റ�യ്ുക.

11 ഔട്്പുട്് കവയാൾകട്ജ് 200 V ആയതി ്കമീകരതിക്ുകയും 5 മു്ൽ 

10 വറരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവർത്തിക്ുകയും റ�യ്ുക.

12 ഇൻസ്്ടക്ടർ അ്് പരതിക�യാധതിക്ുക.

8 യഥയാർത്ഥ പവെതിൽ നതിന്നും ് പ്്ക്ഷ പവെതിൽ നതിന്നും ഊർജ്ജ 

ഘടകം കണക്യാക്ുക.

9 കണക്യാക്തിയ പവർ ഫയാക്ടെതിറന അളന്ന പവർ 

ഫയാക്ടെുമയായതി ്യാര്മ്ം റ�യ്ുക.

10  റെസതിസ്റ്റെതിനും ഇൻഡക്ടെതിനും രണ്് മയൂൈ്ങ്ങൾ മയാറ്ുന്ന 

ഘട്ങ്ങൾ ആവർത്തിക്ുക, അവ 2, 3 കകയാളങ്ങളതിൽ പട്തിക 

1-ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക 

11 ഇൻസ്്ടക്ടർ അ്് പരതിക�യാധതിക്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.45
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   V supply       VR        VC VR + VC

(Arithmetic)

VR + VC

(Vector)

100V

200V

ഉപസംഹോരം(Conclusion)      Table 3

ടയാസ്ക ്3 : R-L-C സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ിൽ കറന്റ് , വവോൾവട്ജ്, P.F,  അളക്ടുക

1 സർക്യൂട്് ഡയ്ഗം (�തി്്ം 3) ്പകയാരം ക�ഖരതിച് 

ഉപകരണങ്ങളും ഘടകങ്ങളും ഉപകയയാഗതിച്് സർക്യൂട്് 

കയൂട്തികച്ർക്ുക. 

 സർക്യയൂട്് രയൂപരീകരിക്ടുന്തിന് െടുമ്്, കപ്ോസിറ്ർ 

ഡിസെ്ോർജ് ലെയ്തതോയി സ്ിരരീകരിക്ടുക.

2 കവയാൾട്്മീറ്ർ 240 കവയാൾട്് സയൂ�തിപ്തിക്ുന്ന്് വറര സപ്ലൈ 

‘ഓൺ’ റ�യ്്് ഓകട്യാ-്ടയാൻസ്കഫയാർമർ ്കമീകരതിക്ുക.

3 ഓകരയാ മയൂൈകത്തിൈുമുടനീളമുള്ള കവയാൾകട്ജ് അളക്ുക, 

പട്തിക 4-ൽ അ്് കരഖറപ്ടുത്ുക. 

4 കെന്െ് അളക്ുക, പട്തിക 4-ൽ അക് കയാര്ം കരഖറപ്ടുത്ുക. 

സർക്യൂട്് സ്തിച്് ഓഫ് റ�യ്ുക. 

5 റവക്റ്ർ ഡയ്ഗം വരയ്ക്ുക (1cm = 50 V എന്നും 1cm = 0.1A 

   supply       VR        VL         VC        I

240 V

എന്നും സ്റകയതിൽ ഉപകയയാഗതിക്ുക). കെന്െ് െഫെൻസ് 

റവക്ടെയായതി എടുക്ുക.

     Table 4

6 റവക്റ്ർ ഡയ്ഗത്തിൽ നതിന്ന് വതി്രണ കവയാൾകട്ജ് 

നതിർണ്ണയതിക്ുക.

 സപ്ലൈ കവയാൾകട്ജ് (റവക്റ്ർ സം) =..................വതി

 അനടുെോനം: ഈ വകസിൽ വെോക്ിന്ലറ ടപതിവരോധം 

നിസ്ോരെോണ ്

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.45
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1 �തി്്ം 4 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ുകപയാറൈ സർക്യൂട്് 

രയൂപറപ്ടുത്ുക.

 കപ്ോസിറ്ർ ഡിസെ്ോർജ് ലെയ്ടുക. ഒരടു ഓമ്രീറ്ർ 

ഉപവയോഗിച്് ടപതിവരോധത്തിന്ലറ െയൂല്യം,  

ഇൻഡക്റ്റിന്ലറ തടു്ർച്, കപ്ോസിറ്റിന്ലറ  വെോർച് 

എന്ിവ പരിവശോധിക്ടുക. 

2 പയൂജ്ം ഔട്്പുട്് ഉള്ള്യായതി ഓകട്യാ-്ടയാൻസ്കഫയാർമർ 

സജ്ജമയാക്ുക. വതി്രണം ‘ഓൺ’ റ�യ്ുക.

3 ഔട്്പുട്് കവയാൾകട്ജ് 100V വറര ്കകമണ വർദ്തിപ്തിക്ുക.

4 അനുബന് ലവദ്ു്ധയാര അളക്ുക. പട്തിക 5-ൽ 

െീഡതിംഗുകൾ കരഖറപ്ടുത്ുക. വയാട്്മീറ്െും പവർ ഫയാക്ടർ 

മീറ്െും വയായതിച്് പട്തിക 5-ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക.

5 കവയാൾട്്മീറ്െതിൽ നതിന്നും അമ്ീറ്ർ െീഡതിംഗതിൽ നതിന്നും 

ദൃ�്മയായ പവർ കണക്യാക്ുക.

 ടപത്യക് ശക്ി = V x I വവോൾട്് ആമ്ിയ൪  (VA)

6 കഫയാർമുൈ ഉപകയയാഗതിച്് പവർ ഫയാക്ടർ നതിർണ്ണയതിച്് പട്തിക 5 ൽ 

കരഖറപ്ടുത്ുക.

 Cos  φ =    True power 

                         Apparent power

10  ഫൈം: ആറക അളന്ന കവയാൾകട്ജ്

 

11  ഇൻസ്്ടക്ടർ അ്് പരതിക�യാധതിക്ുക.

ഉപസംഹോരം (Conclusion)

A വ്ക്തിഗ് ഘടകത്തിൈും റമയാത്ം വതി്രണ 

കവയാൾകട്ജതിൈുമുള്ള കവയാൾകട്ജ് 

B സർക്യൂട്് കെന്െ്  

C കെന്െും സപല്ൈ കവയാൾകട്ജും ്മ്തിൈുള്ള കഫസ് ആങ്ഗതിൾ 

(കവയാൾകട്ജ് റവക്ടെതിൽ നതിന്ന്) 

SL.

No. V Volt I Amp.

W

True power

AP = V xI in VA

Apparent power

cos Ø = W 

              AP
P.F. Meter 

reading

Capacitor

value in MFD

  1

  2

  3

  4

      100V

      200V

      200V

      200V

            8

            4

            0

            2

7 ്്്ഫൈമയായുണ്യാകുന്ന റവക്റ്ർ കവയാൾകട്ജതിന്റെ മയൂൈ്ം 

റമയതിനതിൈുടനീളം കവയാൾട്്മീറ്െതിന്റെ വയായനയുമയായതി 

്യാര്മ്ം റ�യ്ുക.

 വവോൾവട്ജടുകളടുല് ലവക്റ്ർ തടുക VR VC VL 

അളന് സപ്സല വവോൾവട്ജിന് കൃത്യെോയി 

തടുല്യെല്ലലങ്ിൽ, അതിന് കോരണെോയിരിക്ോം--- 

• നിരരീക്ണ പിശക ്

• ലവക്റ്ർ ഡയടഗം ലതറ്ോയി വരയ്ക്ടുന്ടു 

• അനടുെോനങ്ങൾ ഉണ്ോക്ി 

8 കപ്യാസതിറ്ർ മററ്യാരു മയൂൈ്ം (say, 8 MFD} ഉപകയയാഗതിച്് 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക. 2 മു്ൽ 7 വറരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 

ആവർത്തിക്ുക.

9 കപ്യാസതിറ്ർ മററ്യാരു മയൂൈ്ം (say, 1 MFD} ഉപകയയാഗതിച്് 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക. 2 മു്ൽ 7 വറരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 

ആവർത്തിക്ുക.

ടയാസ്ക് 4 : R-L-C സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ിൽ പവറടും  പി.എഫടും അളക്ടുക

7 കണക്യാക്തിയ പവർ ഫയാക്ടർ ഉപകയയാഗതിച്് അളന്ന പവർ 

ഫയാക്ടർ പരതിക�യാധതിക്ുക.

8 കവയാൾകട്ജ് 200 കവയാൾട്യായതി വർദ്തിപ്തിച്് 4 മു്ൽ 7 വറരയുള്ള 

ഘട്ങ്ങൾ ആവർത്തിക്ുക.

 ഈ സർക്യയൂട്ിനോയി 200V-ൽ കയൂ്ടുതൽ വവോൾവട്ജ് 

വർദ്ിപ്ിക്രടുത.്
9 ഔട്്പുട്് കവയാൾകട്ജ് വീണ്ും പയൂജ്ത്തികൈക്് കുെയ്ക്ുക, 

വതി്രണം ഓഫ് റ�യ്ുക.

10  പരീക്ഷണം (2 മു്ൽ 9 വറരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ) ഉപകയയാഗതിച്് 

ആവർത്തിക്ുക.

 i കപ്യാസതിറ്ർ നീക്ം റ�യ്് ്.

ii ഒരു 2 ലമക്കയാ-ഫയാരഡ് കപ്യാസതിറ്ർ ബന്തിപ്തിച്്.

iii കവയാൾകട്ജ് 200 V-ൽ നതിൈനതിർത്തിറക്യാണ്് 8 ലമക്കയാ-

ഫയാരഡ് കപ്യാസതിറ്ർ ബന്തിപ്തിച്്.

11  നയാൈ് കകസുകളതിറൈയും പവർ ഫയാക്ടെതിന്റെ െീഡതിംഗുകൾ 

്യാര്മ്ം റ�യ്ുക. നതിങ്ങളുറട നതിരീക്ഷണം കരഖറപ്ടുത്ുക.

12  ഫലം

  R-L-C സീരീസ് സർക്യൂട്തിൽ ്ന്നതിട്ുള്ള R-L മയൂൈ്ത്തിന് 

കപ്യാസതിറ്െതിന്റെ വ്്തിയയാനം.

13 ഇൻസ്്ടക്ടർ അ്് പരതിക�യാധതിക്ുക.   

         Table 5

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.45
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 വ്യത്യസ്ത ആവൃത്തികളിൽ സർക്യയൂട്് 

വഴിയടുള്ള സവദ്യടുതധോരയടുല് വിഷ്വൽ സയൂെന 

ലഭിക്ടുന്തോണ് സർക്യയൂട്ിലല എൽഇഡി 

2 L, C എന്നതിവയുറട അെതിയറപ്ടുന്ന മയൂൈ്ങ്ങളുള്ള സീരീസ് 

റെറസയാണൻസ് സർക്യൂട്തിന്റെ അനുരണന ആവൃത്തി 

കണക്യാക്തി കരഖറപ്ടുത്ുക. 

3 സതിഗ്നൽ ജനകെറ്െതിന്റെ ഔട്്പുട്് 10Vrms ആയും ്ഫീക്ൻസതി 

1KHz ആയും സജ്ജമയാക്ുക. പട്തിക 1 റൈ സർക്യൂട്തിൈയൂറട 

കെന്െ് കരഖറപ്ടുത്ുക.

പവർ (Power)          എക്സ൪സസസ് 1.5.46
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - എസി സർക്യയൂട്ടുകൾ                        
എസി സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ിലല അനടുരണന ആവൃത്തി അളക്ടുകയടും സർക്യയൂട്ിൽ 
അതിനല്റ ടപഭോവം നിർണ്ണയിക്ടുകയടും ലെയ്ടുക (Measure the resonance frequency in 
AC series circuit and determine its effect on the circuit)
ലക്്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• തന്ിരിക്ടുന് LC സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ിന്ലറയടും സർക്യയൂട്് കറന്റിനല്റയടും അനടുരണന ആവൃത്തി നിർണ്ണയിക്ടുക

• ആവൃത്തിയടും സർക്യയൂട്് കറന്റടും തമ്ിലടുള്ള ഒരടു ടഗോഫ് പ്വലോട്് ലെയ്ടുക

• ഒരടു തരംഗ ട്ോപ്ോയി ഒരടു സരീരരീസ് LC യടുല് ടപവർത്തനം പരരീക്ിക്ടുക

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

• ഹുക്്-അപ്് വയെുകൾ  - as reqd.

ഉപകരണങ്ങൾ/ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റ്ടയതിനീസ് കതിറ്് -1No

• CRO, 20 MHz -1No/batch

• ഫംഗ്ഷൻ ജനകെറ്ർ  -1No/batch

• MI അമ്ീറ്൪ 0-30 Ma -1No/batch

നടപടതി്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : അനടുരണന ആവൃത്തിയടും സർക്യയൂട്് കറന്റടും കലണ്ത്തൽ. 

1 ഒരു ൈളതി്മയായ സീരീസ് റെറസയാണൻസ് സർക്യൂട്് 

ൈഭതിക്ുന്ന്തിന് �തി്്ം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ുകപയാറൈ 

ഘടകങ്ങൾ കസയാൾഡർ റ�യ്ുക. �തി്്ം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ുകപയാറൈ ഉപകരണങ്ങൾ 

ബന്തിപ്തിക്ുക. 

 LED ഗ്വലോ ആയിരിക്ില്ല അല്ലലങ്ിൽ വളലര 

െങ്ങിയതോയിരിക്ോം, കോരണം 1 KHz ന്ലറ ലസറ്് 

ടഫരീക്വൻസി സർക്യയൂട്ിന്ലറ അനടുരണന ആവൃത്തി 

ആയിരിക്ില്ല.

5 ്കകമണ ആവൃത്തി വർദ്തിപ്തിക്ുകയും സർക്യൂട്് കെന്െ് 

പരമയാവധതി ആകുന്ന റെറസയാണൻസ് ്ഫീക്ൻസതി fr 

കരഖറപ്ടുത്ുകയും റ�യ്ുക (എൽഇഡതി ്തിളങ്ങുന്നു).

 ഇത് സരീരരീസ് ലറലസോണൻസ് സർക്യയൂട്ിന്ലറ 

അനടുരണന ആവൃത്തിയോണ്, കോരണം സരീരരീസ് 

ലറലസോണൻസിൽ, LC സർക്യയൂട്ിലയൂല്യടുള്ള കറന്റ് 

I പരെോവധി ആയിരിക്ടും.

6 ഘട്ം 3-ൽ കണക്യാക്തിയ അനുരണന ആവൃത്തിയതിറൈ 

വ്്്യാസം ്യാര്മ്ം റ�യ്്് കരഖറപ്ടുത്ുക.

7 റെറസയാണൻസ് ്ഫീക്ൻസതിക്് �ുറ്ുമുള്ള 500 റഹർട്സ് 

ഘട്ങ്ങളതിൽ ഇൻപുട്് ്ഫീക്ൻസതി വ്്്യാസറപ്ടുത്ുക, 

ഓകരയാ ഘട്ത്തിൈും സർക്യൂട്് കെന്െ് മയൂൈ്ം പട്തിക 1 ൽ 

കരഖറപ്ടുത്ുക.

8  ഘട്ം 6-റൈ നതിൈവതിൈുള്ള റെകക്യാഡ് റ�യ്് െീഡതിംഗതിൽ 

നതിന്ന്, ആവൃത്തിയും കെന്െും ്മ്തിൈുള്ള ഒരു ്ഗയാഫ് പ്കൈയാട്് 

റ�യ്്് LC സീരീസ് സർക്യൂട്തിന്റെ അനുരണന ആവൃത്തി 

അടയയാളറപ്ടുത്ുക. (�തി്്ം 2)

Frequency +500HZ +1KHZ +1.5KHZ +2KHZ

Current

Table - 1

 ലെറ്രീരിയലടുകൾ (Materials)

• റപയാ്ു ആവ�്ത്തിനുള്ള ൈഗ് കബയാർഡ്  - 1 No.

• കപ്യാസതിറ്ർ 0.1 µF   - 1 No.

• ഇൻഡക്റ്ർ കകയായതിൽ, ഏകകദ�ം 40mH 

 (Ex.1.5.46 ൽ നതിർമ്തിച് കസയാളതികനയായ്ഡ ്  

കകയായതിൽ  ഉപകയയാഗതിക്ുക)  - 1 No.

• കഹയാൾഡർ ഉള്ള LED  - 1 No.
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ടയാസ്ക് 2 : സർക്യയൂട്ിലല ടപഭോവം നിർണ്ണയിക്ോൻ സരീരരീസ് എൽസി സർക്യയൂട്് വവവ്-ട്ോപ്ോയി ഉപവയോഗിക്ടുന്തിന്ക

1 എൽ, സതി എന്നതിവയുറട അെതിയറപ്ടുന്ന മയൂൈ്ങ്ങൾ 

ഉപകയയാഗതിച്്, �തി്്ം 3 റൈ കപയാറൈ സർക്യൂട്് കണക്ഷനുകൾ 

ഉണ്യാക്ുക.

3 ്ടയാപ്് സർക്യൂട്തിന്റെ ഔട്്പുട്് ഏറ്വുംകുെയുന്ന്ു 

വറര ആവൃത്തി വർദ്തിപ്തിക്ുക. ഈ ആവൃത്തിറയ 

്ടയാപ്് ്ഫീക്ൻസതിയയായും സർക്യൂട്തിറൈ ഫൈമയായും 

കരഖറപ്ടുത്ുക.

 ഷണ്് കണക്റ്ടുലെയ്ത എൽസി സർക്യയൂട്ിന്ലറ 

അനടുരണന ആവൃത്തിയോയ ട്ോപ്് 

ടഫരീക്വൻസിയിൽ, സർക്യയൂട്ിന്ലറ ഇംലപഡൻസ് 

ഏറ്വടും കടുറവോയിരിക്ടും, അതിനോൽ 

സർക്യയൂട്ിലല വവോൾവട്ജ് ഏറ്വടും കടുറവോയിരിക്ടും.  

ഇത് പയൂജ്യെോയിരിക്ണം. പവക്, വകോയിലിന്ലറ 

ആത്രരിക ടപതിവരോധം കോരണം, ഔട്്പടുട്് 

വവോൾവട്ജ് പയൂജ്യെോയിരിക്ില്ല, പവക്, െിനിെം 

ആയിരിക്ടും.

4  ഇൻസ്്ടക്ടർ നതിങ്ങളുറട കജയാൈതി പരതിക�യാധതിക്ുക.

ലോബ് അസസൻലെന്റ്: പടുതിയ വവവ്-ട്ോപ്് 

ടഫരീക്വൻസി കലണ്ത്തോൻ LC സർക്യയൂട്ിൽ 

ഉപവയോഗിക്ടുന് കപ്ോസിറ്റിനല്റ െയൂല്യം 

0.01µF ആയി െോറ്ടുകയടും ്ോസ്ക് 2 വരീണ്ടും 

ആവ൪ത്തിക്ടുകയടും ലെയ്ടുക

9  ഇ്് �തി്്ം 2-ൽ സർക്യൂട്തിന്റെ വർക്തിംഗ് കപയാറൈ 

ദൃ�്മയാകയാം, െീഡതിംഗുകൾ കരഖറപ്ടുത്തി ്ഗയാഫ് പ്കൈയാട്് 

റ�യ്ുക.  ഇൻസ്്ടക്ടർ അ്് പരതിക�യാധതിക്ുക.

   2  സതിഗ്നൽ ജനകെറ്െതിന്റെ ഔട്്പുട്് 3 കവയാൾട്്, 50KHz, ലസൻ 

കവവ് ആയതി സജ്ജമയാക്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.46
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5  നതിങ്ങളുറട ്പയാക്ടതിക്ൽ റെകക്യാർഡതിൽ െഫെൻസ് 

റവക്ടെയായതി കവയാൾകട്ജ് എടുത്് ലവദ്ു്ധയാരകൾക്് 

അനുകയയാജ്മയായ സ്റകയതിൽ ഉപകയയാഗതിച്് റവക്റ്ർ ഡയ്ഗം 

വരയ്ക്ുക.

6  റമയാത്ം കെന്െ് ്ഗയാഫതിക്ൈയായതി നതിർണ്ണയതിക്ുക.

ഇൻസ്ട്ടുലെന്റ് പിശക്, നിരരീക്ണ പിശക്, 

ശടുദ്െോയ ഇൻഡക്റ്ൻസിനല്റ ലഭ്യതക്ടുറവ് 

എന്ിവ കോരണം ലെോത്തം സവദ്യടുതധോരയടുല് 

കണക്ോക്ിയ െയൂല്യങ്ങളടും സവദ്യടുതധോരയടുല് 

യഥോർത്ഥ അളന് െയൂല്യവടും വ്യത്യോസലപ്്ോം. 

അതിനോൽ, ഏകവദശം 5% പിശക് 

അനടുവദനരീയെോണ്.

പവർ (Power)          എക്സ൪സസസ് 1.5.47
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - എസി സർക്യയൂട്ടുകൾ                        
എസി സരീരരീസ് സർക്യയൂട്ിലല അനടുരണന ആവൃത്തി അളക്ടുകയടും സർക്യയൂട്ിൽ 
അതിനല്റ ടപഭോവം നിർണ്ണയിക്ടുകയടും ലെയ്ടുക (Measure current, voltage and PF and 
determine the charactertics of R-L, RC and R-L-C in AC parallel circuits)
ലക്്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• R-L പോരലൽ സർക്യയൂട്ിലല കറന്റ്, വവോൾവട്ജ് അളക്ടുക

• R-C പോരലൽ സർക്യയൂട്ടുകളടുല് ഓവരോ ടബോഞ്് സർക്യയൂട്ിലലയടും കറന്റടും വവോൾവട്ജടും അളക്ടുക

• സെോത്രര സർക്യയൂട്ടുകളിൽ R-L-C യടുല് സവിവശഷതകൾ നിർണ്ണയിക്ടുക

ആവശ്യകതകൾ (Requirements) 

• െതിയോസ്െ്െയാർ 400Ω/1A  - 1 No.

ലെറ്രീരിയലടുകൾ (Materials)

• ബന്ധതിപ്പതിക്കുന്ന കകബതിളുകൾ   - as reqd.

• I.C.D.P സ്വതി�്�് 250V, 16 A   -1 No

• വയർ മുെതിവ് പ്ര്തിരോധം - 200 ohms   -1 No

• 40 വയാട്ടതിന്െറ �ോക്ക് കോയതിൽ, 240V

      50 Hz ട്യയൂബ് ൈലെ്െ്

• ഇ.കപ്പയാസതിെ്െർ 8µFd/4µFd/400V   - 1 each.

• ഇ.കപ്പയാസതിെ്െർ 2µFd/400V    - 1 each. 

നടപടതി്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : R-L പോരലൽ സർക്യയൂട്ിലല കറന്റ്, വവോൾവട്ജ് അളക്ടുക. 

Sl.No Measured Graphical IT 

ValueV IR IL It

1 50

2 100

3 125

4 150

5 175

1  ഉപകരണങ്ങൾ, ഇൻഡക്ടൻസ് കകയായതിൽ, ്പ്തികരയാധം 

എന്നതിവ ഉപകയയാഗതിച്് സർക്യൂട്് കയൂട്തികച്ർക്ുക. (�തി്്ം 1)

2 പയൂജ്ം സ്ഥയാനത്് ഓകട്യാ-്ടയാൻസ്കഫയാർമർ ഔട്്പുട്് 

സജ്ജമയാക്ുക.

3  വതി്രണം ‘ഓൺ’ റ�യ്്് ്കകമണ ഔട്്പുട്് കവയാൾകട്ജ് 50V 

ആയതി വർദ്തിപ്തിക്ുക.

4  �യാഖയും റമയാത്ം ലവദ്ു്ധയാരകളും അളന്ന് പട്തിക 1-ൽ 

കരഖറപ്ടുത്ുക. 100V, 125V, 150V, 175V എന്നതിങ്ങറന വ്്്സ്്  

കവയാൾകട്ജുകൾക്യായതി ഈ ഘട്ം ആവർത്തിക്ുക.

   Table - 1

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments) 

• ഡതിജതിറ്ൽ മൾട്തിമീറ്ർ   - 1 No.

• MI അമ്മീെ്െർ 0 മു്ൽ 2 ആമ്പതിയർ (0-5A)  - 2 Nos.

• MI അമ്മീെ്െർ 0 മു്ൽ 3 ആമ്പതിയർ (0-5A)   - 1 No. 

• MI വോൾട്ട്മീെ്െർ 0-250 V   - 1 No.

• ഫ്രീക്വൻസതി മീെ്െർ 50Hz/±5   - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യന്ത്രങ്ങൾ (Equipments/Machines)

• ഓട്ടോ-ട്രയാൻസ്ഫോർമർ - ഇൻപുട്ട്    

240 V- ഔട്ട്പുട്ട് 0 മു്ൽ 270 V, 8 amps   - 1 No.
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Sl.No Measured Value Calculated 

value

      V

Z = IT

value 

value

IT IT= 

1 50

2 100

3 125

4 150

5 175

7  കടബതിൾ 2ൽ നൽകതിയതിട്ുള്ള കണക്യാക്തിയ മയൂൈ്വുമയായതി 

അളന്ന റമയാത്ം കെന്െ് ്യാര്മ്ം റ�യ്ുക.

8 വതി്രണ കവയാൾകട്ജതിൽ നതിന്നും അളന്ന ലവദ്ു്ധയാരയതിൽ 

നതിന്നും സർക്യൂട്തിന്റെ ഇംറപഡൻസ് കറണ്ത്ുക. Z = 

കണക്യാക്ുക

ഉപസംഹോരം (Conclusion)

ഒരു എസതി പയാരൈൽ സർക്യൂട്തിറൈ റമയാത്ം കെന്െ് IR, IL 

എന്നതിവയുറട റവക്ടെയാണ് അൈ്ൈയാറ് കയൂട്തികച്ർക്ൈൈ്ൈ. 

ടയാസ്ക് 2 : R-C പോരലൽ സർക്യയൂട്ടുകളടുല് ഓവരോ ടബോഞ്് സർക്യയൂട്ിലടും കറന്റ്ടും വവോൾവട്ജടും അളക്ടുക

1 കപ്യാസതിറ്െതിന്റെ അവസ്ഥയ്ക്യായതി ഒരു ഓമ്ീറ്ർ 

ഉപകയയാഗതിച്് കപ്യാസതിറ്ർ പരതിക�യാധതിക്ുക. 

 പരിവശോധനയ്ക്് െടുമ്് കപ്ോസിറ്ർ ഡിസെ്ോർജ് 

ലെയ്ടുക.

2 റെസതിസ്റ്റെതിന്റെ മയൂൈ്ത്തിനയായതി ഒരു ഓമ്ീറ്ർ ഉപകയയാഗതിച്് 

റെസതിസ്റ്റർ പരതിക�യാധതിക്ുക.

3  ഡയ്ഗം അനുസരതിച്് സർക്യൂട്് നതിർമ്തിക്ുക. (�തി്്ം 

2) സ്തിച്് ്ുെന്ന് വയ്ക്ുക. ഏറ്വും കുെഞെ ഔട്്പുട്് 

കവയാൾകട്ജതികൈക്് ഓകട്യാ-്ടയാൻസ്കഫയാർമർ സജ്ജമയാക്ുക.

4  വതി്രണം ഓണയാക്ുക. 200V ഔട്്പുട്് കവയാൾകട്ജതിനയായതി 

ഓകട്യാ ്ടയാൻസ്കഫയാർമർ ്കമീകരതിക്ുക.

5  പട്തിക 3-ൽ ്ഫീക്ൻസതി, കവയാൾകട്ജ്, മയൂന്ന് അമ്ീറ്ർ 

െീഡതിംഗുകൾ എന്നതിവ കരഖറപ്ടുത്ുക.

6  ഇംറപഡൻസ് ‘Z’ കണക്യാക്തി പട്തിക 3-ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക.

7  കപ്യാസതിറ്ീവ് െതിയയാക്ടൻസ് (Xc = V/I3) കണക്യാക്തി നതിങ്ങളുറട 

ഫൈം പട്തിക 3-ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക.

8  പട്തിക 3 ൽ കരഖറപ്ടുത്തിയതിരതിക്ുന്ന മയൂൈ്ങ്ങളതിൽ നതിന്ന് 

കപ്യാസതിറ്ൻസ് കണക്യാക്ുക.

9  ്ബയാഞ്് കെന്െതിന്റെ ഗണതി് ്ുക ്പധയാന സർക്യൂട്് 

കെന്െതിന് ്ുൈ്മൈ്റൈന്ന് സ്ഥയാപതിക്ുക.

10  ധയാരകൾ I2, I3 എന്നതിവ ്ഗയാഫതിക്ൈയായതി ക�ർത്് I1 ന്റെ മയൂൈ്ം 

നതിർണ്ണയതിക്ുക. ഈ മയൂൈ്ം അളന്ന മയൂൈ്വുമയായതി ്യാര്മ്ം 

റ�യ്ുക.

   Table - 2

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.47
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ഉപസംഹോരം

i  സർക്യൂട്തിന്റെ പവർ ഫയാക്ടെതിറന സംബന്തിച്് R-L-C പയാരൈൽ 

സർക്യൂട്തിറൈ വതി്രണ കവയാൾകട്ജതിന്റെ മയാറ്ത്തിന്റെ 

്പഭയാവം.

ii   R-L-C പയാരൈൽ സർക്യൂട്തിറൈ കപ്യാസതിറ്൯സതിന്റെ 

മയാറ്ത്തിന്റെ ്പഭയാവം.

SI.No V Volt I Amp

W

True power

in Watt

AP = V xI

VA Apparent power 

in VA

                W

cos Ø =

                AP

P.F. Meter

reading

m Capacitor value 

in µFD

       1

       2

       3

       4

       5

    100V

    200V

    200V

    200 V

    200V

          4

          4

          0

          2

          3

11  സപ്ലൈ കവയാൾകട്ജ് ഏകകദ�ം 100 V ആയതി 

്കമീകരതിക്ുകയും 5 മു്ൽ 10 വറരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 

ആവർത്തിക്ുകയും റ�യ്ുക.

പരരീക്ണത്തിന് വശഷം കപ്ോസിറ്ർ ഡിസെ്ോർജ് 

ലെയ്ടുക.

12  സർക്യൂട്തിറൈ R, C എന്നതിവയുറട മയാെതിയ മയൂൈ്ങ്ങൾക്യായതി 

വ്യായയാമം ആവർത്തിക്ുക.

നിഗെനങ്ങൾ

i  കണക്യാക്തിയ മയൂൈ്വും കപ്യാസതിറ്െതിന്റെ സയൂ�തിപ്തിച് 

മയൂൈ്വും 

ii ്ബയാഞ്് കെനെ്തിന്റെ ഗണതി് ്ുകയും റമയാത്ം 

ലവദ്ു്ധയാരയുറട അളന്ന മയൂൈ്വും 

iii ്ബയാഞ്് ലവദ്ു്ധയാരകളുറട റവക്കറ്യാെതിയൽ ്ുകയും 

റമയാത്ം ലവദ്ു്ധയാരയുറട അളന്ന മയൂൈ്വും 

iv  റവക്റ്ർ ഡയ്ഗയാമതിൽ നതിന്ന് പതിഎഫ് നതിർണ്ണയതിക്ൽ 

ടയാസ്ക് 3 : സെോത്രര സർക്യയൂട്ടുകളിൽ R-L-C യടുല് സവിവശഷതകൾ നിർണ്ണയിക്ടുക

1 �തി്്ം 3 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ുകപയാറൈ സർക്യൂട്് 

രയൂപറപ്ടുത്ുക.

2  ടയാസ്ക് 2-ന്റെ 2 മു്ൽ 12 വറരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവർത്തിച്് 

പട്തിക 4-ൽ െീഡതിംഗുകൾ കരഖറപ്ടുത്ുക.

3  എൈ്ൈയാ സയാഹ�ര്ങ്ങളതിൈും പവർ ഫയാക്ടെതിന്റെ 

െീഡതിംഗുകൾ ്യാര്മ്ം റ�യ്ുക. നതിങ്ങളുറട 

നതിരീക്ഷണങ്ങൾ കരഖറപ്ടുത്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.47
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2  L, C എന്നതിവയുറട മയൂൈ്ത്തിൽ നതിന്ന് സമയാന്തര അനുരണന 

സർക്യൂട്തിന്റെ അനുരണന ആവൃത്തി കണക്യാക്തി 

കരഖറപ്ടുത്ുക.

3  സതിഗ്നൽ ജനകെറ്െതിന്റെ ഔട്്പുട്് 4  Vrms ആയും ആവൃത്തി 1 

KHz ആയും പട്തിക 1-ൽ സജ്ജീകരതിക്ുക. കെന്െ്, I, സർക്യൂട്് 

വഴതി കരഖറപ്ടുത്ുക.

സർക്യയൂട്ിലയൂല്യടുള്ള കറന്റ് ഏകവദശം 10 െടുതൽ 

12 mA ആലണന്ടും അതിൽ കയൂ്ടുതലല്ലലന്ടും 

ഉറപ്ോക്ടുക. നിലവിലല ഒഴടുക്് കയൂ്ടുതലോലണങ്ിൽ, 

സിഗ്നൽ ജനവററ്റിനല്റ ഔട്്പടുട്് ലലവൽ 

കടുറയ്ക്ടുക. അനടുരണന ആവൃത്തിയിലലോഴിലക 

എല്ലോ ആവൃത്തികളിലടും LED തിളങ്ങടും.

4 ്കകമണ ആവൃത്തി വർദ്തിപ്തിക്ുകയും സർക്യൂട്് കെന്െ് 

മതിനതിമം ആകുന്ന റെറസയാണൻസ് ്ഫീക്ൻസതി fr 

കരഖറപ്ടുത്ുകയും റ�യ്ുക (എൽഇഡതി ്തിളങ്ങുന്നതിൈ്ൈ 

അൈ്റൈങ്തിൽ വളറര ഡതിമ്യായതി ്തിളങ്ങുന്നു).

പവർ (Power)          എക്സ൪സസസ് 1.5.48
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - എസി സർക്യയൂട്ടുകൾ                        
എസി പോരലൽ സർക്യയൂട്ിലല അനടുരണന ആവൃത്തി അളക്ടുകയടും സർക്യയൂട്ിൽ 
അതിന്ലറ ഫലങ്ങൾ നിർണ്ണയിക്ടുകയടും ലെയ്ടുക (Measure the resonance frequency in 
AC parallel circuit and determine its effects on the circuit)
ലക്്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• തന്ിരിക്ടുന് LC പോരലൽ സർക്യയൂട്ിന്ലറ അനടുരണന ആവൃത്തി നിർണ്ണയിക്ടുക

• വ്യത്യസ്ത ആവൃത്തികൾക്ടുള്ള സർക്യയൂട്് കറന്റ് നിർണ്ണയിക്ടുക

• ആവൃത്തിയടും സർക്യയൂട്് കറന്റടും തമ്ിലടുള്ള ഒരടു ടഗോഫ് പ്വലോട്് ലെയ്ടുക

• LC പോരലൽ ലറലസോണൻസ് ഉപവയോഗിച്് അജ്ോതെോയ C യടുല് െയൂല്യം കണക്ോക്ടുക

ആവശ്യകതകൾ (Requirements) 

ലെറ്രീരിയലടുകൾ/ഘ്കങ്ങൾ (Materials/Components)

• പൊ്ു ആവ�്യ്്്തിനുള്ള ൈഗ് ബോർഡ്    - 1 No.

• കപ്പയാസതിെ്െർ 0.1 µF ്    - 1 No.

• ഇൻഡക്െ്െർ കോയതിൽ, ഏകദക�ം 40mH     - 1 No.

 (യയൂണതിെ്െ് 5 ൽ നതിർമ്മതി�്� സോളതിനോയതിഡ് കോയതിൽ 

ഉപയോഗതിക്കുക - 1 No.

•  ഹോൾഡർ ഉള്ള LED      - 1 No.

•  ഹുക്ക്-അപ്പ് വയെുകൾ      - as reqd.

നടപടതി്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : സെോത്രര അനടുരണന ആവൃത്തിയടും സർക്യയൂട്് കറന്റടും നിർണ്ണയിക്ടുക.

1  ൈളതി്മയായ സമയാന്തര അനുരണന സർക്യൂട്് ൈഭതിക്ുന്ന്തിന് 

�തി്്ം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ുകപയാറൈ ഘടകങ്ങൾ 

കസയാൾഡർ റ�യ്ുക. �തി്്ം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ുകപയാറൈ 

ഉപകരണങ്ങൾ ബന്തിപ്തിക്ുക.

Frequency +500HZ +1KHZ +1.5KHZ +2KHZ

Current

വ്യത്യസ്ത ആവൃത്തികൾക്ോയി 

സർക്യയൂട്ിലയൂല്യടുള്ള സവദ്യടുതധോരയടുല് ദൃശ്യ 

സയൂെന ലഭിക്ോനോണ് സർക്യയൂട്ിലല എൽഇഡി.

                                                                              Table-1

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റ്ടയതിനീസ് കതിറ്്  

• CRO, 20 MHz - 1 No/batch

• ഫംഗ്ഷൻ ജനെകെ്െർ  - 1 No/batch

• MI അമ്മീെ്െർ 0-50mA   - 1 No.
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ഇത് സെോത്രര അനടുരണന സർക്യയൂട്ിന്ലറ 

അനടുരണന ആവൃത്തിയോണ്, കോരണം 

സെോത്രര അനടുരണനത്തിൽ, സെോത്രര 

LC സർക്യയൂട്ിലയൂല്യടുള്ള കറന്റ് I ഏറ്വടും 

കടുറവോയിരിക്ടും.

5  ഘട്ം 2-ൽ കണക്യാക്തിയ അനുരണന ആവൃത്തിയതിറൈ 

വ്്്യാസവും ഘട്ം 4-ൽ അളക്ുന്ന്ും ്യാര്മ്ം റ�യ്്് 

കരഖറപ്ടുത്ുക.

6  റെറസയാണൻസ് ്ഫീക്ൻസതിക്് �ുറ്ുമുള്ള 500 റഹർട്സ് 

ഘട്ങ്ങളതിൽ ഇൻപുട്് ്ഫീക്ൻസതി വ്്്യാസറപ്ടുത്ുക, 

ഓകരയാ ഘട്ത്തിൈും സർക്യൂട്് കെന്െ് മയൂൈ്ം പട്തിക 1-ൽ 

കരഖറപ്ടുത്ുക.

7  ഘട്ം 6-റൈ നതിൈവതിറൈ റെകക്യാർഡ് െീഡതിംഗതിൽ നതിന്ന,് 

ആവൃത്തിയും കെന്െും ്മ്തിൈുള്ള ഒരു ്ഗയാഫ് പ്കൈയാട്് 

റ�യ്്് LC പയാരൈൽ സർക്യൂട്തിന്റെ അനുരണന ആവൃത്തി 

അടയയാളറപ്ടുത്ുക.

8  സർക്യൂട്തിന്റെ ്പവർത്നം, റെകക്യാർഡ് റ�യ്് 

െീഡതിംഗുകൾ, ്ഗയാഫ് എന്നതിവ ഇൻസ്് ടക്ടർ പരതിക�യാധതിക്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.48
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4’ ഓഫ്’ റ�യ്്് ഒരു ക�യാക്് ബന്തിപ്തിച്് െീഡതിംഗുകൾ 

കരഖറപ്ടുത്ുക (W & P.F. ).

5 ‘ഓഫ്’ റ�യ്്് രണ്യാമറത് ക�യാക്് ബന്തിപ്തിക്ുക, പട്തിക 

1-ൽ െീഡതിംഗുകൾ കരഖറപ്ടുത്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

• എനർജതി മീെ്െർ 5A 250 V - 1 No.

•  സ്െ്െോപ്പ് വയാ�്�്  - 1 No.

• ൈയാമ്പ് ൈോഡ് 240 V/5A - 1KW  - 1 No.

ലെറ്രീരിയലടുകൾ (Materials)

•  �ോക്ക് (T.L) 40W/250V  -2 Nos

• ഇൈക്ട്രോൈലെ്െതിക് കപ്പയാസതിെ്െർ,     

2.5µFd/415V  -2 Nos

• കണക്ട് ൈീഡുകൾ - as reqd.

നടപടതി്കമം (Procedure)

ടയാസ്ക് 1 : ലോഗിംഗ് പി.എഫിനടുള്ള പവ൪ അളക്ടുക

1 �തി്്ം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ുകപയാറൈ സർക്യൂട്് കയൂട്തികച്ർക്ുക.

പവ൪ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.5.49
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - എസി സർക്യയൂട്ടുകൾ 
സിംഗിൾ വഫസ് സർക്യയൂട്ടുകളിലല പവർ, ലോഗിംഗിനടുള്ള ഊർജ്ജം, ലരീഡിംഗ് പവർ 
ഘ്കങ്ങൾ എന്ിവ അളക്ടുക, സ്വഭോവസവിവശഷതകൾ ടഗോഫിക്ലോയി തോരതെ്യം 
ലെയ്ടുക (Measure power, energy for lagging and leading power factors in single phase 
circuits and compare the characteristics graphically)
ലക്്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ലോഗിംഗ് പി.എഫിനടുള്ള ശക്ിയടും ഊർജ്ജവടും അളക്ടുക

• െടുൻനിര പി.എഫിനടുള്ള ശക്ിയടും ഊർജ്ജവടും അളക്ടുക

• ലോഗിംഗ് പി. എഫ് ഉം ലരീഡിംഗ് പി. എഫ് ഉം  തോരതെ്യം ലെയ്ടുന്തിനോയി ഒരടു ടഗോഫ് വരയ്ക്ടുക

2 സപ്ലൈ നൽകുന്ന്തിന് മുമ്് രണ്് ക�യാക്ുകളുറടയും ഒരറ്ം 

വതി�്കേദതിച്് കവരതിയക് ഔട്്പുട്് കവയാൾകട്ജ് 250V ആയതി 

സജ്ജമയാക്ുക..

3 സ്തിച്്  ‘ഓൺ’ റ�യ്്്, വയാട്്മീറ്ർ, പതി.എഫ്.  മീറ്ർ െീഡതിംഗുകൾ 

പട്തിക 1 ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക.

S.No. വവോൾവട്ജ് (V) നിലവിലടുള്ളത് (I) W (W)
PF +/- ലോഗ്/

ലരീഡ്
വെോക്ടുകളടുല് എണ്ണം

1 ഒരു ക�യാക്് റകയാണ്്

2 രണ്് ക�യാക്ുകൾറക്യാപ്ം

Table 1

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  എം.ഐ അമ്മീെ്െർ 0-5A/10A  - 1 No.

• എം.ഐ വോൾട്ട്മീെ്െർ 0-300V  - 1 No.

• വയാട്ട്മീെ്െർ 250V/5A  - 1 No.

• പതി.എഫ്. മീെ്െർ 250V/ 2A  - 1 No.

• വകരതിയയാക്ക് 0-270/5A  - 1 No.

• എസതി ഉെവതിടം 0-240V/5A  - 1 No.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



116

ടയാസ്ക് 2:  ലരീഡിംഗ് പി.എഫിനടുള്ള പവ൪ അളക്ടുക

1 �തി്്ം 2-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ുകപയാറൈ ‘ഓഫ്’ റ�യ്്് 

സർക്യൂട്് പരതിഷ്ക്രതിക്ുക.

2 കപ്യാസതിറ്െതിന്റെ ഒരറ്ം വതി�്കേദതിച്് ‘ഓൺ’ റ�യ്ുക. W, P.F 

െീഡതിംഗുകൾ  പട്തിക 2 ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക.

3 സ്തിച്് ഓഫ് റ�യ്്് ഒരു കപ്യാസതിറ്ർ ബന്തിപ്തിച്് ‘ഓൺ’ 

റ�യ്ുക. W, P.F എന്നതിവ പട്തിക 2 ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക.

4 ‘ഓഫ്’ റ�യ്്് രണ്യാമറത് കപ്യാസതിറ്ർ ബന്തിപ്തിച്് ‘ഓൺ’ 

ആക്ുക.

5 W, P.F എന്നതിവ പട്തിക 2 ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക

6 എൈ്ൈയാ െീഡതിംഗുകളും കംലപൽ റ�യ്്് ൈീഡതിംഗ്, ൈയാഗതിംഗ് 

പതിഎഫതിനയായതി കവയാൾട്് - കെന്െ് ഉപകയയാഗതിച്് ഒരു ്ഗയാഫ് 

പ്കൈയാട്് റ�യ്ുക.

S.No. വവോൾവട്ജ് (V) നിലവിലടുള്ളത് (I) W (W) PF +/- ലോഗ്/ലരീഡ് അവസ്

1
ഒരു കപ്യാസതിറ്ർ 

ഉപകയയാഗതിച്്

2
രണ്് കപ്യാസതിറ്ർ 

ഉപകയയാഗതിച്്

 ടശദ്ിക്ടുക: റഫറൻസിനോയി ഒരടു സോമ്ിൾ ടഗോഫ് 

കോണിച്ിരിക്ടുന്ടു. െിടതം 3 ൽ.

7  നതിങ്ങളുറട കജയാൈതി ഇൻസ്്ടക്ടെതിൽ നതിന്ന് അംഗീകരതിച്ു 

വയാങ്ങുക

ടയാസ്ക് 3: ലോഗിംഗ്  പി. എഫ് ഉം ലരീഡിംഗ് പി. എഫ് ഉം ഉള്ള ഊർജ്ജത്തിന്ലറ അളവ് 

1 റടർമതിനൽ കവർ നീക്ം റ�യ്്്തിന് ക�ഷം എനർജതി മീറ്ർ 

റടർമതിനൈുകൾ - ലൈൻ, കൈയാഡ് എന്നതിവ ്തിരതിച്െതിയുക

എവപ്ോഴടും െരീറ്ർ ലംബെോയി ലെൌണ്് ലെയ്ടുക

2 ഉപകരണത്തിന്റെ റടർമതിനൽ മയാർക്തിംഗുമയായതി സർക്യൂട്് 

ഡയ്ഗം (അകത്്) ബന്റപ്ടുത്ുക.

3  �തി്്ം 4-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്ുകപയാറൈ സർക്യൂട്തിറൈ 

എനർജതി മീറ്ർ റടർമതിനൈുകൾ (ലൈനും കൈയാഡും) 

ബന്തിപ്തിക്ുക.

4  ഊർജ്ജ മീറ്െതിന്റെ റനയതിംപ്കൈറ്തിൽ നതിന്നുള്ള മീറ്ർ 

സ്ഥതിരയാങ്ം ്�ദ്തിക്ുക. (�തി്്ം 5)

5  ്പയാരംഭ മീറ്ർ െീഡതിംഗുകൾ കരഖറപ്ടുത്ുക.

6  കൈയാഡ് ഉപകയയാഗതിച്് സർക്യൂട്് ഓണയാക്ുക.

7  30 മതിനതിറ്തിന് ക�ഷം വയായന പട്തിക 3 ൽ കരഖറപ്ടുത്ുക

Table 2

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.49
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SI. No. വവോൾട്് (V)
നിലവിലടുള്ളത് 

(I)

വിപ്ലവത്തിൽ 

െരീറ്ർ സ്ിരം

സെയം 

(ലസക്ൻഡ്)

ഊർജ്ജം

Wh (അളന്ത്) Wh (കണക്ോക്ിയത്)

8  ഇൻഡക്റ്ീവ് കൈയാഡ് (ൈയാഗതിംഗ് പവർ ഫയാക്ടർ) ബന്തിപ്തിച്്, 

പട്തിക 4-ൽ വയായന കരഖറപ്ടുത്ുക (�തി്്ം 6)

9  ൈയാഗതിംഗ് പതി, എഫതിന്റെ ഊർജ്ജം കണക്യാക്ുക

Table 3

Table 4

SI. 

No.

വവോൾട്് 

(V)
നിലവിലടുള്ളത് 

(I)
W

വിപ്ലവത്തിൽ 

െരീറ്ർ സ്ിരം

സെയം 

(ലസക്ൻഡ്)

ഊർജ്ജം

Wh (അളന്ത്) Wh (കണക്ോക്ിയത്)

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.49
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SI. No. വവോൾട്് (V)
നിലവിലടുള്ളത് 

(I)
W

വിപ്ലവത്തിൽ 

െരീറ്ർ സ്ിരം

സെയം 

(ലസക്ൻഡ്)

ഊർജ്ജം

Wh (അളന്ത്) Wh (കണക്ോക്ിയത്)

Table 5

10  പവർ ഓഫ് റ�യ്്് ഇൻഡക്റ്ീവ് കൈയാഡ് നീക്ം റ�യ്ുക. 11  കപ്യാസതിറ്ീവ്, െതിയയാക്ടൻസ് (�തി്്ം 7) കൈയാഡ് ബന്തിപ്തിച്് 

പട്തിക 5-ൽ വയായന കരഖറപ്ടുത്ുക

12 മുൻനതിര പതി.എഫതിനുള്ള ഊർജ്ജം കണക്യാക്ുക. എൈ്ൈയാ 

മയൂൈ്ങ്ങളും സമയാഹരതിച്് കറണ്ത്ൈുകൾ കരഖറപ്ടുത്ുക.

13 ്ന്നതിരതിക്ുന്ന സ്ഥൈത്് ൈയാഗതിംഗ് പതി. എഫതിനുള്ള ഊർജ്ജവും 

ൈീഡതിംഗ് പതി.എഫ്. നുള്ള ഊർജ്ജവും  കൈയാഡ് കെന്െുമയായതി 

ബന്റപ്ടുത്തി ്ഗയാഫ് പ്കൈയാട്് റ�യ്ുക. 

14 ഇൻസ്് ടക്ടർ അ്് പരതിക�യാധതിക്ുക.

ഫൈം:

്ഗയാഫതിന് ഇടം

പവർ : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.5.49
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	 ആവശ്യകതകൾ	(Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ	(Tools/Instruments)

•	 ഇൻസുലേറ്റഡ്	സ്ക്രൂഡകഡവർ	200	mm		 -	1	No.

•	 ഇൻസുലേറ്റഡ്	്ട്ടിംഗ്	പ്േയർ	150	mm	 -	3	Nos

•	 എിം.ഐ	ലവോൾട്്മീറ്റർ	0-300V/600V		 -	1	No.	

•	 എിം.ഐ	അമ്മീറ്റർ	0-5A/10A	 -	3	Nos	

•	 വോട്്മീറ്റർ	250V/500V,	5A/10A			 -	1	No.

•	 3	ലേസ	്4	വയർ	ഊർജ്ജ	്മീറ്റർ	415V/20A	 -	3	Nos	

പവർ	(Power) എക്സ൪സസസ് 1.5.50
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(Electrician) - എസി	സർക്യയൂട്ടുകൾ																							 
3	ഫേസ്	സർക്യയൂട്ടുകളിൽ	കറന്റ്,	ഫവോൾഫട്ജ്,	പവർ,	എനർജി,	പവർ	േോക്്ർ	എന്ിവ	
അളക്ടുക (Measure	current,	voltage,	power,	energy	and	power	factor	in	3	phase	circuits)
ലക്്യങ്ങൾ	:	ഈ	വ്ോയോ്ത്്ടന്റെ	അവസോനിം,	ന്ടങ്ങൾക്്	്ഴ്ടയുിം

•	 3	 ഫേസ്	 സർക്യയൂട്ടുകളിൽ	 ഫവോൾട്്്രീറ്റർ,	 അമ്രീറ്റർ,	 വോട്്് രീറ്റർ,	 പവർ	 േോക്്ർ	 ്രീറ്റർ,	 3	 ഫേസ്	 എനർജി	 ്രീറ്റർ	 എന്ിവ	

ബന്ിപ്ിക്ടുക

•	 ലോമ്്	ഫലോഡ്	ഉപഫ�ോഗിച്്	3	ഫേസ്	സർക്യയൂട്ടുകളിൽ	ഫവോൾഫട്ജ്,	കറന്റ്,	പവർ,	പവർ	േോക്്ർ,	3	ഫേസ്	ഊർജ്ജം	എന്ിവ	

അളക്ടുക

•	 ഇൻഡക്റ്റരീവ്	ലലഡ്	(ഇൻസക്ൻ	ഫ്ോഫട്ോർ)	ഉപഫ�ോഗിച്്	3	ഫേസ്	സർക്യയൂട്ടുകളിൽ	ഫവോൾഫട്ജ്	കറന്റ	്പവറടുജം	പി.എേടുജം	

ഊർജവടുജം	അളക്ടുക

ഉപകരണങ്ങൾ/�ടത്രങ്ങൾ

•	 3-ലേസ്	ഇൻഡക്ഷൻ	ല്ോലടോർ		 	 	

415V,	50	Hz,	5	HP	(3.75	KW)	 -	3	Nos

•	 3-ലേസ്	േോമ്്	ലേോഡ്	100	W	 -	3	Nos		

ല്റ്റരീരി�ലടുകൾ	(Materials)

•	 PVC	ഇൻസുലേറ്റഡ്	ല്ോപ്പർ	ല്ബ്ടൾ		 	 		

2.5mm2	650V	ലകഗഡ്	TPIC	16A/500V	 				-	20m

•	 200	വോട്	/	250	വ്ട,	വ്ടളക്ു്ൾ	 				-	6	hrs

നടപട്ടക്്ിം	(PROCEDURE)

ടോസ്്്	 1:	ലോമ്്	 ഫലോഡ്	 ഉപഫ�ോഗിച്്	 3	 ഫേസ്	സർക്യയൂട്ിലല	 ടതരീ	 ഫേസ്	കറന്റ്,	 ഫവോൾഫട്ജ്,	 പവർ,	പവർ	േോക്്ർ	എന്ിവ 

	 	 	അളക്ടുക

1	 3	 ലേസ്	 സർ്്രൂട്ടനോയ്ട	 ്മീറ്റെ്ടന്റെ	 ശര്ടയോയ	 ലകശണ്ടയുിം	

േോമ്്	ലേോഡുിം	ത്ടരറഞെടുത്്	ലശഖര്ടക്ു്.

	 ലോമ്്	 ഫലോഡിന	് ്യൂന്്	 ഘട്ങ്ങളിലടുജം	 തടുല്യ	 വോഫട്ജ്	

ഉണ്ോ�ിരിക്ണജം

2	 ്മീറ്റെു്ളുറട	്ണക്ഷനു്ൾ	ഉണ്ോക്ു്,	സർ്്രൂട്	ഡയകഗിം	

അനുസര്ടച്്	ലേോഡ്	റെയ്ു്	(െ്ടകതിം	1).

	 വോട്്് രീറ്റർ,	 എനർജി	 ്രീറ്റർ,	 പി.എേ്	 ്രീറ്റർ	

എന്ിവ�ടുല്	 കറന്റ	് ഫകോ�ിലടുകൾ	 ഫലോഡടു്ോ�ി	

ഫടശണി�ിൽ	ബന്ിപ്ിക്ടുക.

3	 ഇൻസ്കട്്ടെുറട	 അിംഗമീ്ോരിം	 േഭ്ടച്ത്ടന്	 ലശഷിം	 ഒരു	

ന്ട്്ടഷിം	 ഡവദ്ുത്ട	 വ്ടതരണിം	 ‘ഓൺ’	 റെയ്ു്,	 ്രൂടോറത	

എേ്േോ	 ്മീറ്റെു്ളുറട	 വ്ത്ടെേനങ്ങളുിം	 ന്ടരമീക്ഷ്ടക്ു്.	

അസ്ോഭോവ്ട്തറയോന്ു്്ടേ്റേങ്്ടൽ	സ്്ടച്്	അടച്്ടടു്.
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4	 എനർജ്ട	്മീറ്റെ്ടന്റെ	കപോരിംഭ	വോയന	കശദ്്ടക്ു്.

5	 ്മീറ്റർ	െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	ലരഖറപ്പടുത്്ട	പട്ട്	1-ൽ	നൽ്ു്.

6	 ലേോഡ്	 ്ുെഞെത്	 10	 ്്ടന്ടററ്റങ്്ടേുിം	 ‘ഓൺ’	 സ്ോനത്്	

വയ്ക്ു്,	 തുടർന്്	 അവസോന	 െമീഡ്ടിംഗ്	 കശദ്്ടക്ു്യുിം	

റെലക്ോർഡ്	 റെയ്ു്യുിം	 ഊർജ്ജ	 ഉപലഭോഗിം	

്ണക്ോക്ു്യുിം	റെയ്ു്	(അതോയത്)	F.R	-	I.R.

7	 ഡവദ്ുത്ട	വ്ടതരണിം	‘ഓേ്’	റെയ്ു്.

8	 100	 വോട്	 േോമ്്	 200W	 േോമ്്	 ലേോഡ്	 ഉപലയോഗ്ടച്്	

്ോറ്റ്ടസ്ോപ്ടക്ു്.

9	 ഘടങ്ങൾ	 3	 ്ുതൽ	 6	വറര	ആവർത്്ടച്്	പട്ട്	 1-ൽ	വോയന	

ലരഖറപ്പടുത്ു്.

ഫലോഡ്	

ലെയ്ടുക

സലൻ	

ഫവോൾഫട്ജ്	

VL

ഘട്ജം	

ഫവോൾഫട്ജ്

Vph

സലൻ	

കറന്റ്

IL

ഘട്ജം	

നിലവിലല

IPH

വോട്ിൽ	

പവർ

പവർ	

േോക്്ർ

ഊർജ്	

്രീറ്ററിൽ	

ടപോഥ്ിക	

വോ�ന

എനർസേ	

്രീറ്ററിൽ	10	

്ിനിറ്റിന്	

ഫശഷജം	

അവസോന	

വോ�ന	F.R

KWh-ൽ	

ഊർജ്	

ഉപഫ�ോഗജം	

F.R	-	L,R

100W	

വ്ടളക്്	

ലേോഡ്

200W	

വ്ടളക്്	

ലേോഡ്

3	j	ഇഞ്്	

്മീറ്റർ	

ലേോഡ്

10	 പവർ	 സപ്ഡേ	 സ്്ടച്്	 ‘ഓേ്’	 റെയ്ു്.	 േോമ്്	 ലേോഡ്	

വ്ടെ്ലേദ്ടച്്	3	ലേസ്	ഇൻഡക്ഷൻ	ല്ോലടോർ	3.75	KW/4.5V/50	Hz	

സർ്്രൂട്ടലേക്്	ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്.

11	 ഘടങ്ങൾ	 3	 ്ുതൽ	 6	വറര	ആവർത്്ടച്്	പട്ട്	 1-ൽ	വോയന	

ലരഖറപ്പടുത്ു്.

Table-1

12	 ഇൻസ്കട്്ടർ	അത്	പര്ടലശോധ്ടക്ു്.

പവർ		:	ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(NSQF	-	പടുതടുക്ി�	2022)	-	എക്സ൪സസസ്	1.5.50
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	 ആവശ്യകതകൾ	(Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ	(Tools/Instruments)

• ഇൻസുലേറ്റഡ്	ല്ോമ്്ടലനഷൻ	പ്േയർ	200	mm		 -	1	No.

• ഇൻസുലേറ്റഡ്	സ്ക്രൂഡകഡവർ	200	എിംഎിം	 -	3	Nos

• 3	j	പ്ട.എേ്.	്മീറ്റർ	240V/440V	;	 -	1	No.

• വോട്്മീറ്റർ	250/500	V,	5A/10A	 -	3	Nos	

• എിം.ഐ	ലവോൾട്്മീറ്റർ	0-300V/600V			 -	1	No.

• പവർ	േോ്്ടർ	റ്ച്റപ്പടുത്ുന്		 	 	

്പ്പോസ്ടറ്റർ	ബോങ്്	3	ലേസ്	415V,	1.5	KVAR	 -	3	Nos

• പവർ	േോ്്ടർ	റ്ച്റപ്പടുത്ുന്		 	 	

്പ്പോസ്ടറ്റർ	ബോങ്്	3	ലേസ്	415V,	1.5	KVAR	 -	3	Nos	

പവർ	(Power) എക്സ൪സസസ് 1.5.51
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(Electrician) - എസി	സർക്യയൂട്ടുകൾ																							 
ടതരീ	 ഫേസ്	 സർക്യയൂട്ിൽ	 കപ്ോസിറ്റർ	 ഉപഫ�ോഗിച്്	 പിഎേ്	 ല്ച്ലപ്്ടുത്തൽ	
പരിശരീലിക്ടുക (Practice	improvement	of	PF	by	use	of	capacitor	in	three	phase	circuit)
ലക്്യങ്ങൾ	:	ഈ	വ്ോയോ്ത്്ടന്റെ	അവസോനിം,	ന്ടങ്ങൾക്്	്ഴ്ടയുിം

•	 3	ഫേസ്	ബോലൻസ്ഡ	്ഇൻഡക്റ്റരീവ്	ഫലോഡ	്ബന്ിപ്ിച്്	പി.എേ്.	അളക്ടുക

•	 3	ഫേസ്	കപ്ോസിറ്റർ	ബോങ്ിലന	ഇൻഡക്റ്റരീവ്	ഫലോഡടു്ോ�ി	ബന്ിപ്ിച്്	പി.എേ്.	അളക്ടുക

•	 കപ്ോസിറ്റർ	 ബോങ്ടു്ോ�ി	 ബന്ിപ്ിച്തിന്	 ഫശഷജം	 P.F-നല്റ	 ല്ച്ലപ്്ടുത്തൽ	 കണക്ോക്ടുക�ടുജം	 ഫരഖലപ്്ടുത്തടുക�ടുജം	

ലെയ്ടുക

ഉപകരണങ്ങൾ/�ടത്രങ്ങൾ

• 3-ലേസ്	ഇൻഡക്ഷൻ	ല്ോലടോർ	415V,	 	 	

2.25	KW	(ലേോഡ്ടിംഗ	്ക്്മീ്രണലത്ോറട)	 -	3	Nos

• 3-ലേസ്	േോമ്്	ലേോഡ്	0-3KW	 -	3	Nos		

ല്റ്റരീരി�ലടുകൾ	(Materials)

• പ്ടവ്ടസ്ട	ഇൻസുലേറ്റഡ്	ല്ോപ്പർ	ല്ബ്ടൾ		 	 	

	2.5	സ്്്യർ,	എിംഎിം,	650	വ്ട	ലകഗഡ	് -	20m

• T.P.I.C.	സ്്ടച്്	16A,	500V	 	-	6	hrs

നടപട്ടക്്ിം	(PROCEDURE)

ടോസ്്്	1: ഫേസ്	അസത്രടുലിത്ോ�	ഇൻഡക്റ്റരീവ്	ഫലോഡ്	ബന്ിപ്ിച്്	പി.എേ്.	അളക്ടുക

1	 രണ്്	 വോട്്മീറ്റർ	 പ്ട.എേ്.	 	 ്മീറ്റർ,	 ലവോൾട്്മീറ്റർ,	

അമ്മീറ്റർ	 എന്്ടവ	 3	 ലേസ്	 ല്ോലടോെു്ോയ്ട	 െ്ടകതിം	 1	 ൽ	

്ോണ്ടച്്ടര്ടക്ുന്തുലപോറേ	ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്.

6	 ്പ്പോസ്ടറ്റർ	ബോങ്	്സ്്ടച്	്ഓണോക്്ട	ലേോഡ	്അവസ്്ൾക്ോയ്ട	

പട്ട്	1-ൽ	െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	ലരഖറപ്പടുത്ു്.

7	 P.F	 ്ണക്ോക്ു്.	 ഓലരോ	 സോഹെര്ത്്ടേുിം	 ഇന്ടപ്പെയുന്	

ലേോർ്ുേ	ഉപലയോഗ്ടക്ുന്ു.

a)	 പ്ട.എേ്.	്ണക്ോക്്ടയത്	1	=	cos	j	=	W1	+	W2	 	

	 	 	 	 							3EPH	IPH

b)	 പ്ട.എേ്.	്ണക്ോക്്ടയത്	2	=	cos		=

8	 പട്ട്	 1-ൽ	 ്രൂേ്ങ്ങൾ	 നൽ്ു്.	 പ്ടശ്്ടന്റെ	 ശത്ോനിം	

ന്ടർണ്ണയ്ടക്ു്.

	 %	error	=

എറതെങ്്ടേുിം	 ഉറണ്ങ്്ടൽ	 ന്ടങ്ങളുറട	 ന്ടഗ്നവുിം	 ്ോരണവുിം	

എഴുതു്.

9	ന്ടങ്ങളുറട	ഇൻസ്കട്്ടർ	ഇത്	പര്ടലശോധ്ടക്ു്.

2	 ഇൻസ്കട്്ടർ	വഴ്ട	്ണക്ഷൻ	പര്ടലശോധ്ടക്ു്.

3	 ല്ോലടോർ	 ‘ഓൺ’	റെയ്ത്	അത്ടന്റെ	 ലേോഡ്	്പ്പോസ്ടറ്റ്ടയുറട	

60%	 വറര	 ലേോഡുറെയ്ത്	 	 െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	 പട്ട്	 1	 ൽ	

ലരഖറപ്പടുത്ു്.

4	 െ്ടകതിം	2	ൽ	്ോണ്ടച്്ടര്ടക്ുന്ത	്ലപോറേ	സ്്ടച്്	ഓേ്	റെയ്ത്	

്പ്പോസ്ടറ്റർ	ബോങ്്	ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്.

5	 സ്്ടച്്	ഓൺ	റെയ്ത്	60%	ലേോഡ്	 ക്്മീ്ര്ടക്ു്,	ഘടിം	3-റേ	

ലപോറേ	 െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	 പര്ടലശോധ്ടക്ു്.	 െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	

സ്ോന്ോയ്ടര്ടക്ുിം.
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പവർ		:	ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(NSQF	-	പടുതടുക്ി�	2022)	-	എക്സ൪സസസ്	1.5.51
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	 ആവശ്യകതകൾ	(Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ	(Tools/Instruments)

• ്ണ്്റ്റർ/സ്ക്രൂ	ഡകഡവർ	100	എിംഎിം  -	1	No.

• ല്ോമ്്ടലനഷൻ	പ്േയർ	150	mm	 -	3	Nos

• റടസ്റ്	േോമ്്	(40W/250V)		 -	1	No. 

• ലവോൾട്്മീറ്റർ	0-600V	എിം.ഐ.	 -	3	Nos	

 • ലേസ്	സമീ്്ൻസ്	്മീറ്റർ	 -	3	Nos

പവർ	(Power) എക്സ൪സസസ് 1.5.52
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(Electrician) - എസി	സർക്യയൂട്ടുകൾ																							 
3-ഫേസ്	 4	 വ�ർ	 സിസ്റ്റത്തിന്ലറ	 വ�റടുകൾ	 തിരിച്റിഞ്്	 ന്യയൂട്ലിനല്റ	 ഉപഫ�ോഗജം	
്നസ്ിലോക്ടുക�ടുജം	 ഫേസ്	 സരീക്വൻസ്	 ്രീറ്റർ	 ഉപഫ�ോഗിച്്	 ഫേസ്	 സരീക്വൻസ്	
കലണ്ത്തടുക�ടുജം	ലെയ്ടുക (Ascertain	use	of	neutral	by	 identifying	wires	of	a	3-phase	4	
wire	system	and	find	the	phase	sequence	using	phase	sequence	meter)
ലക്്യങ്ങൾ	:	ഈ	വ്ോയോ്ത്്ടന്റെ	അവസോനിം,	ന്ടങ്ങൾക്്	്ഴ്ടയുിം

•	 ഘട്ജം	വ�ർ	പരിഫശോധിച്്	ല്സ്റ്റ്	ലോമ്്	ഉപഫ�ോഗിച്്	ന്യയൂട്ൽ	തിരിച്റി�ടുക

•	 ഒരടു	്രീറ്റർ	ഉപഫ�ോഗിച്്	ന്യയൂട്ൽ	വ�ർ	പരിഫശോധിച്്	സ്ഥിരരീകരിക്ടുക

•	 3-ഫേസ്	സരീക്വൻസ	്്രീറ്റർ	ഉപഫ�ോഗിച്്	ഫേസ	്സരീക്വൻസ	്കണക്റ്റടുലെ�്	ത്	സ്ഥിരരീകരിക്ടുക

ല്റ്റരീരി�ലടുകൾ	(Materials)

• ബന്്ടപ്പ്ടക്ുന്	വയെു്ൾ	 -	as	reqd.

നടപട്ടക്്ിം	(PROCEDURE)

ടോസ്്്	1:	ഫേസ്	സലൻ	പരിഫശോധിക്ടുക,	ല്സ്റ്റ്	ലോമ്്	ഉപഫ�ോഗിച്്	ന്യയൂട്ൽ	തിരിച്റി�ടുക

1	 പരമ്രയ്ടൽ	രണ്്	വ്ടളക്ു്ൾ	ബന്്ടപ്പ്ടച്്	 ഒരു	 റടസ്റ്	േോമ്്	

തയ്ോെോക്ു്.

ല്ർ്ിനലടുകൾ തിളങ്ങടുന് തിളങ്ങടുന്ില്ല

1	To	E

2	To	E

3	To	E

4	To	E

Table	1	

2	 റടർ്്ടനേു്റള	 1,	 2,	 3,	 4	എന്്ടങ്ങറന	അടയോളറപ്പടുത്ു്,	

ഒപ്പിം	അടയോളറപ്പടുത്്ടയ	1	ലേക്്	വ്ടളക്്ടന്റെ	ഒരു	േമീഡുിം	

െ്ടകതിം	 1	 ൽ	 ്ോണ്ടച്്ടര്ടക്ുന്തുലപോറേ	 റകേയ്ട്്ടൽ	

നൽ്്ടയ്ടര്ടക്ുന്	 എർത്്	 ലപോയ്ടനെ്ു്ോയ്ട	 ്ററ്റോരു	

േമീഡുിം	 ബന്്ടപ്പ്ടച്്	 വ്ടളക്്ടന്റെ	 അവസ്	 പട്ട്	 1	 ൽ	

ലരഖറപ്പടുത്ു്.

3	 ്റ്റ്	റടർ്്ടനേു്ൾ	2,	3,	4	എന്്ടവയ്ക്ോയ്ട	്ു്ള്ടേുള്ള	ഘടിം	

ആവർത്്ടച്്	പട്ട്	1-ൽ	വ്വസ്്ൾ	ലരഖറപ്പടുത്ു്.

4	 വ്ടളക്്	 കപ്ോശ്ടക്ോത്	 റടർ്്ടനൽ	 ന്രൂകടൽ	 ആയ്ട	

അടയോളറപ്പടുത്ു്.	(എൻ)

	 ല്സ്റ്റ്	ലോമ്്	തിളങ്ങടുന്	്യൂന്്	ല്ർ്ിനലടുകൾ	ഫേസ്	

ലരീഡടുകളോണ്.

Table	2

Sl.

No
ല്ർ്ിനലടുകൾ വിളക്ിന്ലറ	അവസ്ഥ

തിളങ്ങടുന് തിളങ്ങടുന്ില്ല

1 4-1

2 4-2

3 4-3

4 1-2

5 1-3

6 1.2
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5	 ഒരു	േമീഡ്,	നമ്ർ:	 4	 (N	ആയ്ട	ത്ടര്ടച്െ്ടഞെു)	്രൂടോറത	റടസ്റ്	

േോമ്്ടന്റെ	്ററ്റോരു	േമീഡ്	1,	2,	3	ലേക്്	ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്.	(െ്ടകതിം	

2).	വ്ടളക്്ടന്റെ	ഗ്ലേോ	അവസ്	പട്ട്	2	ൽ	ലരഖറപ്പടുത്ു്.

6	 പട്ട്	2	ലനോക്ു്,	വ്ടളക്്	്ങ്ങ്ട	റതള്ടയുന്	റടർ്്ടനേു്ൾ	

ന്രൂകടൽ	 ആയ്ട	 അടയോളറപ്പടുത്ു്.	 ്റ്റ്	 ്രൂന്്	

റടർ്്ടനേു്ള്ടൽ	വ്ടളക്്	ത്ടളങ്ങു്യോറണങ്്ടൽ,	അതോയത്	

1-2,	1-3,	2-3	എന്്ടവ	ലേസ്	റടർ്്ടനേു്ളോണ്.

7	 ലവോൾട്്മീറ്റർ	 (0-600v)	ബന്്ടപ്പ്ടച്്	 പരമ്രയ്ടറേ	വ്ടളക്ു്ൾ	

്ോറ്റ്ട	1	്ുതൽ	5	വറരയുള്ള	ഘടങ്ങൾ	ആവർത്്ടക്ു്,	െ്ടകതിം	

3-ൽ	 ്ോണ്ടച്്ടര്ടക്ുന്തുലപോറേ	 പട്ട്	 3-ൽ	 െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	

ലരഖറപ്പടുത്ു്.

ടോസ്്്	2:	ഫേസ്	സരീക്വൻസ്	്രീറ്റർ	ഉപഫ�ോഗിച്്	3-ഫേസ	്4	വ�ർ	സിസ്റ്റത്തിലല	ഫേസ്	സരീക്വൻസ്	തിരിച്റി�ടുക

Table	3

Sl.No
ല്സ്റ്റ്	

ല്ർ്ിനലടുകൾ

ഫവോൾഫട്ജ്

ഉ�ർന് തോഴ്ന്ത്

1

2

3

4

5

6

1	 ലേസ്	 സമീ്്൯സ്	 സരൂെ്	 ദ്ടശയുറട	 അടയോളറപ്പടുത്ൽ	

വോയ്ടച്്	ലരഖറപ്പടുത്ു്:	(െ്ടകതിം	4)

2	 വ്ടതരണിം	‘ഓേ്’	റെയ്ത്,	അനുബന്	റടർ്്ടനേു്റള	(R,	Y,	B)	

ലേസ്	സമീ്്ൻസ	്ഇൻഡ്ടലക്റ്റെു്ോയ്ട	ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്.

3	 േമീഡു്റള	 I,	 II,	 III	 എന്്ടങ്ങറന	 ്ോർക്്	 റെയ്ുന്ു.	 I,	 R	

ഉ്ോയുിം,	II,		Y	ഉ്ോയുിം,	III,		B	ഉ്ോയുിം	എന്	തരത്്ടൽ	അവറയ	

ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്,

	 സരീക്വൻസ	് ഇൻഡിഫക്റ്ററിലല	 ഏത	്

ല്ർ്ിനലിഫലക്ടുജം	നിങ്ങൾക്്	ഏത്	ലരീഡടുജം	(ഫേസ്)	

ബന്ിപ്ിക്ോൻ	കഴി�ടുജം.

4	 ‘ഓൺ’	 റെയ്ത്	 ഡ്ടസ്്്ടന്റെ	 കഭ്ണിം	 ന്ടരമീക്ഷ്ടച്്	

കഭ്ണത്്ടന്റെ	ദ്ടശ	ലരഖറപ്പടുത്ു്.

5	 ദ്ടശ	 എത്ടർ	 ഘട്ട്ോരദ്ടശയ്ടേോറണങ്്ടൽ	 സപ്ഡേ	 ‘ഓേ്’		

റെയ്ത്	 റടർ്്ടനേു്ൾ	 1,	 2	 എന്്ടവ	 പരസ്പരിം	 ്ോറ്റു്യുിം	

റെയ്ു്.	സ്്ടച്്	 ‘ഓൺ’	 റെയ്ു്,	 കഭ്ണിം	വ്ടപരമീത്ോറണന്്	

്ോണു്.

6	 ലേസ്	സമീ്്ൻസ്	് മീറ്റെ്ടൽ	അക്ഷരങ്ങൾക്്	അനുലയോജ്്ോയ	

േമീഡു്ൾ	അടയോളറപ്പടുത്ു്.	(പ്ടഎസ്എിം)

 നിങ്ങൾ	ഏലതങ്ിലടുജം	ല്ർ്ിനലിഫലക്്	ഏലതങ്ിലടുജം	

വ�ർ	 കണക്്്	 ലെയ്ടുക�ോലണങ്ിൽ,	 RYB	

സരീക്വൻസ	് റിഫവഴ്സ്	 ലെ�്തോൽ	 ഡിസ്ക്	 എതിർ	

ഘ്ികോരദിശ�ിൽ	കറങ്ങടുജം,	RYB	ടക്ത്തിൽ	കണക്്്	

ലെയ്ടുഫമ്ോൾ	അത്	ഘ്ികോരദിശ�ിലോ�ിരിക്ടുജം.

7	 ന്ടങ്ങളുറട	ഇൻസ്കട്്ടർ	ഇത്	പര്ടലശോധ്ടക്ു്

ട�്ണജം പരോ്ർശലത്ത

ഡ്ടസ്്്ടന്റെ	അമ്ടയോളിം	

ലപോറേ	തറന്

ഡ്ടസ്്്ടന്റെ	

അമ്ടയോളത്്ടന്	

എത്ടർവശത്്

Arrow	in	clockwise

Arrow	in	anti-clockwise

പവർ		:	ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(NSQF	-	പടുതടുക്ി�	2022)	-	എക്സ൪സസസ്	1.5.52
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	 ആവശ്യകതകൾ	(Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ	(Tools/Instruments)

• ല്ോമ്്ടലനഷൻ	പ്േയർ	150	mm		 -	1	No.

• ്ണ്്റ്റർ	സ്ക്രൂഡകഡവർ	150	എിംഎിം	 -	3	Nos

• ന്രൂകടൽ	ഉള്ള	കതമീ	ലേസ്	റടസ്്റ	ലബോർഡ	്	 -	1	No. 

• േോമ്്	40/240	V	 -	3	Nos	

 •	 എിം.ഐ	ലവോൾട്്മീറ്റർ	0-600V	 -	3	Nos

പവർ	(Power) എക്സ൪സസസ് 1.5.53
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(Electrician) - എസി	സർക്യയൂട്ടുകൾ																							 
ടതരീ	 ഫേസ്	 ഫേോർ	 വ�ർ	 സിസ്റ്റത്തിൽ	 ലപോട്ി�	 ന്യയൂട്ൽ	 വ�റിനല്റ	 ടപ�ോവജം	
നിർണ്ണ�ിക്ടുക (Determine	effect	of	broken	neutral	wire	in	three	phase	four	wire	system)
ലക്്യങ്ങൾ	:	ഈ	വ്ോയോ്ത്്ടന്റെ	അവസോനിം,	ന്ടങ്ങൾക്്	്ഴ്ടയുിം

•	 3-ഫേസ്	4-വ�ർ	സിസ്റ്റത്തിൽ	തകർന്	ന്യയൂട്ൽ	വ�റിനല്റ	ടപ�ോവജം	പരിഫശോധിക്ടുക	

• M.I	അമ്മീറ്റർ	0-5A	 -	3	Nos		

• ഡേൻ	റടസ്റർ	500V/5A			 -	1	No.

ല്റ്റരീരി�ലടുകൾ	(Materials)

• ബന്്ടപ്പ്ടക്ുന്	വയെു്ൾ	 -	as	reqd

• ഓൺ-ഓേ്	സ്്ടച്്	 	-	4	Nos

നടപട്ടക്്ിം	(PROCEDURE)

1	 െ്ടകതിം	 1	 ൽ	 ്ോണ്ടച്്ടര്ടക്ുന്തുലപോറേ	 സർ്്രൂട്	

ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്.

4	 സ്്ടച്്	‘ഓേ്’	3-ഘട	വ്ടതരണിം.	റടർ്്ടനൽ	‘B	to	D’,	‘C	to	D’,	‘A	to	E’	

എന്്ടവ	ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്

5	 3-	 ലേസ്	 വ്ടതരണിം	 സ്്ടച്്	 ‘ഓൺ’	 റെയ്ു്.	 S1,	 S2,	 S3	

സ്്ടച്്	 ‘ഓൺ’	 	 റെയ്ു്.	 S4	 ‘ഓേ്’	 റെയ്ു്.	 വ്ടളക്ു്ൾ	

ത്ടളങ്ങുന്ുലണ്ോറയന്്	പര്ടലശോധ്ടക്ു്.	പട്ട്	1-ൽ	എേ്േോ	

െമീഡ്ടിംഗു്ളുിം	 ലരഖറപ്പടുത്ു്.	 (L1	 ത്ടളങ്ങ്ടേ്േ,	 L2,	 L3	

ത്ടളങ്ങുിം	-	ഘടിം	2)

6	 3-ലേസ്	 സപ്ഡേ	 സ്്ടച്്	 ‘ഓേ്’	 റെയ്ു്.	 ‘ബ്ട-ഇ’	 േ്ടങ്്	

റെയ്ു്.	 പട്ട്	 -	 1	 റേ	 ഘടിം	 3	 പ്ടതെുടരു്.	 വോയന്ൾ	

ലരഖറപ്പടുത്ു്

7	 ‘C-E’	 േ്ടങ്്	 റെയ്ുലമ്ോൾ	്ു്ള്ടേുള്ള	ഘടിം	ആവർത്്ടക്ു്	

(പട്ട്	1	റേ	ഘടിം	4).	എേ്േോ	വോയന്ളുിം	ലരഖറപ്പടുത്ു്

	 ന്യയൂട്ൽ	 തകരോറിലോകടുഫമ്ോൾ	 കറന്റ	്

ഒഴടുകടുന്ില്ലലന്്	 വ്യക്്ോണ്,	 അതിനോൽ	

വിതരണജം	 ല�്യ്ോലണങ്ിലടുജം	 വിളക്്	

ടപകോശിക്ില്ല.

2	 S1,	 S2,	 S3,	 S4	 എേ്േോ	 സ്്ടച്ു്ളുിം	 ‘ഓേ്’	 റെയ്ത്	 3-ലേസ്	

സപ്ഡേ	ഓണോക്ു്.

3	 വ്ടളക്ു്ൾ	 ത്ടളങ്ങുന്ുലണ്ോറയന്്	 പര്ടലശോധ്ടക്ു്.	

വ്ടളക്ു്ൾ	കപ്ോശ്ടക്ുന്്ടേ്േ
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	 ആവശ്യകതകൾ	(Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ	(Tools/Instruments)

• സ്ക്രൂഡകഡവർ	150	mm		 -	1	No.

• ല്ോമ്്ടലനഷൻ	പ്േയർ	150	mm	 -	3	Nos

• M.I	അമ്മീറ്റർ	തരിം	0-1	amp	 -	3	Nos	

 •	 M.I	ലവോൾട്്മീറ്റർ	തരിം	0-500V	 -	3	Nos

• ICTPN	സ്്ടച്്	16A	500V	 -	3	Nos		

പവർ	(Power) എക്സ൪സസസ് 1.5.54
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(Electrician) - എസി	സർക്യയൂട്ടുകൾ																							 
നക്ടത,	ലഡൽറ്റ	കണക്നടുകൾക്ോ�ി	സലൻ,	ഫേസ്	്യൂല്യങ്ങൾ	തമ്ിലടുള്ള	ബന്ജം	
നിർണ്ണ�ിക്ടുക	(Determine	the	relationship	between	Line	and	Phase	values	for	star	and	
delta	connections)
ലക്്യങ്ങൾ	:	ഈ	വ്ോയോ്ത്്ടന്റെ	അവസോനിം,	ന്ടങ്ങൾക്്	്ഴ്ടയുിം

•	 നക്ടത	കണക്നിലല	സലൻ,	ഫേസ്	്യൂല്യങ്ങൾ	തമ്ിലടുള്ള	ബന്ജം	പരിഫശോധിക്ടുക

•	 ലഡൽറ്റ	കണക്നിലല	സലൻ,	ഫേസ്	്യൂല്യങ്ങൾ	തമ്ിലടുള്ള	ബന്ജം	പരിഫശോധിക്ടുക	

ല്റ്റരീരി�ലടുകൾ	(Materials)

• ബന്്ടപ്പ്ടക്ുന്	േമീഡു്ൾ	 -	as	reqd/

• േോമ്്	BC	-	40W	240V	 	-	6	Nos

• 100W	240V	 	-	6	Nos

• 200W	240V		 	-	6	Nos

നടപട്ടക്്ിം	(PROCEDURE)

ടോസ്്്	1	: ടതരീ	ഫേസ്	സിസ്റ്റത്തിന്ലറ	നക്ടത	കണക്നിൽ	സലൻ,	ഫേസ്	്യൂല്യങ്ങൾ	തമ്ിലടുള്ള	ബന്ജം	പരിഫശോധിക്ടുക

1	 നൽ്്ടയ്ടര്ടക്ുന്	 സർ്്രൂട്	 ഡയകഗിം	 അനുസര്ടച്്	

സർ്്രൂട്	 രരൂപറപ്പടുത്ു്.	 (െ്ടകതിം	 1)	 ഓലരോ	 വ്ടളക്ുിം	 3	

ലേസു്ള്ടലേക്ുിം	(40/100/200	W)	ബന്്ടപ്പ്ടച്്ടര്ടക്ുന്ു.

2	 വ്ടതരണ	റടർ്്ടനേു്ളുറട	 3-	 ലേസ്	 (L1,	 L2,	 L3),	ന്രൂകടൽ	 (N)	

എന്്ടവ	ത്ടര്ടച്െ്ടയു്.

3	 3-	ലേസ്	വ്ടതരണിം	‘ഓൺ’	റെയ്ു്.

4	 രണ്്	 ഡേനു്ൾക്്ടടയ്ടൽ	 ലവോൾട്്മീറ്റർ	 േമീഡു്ൾ	

സ്ോപ്ടച്്	 ഡേൻ	 ലവോൾലടജ്	 VUV	 അളക്ു്,	 പട്ട്	 1-ൽ	

െമീഡ്ടിംഗ്	നൽ്ു്.

5	 ്റ്റ്	ഡേൻ	ലവോൾലടജു്ൾക്ോയ്ട	VVW,	VWU	ആവർത്്ടക്ു്.

6	 ലവോൾട്്മീറ്റർ	േമീഡു്ൾ	ഒരു	ഡേന്ടനുിം	സ്റോർ	ലപോയ്ടന്െ്ടനുിം	

ഇടയ്ടൽ	സ്ോപ്ടച്്	ലേസ്	ലവോൾലടജു്ൾ	അളക്ു്

7	 ഡേനുിം	ലേസ്	് െന്െുിം	അളക്ു്,	പട്ട്	1-ൽ	െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	

നൽ്ു്.

	 ഫലോഡിൽ	എലത്രങ്ിലടുജം	്ോറ്റജം	വരടുത്തടുന്തിന	്്ടുമ്്	

വിതരണജം	‘ഓേ്’	ലെയ്ടുക.

8	 വ്ത്സ്ത	ലേോഡു്ൾക്ോയ്ട	3	് ുതൽ	7	വറരയുള്ള	ഘടങ്ങൾ	

ആവർത്്ടക്ു്.

9	 ഡേൻ	 ലവോൾലടജുിം	 ലേസ്	 ലവോൾലടജുിം	 തമ്്ടേുള്ള	

അനുപോതിം	്ണക്ോക്ു്.

10	 ഡേൻ	 ്െന്െുിം	 ലേസ്	 ്െന്െുിം	 തമ്്ടേുള്ള	 അനുപോതിം	

പര്ടലശോധ്ടക്ു്,	അതോയത്.

11	 ഇൻസ്കട്്ടർ	അത്	പര്ടലശോധ്ടക്ു്.
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ടോസ്്്	2:	3	-	ഫേസ	്സിസ്റ്റത്തിൽ	ലഡൽറ്റ	കണക്നിലല	സലൻ,	ഫേസ്	്യൂല്യങ്ങൾ	തമ്ിലടുള്ള		ബന്ജം		പരിഫശോധിക്ടുക

1	 നൽ്്ടയ്ടര്ടക്ുന്	സർ്്രൂട്	ഡയകഗിം	അനുസര്ടച്്	സർ്്രൂട്	

രരൂപറപ്പടുത്ു്.	 (െ്ടകതിം	 2)	 ഒലര	 ലവോൾലടജ്ടന്റെ	 രണ്്	

ലേസു്ൾക്്ടടയ്ടൽ	 ലകശണ്ടയ്ടേുള്ള	 രണ്്	 േോമ്ു്ൾ	

ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്.

2	 3-	 ലേസ്	 വ്ടതരണിം	 ഓണോക്ു്.	 U1,	 V1,	 W1	 എന്്ടവയ്ടൽ	

ഏറതങ്്ടേുിം	 രണ്്	 റടർ്്ടനേു്ൾക്്ടടയ്ടൽ	 ലവോൾട്്മീറ്റർ	

േമീഡു്ൾ	ബന്്ടപ്പ്ടച്്	ഡേൻ	ലവോൾലടജു്ൾ	അളക്ു്.

3	 വ്ടളക്ു്ള്ടൽ	 ലവോൾട്്മീറ്റർ	 േമീഡു്ൾ	 സ്ോപ്ടച്്	 ലേസ്	

ലവോൾലടജ്	അളക്ു്,	അതോയത്	 U1,	 U2	അേ്റേങ്്ടൽ	 V1,	 V2	

അേ്റേങ്്ടൽ	W1,	W2.

4	 ഡേൻ	 ലവോൾലടജു്ളുിം	 അളന്	 ലേസ്	 ലവോൾലടജു്ളുിം	

പട്ട്	2	റേ	ഉെ്ടത്ോയ	ല്ോളത്്ടന്	് മീഴ്ടൽ	ലരഖറപ്പടുത്ു്.

5	 ഡേൻ,	 ലേസ്	 ഡവദ്ുതധോര്ൾ	 അളക്ു്,	 പട്ട്	 2-ൽ	

െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	നൽ്ു്.

	 വിതരണവടുജം	ഫലോഡടുജം	തമ്ിൽ	ബന്ിപ്ിച്ിരിക്ടുന്	

ഒരടു	 അമ്രീറ്റർ	 സലൻ	 കറന്റ	് സയൂെിപ്ിക്ടുന്ടു.	

സിജംഗിൾ	 ഫലോഡടു്ോ�ി	 പരമ്ര�ിൽ	

ബന്ിപ്ിച്ിരിക്ടുന്	 ഒരടു	 അമ്രീറ്റർ	 (രണ്്	

വിളക്ടുകൾ	 പരമ്ര�ിൽ)	 ഫേസ്	 കറന്റ	്

സയൂെിപ്ിക്ടുന്ടു.

6	വ്ത്സ്ത	ലേോഡു്ൾക്ോയ്ട	2	്ുതൽ	5	വറരയുള്ള	ഘടങ്ങൾ	

ആവർത്്ടക്ു്.

	 ഫലോഡിൽ	എലത്രങ്ിലടുജം	്ോറ്റജം	വരടുത്തടുന്തിന്	്ടുമ്്	

വിതരണജം	ഓേ്	ലെയ്ടുക.

7	്െന്െ്ടന്ലെയുിം	ലവോൾലടജ്ടന്ലെയുിം	ഡേ൯,	ലേസ്	്രൂേ്ങ്ങൾ	

തമ്്ടേുള്ള	ബന്ിം	പര്ടലശോധ്ടക്ു്.	പട്ട്	3-ൽ	നൽ്ു്.

േലജം:

നക്ഷകതത്്ടൽ:	ഡേൻ	്െന്െ്,	ലേസ്	്െന്െ്	എന്്ടവ	----------.

അലതസ്യിം	ഡേൻ	ലവോൾലടജ്	=	----------		x	ലേസ്	ലവോൾലടജ്.

റഡൽറ്റയ്ടൽ:	ഡേൻ	ലവോൾലടജുിം	ലേസ്	ലവോൾലടജുിം	-----------.

അലതസ്യിം	ഡേൻ	്െന്െ്	=	---------		x	ലേസ്	്െനെ്്.

പവർ		:	ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(NSQF	-	പടുതടുക്ി�	2022)	-	എക്സ൪സസസ്	1.5.54
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128 പവർ		:	ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(NSQF	-	പടുതടുക്ി�	2022)	-	എക്സ൪സസസ്	1.5.54
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	 ആവശ്യകതകൾ	(Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ	(Tools/Instruments)

•	 സ്ടിംഗ്ടൾ-ലേസ്	വോട്്മീറ്റർ	250V/5A	 -	1	No.

•	 വോട്്മീറ്റർ	500V/5A	 -	3	Nos

•	 PF	്മീറ്റർ,	സ്ടിംഗ്ടൾ	ലേസ്	250V,5A		 -	1	No.	

•	 ലവോൾട്്മീറ്റർ	0-500	V	M.I.		 -	3	Nos	

	•	 അമ്മീറ്റർ	0-5A	M.I.	 -	3	Nos

പവർ	(Power) എക്സ൪സസസ് 1.5.55
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(Electrician) - എസി	സർക്യയൂട്ടുകൾ																							 
സ്തടുലിത്ോ�തടുജം	 അസത്രടുലിത്ോ�തടു്ോ�	 ഫലോഡടുകൾക്ോ�ി	 3-ഫേസ്	
സർക്യയൂട്ിന്ലറ	പവ൪	അളക്ടുക	(Measure	the	power	of	3-phase	circuit	for	balanced	and	
unbalanced	loads	)
ലക്്യങ്ങൾ	:	ഈ	വ്ോയോ്ത്്ടന്റെ	അവസോനിം,	ന്ടങ്ങൾക്്	്ഴ്ടയുിം

•	സിജംഗിൾ-ഫേസ്	വോട്്്രീറ്ററിന്ലറ	ല്ർ്ിനലടുകൾ	തിരിച്റി�ടുക�ടുജം	ബന്ിപ്ിക്ടുക�ടുജം	ലെയ്ടുക

•	സിജംഗിൾ	വോട്്്രീറ്റർ	നക്ടതജം,	ബോലൻസ്ഡ	്ഫലോഡ്	എന്ിവ�ിൽ	ബന്ിപ്ിച്്	പവർ	അളക്ടുക

•	നൽകി�ിരിക്ടുന്	ഡ�ടഗജം	അനടുസരിച്്	സർക്യയൂട്ിലല	രണ്്	വോട്്് രീറ്ററടുകൾ	ബന്ിപ്ിക്ടുക

•	അസത്രടുലിത്ോ�,	നക്ടതജം	ബന്ിപ്ിച്	ഫലോഡിൽ	രണ്്	വോട്്് രീറ്ററടുകൾ	ബന്ിപ്ിച്്	പവർ	അളക്ടുക	

ഉപകരണങ്ങൾ/�ടത്രങ്ങൾ	(Equipment/Machines)

•	 3-	ലേസ്,	415V	എസ്ട	ഇൻഡക്ഷൻ	ല്ോലടോർ	 	 	

	DC	ജനലെറ്റെ്ടറനോപ്പിം	3	HP	 -1	No.

ല്റ്റരീരി�ലടുകൾ	(Materials)

•	 200W,	250V	വ്ടളക്ു്ൾ	 -3	Nos

•	 100W,	250V	വ്ടളക്ു്ൾ	 -3	Nos

•	 ്പ്പോസ്ടറ്റർ	400V	AC	4	MFD		 -2	Nos

•	 ബന്്ടപ്പ്ടക്ുന്	േമീഡു്ൾ	 -	as	reqd

•	 റപൻഡന്െ്-ലഹോൾഡെു്ൾ	6A	250V	 -	6	Nos

നടപട്ടക്്ിം	(PROCEDURE)

ടോസ്്്	1: നക്ടതത്തിൽ	സ്തടുലിത്ോ�	ഫലോഡ്	ബന്ിപ്ിച്്	വോട്്് രീറ്റർ	എന്	ഒലരോറ്റ	ഘ്കജം	ഉപഫ�ോഗിച്്	പവർ	അളക്ടുക	

1	 നൽ്്ടയ്ടര്ടക്ുന്	സർ്്രൂട്	ഡയകഗിം	അനുസര്ടച്്	സർ്്രൂട്	

രരൂപറപ്പടുത്ു്.	(െ്ടകതിം	1)	

 നൽകി�ിരിക്ടുന്	 ഫലോഡിന്	 അനടുഫ�ോജ്യ്ോ�	

വോട്്്രീറ്ററടുകളടുല്	 ശരി�ോ�	 ഫവോൾഫട്ജടുജം	 കറന്റ	്

ഫടശണികളടുജം	ബന്ിപ്ിക്ടുക.

2	 3-	 ലേസ്	വ്ടതരണിം	ഓണോക്്ട	വോട്്മീറ്റർ	വോയ്ടച്്	വോട്്മീറ്റർ	

െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	പട്ട്	1-ൽ	ലരഖറപ്പടുത്ു്.

3	 വോട്്മീറ്റർ	ഓലരോന്ോയ്ട	ബന്്ടപ്പ്ടച്്	 ്റ്റ്	 രണ്്	 ലേസു്ള്ടറേ	

പവർ	അളക്ു്,	െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	ലരഖറപ്പടുത്ു്.

4	 വോട്റ്റ്റെു്ളുറട		റ്ോത്ിം	െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	് ണക്ോക്ു്.	ഇത്	

്ണക്ോക്്ടയ	റ്ോത്ിം	പവെു്ോയ്ട	തോരത്്റപ്പടുത്ു്.

5	 വ്ത്സ്ത	ലേോഡ	്അവസ്്ൾക്ോയ്ട	1	്ുതൽ	4	വറരയുള്ള	

ഘടങ്ങൾ	ആവർത്്ടക്ു്.

Table	1
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ടോസ്്്	2	:	3-ഫേസ	്അസത്രടുലിത്ോ�	ഫലോഡിൽ	രണ്്-വോട്്് രീറ്റർ	രരീതി	ഉപഫ�ോഗിച്്	പവർ	അളക്ൽ

1	 നൽ്്ടയ്ടര്ടക്ുന്	സർ്്രൂട്	ഡയകഗിം	അനുസര്ടച്്	സർ്്രൂട്	

രരൂപറപ്പടുത്ു്.	(െ്ടകതിം	2)

	 നൽകി�ിരിക്ടുന്	 ഫലോഡിന	് അനടുഫ�ോജ്യ്ോ�	

്രീറ്ററടുകളടുല്	ശരി�ോ�	ഫടശണികൾ	ബന്ിപ്ിക്ടുക.

2			3-ലേസ്	സപ്ഡേ	‘ഓൺ’	റെയ്ത	്വോട്്മീറ്റെ്ടന്റെ	വ്ത്ടെേനിം	

ശര്ടയോലണോറയന്്	 പര്ടലശോധ്ടക്ു്.	 രണ്്	 വോട്്മീറ്റെു്ളുിം	

ശര്ടയോയ്ട	 വ്ത്ടെേ്ടക്ു്യോറണങ്്ടൽ,	 ഘടിം	 4-ലേക്്	

ലപോ്ു്,	അേ്േോത്പക്ഷിം	ഘടിം	3-ൽ	ന്ടന്്	തുടരു്.

3	 ഏറതങ്്ടേുിം	 ഒരു	 വോട്്മീറ്റർ	 വ്ടപരമീത	 ദ്ടശയ്ടലേക്്	

വ്ത്ടെേ്ടക്ു്യോറണങ്്ടൽ,	 വ്ടതരണിം	 ‘ഓേ്’	 റെയ്ു്.	

െ്ടലവഴ്സ്	 ഡ്ടേ്റേക്ഷൻ	 വോട്്മീറ്റെ്ടന്റെ	 റപോടൻഷ്ൽ	

ല്ോയ്ടേ്ടന്റെ	്ണക്ഷൻ	്ോറ്റു്.	ഘടിം	5-ലേക്്	ലപോ്ു്.

4	 വോട്്മീറ്റർ	W1,	W2	എന്്ടവ	വോയ്ടച്്	പട്ട്	2-ൽ	ലരഖറപ്പടുത്ു്.	

W1,	 W2	 എന്മീ	 െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	 ലെർത്്	 റ്ോത്ിം	 പവ൪	

ലരഖറപ്പടുത്ു്;	ഘടിം	6-ലേക്്	ലപോ്ു്.

5	 വ്ടതരണിം	 ഓണോക്്ട	 വോട്്മീറ്റെു്ൾ	 W1,	 W2	 എന്്ടവ	

വോയ്ടക്ു്.	 പട്ട്യ്ടൽ	 ്രൂേ്ങ്ങൾ	 ലരഖറപ്പടുത്ു്.	

്ോെ്ടയ	റപോടൻഷ്ൽ	ല്ോയ്ടൽ	ഉപലയോഗ്ടച്്	വോട്്മീറ്റെ്ടന്റെ	

െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	റനഗറ്റമീവ്	്്ോണ്്ടറ്റ്ടയോയ്ട	ലരഖറപ്പടുത്ു്.

6	 തോറഴ	 വ്ക്ത്ോക്്ടയ്ടര്ടക്ുന്	 വ്ത്സ്ത	 ലേോഡ	്

അവസ്്ൾക്ോയ്ട	3-ലേസ്	പവർ	അളക്ു്:

a	 L1	=	500	W	ബൾബ്

	 L2	=	100	W	ബൾബ്	സ്ോതെര	4	MFD	്പ്പോസ്ടറ്റർ

	 L3	=	200	W	ബൾബ്

b	 ്െന്െ്	 പര്ോവധ്ട	 3	 ആിംപ്ടയർ	 എടുക്ുന്ത്ടനുള്ള	 വോടർ	

ലേോഡ്.

c	 സ്ട)	ഇൻഡക്ഷൻ	ല്ോലടോർ	3	എച്്.പ്ട

d	 ലേോഡ്	ഉള്ള	ഇൻഡക്ഷൻ	ല്ോലടോർ	3	HP

	 ടതരീ-ഫേസ്	 ഫ്ോഫട്ോർ	 ശരി�ോ�ി	

ടപവർത്തിക്ടുന്ടുലണ്ന്്	 ഉറപ്ോക്ോൻ	ഇൻസ്ട്ക്് ർ	

കണക്്്	ലെയ്ോജം.

7	 ്ു്ള്ടൽ	 പെഞെ	 എേ്േോ	 ല്സു്ള്ടേുിം	 പവർ	 േോ്്ടർ	

്ണക്ോക്്ട	പട്ട്	2	ൽ	നൽ്ു്.

8	 ഇൻസ്കട്്ടറെറക്ോണ്്	അത്	പര്ടലശോധ്ടക്ു്

Table	2

പവർ		:	ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(NSQF	-	പടുതടുക്ി�	2022)	-	എക്സ൪സസസ്	1.5.55
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	 ആവശ്യകതകൾ	(Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ	(Tools/Instruments)

•	 എിം.ഐ	അമ്മീറ്റർ	0-10A		 -	2	No.

•	 M.I	അമ്മീറ്റർ	0-20A	 -	3	Nos

•	 M.I	ലവോൾട്്മീറ്റർ	0-300V		 -	1	No.	

•	 ലേോഡ്	1500W/	240V	 -	3	Nos	

	•	 3	ലേസ	്സപ്ഡേ	ലബോർഡ്	3	j,	4	വയർ	 -	3	Nos

പവർ	(Power) എക്സ൪സസസ് 1.5.56
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ	(Electrician) - എസി	സർക്യയൂട്ടുകൾ																							 
ടതരീ	ഫേസ്	ഫേോർ	വ�ർ	സിസ്റ്റത്തിൽ	ഒരടു	ഫേസിൽ	ഫഷോർട്്	സർക്യയൂട്്	ആലണങ്ിൽ	രണ്്	
ഫേസടുകളടുല്	കറന്റടുജം	ഫവോൾഫട്ജടുജം	അളക്ടുക,	ആഫരോഗ്യകര്ോ�	സജംവിധോനവടു്ോ�ി	
തോരത്്യജം	ലെയ്ടുക (Measure	current	and	voltage	of	two	phases	in	case	of	one	phase	is	
short-circuited	in	three	phase	four	wire	system	and	compare	with	healthy	system)
ലക്്യങ്ങൾ	:	ഈ	വ്ോയോ്ത്്ടന്റെ	അവസോനിം,	ന്ടങ്ങൾക്്	്ഴ്ടയുിം

•		സർക്യയൂട്്	ബന്ിപ്ിച്്	പരിഫശോധിക്ടുക

•		ആഫരോഗ്യകര്ോ�	സോഹെര്യങ്ങളിൽ	കറന്റടുജം	ഫവോൾഫട്ജടുജം	അളക്ടുക

•		 ഒരടു	ഫേസ്	ഓവർഫലോഡ്	ലെയ്ടുഫമ്ോൾ/ഫഷോർട്്	സർക്യയൂട്്	ലെയ്ടുഫമ്ോൾ	രണ്്	ഫേസടുകളടുല്	അവസ്ഥ	പരിഫശോധിക്ടുക

ല്റ്റരീരി�ലടുകൾ	(Materials)

•	 S.P.	സ്്ടച്്	240V/16A	 -	2	Nos.

•	 ്ണ്്ട്	വയെു്ൾ		 -	as	reqd

•	 TPIC	-	415V/16A	 -	1	No

നടപട്ടക്്ിം	(PROCEDURE)

	 ഫേസ്	 സലനിൽ	 ന്ടുക്്	 സ്വഫ്ധ�ോ	 ഒരടു	 ഫഷോർട്്	

സർക്യയൂട്്	 ഉണ്ോക്ോൻ	 കഴി�ില്ല,	 കോരണജം	

അത്	 അപക്കര്ോണ്,	 അത്	 സർക്യയൂട്്	 ട്ിപ്്	

ലെ�്ഫതക്ോജം.	 ഒരടു	 ഫഷോർട്്	 സർക്യയൂട്്	 അവസ്ഥ	

ഉണ്ോക്ടുന്തിനോ�ി	 ഫലോഡ്	 കറന്റ്	 ഒരടു	 ഫേസിൽ	

ഇരട്ി�ോക്ടുന്ടു.

1	 െ്ടകതിം	1	ൽ	്ോണ്ടച്്ടര്ടക്ുന്	ഡയകഗിം	അനുസര്ടച്്	സർ്്രൂട്	

ബന്്ടപ്പ്ടക്ു്.

2	 3-ലേസ്	 വ്ടതരണവുിം	 SW1	 എന്	 സ്്ടച്ുിം	 ‘ഓൺ’	 റെയ്ു്.	

്െന്െുിം	ലവോൾലടജുിം	ടോബ്േർ	ല്ോളത്്ടൽ	ലരഖറപ്പടുത്ു്.

3	 വ്ടതരണത്്ടറേ	3-ലേസ്	‘ഓേ്’	റെയ്ു്,	SW2	‘ഓൺ’	റെയ്ു്.

4	 3-ലേസ്	 സപ്ഡേ	 ‘ഓൺ’	 റെയ്ത്	 ടോബുേ൪	 ല്ോളത്്ടൽ	

്െന്െ്ടന്റെയുിം	 ലവോൾലടജ്ടന്റെയുിം	 െമീഡ്ടിംഗു്ൾ	

ലരഖറപ്പടുത്ു്.

5	 എേ്േോ	 വ്ടതരണ	 ഡേനു്ളുിം	 ‘ഓേ്’	 റെയ്ു്,	 വയെ്ടിംഗ്	

വ്ടെ്ലേദ്ടച്്	 എേ്േോ	 റ്റ്റമീര്ടയേു്ളുിം	 ഉപ്രണങ്ങളുിം	

ത്ടര്ടറ്	നൽ്ു്.

6	 ഇൻസ്കട്്ടർ	അത്	പര്ടലശോധ്ടക്ു്.

ന്ടഗ്നിം:	-------------------------------------
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പവ൪ (Power)          എക്സ൪സസസ് 1.6.57

ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - സസല്ലുകളും ബാറ്ററികളും                                     

വിവിധ തരം സസല്ലുകളുസ്ര ഉപയോ�ാഗം (Use of various types of cell)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ:(Objectives): ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  ചാർട്ിൽ നിയോ്നാ ഭൗതികമാ�ി ലഭ്യമാ� സസല്ലുകളിൽ നിയോ്നാ വ്യത്യസ്ത തരം സസല്ലുകൾ വാ�ിക്ുക�ും 

വ്യാഖ്്യാനിക്ുക�ും സചയ്ുക

• സസല്ലുകൾക്ും ഭാഗങ്ങൾക്ും ഉപയോ�ാഗങ്ങൾക്ും യോപര് നൽകുക.

  

1

2

3

4

1

2

3

4

 
1

2

3

4

 ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ(Equipments)  

•  വ്്യത്്യസ്ത് ത്രം റസല്ലുകൾ   - 1 എണ്ം

സമറ്റരീരി�ലുകൾ(Materials)

•  വ്്യത്്യസ്ത് ത്രം റസല്ലുകൾ     

കയാണതിക്ുന്ന ചയാർട്്     - 1 എണ്ം

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

അദ്്യാപകന് ലഭ്യമാ� വിവിധ തരം സസല്ലുകൾ യോമശ്പ്ുറത്് ട്കമരീകരിക്ാം. സസല്ലുകളുസ്ര തരങ്ങളും 

അവ�ുസ്ര ഉപയോ�ാഗങ്ങളും വിശ്ദരീകരിക്ുക

1  റസല്ലതിന്റെ ത്രം ത്തിരതിച്ചെതിഞ്് അവ്യുറട പപരുകൾ 

പട്തികയതിൽ സ്യാപതിച്ചതിരതിക്ുന്ന അനുബന്ധ റസല്ലതിപലക്് 

എഴുത്ുക അല്റലങ്തിൽ പട്തിക 1 റല ചയാർട്തിൽ നതിന്ന് െഫർ 

റചയ്ുക (ചതിക്ത്ം 1 മുത്ൽ ചതിക്ത്ം 6 വ്റര)

 2  പട്തിക 1-ൽ ഓപരയാ റസല്ലതിനും എത്തിരയായതി നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 

ശൂന്യ സ്ലത്് സംഖ്്യയ്ക്ും ഉപപയയാഗത്തിനും എത്തിരയായതി 

ഭയാഗങ്ങളുറട പപര് എഴുത്ുക.

                 Table 1

സ്സകച്ുകൾ സസല്ലിന്സറയോപര് സസല്ലിനസ്റ ഉപയോ�ാഗിക്ു്നു
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 3  നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടർ ഇത്്പ രതിപശയാധതിക്ുക. 

സസ്കച്ുകൾ സസല്ലിനസ്റയോപര് സസല്ലിനസ്റ ഉപയോ�ാഗിക്ു്നു

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.6.57
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പവ൪ (Power)           എക്സ൪സസസ് 1.6.58
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ  (Electrician) - സസല്ലുകളും ബാറ്ററികളും                                      

വ്യത്യസ്ത സാഹചര്യങ്ങളിലും പരിചരണത്ിലും നിശ്ിത യോവാൾയോട്ജിനും 
കറന്റിനുമാ�ി സസല്ലുകളുസ്ര ട്ഗരൂപ്ിംഗ് പരിശ്രീലിക്ുക (Practice on grouping of cells for 

specified voltage and current under different conditions and care)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ:(Objectives): ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  സരീരരീസ് കണക്ഷനിൽ സസല്ലുകളുസ്ര ട്ഗരൂപ്ിംഗ് ഉണ്ാക്ുക

•  സമാന്തര കണക്ഷനിൽ സസല്ലുകളുസ്ര ട്ഗരൂപ്ിംഗ് ഉണ്ാക്ുക

•  യോട്ശ്ണി�ിലും സമാന്തര കണക്ഷനിലും സസല്ലുകളുസ്ര ട്ഗരൂപ്ിംഗ് ഉണ്ാക്ുക.

 ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  MC അമ്മീറ്റർ 0-1A    - 1 എണ്ം.

•  MC പവ്യാൾട്്മമീറ്റർ 0-15V   - 1 എണ്ം.

•  MC അമ്മീറ്റർ 500 mA    - 1 എണ്ം.

•  മൾട്തിമമീറ്റർ     - 1 എണ്ം

•  െതിപയയാസ്റയാറ്റ് 20 ohms 3.7A   - 1 എണ്ം.

സമറ്റരീരി�ലുകൾ (Materials)

• റസല്ലുകൾ 1.5V    - 8 എണ്ം.

• SP സ്വതിച്ച് 6A, 250V    - 4 Nos

• ബന്ധതിപ്തിക്ുന്ന ലമീഡുകൾ   - as reqd.

• റെസതിസ്റർ 5 W  , 10W    - 1 എണ്ം

• 4 റസൽ ബയാറ്റെതി പയാക്്    - 2 എണ്ം.

• മതിനതിപയച്ചർ ലയാമ്് 6V / 9V, 300 mA   - 1 എണ്ം.

• റെസതിസ്റർ 10 W, 10W    - എണ്ം

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : സരീരരീസ് കണക്ഷനിലുള്ള സസല്ലുകളുസ്ര ട്ഗരൂപ്ിംഗ്

1 വ്്യക്തിഗത് റസല്ലുകളുറട അവ്സ് പരതിപശയാധതിക്ുക.

• 500 mA DC കെനെ്് പെഞ്് മൾട്തിമമീറ്റെതിൽ അലറ്ലങ്തിൽ 500 mA 

DC അമ്മീറ്റർ ത്തിരറഞ്ടുക്ുക.

•   3-ഓം റെസതിസ്റർ ഉപപയയാഗതിച്്ച മമീറ്റെതിലുടനമീളം റസല്ലതിറന 

പക്ശണതിയതിൽ ബന്ധതിപ്തിക്ുക.

•   വ്്യത്തിചലനം കയാണുക.

പരൂർണ്ണ വ്യതിചലനം സസല്ലിന്സറ നല്ല അവസ്ഥ 

കാണിക്ു്നു. കുറഞ്ഞ വ്യതിചലനം സസല്ലിന്സറ 

ഡിസച്ാർജ് സച�്ത അവസ്ഥ കാണിക്ു്നു.

ഉ�ർ്ന ആന്തരിക ട്പതിയോരാധം ഉള്ള സസല്ലുകൾ 

സരീരരീസ് കണക്ഷനാ�ി ഉപയോ�ാഗിക്രുത്.

യോകാശ്ങ്ങളുസ്ര ട്ധുവരീകരണത്ിന് ട്പയോത്യക ട്ശ്ദ് 

നൽകണം.

2 ചതിക്ത്ം 1 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നത്ുപപയാറല റസല്ലുകൾ 

ബന്ധതിപ്തിക്ുക.

3 പക്ശണതിയതിൽ ബന്ധതിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന്ന ഒരു റസൽ V1, രണ്് 

റസല്ലുകൾ V2, മൂന്ന ് റസല്ലുകൾ V3, നയാല് റസല്ലുകൾ V4 

എന്നതിവ്യുറട പവ്യാൾപട്ജ് അളക്ുക.

4  `നതിങ്ങളുറട നതിരമീക്ഷണങ്ങൾ പട്തിക 1-ന്റെ ഒന്നും രണ്ും 

നതിരകളതിൽ പരഖ്റപ്ടുത്ുക.

5   റടർമതിനൽ ‘ജതി’ റടർമതിനൽ എയുമയായതി ബന്ധതിപ്തിച്ച് അമ്മീറ്റർ 

െമീഡതിംഗും വ്തിളക്തിന്റെ ഗ്പലയാ അവ്സ്യും നതിരമീക്ഷതിക്ുക.

6  റടർമതിനൽ ‘ജതി’ റടർമതിനലുകൾ ബതി, സതി, ഡതി എന്നതിവ്യുറട 

പകയാൺടയാക്റ്റ് ഒറന്നയാന്നയായതി മയാറ്റുക.

SI No. യോട്ശ്ണി�ിസല 

സസല്ലുകളുസ്ര എണ്ണം

യോവാൾട്്മരീറ്റർ റരീഡിംഗ്         അമ്മരീറ്റർ വാ�ന തിളക്കം

1

2

3

4   

Table 1
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SI. No. സമയാന്തരമയായ റസല്ലുകളുറട എണ്ം   V   I
 

7  പടബതിൾ 1 ൽ പകയാളങ്ങൾ 3 നും 4 നും കമീഴതിൽ നതിങ്ങളുറട നതിരമീക്ഷണങ്ങൾ പരഖ്റപ്ടുത്ുക

പട്തിക 2: സമാന്തര കണക്ഷനിലുള്ള സസല്ലുകളുസ്ര ട്ഗരൂപ്ിംഗ ്
1   ഓപരയാ റസല്ലതിന്റെയും പവ്യാൾപട്ജ് പരതിപശയാധതിക്ുക.

2   ചതിക്ത്ം 2 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നത്ുപപയാറല സർക്യൂട്് 

രൂപറപ്ടുത്ുക.

3   സ്വതിച്ച് S1 അടച്ച് പവ്യാൾപട്ജും കെന്െും അളക്ുക. പട്തിക 

2 ൽ പകയാളങ്ങൾ 2, 3, 4 എന്നതിവ്യ്ക്് ത്യാറഴ മൂല്യങ്ങൾ 

പരഖ്റപ്ടുത്ുക.

      Table 2

4  സ്വതിച്ച് S2, ത്ുടർന്ന് S3, S4 എന്നതിവ് അടച്ചത്തിനുപശഷം V, I 

എന്നതിവ്യുറട െമീഡതിംഗുകൾ പരതിപശയാധതി1

 അസമമാ� യോവാൾയോട്ജ് സസല്ലുകസള സമാന്തരമാ�ി  

 ബന്ിപ്ിക്ാൻ കഴി�ില്ല

ഉപസംഹാരം

 ത്ുല്യ പവ്യാൾപട്ജുള്ള റസല്ലുകൾ സമയാന്തരമയായതി 

ബന്ധതിപ്തിക്ുപമ്യാൾ റടർമതിനൽ പവ്യാൾപട്ജ് ത്ുല്യമയാണ്

പലയാഡ് കെന്െ് റസല്ലുകൾ സമയാന്തരമയായതി പങ്തിടുന്നത്തിനയാൽ, 

ഒപര പലയാഡതിപലക്് കെന്െ് നൽകുന്ന ഒറരയാറ്റ റസല്ലുമയായതി 

ത്യാരത്മ്യറപ്ടുത്ുപമ്യാൾ പലയാഡതിലുടനമീളം റടർമതിനൽ 

പവ്യാൾപട്ജ് ആണ്.

  ത്ന്നതിരതിക്ുന്ന പലയാഡതിന് സമയാന്തരമയായതി നതിരവ്ധതി റസല്ലുകളുറട 

ക്പഭയാവ്ം.

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.6.58
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പവ൪(Power)    എക്സ൪സസസ് 1.6.59

ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - സസല്ലുകളും ബാറ്ററികളും                                   

ബാറ്ററി ചാർജിംഗും ചാർജിംഗ് സർക്യരൂട്ിന്സറ വിശ്ദാംശ്ങ്ങളും തയ്ാറാക്ി 
പരിശ്രീലിക്ുക(Prepare and practice on battery charging and details of charging circuit)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ:(Objectives): ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അ വ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  ബാറ്ററി ചാർജർ ഉപയോ�ാഗിച്് ബാറ്ററി കണക്റ്റു സച�്ത് ചാർജ് സചയ്ുക

•  സ്ഥിരമാ� കറന്റ് രരീതി ഉപയോ�ാഗിച്് ബാറ്ററി കണക്റ്റു സച�്ത് ചാർജ് സചയ്ുക

•  സ്ഥിരമാ� സപാട്൯ഷ്്യൽ രരീതി ഉപയോ�ാഗിച്് ബാറ്ററി കണക്റ്റുസച�്ത് ചാർജ് സചയ്ുക

•  ഇലക്യോട്്രാസലറ്റ് തയ്ാറാക്ുക.

  ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools & Instruments)

• കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150 mm   - 1 എണ്ം.

• സ്ക്കൂഡ്ക്ഡവ്ർ 150 mm   - 1 എണ്ം.

• MC പവ്യാൾട്്മമീറ്റർ 0-15V  - 1 എണ്ം

• MC അമ്മീറ്റർ 0-10A  - 1 എണ്ം.

• ഡ്ൈപക്ഡയാമമീറ്റർ  - 1 എണ്ം

• ഉയർന്ന നതിരക്് ഡതിസച്യാർജ് റടസ്റർ  - 1 എണ്ം

ഉപകരണങ്ങൾ/�ട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• ബയാറ്റെതി ചയാർജർ 12V   - 1 എണ്ം .

• പലയാ പവ്യാൾപട്ജ് ഡതിസതി ഡ്വ്ദ്്യുത്തി വ്തിത്രണം

 0-30 പവ്യാൾട്് 10A.  - 1 എണ്ം

• പവ്രതിയബതിൾ റെസതിസ്റർ 10 ohms, 5A പശഷതി - 1 എണ്ം

• ബയാറ്റെതി 12V റലഡ് ആസതിഡ് ത്രം  - 1 എണ്ം

സമറ്റരീരി�ലുകൾ (Materials)

• വ്യാറ്റതിറയടുത് റവ്ള്ളം    - 1 കുപ്തി (450ml)

• റപപക്ടയാളതിയം റജല്ലതി    - as reqd.

• സയാൻഡ്പപപ്ർ     - as reqd.

• പക്കയാപക്യാഡ്ഡൽ ക്ലതിപ്ുകൾ   

ഉപപയയാഗതിച്ച്റടസ്്റ ലമീഡുകൾ    - 1 പജയാഡതി

• ക്ലതിപ്ുകൾ     - 1 പജയാഡതി

• സയാക്ദ്മീകൃത് സൾഫ്യൂെതിക് ആസതിഡ ്  - 100 മതില്ലതി

• 1 ലതിറ്റർ  അളവ്ുള്ള, കലർത്ുന്നത്തിനുള്ള  

വ്ൃത്തിയുള്ള പയാക്ത്ം    - 2 എണ്ം.

• പരുത്തി മയാലതിന്യം    - as reqd.

• പസയാഡ ഡ്ബ-കയാർബപണെ്      - as reqd.

ന്രപ്രിട്കമം(PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : ബാറ്ററി ചാർജർ ഉപയോ�ാഗിച്് ബാറ്ററി ചാർജ് സചയ്ുക 

1  ബയാറ്റെതി റടർമതിനലുകൾ, ത്ുരുറമ്ടുത്യാൽ, സയാൻഡ്പപപ്ർ 

ഉപപയയാഗതിച്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക: സൾപഫറ്റഡയാറണങ്തിൽ, 

നനഞ് പകയാട്ൺ മയാലതിന്യം അലറ്ലങ്തിൽ പസയാഡ 

ഡ്ബകയാർബപണറ്റ് ഉപപയയാഗതിച്ച് വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

ഏസതങ്ിലും സമറ്റൽ സട്്്രിപ്് ഉപയോ�ാഗിച്് സ്ട്കാപ്് 

സച�്ത് ബാറ്ററി സ്രർമിനലിന് യോക്രുപാ്രുകൾ 

വരുത്രുത്.

2  എല്ലയാ റവ്ന്െ് പ്ലഗുകളും അഴതിച്ച് ഇലകപ്ക്ടയാഡ്ലറ്റ ്റലവ്ൽ 

പരതിപശയാധതിക്ുക.

സവന്റ് പ്ലഗുകൾ തുറ്ന് ബാറ്ററി യോ്രാപ്് ഉപരിതലം 

വൃത്ി�ാക്രുത്. അ്രിഞ്ഞുകരൂ്രി� അഴുക്് 

യോകാശ്ങ്ങൾക്ുള്ളിൽ വരീഴുക�ും അവശ്ിഷ്ടങ്ങൾ 

രരൂപസപ്്രുക�ും സചയ്ാം.

3  വ്യാറ്റതിറയടുത് (ഡതിസ്റതിൽഡ്) റവ്ള്ളം ഉപപയയാഗതിച്ച് എല്ലയാ 

റസല്ലുകളതിലും ഇലക്പക്ടയാഡ്ലറ്റ ് അടയയാളറപ്ടുത്തിയ 

നതിലയതിപലക്് പടയാപ്് അപ്് റചയ്ുക.

ബാറ്ററി യോ്രാപ്് അപ്് സചയ്ാൻ ഇലക്യോട്്രാസലറ്റ് 

ഉപയോ�ാഗിയോക്ണ്തില്ല.

4  ഒരു ഡ്ൈപക്ഡയാമമീറ്റർ (ചതിക്ത്ം 1) ഉപപയയാഗതിച്ച ് ഓപരയാ 

റസല്ലതിന്റെയും ഇലക്പക്ടയാഡ്ലറ്റതിന്റെ ക്പയാരംഭ നതിർദ്തിഷ്ട 

ഗുരുത്്വയാകർഷണം പരതിപശയാധതിച്ച ്പട്തിക 1-ൽ പരഖ്റപ്ടുത്ുക.

5  പവ്യാൾട്്മമീറ്റർ ഉപപയയാഗതിച്ച് റസൽ പവ്യാൾപട്ജും ബയാറ്റെതി 

പവ്യാൾപട്ജും അളന്ന് പട്തിക 1ൽ പരഖ്റപ്ടുത്ുക.

യോവാൾയോട്ജ് അളക്ു്നതിന് ഉ�ർ്ന നിരക്ിലുള്ള   

ഡിസച്ാർജ് സ്രസ്റ്റർ ഉപയോ�ാഗിക്രുത.്

6 ബയാറ്റെതി ചയാർജെതിന്റെ +ve റലഡ് ബയാറ്റെതിയുറട +ve 

റടർമതിനലതിപലക്ും ചയാർജെതിന്റെ -ve റലഡ് ബയാറ്റെതിയുറട -ve 

റടർമതിനലതിപലക്ും ബന്ധതിപ്തിക്ുക. (ചതിക്ത്ം 2)

7  ബയാറ്റെതി ചയാർജർ ഔട്്പുട്് പവ്യാൾപട്ജ് ചയാർജ് റചപയ്ണ് 

ബയാറ്റെതിയുറട പവ്യാൾപട്ജതിന് ത്ുല്യപമയാ അത്തിന് അൽപ്ം 

കൂടുത്പലയാ ആയതി ക്കമമീകരതിക്ുക. 
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സസൽ 

നമ്പർ

ട്പാരംഭ അവസ്ഥ യോശ്ഷ്ം ചാർജ്് സച�്ത അവസ്ഥ                         
ട്പയോത്യക 

ഗുരുത്വാകർഷ്ണം
യോവാൾയോട്ജ്

1 Hr 2 Hrs 3 Hrs 4 Hrs 5 Hrs

SP V SP V SP V SP V SP V

1
2
3
4
5
6

8 ക്പയാരംഭ ചയാർജതിംഗ് കെന്െതിന്റെ നതിർണ്യതിച്ച മൂല്യം 

നതിർമ്തിക്യാൻ ചയാർജർ പവ്യാൾപട്ജ് സജ്ജമയാക്ുക.

ചാർജ് സചയ്ു്നതിനും ഡിസച്ാർജ് 

സചയ്ു്നതിനുമുള്ള കറന്റ് ട്കമരീകരണത്ിനാ�ി 

നിർമ്ാതാവിനസ്റ ശ്ുപാർശ് പിന്തു്രരുക.

10  പൂർണ്മയായതി ചയാർജ് റചയ്ുപമ്യാൾ ബയാറ്റെതി വ്തിച്പേദ്തിക്ുക. 

റവ്ന്െ് പ്ലഗുകൾ ഘടതിപ്തിക്ുക, നനഞ് ത്ുണതി ഉപപയയാഗതിച്ച് 

പുെം ഉപരതിത്ലം വ്ൃത്തിയയാക്ുക. റടർമതിനലുകളതിൽ 

റപപക്ടയാളതിയം റജല്ലതി പുരട്ുക.

11  കുെഞ് കയാലയളവ്തിപലക്് ഉയർന്ന നതിരക്തിലുള്ള ഡതിസച്യാർജ് 

റടസ്റർ ഉപപയയാഗതിച്ച് പലയാഡതിന് കമീഴതിലുള്ള ബയാറ്റെതിയുറട 

ക്പവ്ർത്ന പവ്യാൾപട്ജ് പരതിപശയാധതിക്ുക.(ചതിക്ത്ം 3)

ഒരു ഉ�ർ്ന നിരക്ിലുള്ള ഡിസച്ാർജ് സ്രസ്റ്റർ 

ദരീർഘകാലയോത്ക്് സരൂക്ഷിക്രുത്, അതാ�ത്, 

അഞ്് സസക്ൻഡിൽ കരൂ്രുതൽ .

9 ബയാറ്റെതിയുറട ഓപരയാ റസല്ലതിന്റെയും പവ്യാൾപട്ജും 

ഇലക്പക്ടയാഡ്ലറ്റതിന്റെ ക്പപത്്യക ഗുരുത്്വയാകർഷണവ്ും

വാതകം രക്ഷസപ്്രാൻ സവന്റ് പ്ലഗ് നരീക്ം സചയ്ുക. 

                    Table 1 

ടയാസ്ക് 2 : സ്ഥിരമാ� കറന്റ് രരീ തി ഉപയോ�ാഗിച്് ബാറ്ററി 

ചാർജ് സചയ്ുക

1 ചതിക്ത്ം 4 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നത്ുപപയാറല സർക്യൂട്് 

രൂപറപ്ടുത്ുക.

2 ബയാറ്റെതി റടർമതിനലുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക, എല്ലയാ റവ്ന്െ് 

പ്ലഗുകളും അഴതിക്ുക.

3 ഇലക്പക്ടയാഡ്ലറ്റതിന്റെ റലവ്ൽ പരതിപശയാധതിച്ച ് പടയാപ്് അപ്് 

റചയ്ുക.

4 ഓപരയാ റസല്ലതിന്റെയും ക്പപത്്യക ഗുരുത്്വയാകർഷണവ്ും 

പവ്യാൾപട്ജും പരതിപശയാധതിച്ച് റെപക്യാർഡ് റചയ്ത്് ഒരു ശൂന്യ 

പട്തിക ത്യ്യാെയാക്ുക (പട്തിക 1 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നത്് പപയാറല).

5 ചതിക്ത്ം 4 ക്പകയാരം നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ബയാറ്റെതികൾ സമീരമീസതിൽ 

ലയാമ്് ബയാങ്ുമയായതി ബന്ധതിപ്തിക്ുക.

6 വ്തിളക്് ബയാങ്് വ്ഴതി കെന്െ് പെറ്റതിംഗ് ക്കമമീകരതിക്ുക.

7 ക്പയാരംഭ ചയാർജതിംഗ് കെന്െതിന്റെ നതിർണ്യതിച്ച മൂല്യം 

ഉൽപ്യാദ്തിപ്തിക്ുന്നത്തിന് വ്തിളക്് ബയാങ്് സജ്ജമയാക്ുക

സർക്യരൂട്് 220V ഡിസി�ുമാ�ി 

ബന്ിപ്ിച്ിരിക്ു്നതിനാൽ ബാറ്ററി 

സ്രർമിനലുകളിൽ സതാ്രരുത്.

സർക്യരൂട്ിൽ ശ്രി�ാ� സംരക്ഷണ ഉപകരണങ്ങൾ 

നൽകണം.

8 ഓപരയാ റസല്ലതിന്റെയും പവ്യാൾപട്ജും നതിർദ്തിഷ്ട 

ഗുരുത്്വയാകർഷണവ്ും കൃത്്യമയായ ഇടപവ്ളകളതിൽ വ്യായതിച്ച ്

പട്തിക 1-ൽ പരഖ്റപ്ടുത്ുക.

9 ടയാസ്ക് 1 ന്റെ 10, 11 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.6.59 
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ടയാസ്ക് 3 : സ്ഥിരമാ� സപാട്൯ഷ്്യൽ രരീതി ഉപയോ�ാഗിച്് ബാറ്ററി ചാർജ് സചയ്ുക

ടയാസ്ക് 4 : ഇലക്യോട്്രാസലറ്റ് തയ്ാറാക്ൽ

1 ചതിക്ത്ം 5 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നത്ുപപയാറല സർക്യൂട്് 

രൂപറപ്ടുത്ുക.

2 ടയാസ്ക് 2-ന്റെ 2 മുത്ൽ 4 വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

3  ആവ്ശ്യമയായ മൂല്യത്തിപലക്് െതിപയയാസ്റയാറ്റ് ക്കമമീകരതിച്ചുറകയാണ്് 

പവ്യാൾപട്ജ് ക്കമമീകരതിക്ുക.

4 പട്തിക 3-ൽ കൃത്്യമയായ ഇടപവ്ളകളതിൽ പവ്യാൾപട്ജ്, 

കെന്െ്, നതിർദ്തിഷ്ട ഗുരുത്്വയാകർഷണം എന്നതിവ് വ്യായതിച്ച് 

പരഖ്റപ്ടുത്ുക. (പട്തിക 1-ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നത്ുപപയാറല 

ഒരു ശൂന്യമയായ പട്തിക ത്യ്യാെയാക്ുക)

5 ടയാസ്ക് 1 ന്റെ 10, 11 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

1 ഇലക്പക്ടയാഡ്ലറ്റ് ത്യ്യാെയാക്യാൻ ആവ്ശ്യമയായ വ്സ്ത്ുക്ൾ 

ത്യ്യാെയാക്ുക.

2 ഗ്ലയാസ് പയാക്ത്ത്തിൽ ആവ്ശ്യമയായ അളവ്തിൽ വ്യാറ്റതിറയടുത് 

റവ്ള്ളം നതിെയ്ക്ുക.

3. സയാക്ദ്മീകൃത് സൾഫ്യൂെതിക് ആസതിഡ് റവ്ള്ളത്തിൽ 

അൽപയാൽപ്മയായതി പചർത്് ഒരു ഗ്ലയാസ് വ്ടതി ഉപപയയാഗതിച്ച് 

അപത്സമയം ഇളക്ുകയും റചയ്ുക.

 അധിക ചരൂ്ര് ഉണ്ാകാതിരിക്ാൻ സവള്ളത്ിൽ ഒയോര 

സമ�ം അധികം ആസിഡ് ഒഴിക്രുത്.

4. മതിക്ശതിത്ം അന്തരമീക്ഷ ഊഷ്മയാവ്തിൽ ആവ്ശ്യത്തിന് 

ത്ണുക്യാൻ അനുവ്ദ്തിക്ുക.

5.  നതിർദ്തിഷ്ട ഗുരുത്്വയാകർഷണം വ്യായതിക്ുക (ചതിക്ത്ം 1). നതിർദ്തിഷ്ട 

ഗുരുത്്വയാകർഷണം 1250-ൽ ത്യാറഴയയാറണങ്തിൽ, ശരതിയയായ 

നതിർദ്തിഷ്ട ഗുരുത്്വയാകർഷണത്തിപലക്് റകയാണ്ുവ്രയാൻ കുെച്ച് 

കൂടുത്ൽ ആസതിഡ് പചർക്ുക.

ഇലക്യോട്്രാസലറ്റ ്സതറിക്ാതിരിക്ാൻ ട്ശ്ദ്ിക്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.6.59
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പവ൪(Power) എക്സ൪സസസ് 1.6.60

ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - സസല്ലുകളും ബാറ്ററികളും                                             

ബാറ്ററികളുസ്ര പതിവാ�ുള്ള പരിചരണം / പരിപാലനം, സ്രസ്റ്റിംഗ് എ്നിവ�ിൽ 
പരിശ്രീലിക്ുക(Practice on routine, care / maintenance and testing of batteries)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  ബാറ്ററികൾക്ാ�ി പതിവ് സക�ർ/സമ�ിന്റനൻസ് സഷ്ഡ്യരൂൾ ചാർട്് തയ്ാറാക്ി പിന്തു്രരുക

•  ബാറ്ററികളുസ്ര സപാതുവാ� ന്രപ്രിട്കമവും അറ്റകുറ്റപ്ണി�ും ന്രത്ുക.

 

Sl.No. ദിനചര്യ  സചയോയ്ണ് ട്പവർത്നങ്ങൾ പരാമർശ്സത്

1 ദ്തിവ്പസന • ബയാറ്റെതികൾ ദ്ൃശ്യപരമയായതി പരതിപശയാധതിക്ുക.

• അസ്വയാഭയാവ്തികമയായതി കറണ്ത്തിയയാൽ, െതിപപ്യാർട്് റചയ്ുകയും       

ആവ്ശ്യമയായ നടപടതി സ്വമീകരതിക്ുകയും റചയ്ുക.

2 ക്പത്തിവ്യാരം • എല്ലയാ ബയാറ്റെതികളും ദ്ൃശ്യപരമയായതി പരതിപശയാധതിക്ുക

• ഉപരതിത്ലം വ്ൃത്തിയയാക്ുക, കണക്ടെുകളുറടയും റവ്ന്െ്        

പ്ലഗുകളുറടയും ഇെുകതിയത് പരതിപശയാധതിക്ുക

• പതിന്തുണയ്ക്ുന്ന ക്ലയാമ്ുകൾ പരതിപശയാധതിക്ുക

 

3 ക്പത്തിമയാസ  •ഇലക്പക്ടയാഡ്ലറ്റതിന്റെ അളവ്് പരതിപശയാധതിക്ുക

• ഓപട്യാമയാറ്റതിക്യായതി ചയാർജ്ജ് റചയ്ത്തില്റലങ്തിൽ ബയാറ്റെതി ചയാർജ് റചയ്ുക

• റടർമതിനലുകൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക, വ്മീണ്ും ബന്ധതിപ്തിക്ുക, സംരക്ഷണ  

റജല്ലതി ക്പപയയാഗതിക്ുക.

• പസയാഡതിയം ഡ്ബ കയാർബപണറ്റ് ലയായനതി ഉപപയയാഗതിച്ച് മുകളതിറല 

ഉപരതിത്ലം റവ്ള്ളത്തിൽ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

• വ്രൾച്ചയ്ക്യായതി ഉപരതിത്ലം ത്ുടയ്ക്ുക.

• മറ്റ് റമറ്റമീരതിയലുകളുറട ഉപരതിത്ലം ബയാറ്റെതികളുമയായും ബയാറ്റെതിയുറട 

മുകളതിറല ക്പത്ലവ്ുമയായും സമ്ർക്ം പുലർത്ുന്നതില്റലന്ന് 

പരതിപശയാധതിക്ുക

 4    ആെ് മയാസം  • ലറവ്ലും നതിർദ്്ദ്തിഷ്ട ഗുരുത്്വ്യാകർഷണവ്ും, ചയാർജതിംഗ് നതിരക്ക്, 

ചയാർജതിംഗ് സമയം, വ്ോൾട്ടപജ് സറൽ എന്നതിവ് പരതിശോധതിക്കുക

  ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

  ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

 • െതിംഗ് സ്പയാനർ (6 mm - 25 mm) - 1 എണ്ം

 • പകയാമ്തിപനഷൻ പ്ലയർ 150mm - 1 എണ്ം.

 • ഇൻസുപലറ്റഡ് സ്ക്കൂഡ്ക്ഡവ്ർ 200mm – 1 എണ്ം

 • ഡ്ൈപക്ഡയാമമീറ്റർ - 1 എണ്ം

 • ഉയർന്ന നതിരക്് ഡതിസച്യാർജർ റടസ്റർ - 1 എണ്ം

ഉപകരണങ്ങൾ/�ട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• റലഡ് ആസതിഡ് ബയാറ്റെതി 12V / 60 AH - 1 എണ്ം.

സമറ്റരീരി�ലുകൾ (Materials)

• ബനതിയൻ ത്ുണതി - ആവ്ശ്യയാനുസരണം.

• വ്യാറ്റതിറയടുത് റവ്ള്ളം - ആവ്ശ്യയാനുസരണം.

• പസയാഡതിയം ഡ്ബകയാർബപണറ്റ് ലയായനതി - ആവ്ശ്യയാനുസരണം.

ന്രപ്രിട്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക്് 1: ബാറ്ററികൾക്ാ�ുള്ള പതിവ് സക�ർ/സമ�ിന്റനൻസ് സഷ്ഡ്യരൂൾ ചാർട്് തയ്ാറാക്ി പിന്തു്രരുക

1   റലഡ് ആസതിഡ് ബയാറ്റെതികൾക്് ആവ്ശ്യമയായ പരതിചരണ/

പരതിപയാലന ക്പവ്ർത്നങ്ങൾ പശഖ്രതിക്ുക.

2    ക്പത്തിദ്തിന, ക്പത്തിവ്യാര, ക്പത്തിമയാസ, ആെ് മയാസറത് 

റമയതിനെ്നൻസ് റഷഡ്യൂളതിനയായതി ഒരു റകയർ/റമയതിന്െനൻസ് 

ചയാർട്് ഉണ്യാക്ുക ചയാർട്് - 1.

3.   ചയാർട്് 1 െഫർ റചയ്ത്ുറകയാണ്് ബയാറ്റെതിയുറട പത്തിവ്് റകയർ/

റമയതിന്െനൻസ് ക്പവ്ർത്നങ്ങൾ നടത്ുക.

 പതിവ് പരിചരണം/ പരിപാലന സഷ്ഡ്യരൂൾ ചാർട്്-1© N
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ടയാസ്ക് 2 : സലഡ് ആസിഡ് ബാറ്ററി�ുസ്ര സപാതുവാ� ട്പതിയോരാധ അറ്റകുറ്റപ്ണി ന്രത്ുക

1   ബയാറ്റെതിയുറട ക്പത്തിപരയാധ അറ്റകുറ്റപ്ണതികൾക്യായതി 

ഇനതിപ്െയുന്ന ഘട്ങ്ങൾ റചയ്ുക.

     ബാറ്ററി�ുസ്ര ട്പതിയോരാധ അറ്റകുറ്റപ്ണികൾക്ാ�ി 

പിന്തു്രയോരണ് ന്രപ്രികൾ-

• ഇലക്പക്ടയാഡ്ലറ്റതിന്റെ അളവ്്, നതിർമ്യാത്യാവ്തിന്റെ 

മയാനുവ്ൽ അനുസരതിച്ച ് (അലറ്ലങ്തിൽ) പപ്ലറ്റുകൾക്് 

10 മുത്ൽ 15 മതില്ലതിമമീറ്റർ വ്റര മുകളതിൽ  

നതിലനതിർത്ുക.

•  വ്യാറ്റതിറയടുത് റവ്ള്ളം ആസതിഡതിപലക്് പചർക്ുക; 

മെതിച്ച്, റവ്ള്ളത്തിൽ ആസതിഡ് പചർക്രുത്്.

•  ബയാറ്റെതിയുറട പപയാസതിറ്റമീവ്് റടർമതിനൽ 

വ്തിത്രണത്തിന്റെ പപയാസതിറ്റമീവ്് റടർമതിനലുമയായതി 

ബന്ധതിപ്തിക്ുക, ബയാറ്റെതി ചയാർജ് റചയ്ുപമ്യാൾ 

ബയാറ്റെതിയുറട റനഗറ്റമീവ്് റടർമതിനലതിറന 

വ്തിത്രണത്തിന്റെ റനഗറ്റമീവ്് റടർമതിനലുമയായതി 

ബന്ധതിപ്തിക്ുക.

•  ചയാർജതിംഗ് സമയത്് വ്യാത്കങ്ങളുറട പമയാചനത്തിനയായതി 

റവ്ന്െ് പ്ലഗ് ത്ുെന്നതിടുക.

•  വ്യാത്കം ശരതിയയായതി പുെന്തള്ളുന്നത്തിനയായതി റവ്ന്െ് 

പ്ലഗ് ദ്്വയാരങ്ങൾ വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

•  ബയാറ്റെതി റടർമതിനലുകൾ എപപ്യാഴും വ്ൃത്തിയയായതി 

സൂക്ഷതിക്ുക.

•  ത്ുരുറമ്ടുക്ുന്നത്് ത്ടയയാൻ വ്യാസ്ലതിൻ 

(അല്റലങ്തിൽ) റപപക്ടയാളതിയം റജല്ലതിയുറട പനർത് 

പയാളതി പുരട്ുക.

•  ത്ുടർച്ചയയായതി ഉയർന്ന നതിരക്തിൽ ബയാറ്റെതി ചയാർജ് 

റചയ്ുകപയയാ ഡതിസച്യാർജ് റചയ്ുകപയയാ അരുത്്.

•  അമതിത് ചയാർജ് കയാരണം രൂപറപ്ടുന്ന റലഡ് സൾപഫറ്റ് 

നയാല് മയാസത്തിറലയാരതിക്ൽ നമീക്ം റചയ്ുക.

•  ബയാറ്റെതി ചയാർജതിംഗതിനയായതി നന്നയായതി വ്യായുസഞ്യാരമുള്ള 

മുെതി ഉപപയയാഗതിക്ുക.

•  ഉയർന്ന നതിരക്തിലുള്ള ഡതിസച്യാർജ് റടസ്റർ ചയാർജ് 

റചയത്് ബയാറ്റെതിക്് മയാക്ത്ം ഉപപയയാഗതിക്ുക, 

ഡതിസച്യാർജ് റചയ്ത് ബയാറ്റെതിക്് പവ്ണ്തിയല്ല.

•  ചയാർജ് റചയ്ുന്നത്തിനും ഡതിസച്യാർജ് റചയ്ുന്നത്തിനും മുമ്് 

ഇലക്പക്ടയാഡ്ലറ്റതിന്റെ ക്പപത്്യക ഗുരുത്്വയാകർഷണം 

പരതിപശയാധതിക്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.6.60   
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പവ൪(Power)    എക്സ൪സസസ് 1.6.61

ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - സസല്ലുകളും ബാറ്ററികളും                                   

ത്നിരിക്ു്ന പവറിന്സറ ആവശ്്യത്ിന് സരീരരീസ് / സമാന്തര യോസാളാർ സസല്ലുകളുസ്ര 
എണ്ണം നിർണ്ണ�ിക്ുക(Determine the number of solar cells in series / Parallel for given power 
requirement)

ലക്ഷ്യങ്ങൾ:(Objectives): ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അ വ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  ത്നിരിക്ു്ന യോവാൾയോട്ജ് ആവശ്്യകത�്ക്ാ�ി ഒരു യോട്ശ്ണി ട്ഗരൂപ്ിന് ആവശ്്യമാ� യോസാളാർ സസല്ലുകളുസ്ര എണ്ണം 

നിർണ്ണ�ിക്ുക

•  ത്നിരിക്ു്ന ആമ്പി�ർ മണിക്രൂർ കപ്ാസിറ്റിക്് സമാന്തരമാ�ി യോസാളാർ സസല്ലുകളുസ്ര ട്ഗരൂപ്ിന്സറ എണ്ണം 

നിർണ്ണ�ിക്ുക

•  ഒരു നിശ്ിത സവദ്യുതി ആവശ്്യത്ിന് ആവശ്്യമാ� യോസാളാർ സസല്ലുകളുസ്ര ആസക എണ്ണം കണക്ാക്ുക

•  ബാറ്ററി ചാർജ് സചയ്ു്നതിനാ�ി നൽകി�ിരിക്ു്ന സസല്ലുകസള യോട്ശ്ണി�ിലും സമാന്തര ട്ഗരൂപ്ുകളിലും ബന്ിപ്ിക്ുക.

  ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ  (Tools/Instruments)

• കട്തിംഗ് പ്ലയർ 200 എംഎം   –1 എണ്ം

• സ്ക്കൂഡ്ക്ഡവ്ർ 250 എംഎം   - 1 എണ്ം

• കണക്റ്റർ സ്ക്കൂഡ്ക്ഡവ്ർ 100 mm   - 1 എണ്ം.

• പവ്യാൾട്്മമീറ്റർ MC ത്രം 0 - 15V   – 1 എണ്ം

• അമ്മീറ്റർ 0-500 mA - MC   - 1 എണ്ം.

• പസയാൾഡെതിംഗ് അയൺ 35W 240V 50 Hz  - 1 എണ്ം

സമറ്റരീരി�ലുകൾ/ഘ്രകങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  പസയാളയാർ റസല്ലുകൾ 125 mW/cm2, 0.45 V, 57 mA  

  - 87 റസല്ലുകൾ

•  ബന്ധതിപ്തിക്ുന്ന വ്യെുകൾ 3/0.91mm PVC   

  - 20 m ഇൻസുപലറ്റഡ് പകബതിൾ

•  30 റസന്െമീമമീറ്റർ നമീളമുള്ള ഇൻസുപലഷൻ പടപ്്   – 1 എണ്ം

• പൈയാൾഡ൪ സൈതിത്ം മതിനതിപയച്ചർ ബൾബ് 

 B.C ഡ്ടപ്് 3W 12 V -             -1എണ്ം.

•  ‘ഓൺ’, ‘ഓഫ്’ ഫ്ലഷ് മൗണ്തിംഗ ്സ്വതി

 ച്ച് 6A 240 പവ്യാൾട്്                            – 2 എണ്ം

•  റെസതിൻ പകയാർ പസയാൾഡർ 60:40             - ആവ്ശ്യയാനുസരണം.

ന്രപ്രിട്കമം(PROCEDURE)

്രാസ്ക് 1 : ഒരു പരമ്ര ക്ഗൂപ്തിന് ആവ്ശ്യമയായ റസല്ലുകളുറട എണ്ം നതിർണ്യതിക്ുക

ഒരു ട്ഗാമപഞ്ാ�ത്് ഓഫരീസിൽ നാല് മണിക്രൂർ ഡിസ്പ്യോല ആവശ്്യത്ിനാ�ി 12V 3വാട്്സ് സലറ്റ് ആവശ്്യമാണ്, 

അത് ബാറ്ററി�ിലരൂസ്ര ഊർജ്ിതമാക്ണം. 125 mw/cm2 യോശ്ഷ്ി�ുള്ള യോസാളാർ സസല്ലുകളുസ്ര ഒരു നിര�ിലരൂസ്ര�ാണ് 

ബാറ്ററി ചാർജ് സചയോയ്ണ്ത്. സരൂര്യനിൽ നി്നുള്ള ട്പകാശ്ം ദിവസത്ിൽ 8 മണിക്രൂർ ലഭ്യമാകുസമ്ന ്ട്പതരീക്ഷിക്ു്നു. 

ബാറ്ററി ചാർജ് സചയ്ു്നതിനാ�ി സരീരരീസ് ട്ഗരൂപ്ിസല യോസാളാർ സസല്ലുകളുസ്ര എണ്ണവും സമാന്തരമാ�ി ട്ഗരൂപ്ുകളുസ്ര 

എണ്ണവും കണക്ാക്ുക, അതിനനുസരിച്് യോസാളാർ സസല്ലുകൾ വ�ർ സചയ്ുക. 1 പരമ്പര ട്ഗരൂപ്ിസല യോസാളാർ 

സസല്ലുകളുസ്ര എണ്ണം നിർണ്ണ�ിക്ുക.
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പകയായതിലുകളുറട ഓപ്ൺ സർക്യൂട്് 

പവ്യാൾപട്ജ്

പലയാഡ് പവ്യാൾപട്ജ്        ചാർജിംഗ് കറന്റ്

                   

 ടയാസ്ക്് 2 : 12 v ബാറ്ററി ചാർജ് സചയ്ു്നതിനാ�ി നൽകി�ിരിക്ു്ന 87 സസല്ലുകസള പരമ്പര സമാന്തര ട്ഗരൂപ്ുകളാ�ി   

     ബന്ിപ്ിക്ുക
1 ഒരു പക്ശണതി ക്ഗൂപ്തിറല 29 റസല്ലുകൾ ബന്ധതിപ്തിച്ച് 

പപയായതിനെ്ുകൾ പസയാൾഡർ റചയ്ുക.

2 29 റസൽ സമീരമീസ് ക്ഗൂപ്ുകളുറട 3 ക്ഗൂപ്ുകൾ ഉണ്യാക്ുക.

3 മൂന്ന് സമീരമീസ് ക്ഗൂപ്ുകറള സമയാന്തരമയായതി ബന്ധതിപ്തിച്ച് 

കണക്ഷനുകളുറട അറ്റങ്ങൾ പസയാൾഡർ റചയ്ുക.

4 ചതിക്ത്ം 1 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നത്ുപപയാറല ഒരു പവ്യാൾട്്മമീറ്റർ, 

ഒരു അമ്മീറ്റർ, ബയാറ്റെതി, ഒരു 6A സ്വതിച്ച ് എന്നതിവ് ഉപപയയാഗതിച്ച് 

റസല്ലുകളുറട പരമ്ര സമയാന്തര ക്ഗൂപ്് ബന്ധതിപ്തിക്ുക.

5 0-15 V M.C പവ്യാൾട്്മമീറ്റെതിന്റെ സൈയായപത്യാറട 

ക്ഗൂപ്ുകളതിലുടനമീളം പവ്യാൾപട്ജ് അളക്ുക. മൂല്യങ്ങൾ പട്തിക 1 

ൽ നൽകുക.

6 സ്വതിച്ച് അടച്ച് ചയാർജതിംഗ് കെനെ് ് അളക്ുക, പട്തികയതിൽ 

മൂല്യങ്ങൾ നൽകുക

        Table 1

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ി� 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.6.61 
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.7.62
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - അ്ിസ്ഥാന വയറിംഗ് ടപഥാക്്രീസ്

വിവിധ ചഥാലകങ്ങളും വ്യത്യസ്ത സവദ്യുത അനുബന്ധ ഉപകരണങ്ങളും തിരിച്ചറിയുക 
(Identify various conduits and different electrical accessories)
ലക്്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ലക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യഥായഥാമത്ിന്ററ അവസഥാനം നിങ്ങൾക്് കഴിയും

• ചഥാലകങ്ങളും ചഥാലക ആക്സസറികളും തിരിച്ചറിയുകയും പപരി്ുകയും അവയുറ് സറ്പസിഫിപക്ഷനും ഉപപയഥാഗവും 

എഴുതുകയും റചയ്ുക.

• ഇലക്ട്ിക്ൽ ആക്സസറികൾ തിരിച്ചറിയുകയും പപരി്ുകയും റചയ്ുക

•  ഇലക്ട്ിക്ൽ ആക്സസറികളുറ് സറ്പസിഫിപക്ഷനും ഉപപയഥാഗങ്ങളും എഴുതുക

•  ഇലക്ട്ിക്ൽ ആക്സസറികൾ IE ചിഹ്നങ്ങൾ വരയ്ക്ുക.

 ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇൻസുലേറ്റഡ് സ്കകരൂഡകഡവർ 4mx150mm  - 1 No.

•  ഇൻസുലേറ്റഡ് കണക്ടർ സ്കകരൂഡകഡവർ    

4 mm x100 mm   - 1 No.

• ലകട 60x30x4 റസ.മീ - 1 എണ്ം.

• ഐ.എസ്. ക്യാഫതിക് ചതിഹ്നങ്ങറെക്ുെതിച്ുള്ള    

പുസ്തകങ്ങൾ -1 എണ്ം (B.I.S 2032 എേ്േയാ    

ഭയാ്ങ്ങെും)  - 1 No.

 റമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• പതിവതിസതി ഡപപ്് - 19 മതിേ്േീമീറ്റെും 25  

മതിേ്േീമീറ്റെും - 3M നീെവും  - 1 No each.

• GI ചയാേക ഡപപ്് - 19 മതിേ്േീമീറ്റെും 25   

മതിേ്േീമീറ്റെും - 3 മീറ്റർ നീെവും  - 1 No each.

•  PVC ചയാനൽ - 20mm, 25mm - 1M നീെം - 1 No each.

• PVC ഡപപ്് കപേ്തിം്് - 19mm, 25mm - 1 No each.

• പതിവതിസതി ജം്്ഷൻ ല�യാക്സ് 1,2,3 and4 വഴതി - 19  

മതിേ്േീമീറ്റെും 25 മതിേ്േീമീറ്റെും - 1 No each.

• പതിവതിസതി റ�ൻഡ് - 19 എംഎം - 1 No each.

• പതിവതിസതി എൽല�യാ - 19 എംഎം - 1 No each.

• പതിവതിസതി ടീ -19mm, 25mm- ഇേ്േ വീതം - 1 No each.

• ജതിഐ ചയാേകം കപ്േർ - 19 മതിേ്േീമീറ്റെും 25  

മതിേ്േീമീറ്റെും  - 1 No each.

• ജതിഐ എൽല�യാ19mm & 25mm - 1 No each.

• ടീസ് ആൻഡ് ഇൻസ്റപക്ഷൻ ടീ -19mm & 25mm- 1 No each.

• GI ജം്്ഷൻ ല�യാക്സ് -1,2, 3 ചതുര തരം    

19mm & 25mm - 1 No each.

• S.P. സ്തിച്് 6A 250V ഫ്േഷ് തരം,ഒറ്റ വഴതി - 1 No.

• S.P.സ്തിച്് 6A 250Vഫ്േഷ് തരം രണ്ു വഴതി - 1 No.

• എസ്.പതി. സ്തിച്് 6A 250V മൗണ്തിം്് തരം ഒറ്റ    

വഴതി  - 1 No.

• എസ്.പതി. സ്തിച്് 6A 250V - 1 No.

• മൗണ്തിം്് തരം ടു-ലവ - 1 No.

• ട്രൂ�് ഡേറ്റ് സ്റയാർട്ടർ ല�യാൾഡർ 6A  - 1 No.

• സംലയയാജതിത ട്രൂ�ും സ്റയാർട്ടർ   

ല�യാൾഡെും 6A - 1 No.

• ട്രൂ�് ഡേറ്റ് ല�യാൾഡർ - 6A - 1 No.

•  ക�യാസ് �യാറ്റൺ ല�യാൾഡർ 6A 250V - 1 No.

• ല�ക്ഡേറ്റ് �യാറ്റൺ ല�യാൾഡർ                     

6A 250V - 1 No.

• പതിച്െ റപൻഡന്െ് ല�യാൾഡർ 6A 250V - 1 No.

• 3- പതിൻ 6A വയാൾ ലസയാക്റ്റ്, മൗണ്തിം്് തരം  - 1 No.

• 3- പതിൻ 6A വയാൾ ലസയാക്റ്റ്, മൗണ്തിം്് തരം - 1 No.

• 3- പതിൻ 16A വയാൾ ലസയാക്റ്റ്, മൗണ്തിം്് തരം  - 1 No.

• 3-പതിൻ 6A വയാൾ ലസയാക്റ്റ്, ഫ്േഷ് തരം - 1 No.

• 3-പതിൻ 16A വയാൾ ലസയാക്റ്റ്, ഫ്േഷ് തരം - 1 No.

• 2-പതിൻ 6A വയാൾ ലസയാക്റ്റ്, ഫ്േഷ് തരം - 1 No.

• 2-പതിൻ 6A മൗണ്തിം്് തരം - 1 No.

• സീേതിം്് ലെയാസ് 6A 250V 2 പ്ലേറ്റ് - 1 No.

•  സീേതിം്് ലെയാസ് 6A 250V 3 പ്ലേറ്റ് - 1 No.

• ഫയാൻ റെ്ുലേറ്റർ - 1 No.

• കതിറ്റ്-കയാറ്റ് ഫ്രൂസ് 16A 250V - 1 No.

• കതിറ്റ-്കയാറ്റ് ഫ്രൂസ് 16A 250V - 1 No.

• 3- പതിൻ 6A 250 V പേ്്് - 1 No.

• 3-പതിൻ 16A 250 V പേ്്് - 1 No.

• റടർമതിനൽ പ്ലേറ്റ് 16A 250 V 3-വഴതി - 1 No.

• ഐ.സതി.ഡതി.പതി. സ്തിച്് 16A 250V - 1 No.

• ഐ.സതി.ടതി.പതി. സ്തിച്് 16A 400V - 1 No.

• ന്രൂകടൽ േതിങ്് 16 amps - 1 No.

• I C. കട്ടൗട്ടുകൾ 16A 250V - 1 No.

• വതിതരണ ല�യാക്സ് 4-വഴതി - 1 No.

• എച്്ആർസതി ഫ്രൂസ് - 16A - 1 No.

• • ,ഇരുമ്് കണക്റ്റർ - 5A - 1 No.

• ലടയാ്തിൾ സ്തിച്്  6A - 1 No.

• MCB 1,2, 3 ലപയാൾ - 1 No each.

നടപടതികകമം (Procedure)

ടയാസ്ക് 1 : വിവിധ ചഥാലകങ്ങളും ചഥാലക ഉപകരണങ്ങളും തിരിച്ചറിയുക 

1 ഓലരയാ ഇനങ്ങെും തതിരതിച്െതിഞ്് പട്ടതികയതിൽ ലപര് എഴുതുക.

(ചതികതം 1 മുതൽ ചതികതം 10 വറര) .

2  നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ലകയാെത്തിൽ ഓലരയാ ചയാേകത്തിന്റെയും 

ചയാേക ഉപകരണത്തിന്റെയും സറ്പസതിഫതിലക്ഷനും 

ഉപലയയാ്വും എഴുതുക. 
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സറ്കച്ച് പപര് സ്റപസിഫിപക്ഷൻ ഉപപയഥാഗം

ചഥാലക സപപ്് ഒപ്ം കണ്്യയൂട്് ആക്സസറികളും

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.62
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പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.62
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നടപടതികകമം (Procedure)

ടയാസ്ക് 1 : ഇലക്ട്ിക്ൽ ആക്സസറികൾ തിരിച്ചറിയുകയും അവയുറ് പപരുകൾ എഴുതുകയും റചയ്ുക

സറ്കച്ച് പപര് സ്റപസിഫിപക്ഷൻ ഉപപയഥാഗം IE ചിഹ്നം

1 ഓലരയാ ആക്സസെതിയും തതിരതിച്െതിഞ്് പട്ടതിക 2 ൽ ലപര് 

എഴുതുക (ചതികതം 1 മുതൽ 18 വറര)

ആക്സസറികളുറ് രയൂപപരഖ വ്യത്യസ്തമഥായി 

രയൂപകൽപ്ന റചയ്ുന്ു. എന്ിരുന്ഥാലും, 

ആക്സസറികളുറ് പവർ പകഥാൺ്ഥാക്റ്് സ്ഥാനങ്ങൾ 

അപതപ്ി തു്രുന്ു. അതിനഥാൽ, ആക്സസറികൾ 

തിരിച്ചറിയുന്തിൽ വലിയ ബുദ്ിമുട്് ഉണ്ഥാവില്ല .

മറുവശത്്, സിംഗിൾ പവ/ ്ു-പവ സ്ിച്ചുകളും 

രണ്്, മയൂന്് പ്പലറ്് സരീലിംഗ് പറഥാസസും ഒരുപപഥാറല 

കഥാണറപ്്ുന്ു. ആക്സസറിയുറ് പിൻഭഥാഗം 

ടശദ്ഥാപയൂർവ്ം പനഥാക്ുന്ത് തിരിച്ചറിയൽ ടപടകിയ 

വളറര എളുപ്മഥാക്ും.

2 ഓലരയാ ആക്സസെതിയുറടയും സ്റപസതിഫതിലക്ഷൻ ഓലരയാ 

(ആക്സസെതി) ചതികതത്തിൻറെയും വശത്് നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 

ലകയാെത്തിൽ എഴുതുക.

ആക്സസറിയിറല തറന് 

അ്യഥാളറപ്്ുത്ലുകളിൽ നിന്് മിക് 

സവിപശഷതകളും പശഖരിക്ഥാനഥാകും. 

അല്റലങ്ിൽ ഒരു അംഗരീകൃത കഥാറ്പലഥാഗിൽ 

നിന്് അവ ലഭിക്ഥാൻ ടശമിക്ുക. അല്റലങ്ിൽ 

മഥാർഗനിർപദശത്ിനഥായി ഇൻസ്ട്ക്്ററ 

സമരീപിക്ുക.

3 അനു�ന്ധ സതിദ്യാന്തത്തിൽ നതിലന്നയാ B.I.S. �ുക്ുകെതിൽ 

നതിലന്നയാ ആക്സസെതിക്യായതി ഉപലയയാ്തിക്ുന്ന I.E ചതിഹ്നങ്ങൾ 

തതിരതിച്െതിയുക, നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ലകയാെങ്ങെതിൽ/

സ്ലപസുകെതിൽ ചതിഹ്നങ്ങൾ വരയ്ക്ുക.

4 പരൂർത്തിയയാക്തിയ സ്റപസതിഫതിലക്ഷനുകൾ, 

ഐഡനെ്തിഫതിലക്ഷൻ, ചതിഹ്നങ്ങൾ എന്നതിവയുറട ഷീറ്റുകൾ 

ഇൻസക്ടക്ടറെ കയാണതിക്ുകയും  അം്ീകയാരം ലനടുകയും 

റചയ്ുക

പട്ടതിക 2 ഇലക്ട്ിക്ൽ ആക്സസറികൾ

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.62
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.7.63
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - അ്ിസ്ഥാന വയറിംഗ് ടപഥാക്്രീസ ്

മുറിക്ൽ, വിവിധ വലുപ്ത്ിലുള്ള ചഥാലകങ്ങളുറ് റടതഡിംഗ്, ഇൻസ്റഥാപളഷനുകൾ 
സ്ഥാപിക്ൽ എന്ിവ പരിശരീലിക്ുക (Practice cutting, threading of different 
sizes  of conduits and laying installations)
ലക്്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• റെവി പഗജിന്ററ പലഥാെ ചഥാലക സപപ്ുകൾ ആവശ്യമഥായ അളവുകളിപലക്് മുറിക്ുക

• സപപ്് സവസ് റല പകഥാണ്്യയൂട്് സപപ്് ഉറപ്ിക്ുകയും റടതഡിംഗിനഥായി പകഥാണ്്യയൂട്് അറ്ങ്ങൾ തയ്ഥാറഥാക്ുകയും റചയ്ുക

• പകഥാൺഡ്യയൂറ്് സഡ റസറ്് ഉപപയഥാഗിച്ച് ആവശ്യകതകൾക്നുസരിച്ച് റെവി പഗജ് റമറ്ൽ പകഥാണ്്യയൂറ്ിൽ റടതഡുകൾ 

മുറിക്ുക

• റടതഡ് റചയ്ത രരീതി ഉപപയഥാഗിച്ച് സപപ്ിന്ററ വലിപ്ത്ിനനുസരിച്ച് സപപ്ുകളിപലക്ുള്ള കൺഡ്യയൂറ്് ആക്സസറികൾ 

ശരിയഥാക്ുക

• B.I.S. ശുപഥാർശകൾക്നുസൃതമഥായി ഉപരിതല ഇൻസ്റഥാപളഷനിൽ ആവശ്യമഥായ ക്ലഥാമ്ുകളും സ ്റപയ് സറുകളും 

ഉപപയഥാഗിച്ച് പകഥാണ്്യയൂട്് ശരിയഥാക്ുക

• റമറ്ഥാലിക് ചഥാലക സപപ്ുകളിൽ പകബിളുകൾ വരയ്ക്ുക

• സന്ധികളിലും ജംഗ്ഷനുകളിലും സപപ്ുകൾ ബന്ധിപ്ിക്ുക

• B.I.S ടപകഥാരം ചഥാലകം ഭയൂമി. ശുപഥാർശകൾ

• റമറ്ൽ പബഥാക്സുകൾ തയ്ഥാറഥാക്ുക, പവർ ആക്സസറികൾ ശരിയഥാക്ുക

• വയറിംഗ് ഡയടഗം അനുസരിച്ച് ആക്സസറികളിറല പകബിൾ അറ്ങ്ങൾ അവസഥാനിപ്ിക്ുക

• വയറിംഗ് പരിപശഥാധിക്ുക.

 ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• 5mm �്ലേഡുള്ള 200mm സ്കകരൂഡകഡവർ  - 1 No.

• കരൂറട കണക്റ്റർ സ്കകരൂഡകഡവർ 100mm    

3 എംഎം �്ലേഡ്  - 1 No.

• ഡപപ്് ഡവസ് 50 എംഎം    - 1 No.

• സ്റീൽ െരൂൾ 300 mm - 1 എണ്ം.  - 1 No.

• 24 പേ്േുകെുള്ള �്ലേഡുള്ള �യാക്ലസയാ   

25 മതിേ്േതിമീറ്റെതിന് (25 ടതിപതിഐ)   - 1 No.

• ഫ്േയാറ്റ് ഫയൽ �യാസ്റയാർഡ് 250 mm   - 1 No.

• �യാഫ് ൌണ്് ഫയൽ 2nd കട്ട് 200 mm   - 1 No.

• െീമർ 16 എംഎം   - 1 No.

• ഓയതിൽ കയാൻ 250ml   - 1 No.

• 19 മതിേ്േീമീറ്റെതിനുള്ള ലകയാണ്്രൂട്ട ്ലസ്റയാക്ും  

ഡഡസും വയർ ക�ഷ് 50 എംഎം  - 1 Set.

• റകതഡുള്ള പ്േം�് ല�യാ�്   - 1 No.

• ഇേക്കടീഷ്ന്റെ കത്തി DB 100 mm   - 1 No.

• ലപയാക്ർ 200 എംഎം  - 1 No.

• ല�യാൾ പീൻ ചുറ്റതിക 500 ക്യാം    - 1 No.

• �യാൻഡ് കഡതിേ്േതിം്് റമഷീൻ 6 എംഎം ലശഷതി

 4 എംഎം കഡതിൽ �തിറ്റ് ഉപലയയാ്തിച്്   - 1 Set.

• സ്ഡകക�ർ 200 എംഎം  - 1 No.

• ലകയാമ്തിലനഷൻ പേ്യർ 200 എംഎം   - 1 No.

 റമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• ചയാേക ഡപപ്്, റ�വതി ല്ജ് 19 എംഎം ഡയ.   - 6 m

• ചയാേക ഡപപ്്, റ�വതി ല്ജ് 25 എംഎം ഡയ   - 3 m

• റമറ്റൽ ല�യാക്സ് 90 എംഎം ചതുരം/ ഷഡ്ഭുജം   

മുകെതിൽ കവർ ഉള്ളത് - 4 Nos.

• ചയാേക ഡപപ്് പരതിലശയാധന ടീ 19 എംഎം - 4 Nos.

• ചയാേക എൽറ�യാ 19 എംഎം  - 4 Nos.

• ലകയാണ്്രൂട്ട് റ�ൻഡ് 19 മതിമതി - 4 Nos.

• കണ്്രൂട്ട് ജം്്ഷൻ ല�യാക്സ് 3-ലവ 19 എംഎം - 4 Nos.

• ടതി.ഡ�്േ്ു. 60mm നീെമുള്ള സറ്പയ്സെുകൾ    

19 mm വീതതിയും 12mm കനവും  - 25 Nos.

• ടതിൻ റചയ്ത റചമ്് വയർ 14 SWG  - 12 mts

• എർത്് ക്േയാമ്ുകൾ, ടതിൻഡ് റചമ്് 19 mm   

ഡപപ്തിന് അനുലയയാജ്മയായത് ല�യാൾട്ട്, നട്ട്,   

വയാഷെുകൾ എന്നതിവയുള്ളത ് - 3 doz.

• ജതി.ഐ. സയാഡതിേുകൾ 19 എംഎം - 25 Nos.

• വുഡ് സ്കകരൂകെും റമഷീൻ സ്കകരൂകെും   

തരംതതിരതിച്വ  - as reqd

• പതി.വതി.സതി. അേുമതിനതിയം ലക�തിൾ 1.5 sq.mm    

250 V ലക്ഡ ് - 18 mts.

• എസ്.പതി.ടതി. സ്തിച്് 6A 250V - 1 No.

• ടു-ലവ ഫ്േഷ് തരം സ്തിച്് 6A 250V  - 3 Nos.

• സീേതിം്് ലെയാസ് 2-ലവ 6A 250V  - 4 Nos.

• റപൻഡന്െ്-ല�യാൾഡർ, ല�ക്ഡേറ്റ് 6A 250V  - 4 Nos.

• �തി.സതി. �ൾ�ുകൾ 40W, 230V  - 4 Nos.

• കെർ ലചയാക്്  - 1 piece.

• റടർമതിനൽ പ്ലേറ്റ ്16 ആംപ്സ് 3-ലവ  - 1 Nos.

• ജതി.ഐ. വയർ ഫതിഷ് വയർ ആയതി 14 SWG - 6 mts 

• 19 മതിേ്േീമീറ്റർ ഡപപ്തിന് അനുലയയാജ്മയായ PVC    

�ുഷുകൾ - 40 Nos.

• കണ്്രൂട്ട് റചക്്-നട്ട് 19 മതിമതി  - 8 Nos.

• േരൂക�തിക്ന്െ് റവെതിറച്ണ്  - 100 gm.

• പരുത്തി മയാേതിന്ം  - as reqd.
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നടപടതികകമം (Procedure)

ടയാസ്ക് 1 : മുറിക്ുന്തിനുള്ള സപപ്് തയ്ഥാറഥാക്ൽ

പജഥാലിക്് 300 മില്ലിമരീറ്ർ നരീളമുള്ള ഒരു ചഥാലക 

പടഡഥാപ്് ആവശ്യമഥാറണന്് കരുതുക. എന്ഥാൽ 3000 

മില്ലിമരീറ്ർ നരീളമുള്ള ഒരു സഥാധഥാരണ സപപ്് 

മഥാടതപമ ലഭ്യമഥായുള്ളയൂ. സഥാധഥാരണയഥായി, സഥാധഥാരണ 

നരീളമുള്ള സപപ്ിന്ററ രണ്് അറ്ങ്ങളിലും 

റടതഡുകൾ ഉണ്ഥായിരിക്ും. ആവശ്യമഥായ ചഥാലക 

പടഡഥാപ്് ഉണ്ഥാക്ുന്തിന്, സ്റഥാൻപഡർഡ് നരീളം 3000 

എംഎം സപപ്് 300 mm നരീളത്ിൽ മുറിപക്ണ്തഥാണ്. 

അതിനുപശഷം,  ഒരു അറ്ത്് വരീണ്ും റടതഡ് 

റചയ്ണം. സപപ്് കട്റുകൾ ഉപപയഥാഗിപച്ചഥാ 

അല്റലങ്ിൽ െഥാക്പസഥാകൾ ഉപപയഥാഗിപച്ചഥാ 

മുറിക്ഥാം. ടപഥാപയഥാഗികമഥായി, െഥാക്പസഥാ 

ജനടപിയമഥാണ്, െഥാക്പസഥാ ഉപപയഥാഗിക്ുന് രരീതി 

തഥാറഴ വിശദരീകരിക്ുന്ു.

1  19 mm ഡപപ്തിന്റെ റകതഡ് അറ്റത്് നതിന്ന് 300 മതിമതി അെക്ുക., 

ചതികതം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ ലചയാക്് ഉപലയയാ്തിച്് 

അടയയാെറപ്ടുത്ുക.

6  ചതികതം 4- ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ �യാക്ലസയാ എടുത്് 

ശരതിയയായ രീതതിയതിൽ നതിേ്ക്ുക.  നതിങ്ങെുറട ഇടതു ലതയാൾ കട്ട് 

റചയ്ുന്ന  ദതിശയതിലേക്് ആയതിരതിക്ും.

7  വേതു ഡകറകയാണ്് �യാക്ലസയാ �യാൻഡതിൽ പതിടതിച്് കട്ടതിം്് 

ഡേനതിന്റെ മുകെതിൽ �യാക്ലസയാ �്ലേഡ് സ്യാപതിക്ുക

8 ചതികതം 5 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ കൃത്മയായതി 

കട്ടതിം്് ഡേനതിൽ ലസയാ �്ലേഡതിന് ലനറര ഇടതുഡകയുറട 

തള്ളവതിരൽ റകയാണ്് �്ലേഡതിറന നയതിച്് മുെതിക്യാൻ 

തയ്യാറെടുക്ുക

9 കപയാരംഭ മുെതിവ് വരുത്തിയയാൽ, �യാക്ലസയാ റകഫയതിമതിന്റെ 

മുൻഭയാ്ലത്ക്് ഇടത് ഡക ചേതിപ്തിക്ുക.  ചതികതത്തിൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ കട്ടതിം്് കപവർത്നത്തിനയായതി 

രണ്് ഡകകെും ഉപലയയാ്തിക്ുക

10 മുെതിക്ുലമ്യാൾ, �്ലേഡതിന്റെ മുഴുവൻ നീെവും 

ഉപലയയാ്തിക്ുക, മുലന്നയാട്ടുള്ള  സല്കടയാക്തിൽ  മർദ്ം കകലമണ 

വർദ്തിപ്തിക്ുക.  �്ലേഡ് പതിന്നതിലേക്് വേതിക്ുലമ്യാൾ മർദ്ം 

കുെയുന്നു. (ചതികതം 6)

2 ഡവസതിന്റെ ‘റജയാ’ തുെന്ന് ഡപപ്് തയാടതിറയേ്േുകൾക്് 

സമയാന്തരവും തതിരശ്ീനവുമയായതി ഉെപ്തിക്ുക. 

3 ചതികതം 2 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ ഡപപ്തിന്റെ ലചയാക്് 

അടയയാെം ഡവസതിൽനതിന്നും 100 മതിേ്േീമീറ്റെതിനുള്ളതിൽ 

സരൂക്ഷതിക്ുക.

4 ഡവസ് തയാടതിറയേ്േ് അടച്് മുെുക്ുക.

5 ചതികതം 3-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ, ഓലരയാ  25mm 

നീെത്തിനും (25 TPI) 24 പേ്േുകെുള്ള �്ലേഡുള്ള ഒരു 

�യാക്ലസയാ തതിരറഞ്ടുക്ുക

െഥാക്പസഥാ ബ്പലഡ് റടഫയിമിൽ ഉറച്ചതഥാറണന്് 

ഉറപ്ഥാക്ുക പല്ലുകൾ മുപന്ഥാട്ുള്ള ദിശയിൽ 

പപഥായിന്റ് റചയ്ുന്ു എന്ും ഉറപ്ഥാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.63
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11 സ്തിരതലയയാറട, സമമയായ സല്കടയാക്ുകൾ ഉപലയയാ്തിച്്, 

�്ലേഡ് നതിവർന്നും മുെതിവതിന് േം�മയായും പതിടതിച്് ചതികതം 7-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ കട്ട ്റചയ്ുക.

െഥാക്പസഥാ ബ്പലഡിന് പക്ുപഥാ്ുകൾ 

സംഭവിക്ുന്ത് ത്യഥാൻ ചഥാലകത്ിന്ററ സ്തടത്ര 

അറ്റത് പിത്രുണയ്ക്ുക.

13 ചതികതം 9-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ ഉള്ളതിറേ �ർെുകൾ 

നീക്ം റചയ്യാൻ ഒരു െീമർ അേ്റേങ്തിൽ �യാഫ് ൌണ്് ഫയൽ 

ഉപലയയാ്തിക്ുക.

14 മരൂർച്യുള്ള അറ്റങ്ങൾ സു്മമയാക്ുന്നതതിന് �യാഫ് ൌണ്് 

ഫയേതിന്റെ പരന്ന ഭയാ്ം ഉപലയയാ്തിക്ുക. (ചതികതം 10)

15 25 mm വ്യാസമുള്ള 3 m നീണ് ഡപപ്തിന്റെ റകതഡ് അറ്റത്് 

നതിന്ന് 300 എംഎം നീെത്തിൽ വീണ്ും മുെതിക്ുന്നതതിന് 2 മുതൽ 

14 വറരയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ പതിന്തുടരുക. 

16.  ലജയാേതി അവസയാനതിച്തതിന് ലശഷം �യാക്ലസയായും ഡവസും 

വൃത്തിയയാക്തി അതത് സ്േങ്ങെതിൽ സരൂക്ഷതിക്ുക.

ടയാസ്ക്  2: റടതഡിംഗിനഥായി സപപ്്  തയ്ഥാറഥാക്ൽ

1 ഡവസ് തയാടതിറയേ്േ് തുെന്ന് 19 എംഎം ഡയ ഡപപ്് 

തതിരശ്ീനവും തയാടതിറയേ്േുകൾക്് സമയാന്തരവുമയായതി  ഇടുക.

2 ട്രൂ�തിന്റെ അവസയാനം ഡവസതിൽ നതിന്നും 150 

മതിേ്േീമീറ്റെതിനുള്ളതിൽ സരൂക്ഷതിക്ുക.

3 ചതികതം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ ഡവസ് നന്നയായതി 

മുെുക്തി അടയ്ക്ുക.

പചമ്റിന്ററ ആഴം റടതഡിന്ററ പിച്ചിന് 
തുല്യമഥാക്ുക (ചഥാലകത്ിന് 1.5 മില്ലരീമരീറ്ർ).

5 ഡപപ്് റകതഡ് റചയ്യാൻ അനുലയയാജ്മയായ ശരതിയയായ 
ഡഡകെും ലസ്റയാക്ും തതിരറഞ്ടുക്ുക. (ചതികതം 3 ചയാേക 
ലസ്റയാക്ും ഡഡസ് റസറ്റും   കയാണതിക്ുന്നു)

12 മുെതിച്തതിന്റെ അറ്റത്് എത്ുലമ്യാൾ, ചയാേകം, ചതികതം 8-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ, നതിങ്ങെുറട ഇടത് ഡകറകയാണ്് 

പതിന്തുണയ്ക്ണം. കട്ട് പരൂർത്തിയയാക്ുക.

 

4 ട്രൂ�തിന്റെ അറ്റം പരന്നതയാക്യാ൯ ഫയൽ റചയ്ുക. പുെം 

അറ്റം ചതികതം 2-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ ഏകലദശം 20° 

ലകയാണതിലേക്് ചയാംഫർ റചയ്ുക.

ക്ിക്് കട്് പസ്റഥാക്ിനും സഡസിനും 
പവണ്ിയുള്ള അസംബ്ലി പടഡഥായിംഗ് ചിടതം 
13-ൽ നൽകിയിരിക്ുന്ു. സഡ സസസ് 
സഡയിൽത്റന് റകഥാത്ിറവച്ചിരിക്ുന്ു. 
സപപ്ിന്ററ വലുപ്ം പരിപശഥാധിക്ുക. ചിടതത്ിൽ 
പസ്റഥാക്ിന്ററ െഥാൻഡിൽ വ്യക്തതയ്ക്ഥായി 
കഥാണിച്ചിട്ില്ല.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.63
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6  ക്യാപ്തിൽ (ലസ്റയാക്്) ഡഡയുറട ഓലരയാ പകുതതിയും ലചർക്ുക.

പചംഫർഡ് റടതഡുകൾ (മുൻമുഖങ്ങൾ) 

സഗഡിപനഥാ്് പചർന്ിരിക്ണം.

7  ഡ്ഡ് സ്യാനലത്ക്് സ്കകരൂ റചയ്ുക.  

8 ഡഡയുറട പകുതതികൾ ഡപപ്് അച്ുതണ്തിലേക്് 

ലകകദ്ീകരതിച്തിരതിക്ുന്നതതിനയായതി ഓലരയാ അഡ്ജസ്റതിം്് 

സ്കകരൂവും തുേ്മയായതി കകമീകരതിക്ുക.

9 ഡപപ്തിന്റെ അറ്റത്് ലസ്റയാക്് ഡ്ഡ് സ്ഡേഡ് റചയ്ുക. 

ഡഡകൾ ഡപപ്തിൽ പതിടതിക്ുന്ന തരത്തിൽ അഡ്ജസ്റതിം്് 

സ്കകരൂകൾ ഇരുവശത്ും തുേ്മയായതി കകമീകരതിക്ുക.

വികസിപ്ിക്ുകയും അതുവഴി അരികുകൾ 

മയൂർച്ചയുള്ളതഥായി തു്രഥാനും മികച്ച റടതഡ് ഫിനിഷ് 

ഉണ്ഥാക്ഥാനും സെഥായിക്ുകയും റചയ്ുന്ു

13 ഘടതികയാരദതിശയതിൽ ഒലന്നയാ രലണ്യാ പരൂർണ് തതിരതിവുകൾ 

നടത്ുക.

പസ്റഥാക്് സപപ്് അച്ചുതണ്ുമഥായി ലംബത്ിലഥാപണഥാ 

എന്് പരിപശഥാധിക്ുക

14 കഭമണത്തിന്റെ വർദ്തിച് കപതതിലരയാധം സരൂചതിപ്തിക്ുന്നത് 

ലപയാറേ, കഴതിയുന്നകത ഇടലവെകെതിൽ  �യാൻഡതിൽ  എതതിർ 

ഘടതികയാരദതിശയതിൽ തതിരതിച്് അനയായയാസമയാക്ുക.

നരീണ് കട്ിംഗുകൾ പടബക്്  റചയ്ഥാനും , സഡയുറ് 

കട്ിംഗ് എഡ്ജസ്  ക്ലിയറഥാക്ഥാനും റിപവഴ്സ് 

പ്ണിംഗ് ആവശ്യമഥാണ്.

15  ഇടയ്ക്തിറട േരൂക�തിക്ന്െ് കപലയയാ്തിക്ുക

സഡയിൽ നിന്ും റമറ്ൽ റപഥാ്ി നരീക്ം റചയ്ഥാൻ 

ഒരു ടബഷ് ഉപപയഥാഗിക്ുക.

16 ലസ്റയാക്് നീക്ം റചയ്ുക. റപൺ ഫതിറ്റതിം്ുകെതിൽ സ്കകരൂ 

റചയ്ുന്നതതിേരൂറട (കപേ്തിം്് മുതേയായവ) റകതഡതിന്റെ 

നീെവും ഫതിറ്റും പരതിലശയാധതിക്ുക.

റടതഡിന്ററ നരീളം കപ്ലിംഗുകളിപലക്ു്   

പകുതിയും മറ്് ഫിറ്ിംഗുകളിപലയ്ക്് 

പയൂർണ്ണമഥായും പയഥാജിപ്ിക്ഥാവുന് തരത്ിൽ 

മതിയഥായതഥായിരിക്ണം.

17  റകതഡ് മതിനുസമയാർന്നതേ്റേങ്തിൽ (അതയായത് ഫതിറ്റതിം്ുകെതിൽ 

ഇെുകതിയതയാണ് എങ്തിൽ) ലസ്റയാക്് റമൗണ്് റചയ്ുക.  പകുതതി 

ലടൺ വഴതി അഡ്ജസ്റതിം്് സ്കകരൂകൾ തുേ്മയായതി മുെുക്ുക. 10 

മുതൽ 16 വറരയുള്ള കപവർത്ന ഘട്ടങ്ങൾ  ആവർത്തിക്ുക.

18  ചതികതത്തിൽ (ചതികതം 6) കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ ഒരു 

െീമർ അേ്റേങ്തിൽ പകുതതി ൌണ്് ഫയൽ ഉപലയയാ്തിച്് 

ഡപപ്തിന്റെ ഉള്ളതിൽ നതിന്ന് ഏറതങ്തിേും റപയാടതികലെയാ 

മരൂർച്യുള്ള അരതികുകലെയാ നീക്ം റചയ്ുക. മരൂർച്യുള്ള 

അറ്റങ്ങൾ ഉറണ്ങ്തിൽ ഫയൽ റചയ്ുക.

10 ലസ്റയാക്തിൽ സമ്മർദ്ം റചേുത്തി �യാൻഡതിേുകൾ ചതികതം 4-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ ഡപപ്തിന് േം�മയായതി വയ്ക്ുക.

11 ചതികതം 5 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ ഡപപ്് 

ആക്സതിസതിലേക്് �യാൻഡതിേുകൾ േം�മയായതി 

ഘടതികയാരദതിശയതിൽ തതിരതിക്ുക .

12  ലശഷം റകതഡ് റചലയ്ണ് ഭയാ്ത്് േരൂക�തിക്ന്െ് കപലയയാ്തിക്ുക 

േരൂക�തിക്നെ്് ഡഡറയ ചരൂടതിൽ നതിന്ന് തണുപ്തിക്യാൻ 

അനുവദതിക്ുന്നു.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.63
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6 അടയയാെങ്ങൾ അനുസരതിച്് ചയാേകത്തിന്റെ നീെം മുെതിക്ുക. 

�ർെുകൾ നീക്ം റചയ്ുക.

 മുറിക്ുന്തിനുള്ള കൺഡ്യയൂട്് സപപ്ിൽ 

അ്യഥാളറപ്്ുത്ുപമ്ഥാൾ, സപപ്ുകൾ 

അധികം പഥാഴഥാക്ഥാതിരിക്ുന്തിനുള്ള  മഥാർഗം 

പരിഗണിക്ുക.

7  ഡപപ്ുകെതിൽ റകതഡുകൾ മുെതിക്ുക, �ർെുകൾ നീക്ം 

റചയ്ുക.

8 ഐ.പതി.സതി. യതിൽ ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനുള്ള ദ്യാരങ്ങെും 

സയാഡതിേുകൾ ഉെപ്തിക്യാനുള്ള ഡപേറ്റ് ദ്യാരങ്ങെും സ�തിതം 

T.W സറ്പയ്സെുകൾ തയ്യാെയാക്ുക.

9 T.W സ്റപയ്സെുകൾ  ലേഔട്ട് അനുസരതിച്് ഉെപ്തിക്ുക..

10 ലേഔട്ട് അനുസരതിച്് കൺഡ്രൂട്ട് ഡപപ്ും, ഡപപ്്  അനു�ന്ധ 

ഉപകരണങ്ങെും സയാഡതിേുകൾ ഉപലയയാ്തിച്് ഉെപ്തിക്ുക.

ചതുരം/ഷഡ്ഭുജഥാകൃതിയിലുള്ള റമറ്ൽ 

പബഥാക്സുകളിൽ കൺഡ്യയൂട്് സപപ്് 

റ്൪മിപനഷനുകൾക്ഥായി ദ്ഥാരങ്ങൾ ഉണ്ഥാക്ുക. 

(ചിടതം 3) 

19. 25 എംഎം ഡയ കണ്്രൂട്ട് ഡപപ്് റകതഡ് റചയ്ുന്നതതിന്  ടയാസ്ക്-

2 റേ 2 മുതൽ 18 വറരയുള്ള ഘട്ടങ്ങൾ പതിന്തുടരുക.

20. ഡഡ ലസ്റയാക്ും ഡവസും വൃത്തിയയാക്ുക. അവ  അതത് 

സ്േങ്ങെതിൽ സരൂക്ഷതിക്ുക

ടയാസ്ക്  3: പഗഥാഡൗണിനുള്ള സലറ്ിംഗ് സർക്യയൂട്ിറല റമറ്ൽ കണ്്യയൂറ്ിൽ ഇൻസ്റഥാൾ റചയ്ത് വയർ അപ്് റചയ്ുക

1 ആവശ്മയായ വയെതിം്് ആക്സസെതികൾ ഉപലയയാ്തിച്് 

സർക്രൂട്ട് ഡയക്ം (ചതികതം 1) അനുസരതിച്്  വർക്് റ�ഞ്തിൽ 

രരൂപറപ്ടുത്ുക.

2  സർക്രൂട്ടതിന് ഇൻസ്കടക്ടെുറട അം്ീകയാരം ലനടുക.

ഇത് റതറ്ഥാറണങ്ിൽ, സർക്യയൂട്് പട്സ് റചയ്ത് അത് 

ശരിയഥാക്ുക.

3 I.P.C-യതിൽ ലേഔട്ട്, ചതികതം 2-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ലേഔട്ട് 

അനുസരതിച്്, അടയയാെറപ്ടുത്ുക. (ഇൻസ്റലേഷൻ കപയാക്ടീസ് 

ക്രൂ�തിക്തിൾ).

4 ലേഔട്ട് അനുസരതിച്് ആവശ്മയായ കൺഡ്രൂട്ട് ഫതിറ്റതിം്ുകൾ 

തതിരറഞ്ടുക്ുക.

5 ലേഔട്ട് അനുസരതിച്് ഓലരയാ െണ്തിനും ആവശ്മയായ 

ഡപപ്ുകെുറട നീെം അെക്ുക. 

 ചഥാലകത്ിനറ്റ അളവുകൾ എ്ുക്ുപമ്ഥാൾ ചഥാലക 

റടതഡുകപളഥാറ്ഥാപ്ം ഉപപയഥാഗിപക്ണ് സഥാധനങ്ങളുറ് 

സദർഘ്യം കണക്ിറല്ുക്ുക.

11  വയെതിം്് ഡയക്യാമതിൽ  (ചതികതം 4) നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ലക�തിൾ 

െരൂട്ട് അനുസരതിച്് ലക�തിെുകൾ അെന്ന ്മുെതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.63

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



155

റ്൪മിപനഷനുകൾക്ഥായി പകബിൾ നരീളത്ിൽ ഒരു 

അലവൻസ് നൽകുക.

12  ലകയാണ്്രൂട്ട് അറ്റങ്ങെതിൽ �ുഷസ്  നൽകുക.

13 ലക�തിെുകൾ വേതിക്ുന്നതതിനുള്ള ഡപപ്് െണ്തിൽ 

തന്നതിരതിക്ുന്ന ഫതിഷ് വയർ തതിരുകുക.

പകബിളുകളുറ് പടഡഥായിംഗ് ഘട്ം ഘട്മഥായി 

ന്ത്ണം. ഓപരഥാ റണ്ണും ഓപരഥാന്ഥായി 

എ്ുക്ുകയും ഓപരഥാ റണ്ണിറലയും പകബിളുകളുറ് 

എണ്ണം ഏകരീകരിക്ുകയും റചയ്ണം.

14  ലക�തിെുകൾ റതയാേതി കെയുക, ഓലരയാ ലക�തിെതിന്ലെയും 

രണ്റ്റത്ും വ്ക്തമയായതി അടയയാെറപ്ടുത്ുക

15 ലക�തിെുകൾ, ലക�തിൾ െരൂട്ടും ലക�തിൾ െണ്ുകെും അനുസരതിച്്  

ക്രൂപ്ുറചയ്ുക. ചതികതം 5-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ 

അവറയ ഫതിഷ് വയെതിൽ ഉെപ്തിക്ുക.

17 ചതുരയാകൃതതിയതിേുള്ള റമറ്റൽ ല�യാക്സുകെുറട മുകെതിറേ 

കവെുകൾ കഡതിൽ റചയ്ത് ആക്സസെതികൾ ഉെപ്തിക്ുക 

ലക�തിൾ കപലവശനത്തിനും ആക്സസെതി ഫതിക്സതിം്തിനുമുള്ള 

ദ്യാരങ്ങൾ.

18 വൺ-ലവ ജം്്ഷൻ ല�യാക്സുകെതിൽ സീേതിം്് ലെയാസസ് 

ഉെപ്തിക്ുക.

വൺ-പവ ജംഗ്ഷൻ പബഥാക്സുകളിൽ കവർ 

ഉറപ്ിക്ഥാൻ തന്ിട്ുള്ള  റമഷരീ൯ സ്ടകയൂകൾ 

ഉപപയഥാഗിച്ച് സരീലിംഗ് പറഥാസസ് പനരിട്് ഘ്ിപ്ിക്ഥാം.

19  ലക�തിൾ അറ്റങ്ങൾ തയ്യാെയാക്ുക. ചതികതം 17 ഉം 20 ഉം കപകയാരം 

ആക്സസെതികെതിൽ അവ അവസയാനതിപ്തിക്ുക. ഘട്ടം 14 

കപകയാരം ലക�തിൾ അടയയാെറപ്ടുത്ുക.

20 റമഷീൻ സ്കകരൂകൾ ഉപലയയാ്തിച് ് ആക്സസെതികൾ 

ഉെപ്തിക്ുക.

21  റമറ്റൽ ല�യാക്സുകെുറട മുകെതിറേ കവെുകൾ അടയ്ക്ുക.

22 ഇ൯സ്റപക്ഷ൯ ഡടപ്് ആക്സസ്സെതികെുറട പരതിലശയാധന 

വതിൻലഡയാകൾ അടയ്ക്ുക.

23 എർത്് ക്േയാമ്ുകൾ ഉപലയയാ്തിച്് നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 

എർത്് വയർ ചയാേക ഡപപ്തിേരൂറട വേതിക്ുക. അവ  

ജം്്ഷ൯ ല�യാക്സുകെതിേും റമറ്റൽ ല�യാക്സുകെതിേും 

അവസയാനതിപ്തിക്ുക (ചതികതം 7).

എർത്് വയർ റണ്ണുകളിൽ സന്ധികൾ ഒഴിവഥാക്ഥാൻ 

ലയൂപ്ിംഗ് സിസ്റം പിത്രു്പരണ്ത് ആവശ്യമഥാണ്. 

ലയൂപ്ിംഗ് രരീതിക്് പകരമഥായി, പബഥാണ്ിംഗ് 

സിസ്റം ഉപപയഥാഗിക്ഥാം. ആക്സസറികൾ 

എവിറ് ഉപപയഥാഗിച്ചഥാലും, ചിടതം 6-ൽ 

കഥാണിച്ചിരിക്ുന്തുപപഥാറല എർത്് ക്ലഥാമ്ുകളും 

എർത്് വയറും ഉപപയഥാഗിച്ച് ബന്ധിപ്ിക്ുന്ത് 

ശുപഥാർശ റചയ്ുന്ു. പകഥാൺഡ്യയൂട്്, റചമ്് വയർ, 

ക്ലഥാമ്ുകൾ എന്ിവ ഉറപ്ിക്ുന്തിന് മുമ്്  

ഉപരിതലത്ിറല റപയിന്റ്  നരീക്ം റചയ്ുക.

ഫിഷ് വയറിൽ ഉറപ്ിക്ുന്തിന് മുമ്് 

പകബിളുകളുറ് തു്ർച്ച പരിപശഥാധിക്ുക

16 ഫതിഷ് വയർ മുലേന ലക�തിെുകൾ വേതിക്ുക, അലത സമയം 

ചതികതം 6 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ മലറ്റ അറ്റത്് നതിന്ന് 

ലക�തിെുകൾ തള്ളുക

പകബിളുകൾ വലിക്ുപമ്ഥാൾ നിങ്ങൾക്് ഒരു 

സെഥായി ആവശ്യമഥായി വപന്ക്ഥാം. ചഥാലകത്ിലയൂറ് 

പകബിളുകൾ വലിക്ുപമ്ഥാൾ പകബിളുകളിൽ 

എറത്രങ്ിലും കിങ്് അല്റലങ്ിൽ ്്ിസ്റ് ഉണ്ഥാകരുത്.  

സദർഘ്യപമറിയ പകഥാണ്്യയൂട്് റണ്ണുകൾക്്, 

പകബിളുകളുറ് പടഡഥായിംഗ്  ഘട്ങ്ങളിലഥായി 

റചയ്ുന്ത് നല്ലതഥാണ്. ആദ്യം, ഒരറ്ം മുതൽ 

ഇൻസ്റപക്ൻ തരം ആക്സസറി വറര, തു്ർന്് 

ഇൻസറ്പക്ൻ തരം ആക്സസറിയിൽ നിന്് 

ചഥാലകത്ിന്ററ അവസഥാനം വറര, ഇടപകഥാരം.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.63
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24 റപൻഡന്െ്-ല�യാൾഡെുകൾ തയ്യാെയാക്ുക, സീേതിം്് 

ലെയാസസുമയായതി ലക�തിെുകൾ �ന്ധതിപ്തിക്ുക.

25 �ൾ�ുകൾ ഉെപ്തിക്ുക.

പയൂർത്ിയഥായ ഇൻസ്റഥാപളഷൻ ചിടതം 8-ൽ 

കഥാണിച്ചിരിക്ുന്തുപപഥാറല കഥാണറപ്്ുന്ു

26  ഇൻസക്ടക്ടർ വഴതി വയെതിം്് പരതിലശയാധതിക്ുക.

27  വതിതരണം �ന്ധതിപ്തിച്് വയെതിം്് പരതിലശയാധതിക്ുക

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.63
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.7.64
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - അ്ിസ്ഥാന വയറിംഗ് ടപഥാക്്രീസ ് 

റ്സ്റ് പബഥാർഡുകൾ/എക്സ്റൻഷൻ പബഥാർഡുകൾ, ലഥാമ്് പെഥാൾഡറുകൾ, വിവിധ 
സ്ിച്ചുകൾ, പസഥാക്റ്ുകൾ, ഫ്യയൂസുകൾ, റിപലകൾ, MCB, ELCB, MCCB പപഥാലുള്ള റമൗണ്് 
ആക്സസറികൾ  തയ്ഥാറഥാക്ുക (Prepare test boards/extension boards  and 
mount accessories like lamp holders, various switches, sockets, fuses, relays, 
MCB, ELCB, MCCB Etc.)
ലക്്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഡബിൾ-പപഥാൾ സ്ിച്ച്, ഇ൯ഡിപക്റ്ിംഗ് നിപയഥാൺ ലഥാമ്് തു്ങ്ങിയ പവർ ആക്സസറികൾ തിരിച്ചറിയുകയും 

ഉപപയഥാഗിക്ുകയും റചയ്ുക.

• നിർദ്ിഷ്ട ആക്സസറികൾ റമൗണ്് റചയ്ഥാൻ പബഥാർഡിന്ററ ശരിയഥായ വലിപ്ം തിരറഞെ്ുക്ുക.

• ആക്സസറികൾ സ്ഥാപിച്ച് അവറയ T.W- പബഥാർഡിൽ റമൗണ്് റചയ്ുക.
• വയർ അപ്് റചയ്ത് റ്സ്റ് പബഥാർഡ് / വിപുലരീകരണ പബഥാർഡ് പരിപശഥാധിക്ുക.

  ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instrument)

• ലകയാമ്തിലനഷൻ പ്േയർ 200 എംഎം   - 1 No.

• 5 mm �്ലേഡുള്ള 200 mm സ്കകരൂഡകഡവർ  - 1 No.

• 3 mm �്ലേഡുള്ള സ്കകരൂഡകഡവർ 150 mm  - 1 No.

• ലപയാക്ർ 200 mm  - 1 No.

• ദൃഢമയായ ഉെതി 12 mm - 1 No.

• ഡകട സ്ക്യർ 150 mm  - 1 No.

• റടലനയാൺ-ലസയാ 300 എംഎം  - 1 No.

• ജതിംറേറ്റ് 5 എംഎം ഡയ. 200 എംഎം - 1 No.

• ല�യാൾ പീൻ ചുറ്റതിക 250 ക്യാം - 1 No.

• 4 എംഎം കഡതിൽ �തിറ്റ്  - 1 No.

• കണക്റ്റർ സ്കകരൂഡകഡവർ 100 എംഎം   - 1 No.

• �യാൻഡ് കഡതിേ്േതിം്് റമഷീൻ 6 എംഎം ലശഷതി - 1 No.

• മയാേറ്റ് 75 എംഎം ഡയ. �യാൻഡതിൽ ഉള്ളത്  - 1 No.

• സ്റീൽ െരൂൾ 30 റസന്െീമീറ്റർ - 1 No.

• കീ ല�യാൾ ലസയാ 200 എംഎം - 1 No.

ସାମଗ୍ରୀ (MAterials)

• ടതി.ഡ�്േ്ു. �തി൯ജ്ഡ് ല�യാക്സ് 375x250x80 മതിമതി  - 1 No.

• �തി.സതി. �യാറ്റൻ േയാമ്്-ല�യാൾഡർ 6A 250V  - 2 Nos.

• ഫ്േഷ് മൗണ്തിം്് 250V 6A 3-പതിൻ ലസയാക്റ്റ്  - 3 Nos.

• ഫ്േഷ് മൗണ്തിം്് 250V 6A  - 2 Nos.

• പതിവതിസതി റചമ്് ലക�തിൾ 3/20 - 2m.

• 14 SWG ജതി.ഐ. വയർ  - 1 m.

• 12 mm No.5 മരം സ്കകരൂകൾ  - as reqd.

• 20 mm No.6 മരം സ്കകരൂകൾ   - as reqd.

• BC �ൾ�് 60W, 250V  - 1 No.

• ല�സ് ഉള്ള കതിറ്റ്-കയാറ്റ് ഫ്രൂസ്-കയാരതിയർ

• ഫ്േഷ്-ഡടപ്് 16A 250V  - 1 No.

• ഇൻസുലേറ്റഡ് റടർമതിനേുകൾ   

(ലവർറപടുത്യാനയാകതിേ്േ) - 1 No.

• 4 എംഎം പേ്്് എൻകടതി  - 3 Nos.

• ഫ്േഷ് മൗണ്തിം്് തരം ഡതി.പതി. സ്തിച്്

 നതിലയയാൺ ഇൻഡതിലക്റ്റർ ഉള്ളത് 250V 20A  - 1 No.

• ട്തിൻ ട്തിസ്റഡ് ഫ്റേക്സതി�തിൾ വയർ 23 / 0.2mm - 5 metre.

നടപടതികകമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : റ്സ്റ് പബഥാർഡ് / എക്സ്റൻഷൻ പബഥാർഡ് തയ്ഥാറഥാക്ുക

1 ഡതി.പതി. സ്തിച്്, അതതിന്റെ ഇൻകമതിം്്/ഔട്ട്ല്യായതിം്് 

റടർമതിനേുകെും കപവർത്നവും തതിരതിച്െതിയുക. ഒരു 

നതിലയയാൺ വതിെക്ും അതതിന്റെ കണക്ഷനും തതിരതിച്െതിയുക.

2. സ്കീമയാറ്റതിക് ഡയക്ം അനുസരതിച്് റടസ്റതിം്് സർക്രൂട്ടതിനയായതി 

ഒരു ഫ്റേക്സതി�തിൾ വയർ ഉപലയയാ്തിച്്, സർക്രൂട്ട് 

രരൂപറപ്ടുത്ുക (ചതികതം 1).

3 ഇൻസ്കടക്ടർ മുലേന രരൂപറപ്ട്ട സർക്രൂട്ട ്പരതിലശയാധതിക്ുക.

റതറ്ഥാറണങ്ിൽ, ആവശ്യമഥായ മഥാറ്ങ്ങൾ വരുത്ുക.

4  സപ്ഡേ റകയാടുത്്, സർക്രൂട്ട് പരതിലശയാധതിക്ുക.
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5 ആക്സസെതികൾ  ഒരു കയാർഡ്ല�യാർഡതിൽ സയാലങ്തതികവും 

സൗദ്ര്യാത്മകവുമയായ വശങ്ങൾക്്  അനുലയയാജ്മയായ 

തരത്തിൽ വച്് ഒരു ലേഔട്ട് വരയ്ക്ുക. T.W ല�യാർഡതിന്റെ 

വേുപ്ം അതനുസരതിച്് തതിരറഞ്ടുക്ുക. 

6 നതിങ്ങൾ വരച് ലേഔട്ടും ചതികതം 2-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 

ലേഔട്ടും തയാരതമ്ം റചയ്ുക. അവയുറട റമെതിറ്റുകെും ഡതി-

റമെതിറ്റുകെും സ�പയാഠതികെുമയായതി ചർച് റചയ്ുക

7 ഇരട്ട-ലപയാൾ സ്തിച്തിന്റെയും  മറ്റ് സയാധനങ്ങെുലടയും  സ്യാനം 

T.W- ല�യാർഡതിൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ലേഔട്ട് (ചതികതം 2) 

കപകയാരം, തന്നതിട്ടുള്ള കഫണ്് പയാനേതിന്റെ  ലകഡയായതിം്് (ചതികതം 3) 

അനുസരതിച്് അടയയാെറപ്ടുത്ുക. 

9  T.W- ല�യാർഡതിറേ പവർ ആക്സസെതികൾ ഉെപ്തിക്ുക.

10  മരൂന്ന് ഇൻസുലേറ്റഡ് റടർമതിനേുകൾ ഉെപ്തിക്ുക.

11 സർക്രൂട്ട് ഡയക്ം (ചതികതം 1) അനുസരതിച്് ലക�തിെുകൾ 

അെന്ന് മുെതിക്ുക

B.I.S.  ശുപഥാർശ റചയ്ുന് വർണ്ണ പകഥാഡ് റ്സ്റ് 

പബഥാർഡിനുള്ളിറല പകബിൾ കണക്നുകൾക്ഥായി 

ഉപപയഥാഗിക്ുക. 

12  ആക്സസെതികൾക്തിടയതിൽ �ന്ധതിപ്തിക്ുന്ന ലക�തിെുകൾ 

വൃത്തിയയായതി െരൂട്ട് റചയ്ുക. ലക�തിെുകൾ ശരതിയയായതി 

ഉെപ്തിക്ുക.

13  ലഫസും ന്രൂകടേും തതിരതിച്െതിഞ് ലശഷം ആക്സസെതികെും 

ഇൻസുലേറ്റ് റചയ്ത റടർമതിനേുകെും �ന്ധതിപ്തിക്ുക.

14  ലസയാക്റ്റ് ഔട്ട്റേറ്റുകെുറട എർത്തിം്് റടർമതിനേുകെുമയായും 

ഇൻസുലേറ്റഡ് റടർമതിനേുകെതിറേയാന്നുമയായും ഇരട്ട ലപയാൾ  

സ്തിച്ുമയായും എർത്് വയർ �ന്ധതിപ്തിക്ുക.  പരൂർത്തിയയായ 

ഒരു റടസ്റ് ല�യാർഡ് ചതികതം 4 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുലപയാറേ 

കയാണറപ്ടും.

15  േയാമ്് ല�യാൾഡെുകെതിൽ �ൾ�ുകൾ നൽകുക.

16 നതിങ്ങെുറട ഇൻസ്കടക്ടെതിൽ നതിന്ന് അം്ീകയാരം ലനടുകയും 

റടസ്റ് ല�യാർഡ് പരതിലശയാധതിക്ുകയും റചയ്ുക.

8 ആക്സസെതികൾ ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനുള്ള റകപയാഡഫേുകൾ T.W. 

ല�യാർഡതിൽ മുെതിക്ുക. ലക�തിൾ എൻകടതികൾ, ഇൻസുലേറ്റഡ് 

റടർമതിനേുകൾ, സ്കകരൂകൾ എന്നതിവയ്ക്യായതി ദ്യാരങ്ങൾ 

ഉണ്യാക്ുക. ആവശ്മുള്ളതിടറത്േ്േയാം ഡപേറ്റ് ദ്യാരങ്ങൾ 

ഉണ്യാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.64
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.7.65
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - അ്ിസ്ഥാന വയറിംഗ് ടപഥാക്്രീസ്

പലഔട്ുകൾ വരച്ച് പിവിസി പകസിംഗിൽ പരിശരീലിക്ുക - ക്യഥാപ്ിംഗ്, കുറഞെത് 15 
മരീറ്ർ നരീളമുള്ള പപഥായിന്റുകളുറ് എണ്ണം കുറവും കയൂ്ുതലുമഥായ കൺഡ്യയൂറ്് വയറിംഗ ്
(Draw layouts and practice in PVC casing - capping, conduit wiring with 
minimum to more number of points of minimum 15 metre length)
ലക്്യങ്ങൾ : ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വർക്് പസ്റഷനിൽ/റലഥാപക്ഷനിൽ പലഔട്് അ്യഥാളറപ്്ുത്ുക

• അ്യഥാളറപ്്ുത്ിയ പലഔട്് അനുസരിച്ച് PVC ചഥാനൽ തയ്ഥാറഥാക്ുക

• PVC ചഥാനലും മറ്് PVC ആക്സസറികളും ഉറപ്ിക്ുക

• സർക്യയൂട്് ഡയടഗം അനുസരിച്ച് പകബിൾ ടപവർത്ിപ്ിക്ുക

• പകസിംഗിൽ മുകളിറല കവർ ഉറപ്ിക്ുക

• PVC പബഥാക്സുകൾ തയ്ഥാറഥാക്ി ഉറപ്ിക്ുക

• സ്ിച്ച് പബഥാ൪ഡിൽ സ്ിച്ചുകൾ, ഫഥാ൯ ററഗുപലറ്൪, പസഥാക്റ്് എന്ിവ ഉറപ്ിക്ുക

• സ൪ക്യയൂട്് ഡയടഗം അനുസരിച്ച് റ്൪മിനലുകൾ പലഥാഡുമഥായി ബന്ധിപ്ിച്ച ്പരിപശഥാധിക്ുക.

 ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instrument)

• ഇേക്കടീഷ്ൻ ടരൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

• �്ലേഡുള്ള �യാക്ലസയാ റകഫയതിം - 1 No.

• ലെയാൾ ജമ്ർ നമ്ർ.14  - 1 No.

• സ്കകരൂഡകഡവർ 100mm - 1 No.

• സ്റീൽ ലടപ്് 5 മീറ്റർ  - 1 No.

• സ്റീൽ െരൂൾ 300mm - 1 No.

• ഇേക്കടതിക്/�യാൻഡ് കഡതിേ്േതിം്് റമഷീൻ

 (ലശഷതി 6mm)   - 1 No.|

• ട്തിസ്റ് കഡതിൽ �തിറ്റ് 5mm - 1 No.

ଆବଶ୍ୟକ ସାମଗ୍ରୀ | (Material)

• പതിവതിസതി ലകസതിം്ും ക്യാപ്തിം്ും   

25mm x 10 mm - 20mtrs.

• PVC ൌണ്് �്ലേയാക്് - 90 mm x 40 mm  - 3 Nos.

• ടതി.ഡ�്േ്ു. റപട്ടതി 250 mm x 100 mm കരൂറട

 സൺഡമക കവർ  - 1 No.

• റടർമതിനൽ പ്ലേറ്റ ്16 ആംപ്സ് - 3 വഴതി  - 1 No.

• ഇേക്ലകടയാണതിക് ഫയാൻ റെ്ുലേറ്റർ - ലസയാക്റ്റ് തരം - 1 No.

• 3 പതിൻ ലസയാക്റ്റ് - 6A 250V ഫ്േഷ് തരം  - 1 No.

• �യാറ്റൺ േയാമ്് ല�യാൾഡർ - 6A, 250V  - 2 Nos.

• സീേതിം്് ലെയാസ് 6A, 250V  - 1 No.

• പതിവതിസതി ഇൻസുലേറ്റഡ് അേുമതിനതിയം ലക�തിൾ   

1.5 ചതുരകശ മതിേ്േീമീറ്റർ -100 mtr.

• വുഡ് സ്കകരൂ നമ്ർ 6 X12 mm  - 20 No.

• വുഡ് സ്കകരൂ No.6 X 20 mm - 7 Nos.

• PVC ലകസതിം്് ആൻഡ് ക്യാപ്തിം്് എൽല�യാ - 1 No.

• പതിവതിസതി ലകസതിം്ും ക്യാപ്തിം്് ടീയും   

(3-ലവ) - 2 Nos.

• പതിവതിസതി ലകസതിം്ും ക്യാപ്തിം്ുംആന്തരതിക    

കപ്േർ - 3 Nos.

• കെർ ലചയാക്് / റപൻസതിൽ - 1 No.

• PVC ഇൻസുലേഷൻ ലടപ്് ലെയാൾ 20mm  - 1 Roll.

നടപടതികകമം (PROCEDURE)

1 ഫതിറ്റതിം്ുകൾ, ആക്സസെതികൾ എന്നവയുറട സ്യാനവും, 

അവയുറട ദരൂരവും

കഥാണിക്ുന് ചിടതം 1 റല പലഔട്് ഡയടഗം 

വിശകലനം റചയ്ുക

2 ലേഔട്ട് പ്േയാൻ അനുസരതിച്് നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 

സർക്രൂട്ടതിനയായതി വയെതിം്് ഡയക്ം വരയ്ക്ുക.  വയെതിം്്  

ഡയക്ത്തിന്ററ്റ കൃത്ത ഇൻസ്കടക്ടർ നൽകതിയ ചതികതം 

1-ന്റെ സ�യായലത്യാറട പരതിലശയാധതിക്ുക.
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3  ഈ വയെതിം്തിന് ആവശ്മയായ റമറ്റീരതിയേുകൾ, പരൂർണ്മയായ 

സവതിലശഷതകൾ, ആവശ്മയായ അെവ്  സ�തിതം 

പട്ടതികറപ്ടുത്ുക

4  വതിതരണം റചയ്ത േതിസ്റുമയായതി നതിങ്ങെുറട റമറ്റീരതിയൽ േതിസ്്റ 

പരതിലശയാധതിക്ുക.

പരിപശഥാധനയ്ക്ഥായി ലിസ്റ് ഇൻസ്ട്ക്്ർക്് 

സകമഥാറുക. അംഗരീകഥാരവും പന്ുക.

5  േതിസ്റ് അനുസരതിച്് റമറ്റീരതിയേുകൾ ലശേരതിക്ുക.

6 വർക്് ലസ്റഷൻ/റേയാലക്ഷൻ അനുസരതിച്് ലേഔട്ട് 

അടയയാെറപ്ടുത്ുക. കരൂടയാറത ഇൻസ്റലേഷൻ പ്േയാൻ ഡയക്ം 

അനുസരതിച്് ലകസതിം്് മുെതിച്്  തയ്യാെയാക്ുക

7 ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനയായതി പതിവതിസതി ചയാനേതിൽ 60 cm 

വ്ത്യാസത്തിൽ കഡതിേ്േതിം്് റമഷീൻ ഉപലയയാ്തിച്് ദ്യാരങ്ങൾ 

ഉണ്യാക്ുക.

8 െരൂട്ട് മയാർക്തിൽ പതിവതിസതി ചയാനൽ, ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനുള്ള ജമ്ർ 

ദ്യാരങ്ങൾക്നുസൃതമയായതി, സ്യാപതിക്ുക

9 പതിവതിസതി ചയാനേതിൽ സന്ധതികൾ തയ്യാെയാക്ുക (ലേഔട്ട് 

കയാണുക).

10 ലേഔട്ട് അനുസരതിച്് വർക്് ലസ്റഷനതിൽ പതിവതിസതി ചയാനൽ 

ഉെപ്തിക്ുക.

11 വയെതിം്് ഡയക്മുകൾ കപകയാരം പതിവതിസതി ചയാനേതിലേക്് 

ലക�തിൾ �ന്ധതിപ്തിക്ുക (ചതികതം 2)

12 ചയാനേതിന്റെ കവർ ഉെപ്തിക്ുക.

13 ചയാനൽ എൻകടതികൾക്യായതി പതിവതിസതി ല�യാക്സുകൾ 

അടയയാെറപ്ടുത്തി മുെതിക്ുക.

14 ലക�തിൾ കപലവശനത്തിനയായതി ദ്യാരങ്ങൾ തുെച്് ഇൻസ്റയാലെഷൻ 

പേ്യാൻ അനുസരതിച്് ലക�തിെുകൾ പുെറത്ടുക്ുക.

15 ആക്സസെതികെതിൽ ലക�തിൾ അവസയാനതിപ്തിക്ുക, 

സ്തിച്ുകൾ, റെ്ുലേറ്റർ, ലസയാക്റ്റ് എന്നതിവ സ്തിച്്  

ല�യാക്സതിൽ റമൗണ്് റചയ്ുക.

16 ഇ൯സുലേഷ൯ കപതതിലരയാധത്തിനും കൺടതിന്ുവതിറ്റതി റടസ്റതിനും 

ലപയാെയാരതിറ്റതിക്ുമയായതി സ൪ക്രൂട്ട് പരതിലശയാധതിക്ുക.

മുകളിലുള്ള  റ്സ്റിന് തൃപ്തികരമഥായ 

ഫലങ്ങൾ ലഭിച്ചതിന് പശഷം മഥാടതം സർക്യയൂട്് 

ഊർജ്ജസ്ലമഥാക്ുക.

17 വതിതരണവുമയായതി സർക്രൂട്ട് �ന്ധതിപ്തിച്് അത് 

പരതിലശയാധതിക്ുക.

18 15 മീറ്റർ നീെമുള്ള പതിവതിസതി ലകയാൺഡ്രൂട്ട് ഡപപ്് ഉപലയയാ്തിച്് 

വയെതിം്് ഘട്ടങ്ങൾ ആവർത്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.65

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



161

പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.7.66
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - അ്ിസ്ഥാന വയറിംഗ് ടപഥാക്്രീസ്

രണ്് വ്യത്യസ്ത സ്ലങ്ങളിൽ നിന്് ഒരു വിളക്് നിയടത്ിക്ഥാൻ പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് 
വയറിംഗ്  ചെയ്ുക (Wire up PVC conduit wiring to control one lamp from two different 
places)
ലക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  രണ്് വ്യത്യസ്ത സ്ലങ്ങളിൽ നിന്് ഒരു വിളക്് നിയടത്ിക്ുന്തിന് ്ു-വവ സ്ിച്ുകൾ ഉപവയഥാഗിച്് സർക്യയൂട്് 

രയൂപരീകരിക്ുക

•  ഫ്ലഷ്-സ്പ്് ആക്സസറികൾക്ഥായി അ്യഥാളചപ്്ുത്ുന്തിന് അനുസരിച്് ഒരു മരം വ�ഥാർഡിൽ ചടപഥാസഫലുകൾ 

മുറിക്ുക.

•  രണ്് വ്യത്യസ്ത സ്ലങ്ങളിൽ നിന്് ഒരു വിളക്് നിയടത്ിക്ുന്തിന് പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് സപപ്ിൽ ഒരു സർക്യയൂട്് വയർ 

ചെയ്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

 ସାଧନ / ଯନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ିକ | (Tools/Instrument)

• ക്കയാസ് പീൻ ചുറ്തിക 250 ്്യാം   - 1 No.

• ഇൻസുകേറ്ഡ് സ്് കരൂഡ്ഡവർ    

200 മതിേ്േീമീറ്ർ വീതതി5 എംഎം ബ്കേഡ്   - 1 No.

• ഇൻസുകേറ്ഡ് സ്്കരൂഡ്ഡവർ    

150 മതിേ്േീമീറ്ർ വീതതി 5 എംഎം ബ്കേഡ്  - 1 No.

• ഇേക്്്ീഷ്ന്റെ കത്തി (100 എംഎം)   - 1 No.

• കണക്റ്ർ സ്്കരൂഡ്ഡവർ 100 എംഎം  - 1 No.

• 5 റസ.മീ ഡയ. -500 ്്യാം  - 1 No.

• ജതിംറേറ്് 5 എംഎം ഡയ.    

200 മതിേ്േീമീറ്ർ നീളം   - 1 No.

• ഹയാൻഡ് ്ഡതിേ്േതിം്് റമഷീൻ    

6 എംഎം കേഷതി   - 1 No.

• ്ഡതിൽ ബതിറ്് 3 mm മുതൽ 5 mm വറെ  - 1 each.

• ഡ്് സ്ക്വയർ 150 mm  - 1 No.

• ്ബയാഡയാൽ 150 എംഎം   - 1 No.

• ഇൻസുകേറ്ഡ് കകയാമ്തികനഷൻ പ്േയർ 200 mm   - 1 No.

• ബ്കേഡുള്ള ഹയാക്കസയാ റ്രെയതിം (24 TPI)   - 1 No.

• സ്റീൽ െരൂൾ (300 എംഎം)  - 1 No.

 ചമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• പതിവതിസതി കുഴൽ ഡപപ്് -19 എംഎം ഡയ.   - 2 mtrs

• പതിവതിസതി റ്ർമതിനൽ കബയാക്സ്   - 1 No.

• വുഡ് സ്് കരൂകൾ No.6x12 mm   - 3 Nos.

• വുഡ് സ്് കരൂകൾ No.6x20 mm   - 4 Nos.

• PVC--ഇൻസുകേറ്ഡ് അേുമതിനതിയം കകബതിൾ

 1.5 ചതുെ്േ മതി.മീ. 250V ക്്ഡ്   - 6 m

• രെ്േഷ് മൗണതിം്് ്ു-കവ സ്വതിച്് 6A,250V   - 2 Nos.

• ബയാറ്ൺ േയാമ്്-കഹയാൾഡർ, 6A, 250V   - 1 No.

• റ്ർമതിനൽ പ്കേറ്് 3-കവ   - 1 No.

• ബൾബ് 40W, 250V, BC തെം   - 1 No.

• PVC ൌണ് ബ്കേയാക്് (90mm x 40 mm) - 1 No.

• PVC കബയാക്സ് 100 mm x 100 mm   - 2 Nos.

• PVC ‘്ീ’ 19 mm  - 2 Nos.

• അ്യയാളറപ്്ുത്ൽ കപന/റപൻസതിൽ/കചയാക്്   - as reqd.

• അ്യയാളറപ്്ുത്ൽ റ്തഡ്  - as reqd.

• പതിവതിസതി ഇൻസുകേഷൻ ക്പ്്   - 1 Roll.

• സ്വയം ്യാപ്തിം്് സ്്കരൂ (20 എംഎം)   - as reqd.

• PVC റബൻഡ് 19mm   - 2 mtrs

ന്പ്തി്കമം (PROCEDURE)

1 കേഔടും  (ചതി്തം 1) വയെതിം്് ഡയ്്മും (ചതി്തം 3) 

അനുസെതിച്് കജയാേതിക്് ആവേ്മയായ ഉപകെണങ്ങളും 

റമറ്ീെതിയേുകളും കണക്യാക്ുക.  നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന 

പടതികയുമയായതി പടതിക തയാെതമ്ം റചയ്ുക. െണ ്

േതിസ്റുകൾക്തി്യതിേുള്ള വ്തതിയയാനങ്ങറളക്ുെതിച്് കകയാ-

റ്്യതിനീസ്/ഇൻസ്്്ക്്െുമയായതി ചർച് റചയ്ുക.

2 േതിസ്റ് അനുസെതിച്് റമറ്ീെതിയേുകൾ കേഖെതിക്ുക.

3 േഭതിച് സ്വതിച്ുകൾ ്ു-കവ സ്വതിച്ുകൾ തറന്നയയാറണന്ന ്

സ്തിെീകെതിക്ുക.

4 റ്ർമതിനൽ കപയായതിന്െുകൾ, കകബതിൾ എൻ്്തി കഹയാളുകൾ, 

സ്വതിച്ുകളുറ്യും ബയാറ്ൺ േയാമ്് കഹയാൾഡെുകളുക്യും 

രെതിക്സതിം്് കഹയാളുകൾ എന്നതിവ തതിെതിച്െതിയുക.

5  ചതി്തം 2 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്ന സ്കീമയാറ്തിക് ഡയ്്ം 

അനുസെതിച്് സർക്രൂട് െരൂപറപ്്ുത്ുക.

ഇൻസ്ട്ക്്റുച് അംഗരീകഥാരം വന്ുക. 

ആവശ്യചമങ്ിൽ, കണക്നുകളിൽ മഥാറ്ങ്ങൾ 

വരുത്ുക.

6 വതിതെണം ബന്തിപ്തിക്ുക, സർക്രൂടതിന്റെ ്പവർത്നം 

പെതികേയാധതിക്ുക. കരൂ്യാറത രെേങ്ങൾ പടതിക  1 ൽ 

കെഖറപ്്ുത്ുക.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



162

                                                          പട്ിക 1 

 S1, S2 position up

 S1, S2 position down

    S1 up and S2 down   

 S1 down and S2 up    

7 റകടതി്ത്തിന്റെ കേഔട ് കപയായതിന്െുകൾ ഇൻസ്റകേഷൻ 

പേ്യാൻ (ചതി്തം 4) ്പകയാെം അ്യയാളറപ്്ുത്ുക.

9 റകടതി്ത്തിറേ സയാഡതിേുകളുറ് സ്യാനം 

അ്യയാളറപ്്ുത്ുക, അവറയ ഒെു വേത്് മയാ്തം േരൂസയായതി 

ഉെപ്തിക്ുക.

സഥാഡിലുകൾ തമ്ിലുള്ള ദയൂരത്ിന് N.E വകഥാഡ് 

നിരരീക്ിക്ുക.  ഇഷ്ിക/വകഥാൺടകരീറ്് ഭിത്ികളുച് 

കഥാര്യത്ിൽ, ത്ിചകഥാണ്ുള്ള പ്ലഗുകൾ (ഗുട്ികൾ) 

െുവരുകൾചക്ഥാപ്ം ഫ്ലഷ് ആയി സിമൻറ് ചെയ്ത് 

ഉറപ്ിവക്ണ്തഥാണ്.

10 സയാഡതിേതിൽ പതിവതിസതി ഡപപ്ും അനുബന് ഉപകെണങ്ങളും 

ഉെപ്തിക്ുക. സയാഡതിൽ സ്് കരൂകൾ മുെുക്ുക. വയെതിം്് 

ഡയ്്ം (ചതി്തം 2) അനുസെതിച്് കകബതിളുകൾ മുെതിക്ുക. 

അവസഥാനിപ്ിക്ുന്തിന് 200 മുതൽ 300 മില്ലിമരീറ്ർ 

നരീളം അധികമഥായി സയൂക്ിക്ുക

11 ഡപപ്ുകളതിേും രെതിറ്തിം്ുകളതിേും കകബതിളുകൾ തതിെുകുക. 

വയെതിം്് ഡയ്്ം (ചതി്തം 3) അനുസെതിച്് ഡപപ്ുകളുറ് മകറ് 

അറ്കത്ക്് കകബതിളുകൾ വേതിയ്ക്ുക/ തള്ളുക.

പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് റണ്ുകളുച് കയൂ്ുതൽ 

സദർഘ്യത്ിന്, കൺഡ്യയൂട്ുകളിലയൂച് 

വക�ിളുകൾ വലിക്ഥാൻ ഫിഷ് വയർ / കർട്ൻ 

സ്ടപിംഗ്ഉപവയഥാഗിക്ുക.

12 ൌണ് ബ്കേയാക്തിേും കബയാക്സുകളതിേും കകയാണ്രൂറ്തിന്റെ 

എൻ്്തി റ്പയാഡരെൽ അ്യയാളറപ്്ുത്ുക. ചയാേക ്പകവേന 

സ്യാനറത് അ്തിസ്യാനമയാക്തി, ൌണ് ബ്കേയാക്തിൽ 

ആക്സസെതികൾ സ്യാപതിക്ുക. കകബതിൾ ് പകവേനത്തിനുള്ള 

ദ്വയാെങ്ങളും ആക്സസെതികൾ ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനുള്ള ഡപേറ്് 

ദ്വയാെങ്ങളും അ്യയാളറപ്്ുത്ുക.

13 കകയാണ്രൂറ്് എൻ്്തി റ്പയാഡരെൽ തയ്യാെയാക്ുക. ൌണ ്

ബ്കേയാക്തിേും കബയാക്സുകളതിേും ഡപേറ്് ദ്വയാെങ്ങൾ 

ഉണയാക്ുക.

14 ൌണ് ബ്കേയാക്ുകളുക്യും കബയാക്സുകളുക്യും കകബതിൾ 

എൻ്്തി കഹയാളുകളതിേരൂറ് കകബതിളുകൾ തതിെുകുക. ൌണ് 

ബ്കേയാക്ുകളും കബയാക്സുകളും റകടതി്ത്തിൽ ഉെപ്തിക്ുക.

15 വയെതിം്് ഡയ്്ം അനുസെതിച്് കകബതിൾ അറ്ങ്ങൾ 

ആക്സസെതികളുമയായതി ബന്തിപ്തിക്ുക. ആക്സസെതികൾ 

ൌണ് ബ്കേയാക്ുകളതിേും കബയാക്സുകളതിേും ഉെപ്തിക്ുക.

പയൂർത്ിയഥാക്ിയ ഇൻസ്റഥാവളഷൻ െിടതം 4 ൽ 

കഥാണിച്ിരിക്ുന് ഇൻസ്റവലഷൻ പ്ലഥാൻ വപഥാചല 

ആയിരിക്ണം.

16 ഇൻസ്്്ക്്െുറ് അം്ീകയാെം േഭതിച്തതിന് കേഷം സർക്രൂട ്

പെീക്തിക്ുക.

8 കേഔട് അ്യയാളറപ്്ുത്ൽ അനുസെതിച്് പതിവതിസതി 

ഡപപ്ുകളുറ് ആവേ്മയായ നീളം മുെതിക്ുക.

പി വി സി െഥാലകങ്ങളുച് അളന് നരീളം 

കുറയ്ക്ുന്തിന് ഉെിതമഥായ സ്ലങ്ങളിൽ 

വളവുകളുവ്യും ്രീസുകളുവ്യും മയൂലകളുവ്യും 

നരീളം കണക്ിചല്ുക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.66
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.7.67
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - അ്ിസ്ഥാന വയറിംഗ് ടപഥാക്്രീസ്

3 വ്യത്യസ്ത സ്ലങ്ങളിൽ നിന്് ഒരു വിളക്് നിയടത്ിക്ഥാൻ പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് 
വയറിംഗ്  ചെയ്ുക(Wire up PVC conduit wiring to control one lamp from 3 different places)
ലക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  വനഥാ�ിന്ചറ ഇതര സ്ഥാനങ്ങളിൽ ഇന്റർമരീഡിയറ്് സ്ിച്് കണക്നുകൾ പരിവശഥാധിച്് വരയ്ക്ുക

•  I.M. സ്ിച്് കണക്നുകൾ അ്ിസ്ഥാനമഥാക്ി 3 വ്യത്യസ്ത സ്ലങ്ങളിൽ നിന്് ഒരു വിളക്് നിയടത്ിക്ുന്ത് കഥാണിക്ഥാൻ 

ഒരു സ്കരീമഥാറ്ിക് ഡയടഗം വരയ്ക്ുക 

•  ഇന്റർമരീഡിയറ്് സ്ിച്് ഉപവയഥാഗിച്് നൽകിയിരിക്ുന് സർക്യയൂട്് രയൂപചപ്്ുത്ുക

• ആവശ്യമഥായ വളവുകൾ, സകമുട്ുകൾ, വ്യത്യസ്ത തരം ജംഗ്ഷൻ വ�ഥാക്സുകൾ എന്ിവ സഹിതം അളവുകൾ 

അനുസരിച്് പിവിസി സപപ്ുകൾ മുറിച്് സരീലിംഗിലും ഭിത്ിയിലും ഇ്ുക

•  വയറിംഗ് ഡയടഗം അനുസരിച്് സപപ്ിലയൂച് വക�ിളുകൾ വലിക്ുക

•  വ�ഥാർഡുകളിൽ ആക്സസറികൾ ഉറപ്ിക്ുക, ആക്സസറികളിൽ വക�ിളുകൾ അവസഥാനിപ്ിക്ുക

•  സർക്യയൂട്് പരിവശഥാധിക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

• ഡസഡ് കടതിം്് പ്േയർ 150mm  - 1 No.

• ഉെപ്ുള്ള ഉളതി 12 എംഎം   - 1 No.

ചമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• PVC ഡപപ്് 20mm ഡയ.   - 4 mtrs

• PVC റബൻഡ് 20mm ഡയ.   - 2 Nos.

• പതിവതിസതി എൽകബയാ 20 എംഎം ഡയ.   - 1 No.

• പതിവതിസതി ്ീ 20 എംഎം ഡയ.   - 3 Nos.

• സയാഡതിൽസ് 20mm ഡയ. റഹവതി ക്ജ്   - 10 Nos.

• വുഡ് സ്്കരൂകൾ No.6 12mm  - 40 Nos.

• വുഡ് സ്്കരൂകൾ No.6 18mm  - 8 Nos.

• PVC കകബതിൾ 1.5 sq.mm 250V ക്്ഡ്  - 15 m.

• ്തി.ഡബേ്്ു. കബയാക്സുള്ള ൌണ്   

ബ്കേയാക്ുകൾ 90 x 40 മതിമതി - 4 Nos.

• റ്ർമതിനൽ പ്കേറ്് 3-കവ  - 1 No.

• എസ്.പതി.സ്വതിച്് 2-കവ രെ്േഷ് തെം 6A 250V  - 2 Nos

• ഇന്െർമീഡതിയറ്് സ്വതിച്് 6A 250V  - 1 No.

• കബക്ഡേറ്് ബയാറ്ൺ കഹയാൾഡർ     

ഓരെ് ബതി.സതി. ഡ്പ്് 6A 250V - 1 No.

• ബതി.സതി. വതിളക്് 40W    - 1 No.

 ସାଧନ / ଯନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ିକ | (Tools/Instrument)

• 24 TPI ഉള്ള ഹയാക്കസയാ റ്രെയതിം   3 0 0 m m 

ബക്േഡ് - 1 No.

• സ്റീൽ ക്പ്് കെയാൾ 5 മീറ്ർ   - 1 No.

• ഇൻസുകേറ്ഡ് സ്് കരൂഡ്ഡവർ     

250 മതി.മീ 4mm ബ്കേഡ് വീതതി  - 1 No.

• ഇൻസുകേറ്ഡ് സ്് കരൂഡ്ഡവർ     

150 മതി.മീ 3mm ബ്കേഡ് വീതതി   - 1 No.

• ഇൻസുകേറ്ഡ് കണക്റ്ർ സ്് കരൂഡ്ഡവർ

 3mm ബ്കേഡ് വീതതിയുള്ള 100mm  - 1 No.

• റ്തഡുള്ള പ്േംബ് കബയാബ്  - 1 No.

• ഡ്് സ്ക്വയ൪ 250mm  - 1 No.

• കബയാൾ പീൻ ചുറ്തിക 250 ്്യാം  - 1 No.

• കപയാക്ർ 4mm ഡയ. 200mm  - 1 No.

• ജതിംറേറ്് 4 എംഎം ഡയ. 200mm  - 1 No.

• ഇേക്്്ീഷ്ന്റെ D.B കത്തി 100 mm  - 1 No.

• കടതിം്് പ്േയർ, ഇൻസുകേറ്ഡ് 200mm   - 1 No.

• ഹയാ൯ഡ് ്ഡതിേ്േതിം്് റമഷീൻ,    

 6 എംഎം കേഷതി  - 1 No.

• S.S. ്ഡതിൽ ബതിറ്് 3mm, 4mm  - 1 each.

ന്പ്തി്കമം (PROCEDURE)

്യാസ്ക് 1 : ഒരു ഇന്റർമരീഡിയറ്് സ്ിച്ിന്ചറ കണക്നുകൾ കചണ്ത്ുക

1 വ്യായയാമത്തിനുള്ള ആക്സസെതികളും റമറ്ീെതിയേുകളും 

കേഖെതിക്ുക.

2 കനയാബതിന്റെ സ്യാനം അ്തിസ്യാനറപ്്ുത്തി 

റ്ർമതിനേുകളതികേക്ുള്ള കണക്നുകളുറ് കമയാഡ് 

തതിെതിച്െതിയുക. നതിങ്ങളുറ് റെകക്യാർഡ് ബുക്തിൽ കണക്ൻ 

ഡയ്്ം വെയ്ക്ുക.

3 മുകളതിറേ കണക്നുകൾ അ്തിസ്യാനമയാക്തി, 3 വ്ത്സ്ത 

സ്േങ്ങളതിൽ നതിന്ന് ഒെു വതിളക്് നതിയ്ത്തിക്ുന്നതതിനുള്ള 

സ്കീമയാറ്തിക് ഡയ്്ം നതിങ്ങളുറ് റെകക്യാർഡ് ബുക്തിൽ 

വെയ്ക്ുക.

4 നതിങ്ങളുറ് ഇൻസ്്്ക്്റെ കണക്നുകൾ കയാണതിച്് 

അം്ീകയാെം കന്ുക.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



164

1 ചതി്തം 1-ൽ നൽകതിയതിെതിക്ുന്ന കേഔട് അനുസെതിച്് 

ഇൻസ്റകേഷൻ ്പയാക്്ീസ് ക്രൂബതിക്തിളതിൽ കേഔട് 

അ്യയാളറപ്്ുത്ുക.

്യാസ്ക് 2 : വർക്് ച�ഞ്്/ചട്യിനർ വ�ഥാർഡിൽ സർക്യയൂട്് രയൂപചപ്്ുത്ുക

1 അം്ീകൃത ഡയ്്ം അനുസെതിച്് വർക്് റബഞ്തിൽ/

റ്്യതിനർ കബയാർഡതിൽ സർക്രൂട് െരൂപറപ്്ുത്ുക.

2 ഇൻസ്് ്ക്്റെ സർക്രൂട് കയാണതിച്്  അം്ീകയാെം കന്ുക.

3 പടതികയതിൽ നൽകതിയതിെതിക്ുന്നത് കപയാറേ സ്വതിച്ുകൾ 

്പവർത്തിപ്തിച്് രെേങ്ങൾ പടതികയതിൽ കെഖറപ്്ുത്ുക.

്യാസ്ക് 3 : പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് വയറിംഗ് എക്സിക്യയൂട്് ചെയ്ുക

↑       ↑        ↑              
↓         ↑        ↑
↓       ↓         ↑
↓       ↓         ↓
↑         ↓         ↓
↑         ↑         ↓
↓       ↑         ↑
↓      ↑         ↓

Position of
S1 knob 

Position of
S2 knob 

Position
of S3 knob

Condition
of lamp
ON/OFF

2 കേഔട് അനുസെതിച്് പതി വതി സതി ഡപപ്ുകളുറ് ആവേ്മയായ 

നീളം മുെതിക്ുക. 

P V C െഥാലകങ്ങളുച് അളന് നരീളം കുറയ്ക്ുന്തിന്, 

ഉെിതമഥായ സ്ലങ്ങളിൽ വളവുകളുവ്യും 

‘്രീ’കളുവ്യും മയൂലകളുവ്യും നരീളം 

കണക്ിചല്ുക്ുക.

3 I.P.C-യതിറേ സയാഡതിേുകളുറ് സ്യാനം അ്യയാളറപ്്ുത്ുക. 

അവ ഒെു വേത്് മയാ്തമയായതി, േരൂസയായതി ഉെപ്തിക്ുക.

സഥാഡിലുകൾ തമ്ിലുള്ള ദയൂരത്ിന് N.E വകഥാഡ് 

നിരരീക്ിക്ുക.  ഇഷ്ിക/വകഥാൺടകരീറ്് ഭിത്ികളുച് 

കഥാര്യത്ിൽ, ത്ിചകഥാണ്ുള്ള പ്ലഗുകൾ (ഗുട്ികൾ) 

െുവരുകൾചക്ഥാപ്ം ഫ്ലഷ് ആയി സിമൻറ് ചെയ്ത് 

ഉറപ്ിവക്ണ്തഥാണ്.

4 പതിവതിസതി ഡപപ്ും അനുബന് ഉപകെണങ്ങളും സയാഡതിേതിൽ 

ഉെപ്തിക്ുക. സയാഡതിൽ സ്്കരൂകൾ മുെുക്ുക.

5 വയെതിം്് ഡയ്്ം അനുസെതിച്് കകബതിളുകൾ മുെതിക്ുക. 

(ചതി്തം 2) 

അവസഥാനിപ്ിക്ുന്തിന് 200 മുതൽ 300 മില്ലിമരീറ്ർ 

വചര നരീളം അധികമഥായി സയൂക്ിക്ുക.

6 വയെതിം്് ഡയ്്ം (ചതി്തം 2) അനുസെതിച്് ഡപപ്ുകളതിേും 

രെതിറ്തിം്ുകളതിേും കകബതിളുകൾ തതിെുകുക. ഡപപ്ുകളുറ് 

മകറ് അറ്കത്ക്ുള്ള കകബതിളുകൾ തള്ളുക / വേതിക്ുക.

പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് റണ്ുകളുച് കയൂ്ുതൽ 

സദർഘ്യത്ിന്, കൺഡ്യയൂട്ുകളിലയൂച് 

വക�ിളുകൾ വലിക്ഥാൻ ഫിഷ് വയർ / കർട്ൻ 

സ്ടപിംഗ് ഉപവയഥാഗിക്ുക.

7 ൌണ് ബ്കേയാക്തിൽ, ചയാേകത്തിന്റെ എൻ്്തി റ്പയാഡരെൽ 

അ്യയാളറപ്്ുത്ുക.

8 ചയാേക ്പകവേന സ്യാനറത് അ്തിസ്യാനമയാക്തി, 

ൌണ് ബ്കേയാക്തിൽ ആക്സസെതികളുറ്  സ്യാനം 

അ്യയാളറപ്്ുത്ുക. കകബതിൾ ്പകവേനത്തിനുള്ള  

ദ്വയാെങ്ങളും സയാധനങ്ങൾ ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനുള്ള ഡപേറ്് 

ദ്വയാെങ്ങളും അ്യയാളറപ്്ുത്ുക.

9 കകയാണ്രൂട് എൻ്്തി റ്പയാഡരെൽ തയ്യാെയാക്ുക, ൌണ ്

ബ്കേയാക്തിൽ ഡപേറ്് ദ്വയാെങ്ങളും മറ്ും ഉണയാക്ുക.

10 കകബതിൾ എൻ്്തി കഹയാളുകളതിേരൂറ് കകബതിളുകൾ തതിെുകുക. 

ൌണ് ബ്കേയാക്ുകൾ കബയാർഡുകളതിൽ ഉെപ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.67

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



165

11 വയെതിം്് ഡയ്്ം അനുസെതിച്് കകബതിൾ അറ്ങ്ങൾ 

ആക്സസെതികളുമയായതി ബന്തിപ്തിക്ുക. ്തി.ഡബ്േ്ു. ൌണ് 

ബ്കേയാക്ുകളതിൽ ആക്സസെതികൾ ഉെപ്തിക്ുക.

പയൂർത്ിയഥാക്ിയ ഇൻസ്റഥാവളഷൻ െിടതം 

3 ൽ കഥാണിച്ിരിക്ുന് ഇൻസ്റവലഷൻ 

പ്ലഥാനിവലതുവപഥാചല ആയിരിക്ണം.

12 ഇൻസ്്്ക്്െുറ് അം്ീകയാെം േഭതിച്തതിന് കേഷം സർക്രൂട് 

പെതികേയാധതിക്ുക

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.67
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.7.68
ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (Electrician) - അ്ിസ്ഥാന വയറിംഗ് ടപഥാക്്രീസ്

പിവിസി കൺഡ്യയൂറ്് വയറിംഗ് ചെയ്ുക, വസഥാക്റ്ുകളുച്യും ലഥാമ്ുകളുച്യും 
നിയടത്ണം വ്യത്യസ്ത വകഥാമ്ിവനഷനുകളിൽ സ്ിച്ിംഗ് ആശയങ്ങൾ ഉപവയഥാഗിച്് 
പരിശരീലിക്ുക. (Wire up PVC Conduit wiring and practice control of sockets and lamps in 
different combinations using switching concepts)
ലക്്യങ്ങൾ: ഈ വ്യായയാമത്തിന്റെ അവസയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• പവർ വയറിംഗിനഥായി വക�ിളിന്ചറ വലിപ്ം നിർണ്യിക്ുക

•  വലഥാഹമല്ലഥാത് സപപ്ുകൾ മുറിക്ുക

•  ഇറുകിയ ടഗിപ്് രരീതി ഉപവയഥാഗിച്് സപപ്ിന്ചറ വലുപ്ത്ിനനുസരിച്് സപപ്ുകളിവലക്ുള്ള ആക്സസറികൾ ശരിയഥാക്ുക

•  I.S ശുപഥാർശകൾ അനുസരിച്് ഉപരിതല ഇൻസ്റഥാവളഷനിൽ ആവശ്യമഥായ ക്ലഥാമ്ുകളും സ്ചപയ്സറുകളും ഉപവയഥാഗിച്് 

കണ്്യയൂട്് ഉറപ്ിക്ുക.

•  വലഥാഹമല്ലഥാത് സപപ്ുകളിൽ വയറുകൾ വലിക്ുക

•  പി.വി.സി. െഥാലകത്ിൽ പവർ സർക്യയൂട്ുകൾ വയർ അപ്് ചെയ്ുക. 

•  സർക്യയൂട്് പരിവശഥാധിക്ുക.

ആവശ്യകതകൾ (Requirements)

 ସାଧନ / ଯନ୍ତ୍ରଗଡୁ଼ିକ | (Tools/Instrument)

• ഇൻസുകേറ്ഡ് കകയാമ്തികനഷൻ പ്േയർ 200mm   - 1 No.

• ഇൻസുകേറ്ഡ് സ്്കരൂഡ്ഡവർ 200mm വീതതി

 4 എംഎം ബ്കേഡ്  - 1 No.

• ഇൻസുകേറ്ഡ് ഡസഡ് കടതിം് ്പേ്യർ 150mm  - 1 No.

• ഇേക്്്ീഷ്ന്റെ കത്തി 100 mm  - 1 No.

• ്ബയാഡയാൽ 150mm  - 1 No.

• കബയാൾ പീൻ ചുറ്തിക 250 ്്യാം  - 1 No.

• 24 TPI ബ്കേഡുള്ള ഹയാക്കസയാ  - 1 No.

• രെതിർമർ ഉളതി 6mm x 200mm  - 1 No.

• രെയൽ െയാസ്പ് ഹയാരെ് ൌണ ്200 മതി.മീ

 ബയാസ്റയാഡ്-ഹയാൻഡതിൽ ഉള്ളത്  - 1 No.

• രെ്േയാറ്് രെയൽ െയാസ്പ് 200mm  - 1 No.

• നതികയയാൺ റ്സ്റർ 500V   - 1 No.

• ്ഡതിൽ ബതിറ്ുകൾ 6mm, 3mm  - 1 No.

• ഹയാൻഡ് ്ഡതിേ്േതിം്് റമഷീൻ 6mm കേഷതി  - 1 No.

ചമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

• പതിവതിസതി ഡപപ്് 20 എംഎം ഡയ.  - 11 mts

• 3-കവ ജം്്ഷൻ കബയാക്സ് 25 mm  - 3 Nos.

• 20mm സയാഡതിേുകൾ  - 19 Nos.

• TW കബയാക്സ് 200 x 150 x 40mm  - 4 Nos.

• പതിവതിസതി ഷീറ്് റചയ്ത അേുമതിനതിയം    

കകബതിൾ 4 ചതുെ്േ മതി.മീ. 250 V - 52 mts.

• കകയാപ്ർ വയർ 14 SWG   - 13 mts.

• SPT സ്വതിച്് 16A 250V  - 2 Nos.

• 3-പതിൻ കസയാക്റ്് 16A 250V  - 2 Nos.

• സ്വതിച്് 16A 250V ഉള്ള 3-പതിൻ കസയാക്റ്് - 2 Nos.

• ്തി.ഡബേ്്ു. മെം സറ്പയ്സെുകൾ  - 20 Nos.

• റ്ർമതിനൽ പ്കേറ്് 16 എ 6-കവ  - 1 No.

• വുഡ് സ്്കരൂകൾ നമ്ർ 6 x 25 മതിേ്േീമീറ്ർ - 20 Nos.

• വുഡ് സ്്കരൂകൾ നമ്ർ 6 x 12 മതിേ്േീമീറ്ർ  - 40 Nos.

• PVC എൽകബയാ 20 mm  - 1 No.

• ഉപെതിതേ മൗണതിം്് തെം കതിറ്്-കയാറ്്

 രെ്രൂസ് 16A, 250V   - 2 Nos.

ന്പ്തി്കമം (PROCEDURE)

്യാസ്ക് 1: പവർ വയറിംഗിനുള്ള വക�ിളിനച്റ വലുപ്ം നിർണ്യിക്ുക

1  ഓകെയാ കസയാക്റ്ും 1.5 ്ൺ കേഷതിയുള്ള ഒെു 

എയർകണീഷണെുമയായതി ബന്തിപ്തിക്ുന്നു എന്ന് 

അനുമയാനതിച്ുറകയാണ ് ഓകെയാ കസയാക്റ്തിന്റെയും കേയാഡ് 

വതിേദയാംേങ്ങൾ ഉെപ്യാക്ുക.

2 സർക്രൂടതിനും ്ബയാഞ്് സർക്രൂടതിനും ആവേ്മയായ 

സർക്രൂടുകളുറ് എണ്ം, കകബതിളുകളുറ് വേുപ്ം എന്നതിവ 

നതിർണ്യതിക്ുക

വസഥാക്റ്് കണക്നുകൾ, വലഥാഡിംഗ്, ഓവരഥാ 

സർക്യയൂട്ിനും വസഥാക്റ്ുകളുച് പരമഥാവധി എണ്ം 

എന്ിവ സം�ന്ിച് ഐ.ഇ. നിയടത്ണങ്ങൾ, NE 

വകഥാഡ്, I.S. ശുപഥാർശകൾ ടശദ്ിക്ുക.
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്യാസ്ക് 2 : സർക്യയൂട്് രയൂപരീകരിച്് അത് പരരീക്ിക്ുക

2 രെതിറ്തിം്ുകളുറ് നീളം കണക്തിറേ്ുത്് കേഔട് അനുസെതിച്് 

പതിവതിസതി ചയാേകം മുെതിക്ുക.

3 ചതി്തം 3 ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്ന ഇൻസ്റയാകളഷൻ പേ്യാൻ 

അനുസെതിച്് 25 എംഎം വുഡ് സ്്കരൂകളുറ് സഹയായകത്യാറ് 

മെം സ്റപയ്സർ  കേഔടതിൽ  ഉെപ്തിക്ുക

ഓവരഥാ വക�ിൾ റണ്ിലും 200 മുതൽ 300 മില്ലിമരീറ്ർ 

വചര നരീളം അധികമഥായി സയൂക്ിക്ുക.

6 സയാഡതിേുകളതിൽ പതിവതിസതി ചയാേകങ്ങളും അനുബന് 

ഉപകെണങ്ങളും ഉെപ്തിക്ുക, മെം സ്്കരൂകൾ ഉപകയയാ്തിച്് 

സയാഡതിേുകൾ മുെുക്ുക.

7 ഡപപ്തിേും രെതിറ്തിം്ുകളതിേും കകബതിളുകളും എർത്് വയെും 

തതിെുകുക, വയെുകൾ ഡപപ്തിന്റെ മകറ് അറ്കത്ക്് തള്ളുക.

8 കൺഡ്രൂട് റ്ർമതികനഷനുകൾക്ും ആക്സസെതികൾ 

ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനും കകബതിൾ റ്ർമതികനഷനുകൾ 

എ്ുക്ുന്നതതിനും ത്തി റപടതികൾ തയ്യാെയാക്ുക.

9 I.P.C-യതിൽ കബയാക്സുകളുറ് അ്തിസ്യാനം ഉെപ്തിക്ുക. 

അതത് ദ്വയാെങ്ങളതിൽ കകബതിളുകൾ തതിെുകതിയ കേഷം 

കബയാക്സുകളതിൽ കവർ ഉെപ്തിക്ുക.

I.P.C എന് െുരുക്വപ്രിന്ചറ വിപുലരീകരണം, 

ഇൻസ്റവലഷൻ ടപഥാക്്രീസ് ക്യയൂ�ിക്ിൾ/വയറിംഗ് 

ക്യഥാ�ിൻ/വയറിംഗ് �യൂത്് ആണ്.

10 കകബതിൾ അറ്ങ്ങൾ ആക്സസെതികളുമയായതി ബന്തിപ്തിച്്, 

കബയാക്സുകളതിൽ, ആക്സസെതികൾ സ്്കരൂകൾ ഉപകയയാ്തിച്് 

ഉെപ്തിക്ുക.

11 എർത്് വയർ ബന്തിപ്തിക്ുക. (പരൂർത്തിയയായ ഇൻസ്റയാകളഷൻ 

ചതി്തം 3-ൽ കയാണതിച്തിെതിക്ുന്നതുകപയാറേ ആയതിെതിക്ണം).

എർത്് വയറിനച്റ ഏറ്വും കുറഞ്ഞ വലിപ്ം, 14 

SWG. ്ിൻഡ്  വകഥാപ്൪ മഥാടതവമ ഉപവയഥാഗിക്ഥാവയൂ.

12 അധ്യാപകന്റെ അം്ീകയാെം കന്ുക

13 സർക്രൂട് പെതികേയാധതിക്ുക.

1 സ്കീമയാറ്തിക് ഡയ്്ം അനുസെതിച്് വർക്് റബഞ്തിൽ/

റ്്യതിനർ കബയാർഡതിൽ ആവേ്മയായ ആക്സസെതികൾ 

ഉപകയയാ്തിച്് സർക്രൂട ്െരൂപറപ്്ുത്ുക. (ചതി്തം 1)

2 നതിങ്ങളുറ് ഇൻസ്്്ക്്െതിൽ നതിന്ന് അം്ീകയാെം കന്ുക.

3 സപ്ഡേ ഓണയാക്തി, സർക്രൂട് പെീക്തിക്ുക.

.4 മെം സ്റപയ്സെുകളതിൽ  ഒെു വേത്് മയാ്തം സയാഡതിേുകൾ 

ഉെപ്തിക്ുക. 

5 കേഔട് ഡയ്്ം, ചതി്തം 2, വയെതിം്് ഡയ്്ം, ചതി്തം 4 എന്നതിവ 

കണക്തിറേ്ുത്് െരൂടതിന്റെ നീളം അനുസെതിച്് കകബതിൾ 

നീളം മുെതിക്ുക.

്യാസ്ക് 3: പി വി സി െഥാലകം ഉപവയഥാഗിച്് പവർ സർക്യയൂട്് വയർ ചെയ്ുക

1 കേഔട് ഡയ്്ം ്പകയാെം (ചതി്തം 2) 1 I.P.C-യതിൽ കേഔട് 

അ്യയാളറപ്്ുത്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്രീഷ്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.7.68
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.8.69
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

MCB, DB’S, സ്വിച്്ട, ഡിസ്ടട്്രിബ്്യയൂഷ്൯ ഫ്്യയൂസ്ട ബോബ്യാക്്ടസ്ട എന്ിവ ഉപബോയയാഗിച്്ട 
ഉപബോ�യാക്യാവിന്ടറെ ട്പധയാന ബോബ്യാർഡ്ട വയർ അപ്്ട റെയ്യുക്ക് (Wire up the consumer’s 
main board with MCB & DB’S and switch and distribution fuse box)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സ്റയാൻബോഡർഡ്ട ബോക്യാഡ്ട ഓഫ്്ട ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട നിരരീക്ഷിച്്ട നൽക്ിയിരിക്കയുന് ബോലഔട്്ട അനയുസരിച്്ട MCB സ്വിച്യും വിതരണ ഫ്്യയൂസ്ട 

ബോബ്യാക്്ടസയും ബോബ്യാർഡിൽ സ്യാപിക്കയുക്

• വയെയുക്ൾ വലിക്കയുന്തിനയും ആക്്ടസസെിക്ൾ ഉെപ്ിക്കയുന്തിനയുമയായി ദ്്വയാരങ്ങൾ ഉണ്യാക്കയാൻ ബോബ്യാർഡിൽ 

അ്രയയാളറപ്്രയുത്യുക്

• ആക്്ടസസെിക്ൾ ഉെപ്ിക്കയുന്തിനയും ബോക്ബ്ിൾ ട്പബോവശനത്ിനയും അനയുബോയയാജ്്യമയായ ദ്്വയാരങ്ങൾ ഉണ്യാക്കയുക്

• ആക്്ടസസെിക്ൾ ഉെപ്ിക്കയുക്

• ബോലയാഹ�യാഗങ്ങൾ തിരിച്െിഞ്്ട എ൪ത്്ട റെയ്യുക്

• ഇൻസയുബോലഷ്ന്ടറെ നിെം അനയുസരിച്്ട ബോഫ്സ്ട, ന്യയൂട്്രൽ എന്ിവയ്ടക്കയായി ബ്ന്ിപ്ിബോക്കണ് ബോക്ബ്ിൾ തിരിച്െിയയുക്

• റമയിൻ സ്വിച്ിന്ടറെയയും ഡി.ബ്ിയയുറ്രയയും ക്പ്യാസിറ്ി അനയുസരിച്്ട ബോക്ബ്ിളയുക്ളയുറ്ര വലിപ്ം തിരറഞ്്രയുത്്ട 

സ്ിരരീക്രിക്കയുക്.

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

1 T.W. ബോ�യാർഡതിൽ, ചതിക്്രം 1, 2 എന്തിവ്യതിൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ, നൽകതിയതിരതിക്ുന് MCB, DB 

എന്തിവ്യുറട സ്യാനം അടയയാളറപെടുത്ുക. 

2 ബോക�തിൾ െണ്ുകൾക്ും എർത്് കണ്ടക്ടർക്ുമയായതി 

ദ്്വയാരങ്ങളുറട സ്യാനം അടയയാളറപെടുത്ുക.

3 T.W ബോ�യാർഡതിൽ, MCB, DB എന്തിവ് ഉെപെതിക്യാനുള്ള 

അനുബോയയാജ്്യമയായ ദ്്വയാരങ്ങൾ (പപെറ്് അെ്റെങ്തിൽ ക്്രരൂ) 

്രുളയ്ക്ുക.

4 ബോക�തിൾ ക്പബോവ്ശനത്തിനയായതി ദ്്വയാരങ്ങൾ ഉണ്ടയാക്ുക.

5 ബോ�സ് T. W. ബോ�യാർഡതിന് മുകളതിെും ്രയാറഴയുമയായതി സപ്പെ- 

ഔട്്ബോ്ഗയായതിം്ഗ് ബോക�തിളുകൾക്ുമുള്ള ദ്്വയാരങ്ങൾ നൽകുക. 

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• സ്റ്റീൽ െരൂൾ 300mm  - 1 No.

• ഇൻസുബോെറ്ഡ് പസഡ് കട്ർ 150mm  - 1 No.

• ബോകയാമ്തിബോനഷൻ പ്െയർ 200mm  - 1 No.

• ഹയാൻഡ് ക്ഡതിെ്െതിം്്ഗ റമഷ്റീൻ 6mm ബോശഷതി    

3mm,6mm �തിറ്ുകൾ  - 1 റസറ്്

• ബോപയാക്ർ 200mm  - 1 No.

• 4mm �്ബോെഡുള്ള ഇൻസുബോെറ്ഡ്    

സ്ക്കരൂപക്ഡവ്ർ 200mm  - 1 No.

• 3mm �്ബോെഡുള്ള ഇൻസുബോെറ്ഡ്  

സ്ക്കരൂപക്ഡവ്ർ 150mm  - 1 No.

• കണക്റ്ർ സ്ക്കരൂപക്ഡവ്ർ 100mm  - 1 No.

• നതിബോയയാൺ റടസ്റർ 500V  - 1 No.

• ്രടതിറകയാണ്ടുള്ള മയാെറ്് 7.5cm വ്്യയാസം.500 ക്്ഗയാം  - 1 No.

• ഇെക്ക്ട്റീഷ്യന്റെ കത്തി DB 100 mm  - 1 No

• റടബോനയാൺ-ബോസയാ 300mm  - 1 No.

• ജ്തിംറെറ്് 200 എംഎം 4 എംഎം ഡയ. റസ്റം    

ഉള്ള്ര്  - 1 No.

ആവശ്യക്തക്ൾ (Requirements)

• ദ്ൃഢമയായ ഉളതി 12mm  - 1 No.

• വ്ുഡ് െയാസ്പ് ഫയൽ 200mm ഫെ്യാറ്്  - 1 No.

റമറ്രീരിയൽ (Materials)

• 2 ബോപയാൾ MCB 16A  - 1 No.

• ഡതിസ്ക്ടതി�്യരൂഷൻ ഫ്യരൂസ് ബോ�യാക്സ് 4-ബോവ് 16A 250V - 1 No.

• വ്ുഡ് സ്ക്കരൂകൾ നമ്ർ 25 x 6 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ  - 4 Nos.

• വ്ുഡ് സ്ക്കരൂകൾ നമ്ർ 20 x 6 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ  - 4 Nos.

• വ്ുഡ് സ്ക്കരൂകൾ നമ്ർ 15 x 6 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ  - 2 Nos.

• പതിവ്തിസതി അെരൂമതിനതിയം ബോക�തിൾ 2.5 Sq.mm  - 1.5 m മ്റീറ്ർ  

ചുവ്പെും കെുപെും     വ്്റീ്രം 

• ടതിൻ റചയ്്ര റചമ്് വ്യർ 14 SWG  - 3 m

• ടതി.ഡ�്െ്യു. ഹതിംജ്്ഡ് ബോ�യാക്സ് 300 x 250 x 80 മതിമതി - 1 No.

• 3mm ഡയ. 25 മതിെ്െതിമ്റീറ്ർ ന്റീളമുള്ള    

ഫുൾ-റക്്രഡുള്ള G.I ബോ�യാൾട്്, നട്്, വ്യാഷർ  - 10 Nos.

• PVC ബോക�തിൾ ക്െതിപെുകൾ 10 mm വ്്റീ്രതിയും    

2 mm കനവ്ും - 300 mm
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6 വ്ുഡ് സ്ക്കരൂകൾ/മറ്് ഫയാസനെുകൾ ഉപബോയയാ്ഗതിച്് MCB, DB 

എന്തിവ് ഉെപെതിക്ുക.

7 റമയതിൻ സ്വതിച്തിന്റെയും ഡതി�തിയുറടയും ബോെറ്തിം്ഗുകൾ 

അനുസരതിച്് ബോക�തിളുകളുറട വ്െുപെം ്രതിരറഞെടുത്് 

സ്തിര്റീകരതിക്ുക.

8 T.W. ബോ�യാർഡ് വ്ഴതി MCB യതിബോെക്് സപപ്െ െ്റീഡുകൾ 

�ന്തിപെതിക്ുക. ബോഫസ് ബോക�തിളതിന്റെ അറ്ം 

അടയയാളറപെടുത്ുക.

ഇൻക്മിംഗ്ട, ഔട്്ടബോഗയായിംഗ്ട ബോക്ബ്ിളയുക്ൾ എം.സി.

ബ്ി., ഡി.ബ്ി. എന്ിവയയുമയായി ബ്ന്ിപ്ിക്കയുബോ്പയാൾ, 

അവ മയുക്ളിറല ബോബ്യാർഡിറല ദ്്വയാരങ്ങളിലയൂറ്ര 

ക്്രന്യുബോപയാക്ണം, തയു്രർന്്ട ബോബ്സ്ട ബോബ്യാർഡിന്ടറെ 

മയുക്ളിലയും തയാറെയയുമയായി നൽക്ിയിരിക്കയുന് 

ദ്്വയാരങ്ങളിലയൂറ്ര ക്്രന്യുബോപയാക്ണം.

രണ്്ട സയാഹെര്യങ്ങളിലയും, ബോബ്സ്ട ബോബ്യാർഡിൽ നിന്്ട 

1200 ബോക്യാണിൽ ഹിംജ്്ടഡ്ട ബോ്രയാപ്്ട ബോബ്യാർഡ്ട തയുെക്കയാൻ 

ക്െിയയുംവിധം, ബോക്ബ്ിളയുക്ൾക്ക്ട മതിയയായ നരീളം 

നൽക്ണം. ബോബ്യാർഡിനയുള്ിൽ ബോക്ബ്ിളയുക്ൾ, പി.വി.

സി. ബോക്ബ്ിൾ ക്്ടലിപ്യുക്ൾ ഉപബോയയാഗിച്്ട ഉെപ്ിക്കണം. 

ക്യൂ്രയാറത ബോക്ബ്ിളയുക്ൾ MCB, D.B എന്ിവയിൽ നിന്്ട 

അക്ബോത്ക്കയും പയുെബോത്ക്കയും പി.വി.സി. ബ്യുഷ്്ടഡ്ട 

ദ്്വയാരങ്ങൾ വെി ക്്രന്യുബോപയാക്ണം. 

9 ചതിക്്രം 4-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ MCB, DB എന്തിവ് 

പരസ്പരം �ന്തിപെതിക്ുക. D.B-യതിൽ നതിന്് നയാെ് ക്�യാഞ്് 

സർക്യരൂട്ുകൾക്യായതി, 4 ബോജ്യാഡതി ഔട്്ബോ്ഗയായതിം്്ഗ ബോക�തിളുകൾ 

നൽകുക. വ്യെതിം്ഗ് ഡയക്്ഗം (ചതിക്്രം 4) സർക്യരൂട്് 

ഡയക്്ഗവ്ുമുമയായതി (ചതിക്്രം 3) ്രയാര്രമ്യം റചയ്ുക. 

ബ്ന്ിപ്ിക്കയുന് ബോക്ബ്ിളയുക്ൾ ഉപബോയയാഗിക്കയുബോ്പയാൾ 

ക്ളർ ബോക്യാഡ്ട നിരരീക്ഷിക്കയുക്. ബോഫ്സ്ട: െയുവപ്്ട, 

ന്യയൂട്്രൽ: ക്െയുപ്്ട.

Fig 4

Fig 3

10 DB-യതിൽ എ൪ത്ുമയായതി �ന്തിപെതിക്ുന് ബോപയായതിന്െുകൾ 

കറണ്ടത്ുകയും T.W. ബോ�യാർഡതിൽ എർത്തിം്ഗ് െ്റീഡുകൾക്് 

അനുബോയയാജ്്യമയായ ദ്്വയാരങ്ങൾ ഉണ്ടയാക്ുകയും റചയ്ുക. 

11 എർത്് വ്യർ ഡതി�തിയുമയായതി �ന്തിപെതിക്ുക, ്രുടർന്് ഇ.സതി.

സതി. മ്റീറ്ർ ബോ�യാർഡ് എർത്് പ്ബോെറ്തിബോെക്് �ന്തിപെതിക്ുക.

12 സർക്യരൂട്്/റമയതിൻ ബോെയാഡുകൾ അനുസരതിച്് ഡതി�തിയതിെും 

റമയതിൻ സ്വതിച്തിെും ഫ്യരൂസുകൾ ഉെപെതിക്ുക.

ഡിബ്ിയിൽ, ബോലബ്ലയുക്ൾ  പതിപ്ിച്്ട, ട്പബോത്യക് 

സർക്്യയൂട്്ട ബോലയാഡയുക്ൾ, ആ്പിയെയുക്ളിൽ 

സയൂെിപ്ിക്കണം.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.69

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



170

പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.8.70
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

എനർജ്ി മരീറ്ർ ബോബ്യാർഡ്ട തയ്യാെയാക്കി റമൌണ്്ട റെയ്യുക് (Prepare and mount the energy 
meter board)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ബോെയാൾ ജ്്പെയും െയുറ്ിക്യയും ഉപബോയയാഗിച്്ട ആവശ്യയാനയുസരണം �ിത്ിയിൽ ദ്്വയാരങ്ങൾ ഉണ്യാക്കയുക്

• ഫ്ില്ടലിംഗ്ട വസ്ടതയുക്കൾ ഉപബോയയാഗിച്്ട ദ്്വയാരങ്ങൾ നിെയ്ടക്കയുക്

• ത്രി ഗയുട്ിക്ൾ ഉെപ്ിക്കയുന്തിന്ട റെെിയ ദ്്വയാരങ്ങൾ ഉണ്യാക്കയുക്

• �ിത്ിയിൽ മരത്്രിക്ൾ (മരം പ്ടലഗയുക്ൾ) ഉെപ്ിക്കയുക്

• ക്ൽ�ിത്ിയിലയൂറ്ര ദ്്വയാരങ്ങൾ ഉണ്യാക്കയാൻ സപപ്്ട ജ്്പർ ഉപബോയയാഗിക്കയുക്

• നൽക്ിയിരിക്കയുന് എനർജ്ി മരീറ്ർ, അയൺ-ക്്ടലയാഡ്ട ക്ട്്ട ഔട്്ട, ന്യയൂട്്രൽ ലിങ്യുക്ൾ എന്ിവ മരീറ്ർ ബോബ്യാർഡിൽ റമൌണ്്ട 

റെയ്യുക്

• മരീറ്൪, അയൺ-ക്്ടലയാഡ്ട ക്ട്്ട ഔട്്ട, ന്യയൂട്്രൽ ലിങ്്ട എന്ിവ െട്ങ്ങൾ അനയുസരിച്്ട ബ്ന്ിപ്ിക്കയുക്

• �ിത്ിയിൽ മരീറ്ർ ബോബ്യാർഡ്ട ഘ്രിപ്ിക്കയുക്.. 

ആവശ്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ഇൻസുബോെറ്ഡ് സ്റ്റീൽ െരൂൾ 300mm  - 1 No.

• ഇൻസുബോെറ്ഡ് പസഡ് കട്ർ 150mm  - 1 No.

• ബോകയാമ്തിബോനഷൻ പ്െയർ 200mm  - 1 No.

• 3mm, 6mm ക്ഡതിെ്െുകൾ സഹതി്രം ഹയാൻഡ്   

ക്ഡതിെ്െതിം്ഗ് റമഷ്റീൻ   - 1 No.

• 4 mm �്ബോെഡ്  ഉള്ള ഇൻസുബോെറ്ഡ്    

സ്ക്കരൂപക്ഡവ്ർ 200 mm  - 1 No.

• ഇൻസുബോെറ്ഡ് കണക്റ്ർ സ്ക്കരൂപക്ഡവ്ർ    

100mm  - 1 No.

• 4mm ഡയ. റസ്റം  ഉള്ള 200mm ന്റീളമുള്ള    

ബോപയാക്ർ   - 1 No.

• ഇെക്ക്ട്റീഷ്യന്റെ കത്തി DB 100 mm  - 1 No.

• ദ്ൃഢമയായ ഉളതി 12mm (മരം ഹയാൻഡതിൽ)  - 1 No.

• ബോഹയാൾഡെും �തിറ്ും ഉള്ള െയാൾ ജ്മ്ർ നമ്ർ 8  - 1 No.

• 12mm എഡ്ജ്് ഉള്ള 200mm ന്റീളമുള്ള    

ബോകയാൾഡ്  ഉളതി  - 1 No.

• ബോ�യാൾ പ്റീൻ ചുറ്തിക 500 ക്്ഗയാം.  - 1 No.

• റടബോനയാൺ-ബോസയാ 250mm  - 1 No.

• 7.5 റസ.മ്റീ വ്്യയാസമുള്ള ്രെബോയയാടുകരൂടതിയ    

മയാെറ്് 500 ക്്ഗയാം  - 1 No.

• നതിബോയയാൺ റടസ്റർ 500 V  - 1 No.

• 3mm ഡയ. റസ്റം  ഉള്ള സ്പക്ക�ർ 200mm  - 1 No.

• ബോമസൺസ് ക്ടവ്ൽ  - 1 No.

• സതിമന്െ് ബോമയാർട്യാെതിനുള്ള ബോക്ട  - 1 No.

ഉപക്രണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)

• സതിം്ഗതിൾ ബോഫസ് എനർജ്തി മ്റീറ്ർ 10/15A 250V

റമറ്രീരിയലയുക്ൾ (Materials)

• പതിവ്തിസതി ഇൻസുബോെറ്ഡ് ബോകയാപെർ ബോക�തിൾ    

2.5 ച്രുരക്ശ മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ  - 3 മ്റീ

• ടതിൻ റചയ്്ര റചമ്് വ്യർ 14 SWG  - 1 മ്റീ

• അയൺ-ക്െയാഡ് കട്് ഔട്് 16A  - 1 No.

• ന്യരൂക്ടൽ െതിങ്് 16A  - 1 No.

• ടതി.ഡ�്െ്യു. ബോ�യാർഡ് 250x250x40mm  - 1 No.

• ബോപയാർസപെൻ സറ്പയ്സെുകൾ  - 4 Nos.

• ബോ്രക്് ്രടതി ്ഗുട്തികൾ (്രടതി പെ്്ഗുകൾ) 40mm    

സ്ക്വയർ x 60mm ന്റീളം x 30mm സ്ക്വയർ  - 4 Nos.

• വ്ുഡ് സ്ക്കരൂകൾ No.4 x 25 mm  - 3 Nos.

• സതിമന്െ്  - 1/2 കതിബോെയാ.

• നദ്തി മണൽ  - 2 കതിബോെയാ

• ബോെയാൾ പ്െ്ഗ് നമ്ർ.8  - 4 Nos.

• െയാൾ പ്െ്ഗ് ബോകയാമ്പൗണ്ട്  - 25 ക്്ഗയാം.

• ബോചയാക്് പ്റീസ് (നതിെമുള്ള്ര്)  - 1 No.

• ജ്തി.ഐ. പപപെ ്20mm  - 400 mm.

• വ്ുഡ് സ്ക്കരൂകൾ നമ്ർ 50 x 8 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ  - 4 Nos.

ന്ര പ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1: മരീറ്ർ ബോബ്യാർഡ്ട സ്യാപിക്കയുന്തിനയായി മതിൽ തയ്യാെയാക്കയുക്

മതിൽ വളറര ഉെച്തല്ടറലങ്ിൽ, ഈ രരീതി 

പിത്രയു്രരയുക്:-

1 ചതിക്്രം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ അടയയാളറപെടുത്െതിന് 

ചുറ്ും 50 എംഎം ച്രുരം അടയയാളറപെടുത്ുക.

2 ഒരു ബോകയാൾഡ്  ഉളതിയുറടയും ചുറ്തികയുറടയും സഹയായബോത്യാറട 

മ്രതിൽ ഉപരതി്രെത്തിൽ നതിന്് 70 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ ആഴത്തിൽ, 

അടയയാളറപെടുത്തിയ ക്പ്രെങ്ങളതിൽ, പ്െയാസ്റെും ഇഷ്തികയും 

ന്റീക്ം റചയ്ുക.

3 1: 4 എന് അനുപയാ്രത്തിൽ സതിമന്െും മണെും ഉപബോയയാ്ഗതിച്് 

ബോമയാർട്യാർ ്രയ്യാെയാക്ുക.

ബോമയാർട്യാർ അ൪ദ്ധ ഖരയാവസ്യിലയായിരിക്കണം.

4 എെ്െയാ കുഴതികളതിെും റവ്ള്ളം ്രളതിക്ുക.

5 റചെതിയ അളവ്തിൽ സതിമന്െ് ബോമയാർട്യാർ കുഴതികളതിൽ ഒരു 

ബോമസൺ ബോക്ടയാവ്ൽ ഉപബോയയാ്ഗതിച്് പ്രതിപെതിക്ുക.
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6 ദ്്വയാരത്തിന്റെ കുഴതിക്ുള്ളതിൽ ്രടതിറകയാണ്ടുള്ള ്ഗുട്്റീസ് 

്രതിരുകുക. വ്തിശയാെമയായ ഭയാ്ഗം അകത്ും ഇടുങ്ങതിയ ഭയാ്ഗം 

പുെത്ും വ്രുംവ്തിധം, ഭതിത്തിയുറട ക്പ്രെത്തിന്   ഫ്െഷ് 

ആയതി ബോവ്ണം ്രതിരുകുന്്ര് (ചതിക്്രം 2).

7 ച്രുരയാകൃ്രതിയതിെുള്ള ദ്്വയാരത്തിന്റെ മധ്യഭയാ്ഗത്് ്ഗട്തി 

നതിെനതിൽക്ത്ക്വ്തിധം ്ഗട്തിയുറട എെ്െയാ വ്ശങ്ങളതിെും 

സതിമന്െ് പുരട്ുക.

8 ഒരു ബോമസൺ ക്ടവ്ൽ ഉപബോയയാ്ഗതിച്് മ്രതിെതിന്റെ ഉപരതി്രെം 

മതിനുസറപെടുത്ുക.

സിമന്ടെ്ട 4 മണിക്കയൂർ ഉണങ്ങയാൻ അനയുവദ്ിക്കയുക്, 

ഓബോരയാ മണിക്കയൂെിലയും സിമന്ടെിൽ റവള്ം 

തളിക്കയുക്, അങ്ങറന സിമന്ടെ്ട ദ്ൃഢമയാക്യും. 

Fig 1

Fig 2

 ഇബോപെയാൾ മ്രതിൽ, T.W ബോ�യാർഡ് ഉെപെതിക്ുന്്രതിന് ക്പയാപ്്രമയാണ്..

9 45 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ ന്റീളമുള്ള മരം സ്ക്കരൂകളുറട സഹയായബോത്യാറട  

T.W. ബോ�യാർഡ് ഉെപെതിക്ുക.

45 മില്ടലിമരീറ്ർ നരീളമയുള് വയുഡ്ട സ്ടട്ക്യൂക്ളയുറ്ര 

റസ്റമ്ിന്ടറെ ക്നവയും അതത്ട റഡസിബോനേഷ്൯ 

ന്പെയുക്ളയും തമ്ിലയുള് ബ്ന്ം 

പരിശരീലനയാർത്ിക്ൾ തിരിച്െിബോയണ്തയുണ്്ട.

ടയാസ്ക് 2: സ൪വരീസ്ട ക്ണക്ഷൻ വലിക്കയുന്തിന്ട മതിൽ തയ്യാെയാക്കൽ

െിലബോപ്യാൾ സ൪വരീസ്ട ക്ണക്ഷൻ വയെയുക്ൾ 

ഒരയു ജ്ി.ഐ. സപപ്്ട ഉപബോയയാഗിച്്ട മതിലിലയൂറ്ര 

എ്രയുബോക്കണ്തയുണ്്ട. സപപ്്ട ജ്്പെിന്ടറെ 

സഹയായബോത്യാറ്ര മതിലിൽ ഒരയു ദ്്വയാരം ഉണ്യാബോക്കണ്ത്ട 

ആവശ്യമയാണ്ട. അത്ട റെയ്യുന്തിനയുള് രരീതി െയുവറ്ര 

വിശദ്രീക്രിച്ിരിക്കയുന്യു. സപപ്്ട ജ്്പെിന്ടറെ വ്യയാസം 

സർവരീസ്ട ക്ണക്ഷൻ സപപ്ിന്ടറെ വ്യയാസറത്യയും 

സപപ്്ട ജ്്പെിന്ടറെ നരീളം മതിലിന്ടറെ ക്ട്ിറയയയും 

ആട്ശയിച്ിരിക്കയുന്യു.

1 20 എംഎം ഡയ.  400 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ ന്റീളമുള്ള GI പപപെ് 

എടുക്ുക. 

2 ഒരു ഹയാക്ബോസയാ ഉപബോയയാ്ഗതിച്് ചതിക്്രം 3 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ പപപെതിന്റെ ഒരറ്ത്് മുെതിച്് 

റസബോെഷനുകൾ ഉണ്ടയാക്ുക.

ഇത്രത്ിലയുള് സപപ്്ട ജ്്പെിറന അതിന്ടറെ രയൂപം 

ക്യാരണം, ട്ക്ൌൺ ജ്്പർ എന്യും വിളിക്കയുന്യു, 

3 പവ്ദ്്യു്ര ്രരൂണതിന്റെ ഏറ്വ്ും അടുത്ുള്ള ബോപയായതിന്െ് 

പരതി്ഗണതിച്്, ചുവ്രതിൽ ഒരു സ്െം അടയയാളറപെടുത്ുക.

അ്രയയാളറപ്്രയുത്ൽ മരീറ്ർ റ്രർമിനലയുക്ൾക്ക്ട 

അ്രയുത്യായിരിക്കണം. അത്ട ആർ.സി., െയുവരിറല 

ബ്രീം അല്ടറലങ്ിൽ ട്ഗയാസനറ്്ട ക്ല്ടല്ട എന്ിവയിൽ 

പയാ്രില്ടല.

ഒരയു പെയ റക്ട്ി്രത്ിന്ടറെ ക്യാര്യത്ിൽ, 

അ്രയയാളറപ്്രയുത്യുന് സ്ലത്്ട ഏറതങ്ിലയും 

മെഞ്ിരിക്കയുന് വയെിംഗ്ട മതിലിലയൂറ്ര 

ഓ്രയുന്യുബോണ്യാറയന്്ട പരിബോശയാധിക്കയുക്. അത്രം 

സന്ദർ�ങ്ങളിൽ അ്രയയാളറപ്്രയുത്ൽ മററ്യാരയു 

സ്ലത്്ട റെയ്ണം. എന്ിരയുന്യാലയും, വയെിംഗ്ട 

നിലനിൽക്കയുന് റക്ട്ി്രങ്ങളിൽ, റമയിൻ ‘ഓഫ്്ട’ 

റെയ്യുക്, ഫ്്യയൂസ്ട-ക്യാരിയർ നരീക്കം റെയ്ടത്ട 

നിങ്ങളയുറ്ര ക്സ്റഡിയിൽ സയൂക്ഷിക്കയുക്.

4 പപപെ ് ജ്മ്ർ അടയയാളത്തിൽ വ്ച്്, ചുറ്തിക ഉപബോയയാ്ഗതിച്് 

റചെു്രയായതി ആടതിക്ുക.

5 ചുറ്തികയുറട ഓബോരയാ സ്ബോക്ടയാക്തിനും പപപെ ്ജ്മ്ർ ്രതിരതിക്ുക.

ഈ ട്പട്ക്ിയ റപയാട്ിയ ക്ല്ടലയുക്ൾ നരീക്കം 

റെയ്യുക്യയും സപപ്്ട ജ്്പെിന്ടറെ സ്വതട്ത്ര െലനം 

അനയുവദ്ിക്കയുക്യയും റെയ്യുന്യു. സപപ്്ട ജ്്പർ മതിൽ 

ഉപരിതലത്ിന്ട ലംബ്മയായി പി്രിക്കയാൻ ട്ശദ്ധിക്കയുക്.

6 പപപെ ്ജ്മ്ർ മ്രതിെതിന്റെ മബോറ് അറ്ത്് എത്ുബോമ്യാൾ ഹയാമർ 

സ്ബോക്ടയാക്ുകൾ മന്ദ്ഗ്രതിയതിെയാക്ുക.

Fig 3

ഏക്ബോദ്ശം 24 മണിക്കയൂെിന്ട ബോശഷ്ം ഗയുട്രീസ്ട 

ദ്ൃഢമയാക്യുന്യു. അബോപ്യാൾ മയാട്തബോമ ബോബ്യാർഡയുക്ൾ 

ഗട്ിക്ളിൽ ഉെപ്ിക്കയാൻ ക്െിയയൂ.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.70
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172 പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.70

ഒരയു ദ്്വയാരത്ിന്ടറെ അറ്ത്്ട, െയുറ്ിക്യിൽ ശക്മയായി 

അ്രിക്കയുന്ത്ട, �ിത്ിയയുറ്ര മബോറ് അറ്ത്്ട വലിയ 

വലിപ്മയുള് പ്ടലയാസ്റർ വരീെയാൻ ഇ്രയയാക്കയും.

7 ദ്്വയാരം വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

8 ദ്്വയാരത്തിൽ സർവ്്റീസ് ബോക�തിളതിനുള്ള GI പപപെ് കടത്തി, 

പപപെതിന് ചുറ്ും സതിമനെ്് ഉപബോയയാ്ഗതിച്് പ്െയാസ്റ൪ റചയ്ുക.

ഒരയു മരീറ്ർ ബോബ്യാർഡ്ട വയെിംഗ്ട റെയ്യുക്

1 എന൪ജ്തി മ്റീറ്െതിന്റെ ബോശഷതി സ്തിര്റീകരതിക്ുക.

2 മ്റീറ്ർ ബോെറ്തിം്ഗ ് അനുസരതിച്് ബോക�തിളതിന്റെ വ്െുപെം 

്രതിരറഞെടുത്് സ്തിര്റീകരതിക്ുക.

ബോഫ്സ്ട, ന്യയൂട്്രൽ എന്ിവയ്ടക്കയായി സ്റയാൻബോഡർഡ്ട 

ക്ളർ ബോക്യാഡ്ട പിത്രയു്രരയുക്.

3 മ്റീറ്ർ, ഐ.സതി. കട്്-ഔട്്, എർത്് പ്ബോെറ്് എന്തിവ്യുറട 

സ്യാനം, ബോെഔട്്  (ചതിക്്രം 4)  അനുസരതിച്്  T.W. ബോ�യാർഡതിൽ 

അടയയാളറപെടുത്ുക.

4 ബോക�തിൾ ക്പബോവ്ശന സ്യാനങ്ങളും മപൗണ്ടതിം്ഗ് സ്ക്കരൂ 

സ്യാനങ്ങളും അടയയാളറപെടുത്ുക.

5 ബോക�തിൾ വ്െതിപെം അനുസരതിച്് ക്ഡതിൽ �തിറ്് ്രതിരറഞെടുക്ുക.

6 T.W ബോ�യാർഡതിൽ  ബോക�തിൾ ക്പബോവ്ശനത്തിനും, മ്റീറ്ർ, ഐ.സതി. 

കട്്-ഔട്്, എർത്് പ്ബോെറ്് എന്തിവ് ഉെപെതിക്ുന്്രതിനും 

ആവ്ശ്യമയായ ദ്്വയാരങ്ങൾ ഉണ്ടയാക്ുക.

7 മ്റീറ്ർ, ഐ.സതി. കട്്-ഔട്്, എർത്് പ്ബോെറ്് എന്തിവ് ഉെപെതിക്ുക.

8 ബോെഔട്് (ചതിക്്രം 4, 5) അനുസരതിച്് ബോക�തിളുകളുറട ന്റീളം 

നതിർണ്യതിച്്  മുെതിക്ുക.

Fig 4

Fig 5

Fig 6

Fig 7

12 45mm വ്ുഡ് സ്ക്കരൂകളുറട സഹയായബോത്യാറട മുമ്് ്രയ്യാെയാക്തിയ 

ഭതിത്തിയതിൽ മ്റീറ്ർ ബോ�യാർഡ് റമപൗണ്ട ്റചയ്ുക.

 പരൂർത്തിയയാക്തിയ ബോജ്യാെതി ചതിക്്രം 8 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ ആയതിരതിക്ണം.

Fig 8 

9 സപ്പെ െ്റീഡുകളും ഔട്്ബോ്ഗയായതിം്ഗ് ബോഫസ് വ്യെും ഐ.സതി. 

കട്്-ഔട്ുമയായതി �ന്തിപെതിക്ുക. വ്യെതിം്്ഗ ഡയക്്ഗം (ചതിക്്രം 6 

ഉം 7 ഉം) അനുസരതിച്് ന്യരൂക്ടൽ ബോനരതിട്് കടത്തിവ്തിടുക. 

10 മ്റീറ്െതിന്റെ ബോകസതിം്ഗും ഐ.സതി. കട്്-ഔട്് ബോ�യാഡതിയും 

എർത്് പ്ബോെറ്തിബോെക്് �ന്തിപെതിക്ുക.

11 മ്റീറ്ർ ബോ�യാർഡ് െം�മയായതി പതിടതിച്്, ഇൻസ്ക്ടക്ടെുറട 

അം്ഗ്റീകയാരം െഭതിച്്രതിന് ബോശഷം, സർക്യരൂട്് പരതിബോശയാധതിക്ുക.
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.8.71
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

ബോഹയാസ്റൽ/വരീ്ര്ട, വർക്ക്ട ബോഷ്യാപ്്ട എന്ിവയയുറ്ര വയെിംഗിനയുള് റമറ്രീരിയലിന്ടറെ വില/
ബ്ിൽ ക്ണക്കയാക്കയുക്(Estimate the cost/bill of material for wiring of hostel/residential 
building and workshop)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സബ്്ട സർക്്യയൂട്ിറല റമയാത്ം ബോലയാഡ്ട ക്ണക്കയാക്കയുക്

• സബ്്ട സർക്്യയൂട്യുക്ളിൽ ബോക്ബ്ിളിന്ടറെ വലിപ്ം തിരറഞ്്രയുക്കയുക്

• റമറ്രീരിയലയുക്ളയുറ്ര അളവ്ട ക്ണക്കയാക്കയുക്

• വയെിംഗിന്ടറെ റെലവ്ട ക്ണക്കയാക്കയുക്.

ആവശ്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• അളക്ുന് ബോടപെ് 0-25 മ്റീറ്ർ  - 1 No.

• SWG  - 1 No.

• സ്റ്റീൽ െരൂൾ 300 mm  - 1 No.

• പമബോക്കയാമ്റീറ്ർ 0-25 mm  - 1 No.

റമറ്രീരിയലയുക്ൾ (Materials)

• A-4 ബോപപെർ  - ആവ്ശ്യയാനുസരണം.

• റപൻസതിൽ/HP  - 1 No.

• ഇബോെസർ  - 1 No.

• �ന്തിപെതിക്ുന് ബോക�തിളുകൾ               - as required

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1: ബോഹയാസ്റലിന്ടറെ /വരീ്രിന്ടറെ  വയെിങ്ങിനയുള് റമറ്രീരിയലിന്ടറെ വില/ബ്ിൽ ക്ണക്കയാക്കയുക്

1 ചതിക്്രം.1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെയുള്ള റകട്തിട പെ്യാൻ 

വ്യാങ്ങുക.
ബോലയാഡയുക്ളയുറ്ര തരവയും അളവയും ഉപബോ�യാക്യാവിന്ടറെ 

ആവശ്യക്തറയ ആട്ശയിച്ിരിക്കയുന്യു. അതിനയാൽ, 

എസ്റിബോമറ്്ട ആരം�ിക്കയുന്തിന്ട മയു്പ്ട പയൂർണ്ണമയായ 

ഡയാറ് ബോശഖരിബോക്കണ്തയാണ്ട. റട്്രയിനിയയുറ്ര 

െഫ്െൻസിനയായി ഒരയു സയാ്പിൾ (ആവശ്യക്തക്ൾ) 

നൽക്ിയിരിക്കയുന്യു.

 മ്രതിൽ കനം  - 40 cm

 നതിെത്ു നതിന്് ബോമൽക്രൂരയുറട ഉയരം  - 3.5 m

 ബോകയാണ്ട്യരൂട്് െണ്തിന്റെ ഉയരം  - 3 m

 ക്പധയാന ബോ�യാർഡതിന്റെ ഉയരം  - 2.5 m

 സ്വതിച്് ഉയരം  - 1.5 m

 പെറ്് ക്�യാക്റ്ുകളുറട ഉയരം  - 3 m

 ക്പധയാന ബോ�യാർഡതിന്റെ ഉയരം  - 3 m

പവ്ർ ബോെയാഡുകളുറട സ്റയാൻബോഡർഡ് ആവ്ശ്യക്രയുറട 

വ്തിശദ്യാംശങ്ങൾ പട്തിക - 1 ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ു

2 പെറ്ുകൾ, ഫയാനുകൾ, പെറ്തിം്്ഗ, പവ്ർ ബോസയാക്റ്ുകൾ 

എന്തിവ്യുറട ആവ്ശ്യക്രകൾ ബോശഖരതിക്ുക.

3 പ്െയാനതിൽ സ്വതിച്് ബോ�യാർഡ്, പവ്ർ ബോെയാഡുകൾ, ഡതി�തി 

എന്തിവ്യുറട സ്യാനം അടയയാളറപെടുത്ുക.

പട്ിക് - 1 

 സ്ടഥയാനം പ്ടരക്യാശം  (60 W) ഫ്യാൻ (80 W) 6A പ്ടലഗ്ട പോയിന്ടെ്ട 16A പവർ പ്ടലഗ്ട   

    (80 W) (1000 W) 

 വ്രയാന്്ര 1 1 1 1

 അടുക്കള  1 1 Nil  1

 കതിടപ്പുമുെതി 2 +2 1 + 1 1 + 1 Nil 

 സന്ദ്ര്ശകമുെതി 2 1 1 Nil 

4 IE നതിയമങ്ങൾ അനുസരതിച്് മുകളതിെുള്ള ബോെയാഡതിന് 

ആവ്ശ്യമയായ സ�് സർക്യരൂട്ുകളുറട എണ്ം കണക്യാക്ുക.
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സലറ്്ട/ഫ്യാൻ ബോലയാഡയുക്ൾക്കയും പവർ ബോലയാഡയുക്ൾക്കയും 

ട്പബോത്യക് സബ്്ട സർക്്യയൂട്യുക്ൾ ഉണ്യായിരിക്കണറമന്്ട 

ഇത്ര്യൻ ഇലക്്ടട്്രിസിറ്ി നിയമം പെയയുന്യു. 

അതിനയാൽ 6A പ്ടലഗ്ട ബോപയായിന്ടെയുക്ൾ (ബോസയാക്കറ്യുക്ൾ) 

സലറ്്ട / ഫ്യാൻ ബോലയാഡ്ട ബോപയായിന്ടെയുക്ളയായി 

ക്ണക്കയാക്കറപ്്രയുന്യു, ക്യാരണം അവ ബോ്രബ്ിൾ 

ഫ്യാൻ / ബോ്രബ്ിൾ ലയാ്പ്ട മയുതലയായവ ബ്ന്ിപ്ിക്കയാൻ 

ഉബോദേശിച്യുള്തയാണ്ട. 16A പവർ പ്ടലഗ്ട, ഹരീറ്െയുക്ൾ, 

റക്റ്ിൽസ്ട തയു്രങ്ങിയ �യാരമയുള് ബോലയാഡയുക്റള 

ബ്ന്ിപ്ിക്കയുന്തിന്ട ഉപബോയയാഗിക്കയുന്തിനയാൽ, 

പവർ ബോപയായിന്ടെയുക്ളയായി ക്ണക്കയാക്കയുന്യു.

പെറ്് ബോപയായതിന്െുകളുറട ആറക വ്യാബോട്ജ്്  = 8 x 60 = 480 W

ഫയാൻ ബോപയായതിന്െുകളുറട ആറക വ്യാബോട്ജ്്  = 5 x 80 = 400 W

(6A) ബോസയാക്റ്ുകളുറട റമയാത്ം വ്യാബോട്ജ്്  = 4 x 80 = 320 W

  ആറക 17 എണ്ം  = 1200 W

17 ബോപയായതിന്െുകൾ ഉള്ള്രതിനയാൽ,  രണ്ട് ഉപ സർക്യരൂട്ുകൾ 

ആവ്ശ്യമയാണ്. ഓബോരയാ സ�് സർക്യരൂട്തിറെയും ഔട്്റെറ്ുകളുറട 

വ്തിഭജ്നം ഏകബോദ്ശം ്രുെ്യമയാക്തിയതിരതിക്ുന്ു, അ്രയായ്ര്, 8 & 9. 

ചതിക്്രം 2 കയാണുക

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.71

5 ചതിക്്രം 3-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ കൺഡ്യരൂറ്്, 

സ്വതിച്് ബോ�യാർഡ്, ബോെയാഡുകൾ, ഡതി�തി എന്തിവ്യുറട ബോെഔട്് 

വ്രയ്ക്ുക.

6 ്രയാറഴ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ ഓബോരയാ ബോക�തിളതിന്റെയും 

വ്െതിപെം കണക്യാക്ുക.

i സ�് സർക്യരൂട്് -1 

 
230

80)x(280)x(260)x(5 ��
�    = 2.696 A

ii  സ�് സർക്യരൂട്് വ്ഴതിയുള്ള കെന്െ്  -2                                                               

 
230

80)x(280)x(360)x(3 ��
�    = 2.522 A

iii സ�് സർക്യരൂട്് വ്ഴതിയുള്ള കെന്െ് -3 = 
230

2000
 = 8.696 A

റമയാത്ം കെന്െ് = 2.696 + 2.522 + 8.696 = 13.9 A

16A, 250V ഫ്്ടലഷ്്ട സ്രപ്്ട DP റമയിൻ സ്വിച്്ട മതിയയാവയും.

7 ്രയാറഴ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ പതിവ്തിസതി 

ചയാെകത്തിന്റെയും ബോക�തിളതിന്റെയും ന്റീളം കണക്യാക്ുക.

എബ്ിസി നരീളം വറര 19 എംഎം െയാലക്ം 

ഉപബോയയാഗിക്കയാം, ബോശഷ്ിക്കയുന് നരീളത്ിന്ട 12 എംഎം 

െയാലക്ം മതിയയാക്യും.

്രതിരശ്്റീനമയായ ഓട്ം

ന്റീളം എ�തിസതി ബോവ്ണ്ടതി 19mm ചയാെകം = 2.4 m

സതി (മ്രതിൽ കനം) റ്െതിൽ പദ്ർഘ്്യമുള്ള     

19mm ചയാെകം = 0.4 m

 ആറക്  = 2.8 m

12 എംഎം ചയാെകം

ന്റീളം CDEHI (4 3 1.5)  = 8.5 m

ന്റീളം EG  = 2.0 m

ന്റീളം HJ  = 2.0 m

ന്റീളം CMNQSVW (3 3 4 2)  = 12.0 m

ന്റീളം MS3  = 1.5 m

ന്റീളം NP  = 2.0 m

ന്റീളം QR  = 2.0 m

ന്റീളം ST  = 2.0 m

SV ന്റീളം  = 1.0 m

ന്റീളം BK  = 3.0 m

ന്റീളം AXYZ (6 1)  = 7.0 m

C, H, M, Q, S & Y (6x0.4) എന്തിവ്യതിൽ     

ന്റീളം (മ്രതിൽ കനം). = 2.4 m

 ആറക്  = 45.4 m

റവ്ർട്തിക്ൽ ഡപൗൺ ബോക്ഡയാപെുകൾ (എസ�്തിയതിബോെക്ുള്ള 

്രതിരശ്്റീന ഓട്ം):

19 എംഎം ചയാെകം

ന്റീളം B മു്രൽ ബോമൽക്രൂര വ്റര  = 0.5 m

ന്റീളം E മു്രൽ ബോമൽക്രൂര വ്റര  = 0.5 m

ന്റീളം N മു്രൽ ബോമൽക്രൂര വ്റര = 0.5 m

ന്റീളം S മു്രൽ ബോമൽക്രൂര വ്റര = 0.5 m

 ആറക്  = 2.0 m

ആറക 19 എംഎം ചയാെകം ആവ്ശ്യമയാണ് = 2.8 + 1.5 + 0.5 = 4.8 m

മയാെതിന്യം 10%  = 0.48 m

 ആറക  = 5.28 m  

  (6 m റ്ർ എടുക്ുക)

ആറക 12mm ചയാെകം 45.4 + 10.50 = 55.9 M ആവ്ശ്യമയാണ്

മയാെതിന്യം 10% = 5.59 m

 ആറക  = 61.49 m  

  (62 m റ്ർ എടുക്ുക)

(പവ്ർ) സ�് സർക്യരൂട്തിനുള്ള ബോക�തിൾ -3 (1/1.8m AI)   

 = 3 x (6 1 1.5 1.5) = 30 മ്റീ

സ�് സർക്യരൂട്് 1&2 നയായുള്ള ബോക�തിൾ (1.0mm2 റചമ്്)

  = 3 x (6 62-10) = 174 മ്റീ
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െിബോലറ്ഡ്ട തിയെിയിൽ നൽക്ിയിരിക്കയുന് പട്ിക് 

െഫ്ർ റെയ്ടതയുറക്യാണ്്ട റട്്രയിനി ബോക്ബ്ിൾ വലയുപ്ം 

തിരറഞ്്രയുക്കയും

8 റ്രയാഴതിൽ റചെവ്് കണക്യാക്ുക.

 മ്റീറ്ർ ബോ�യാർഡ്  = 2 ബോപയായതിന്െുകൾ

 വ്തി്രരണ ബോ�യാർഡ്  = 2 ബോപയായതിന്െുകൾ

 പെറ്് / ഫയാൻ  = 17 ബോപയായതിന്െുകൾ

 പവ്ർ  = 2 ബോപയായതിന്െുകൾ

 ആറക് ബോപയായിന്ടെയുക്ൾ  = 23 ബോപയായിന്ടെയുക്ൾ

ട്പയാബോദ്ശിക് നിരക്ക്ട ലിസ്റ്ട െഫ്ർ റെയ്ടതയുറക്യാണ്്ട 

ബോലബ്ർ ബോക്യാസ്റ്ട / ബോപയായിന്ടെ്ട എ്രയുക്കണം.

ഉദ്യാഹരണത്തിന്, ബോെ�ർ റചെവ്് 100 രരൂപ/ബോപയായതിനെ്് എന്് 

എടുക്ുക.

അബോപെയാൾ, റമയാത്ം റ്രയാഴതിൽ റചെവ്് 23 x 100 = 2300/- രരൂപ

9 പട്തിക-2 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ “റമറ്്റീരതിയൽ 

റഷഡ്യരൂളും റചെവ്ും” - ഒരു െതിസ്റ് ്രയ്യാെയാക്ുക.

ഓബോരയാ റമറ്രീരിയലിന്ടറെയയും നിരക്ക്ട ട്ബ്യാൻഡഡ്ട 

ഇനങ്ങളയുറ്ര വില പട്ിക്യിൽ നിന്്ട ല�ിക്കയും

പട്ിക് 2

റമറ്രീരിയൽ റഷ്ഡ്യയൂളയും റെലവയും

 Sl.No. റമറ്രീരിയൽ സ്ടറപസിഫ്ിബോക്കഷ്ൻ നിരക്ക്ട റെലവ്ട 

 Qty. Rs. Ps. Per Rs. Ps. െിമയാ൪ക്്ടസ്ട 

 1 D.P റമയതിൻ സ്വതിച്് 10A, 240V ഫ്െഷ് ്രരം 1 No ....... each  ....... For M.B For  
       power load 
 2 I.C കട്് ഔട്് 16A, 240V 1 No  ....... each  .......
 3 ഫ്െഷ് ്രരം ഫ്യരൂസ് യരൂണതിറ്് 16A 1 No ....... each  .......
 4 ഫ്െഷ് ്രരം ഫ്യരൂസ് യരൂണതിറ്് 6A 2 Nos  ....... each  .......
 5 PVC ചയാെകം 19 mm (റഹവ്തി ബോ്ഗജ്്) 6 m  ....... length  ....... 1 length   
       = 3 m  
 6 PVC ചയാെകം 12 mm (റഹവ്തി ബോ്ഗജ്്) 62 m  ....... length  ....... 1 length = 3 m
 7 1.0mm2 മൾട്തിസ്ക്ടയാൻഡ് ബോകയാപെർ, VIR ബോക�തിൾ 174 m  ....... 100m  .......
 8 1/1.8 mm അെുമതിനതിയം വ്തിഐആർ ബോക�തിൾ 30 m  ....... 100m  ....... 
 9 1/1.8m ബോകയാപെർ വ്തിഐആർ ബോക�തിൾ 2 m  ....... 100 m  ....... From M.B  
       to D.B 
 10 6A, 240V വ്ൺ ബോവ് ഫ്െഷ് ്രരം മയാെുന്ു 17 Nos  ....... each  .......
 11 2-പതിൻ ബോസയാക്റ്ുകൾ 6A, 240V 4 Nos  ....... each  .......
 12 സ്വതിച്്, നതിബോയയാൺ എന്തിവ്യുള്ള 3-പതിൻ ബോസയാക്റ്ുകൾ 16A, 240V 2 Nos  ....... each  .......
 13 സ്റീെതിം്ഗ് ബോെയാസ് 2 - പ്ബോെറ്് 6A 240V 5 Nos  ....... each  .......
 14 െയാമ്് ബോഹയാൾഡെുകൾ പതിച്ള �യാറ്ൺ ്രരം 8 Nos  ....... each  .......
 15 പതിവ്തിസതി ജ്ം്ഗ്ഷൻ ബോ�യാക്സുകൾ 25 mm 4 - വ്ഴതി 1 No  ....... each  .......
     12 mm 3-വ്ഴതി  7 Nos  ....... each  .......
      12 mm 2-വ്ഴതി 5 Nos  ....... each  .......
 16 പതിവ്തിസതി റ�ൻഡുകൾ  12 mm   4 Nos  ....... each  .......
 17 PVC െതിഡ്യരൂസെുകൾ (25 mm മു്രൽ 12 mm വ്റര) 1 No  ....... each  .......
 18 സഡതിെുകൾ  25 mm  24Nos   Doz  .......
    12 mm  144No  144 Nos  ....... 
 19 ്രടതിറകയാണ്ടുള്ള ബോ�യാർഡുകൾ (a) 30 x 30 Cm 2 Nos  ....... each  ....... For M.B &   
          D.B For S.D’s
     (b) 18x10 Cm 7 Nos  ....... each  .......
 20 വ്ൃത്യാകൃ്രതിയതിെുള്ള �്ബോെയാക്ുകൾ 5 Nos  ....... each  .......
 21 ്രടതിറകയാണ്ടുള്ള ്ഗുട്തികൾ/പ്െ്ഗുകൾ 9cm2 x 4 cm2 x50 mm     3 doz      doz           ...... For boards
 22 നഖങ്ങൾ 25 mm 1 kg  kg  Per conduit
 23 മരം സ്ക്കരൂ  60 mm 25 Nos  100  For boards
  മരം സ്ക്കരൂ 12 mm  25 Nos  100 .... Forholders
 24 ഭരൂമതിക്ുള്ള റചമ്് വ്യർ 1 Kg  kg .....
     (GI WIRE 14 SWG) 1 Kg   kg     
 25 എർത്് റസറ്് (പപപെ്, ഉപെ്, കൽക്രതി) 1 set  ... ......
      26 സതിമനെ്്  2 kg  kg
      27 റ്രയാഴതിൽ റചെവ്് 2 kg   ...... For 4 gutties 
                       ആറക    ...... 
                        ആകസ്മതിക്ര 10%    .......
  റമയാത്ം

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.71
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1 വ്ർക്് ബോഷയാപെതിന്റെ ഫ്ബോെയാർ പ്െയാൻ ബോനടുക.

2 ഉപബോഭയാക്യാവ്ുമയായതി കരൂടതിയയാബോെയാചതിച്്, ഫ്ബോെയാർ പ്െയാനതിൽ 

ബോമയാബോട്യാെുകളുറട സ്യാനങ്ങൾ അടയയാളറപെടുത്ുക.

റക്ടയതിനതിയുറട െഫെൻസതിനയായതി ഒരു സയാമ്തിൾ ആവ്ശ്യക്ര 

ചുവ്റട നൽകതിയതിരതിക്ുന്ു-

1 ഒന്് 5HP, 415V 3 ബോഫസ് ബോമയാബോട്യാർ

2 ഒന്് 3HP, 415V 3 ബോഫസ് ബോമയാബോട്യാർ

3 ഒന്ര HP, 240V 1 ബോഫസ് ബോമയാബോട്യാർ

4 ഒന്് 1HP, 415V 3 ബോഫസ് ബോമയാബോട്യാർ

ബോമയാബോട്യാെുകളുറട ക്കമ്റീകരതിക്ണം, ചതിക്്രം 4-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ ആയതിരതിക്ണം.

ടയാസ്ക് 2: വർക്്ട ബോഷ്യാപ്്ട വയെിങ്ങിനയുള് റമറ്രീരിയലയുക്ളയുറ്ര വില / ബ്ിൽ ക്ണക്കയാക്കയുക്

റമയിൻ സ്വിച്്ട, ബോമയാബോട്യാർ സ്വിച്്ട, സ്റയാർട്െയുക്ൾ 

എന്ിവ തെനിരപ്ിൽ നിന്്ട 1.5 മരീറ്ർ ഉയരത്ിൽ 

സ്യാപിക്കയുറമന്്ട അനയുമയാനിക്കയുന്യു.

തെനിരപ്ിൽ നിന്്ട തിരശ്രീനമയായ െണ്ണിന്ടറെ ഉയരം 

2.5 മരീറ്ർ ആയിരിക്കയും.

ബോമയാബോട്യാെയുക്ളയുറ്രയയും സ്റയാർട്െയുക്ളയുറ്രയയും വില 

എസ്റിബോമറ്ിൽ ഉൾറപ്്രയുബോത്ണ്തില്ടല.

3 ബോക�തിളതിന്റെ വ്െതിപെം കണക്യാക്ുക.

ബോമയാബോട്യാർ കയാര്യക്ഷമ്ര 85% എന്ും പവ്ർ ഫയാക്ടർ 0.8 എന്ും എെെ്യാ 

ബോമയാബോട്യാെുകൾക്ും വ്തി്രരണ ബോവ്യാൾബോട്ജ് ്400 V എന്ും കരു്രുക.

5HP ബോമയാബോട്യാെതിന്റെ FL കെന്െ് =  7.806A
0.8x0.85x400x3

735.5x5
=

3HP ബോമയാബോട്യാെതിന്റെ FL കെന്െ് =  A4.68
0.8x0.85x400x3

735.5x3
=

½ HP ബോമയാബോട്യാെതിന്റെ FL കെന്െ് =  A2.25
0.8x0.85x240

735.5x0.5
=

1HP ബോമയാബോട്യാെതിന്റെ FL കെന്െ് =   A1.56
0.8x0.85x400x3

735.5x 1
=

റമയതിൻ സ്വതിച്ും മ്റീറ്െതിൽ നതിന്് റമയതിൻ സ്വതിച്തിബോെക്ുള്ള 

ബോക�തിളും, ഉയർന് ബോെറ്തിം്ഗുള്ള ഒരു ബോമയാബോട്യാെതിന്റെ സ്റയാർട്തിം്ഗ് 

കെന്െും മറ്് എെ്െയാ ബോമയാബോട്യാെുകളുറടയും ഫുൾ ബോെയാഡ് കെനെ്ും 

പകകയാര്യം റചയ്യാൻ ക്പയാപ്്രമയായതിരതിക്ണം.

അ്രയായ്ര്, 15.6 4.68 2.25 1.56 = 24.9A

4 പട്തിക 3-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ, ഇൻസ്റയാൾ റചബോയ്ണ്ട 

ഓബോരയാ ബോമയാബോട്യാെുകളുറടയും ബോക�തിൾ വ്െുപെം കയാണതിക്ുന് 

ഒരു പട്തിക ്രയ്യാെയാക്ുക.

പട്തിക 3

 Sl. No.  ബോമയാബോട്യാർ FL ക്െന്ടെ്ട  ട്പയാരം�    ശയുപയാർശ റെയ്യുന് ബോക്ബ്ിൾ വലയുപ്ം   

   IL (A) ക്െന്ടെ്ട IS= 2IL(A)  

  1 5HP ബോമയാബോട്യാർ 7.5 15.0 2.0mm2 ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ ബോക�തിൾ (17A) അെ്റെങ്തിൽ   

     2.5mm2 aഅെുമതിനതിയം കണ്ടക്ടർ ബോക�തിൾ (16A)

  2 3HP ബോമയാബോട്യാർ 4.68 9.36 2.0mm2  ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ ബോക�തിൾ (17A)

  3 1/2 HP ബോമയാബോട്യാർ 2.25 4.5 1.0mm2  ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ ബോക�തിൾ (11A) ഏറ്വ്ും    

     കുെഞെ ശുപയാർശ ബോക�തിൾ

  4 1HP ബോമയാബോട്യാർ 1.56  3.12 1.0mm2  ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ ബോക�തിൾ (11A) ഏറ്വ്ും    

     കുെഞെ ശുപയാർശ ബോക�തിൾ

െിബോലറ്ഡ്ട തിയെിയിൽ നൽക്ിയിരിക്കയുന് പട്ിക് 

െഫ്ർ റെയ്ടതയുറക്യാണ്്ട ബോക്ബ്ിളിന്ടറെ തരവയും ബോഗജ്യും 

തിരറഞ്്രയുക്കയുക്.

5 അനുബോയയാജ്്യമയായ സ്വതിച്ുകളും വ്തി്രരണ ബോ�യാർഡും 

്രതിരറഞെടുക്ുക

• ഫ്യരൂസുകളുള്ള 32A, 415V ICTP സ്വതിച്് റമയതിൻ സ്വതിച്് ആയതി 

ഉപബോയയാ്ഗതിക്യാം.

• 16A, 415V, ICTP സ്വതിച്ുകൾ ഫ്യരൂസുകൾ ഉപബോയയാ്ഗതിച്് 5HP, 3HP,

• 16A, 240V, ½ HP ബോമയാബോട്യാെതിന് ഫ്യരൂസുകളുള്ള ICDP സ്വതിച്് 

ഉപബോയയാ്ഗതിക്യാം.

• 415V, 4 ബോവ്, 16A റപർ ബോവ് ഐസതി ഡതിസ്ക്ടതി�്യരൂഷൻ ബോ�യാർഡ് 

ന്യരൂക്ടൽ െതിങ്് ഉപബോയയാ്ഗതിച്് പവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണത്തിനയായതി 

ഉപബോയയാ്ഗതിക്യാം.

6 ചതിക്്രം 5-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ പവ്ർ 

വ്യെതിം്ഗുകളുറട സതിം്ഗതിൾ പെൻ ഡയക്്ഗം വ്രയ്ക്ുക.

7 ചയാെകത്തിന്റെ വ്െതിപെവ്ും ന്റീളവ്ും കണക്യാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.71
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3 ബോക�തിൾ െണ്ുകൾക്് 19 എംഎം റഹവ്തി ബോ്ഗജ്് കണ്ട്യരൂട്ും 

6 ബോക�തിൾ െണ്ുകൾക്് 25 എംഎം റഹവ്തി ബോ്ഗജ്് കണ്ട്യരൂറ്ും 

ഉപബോയയാ്ഗതിക്ണം.

• 19 എംഎം റഹവ്തി ബോ്ഗജ്് ചയാെകം

5HP ബോമയാബോട്യാർ സ്റയാർട്െതിന്റെ ക്പധയാന ബോ�യാർഡതിൽ നതിന്ുള്ള ന്റീളം

 = 1+1+3+1 = 6.0m 

ക്പധയാന ബോ�യാർഡ് മു്രൽ 3HP ബോമയാബോട്യാർ സ്റയാർട്ർ വ്റരയുള്ള ന്റീളം

 = 1+1+5.5+1 = 8.5m 

ക്പധയാന ബോ�യാർഡതിൽ നതിന്് ½ HP ബോമയാബോട്യാർ ബോ�സ് വ്റരയുള്ള ന്റീളം

 = 1+1+8+1+1.5+1.5 = 14.0m 

ക്പധയാന ബോ�യാർഡതിൽ നതിന്് 1HP ബോമയാബോട്യാർ ബോ�സ് വ്റരയുള്ള ന്റീളം

   = 1+1+10.5+1+1.5+1.5 = 16.5m 

 ആറക  = 45.0 m

10% പയാഴയാക്െുകൾ  = 4.5 m

ആറക ന്റീളം  = 49.5m,  പെയുക 50.0m

• 25.4 മതിെ്െതിമ്റീറ്ർ റഹവ്തി ബോ്ഗജ്് ചയാെകം.

മ്റീറ്െതിൽ നതിന്് റമയതിൻ സ്വതിച്തിബോെക്ുള്ള ന്റീളം = 0.75 m

5HP ബോമയാബോട്യാർ സ്റയാർട്ർ മു്രൽ 5HP ബോമയാബോട്യാർ ബോ�സ് വ്റരയുള്ള 

ന്റീളം    (1.5 1.5) 3.0 മ്റീ

3HP ബോമയാബോട്യാർ സ്റയാർട്ർ മു്രൽ ബോമയാബോട്യാർ ബോ�സ്   

വ്റരയുള്ള ന്റീളം   = 3.0 m

ആറക  = 6.75 m

10% പയാഴയാക്ൽ  = 0.67 m

ആറക  = 7.42m,  പെയുക 8.0m

• 5HP & 3 HP ബോമയാബോട്യാർ (0.75 + 0.75) = 1.5, 2.0m എന്് പെയുന്്രതിനുള്ള 

25 mm ഫറ്െക്സതി�തിൾ ചയാെകം

8 ബോക�തിളുകളുറട ന്റീളം കണക്യാക്ുക.

ക്പധയാന ബോ�യാർഡതിൽ നതിന്് 5HP ബോമയാബോട്യാർ റടർമതിനെുകളതിബോെക്ുള്ള 

2.0mm2 ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ = 3(1 + 1 + 3 + 1) + 6(1.5 + 1.5 + 0.75) = 40.5m

15% പയാഴയാക്െുകൾ & എൻഡ് കണക്ഷനുകൾ = 7.2 m

ആറക = 55.2m , പെയുക = 56.0m

ക്പധയാന ബോ�യാർഡതിൽ നതിന് ്1/2 HP ബോമയാബോട്യാർ റടർമതിനെുകളതിബോെക്ുള്ള 

1.0mm2 ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ = 2(1 + 1 + 8 + 1 + 1.5 + 1.5 + 0.75) = 29.5 m.

15% പയാഴയാക്െുകൾ & എൻഡ് കണക്ഷനുകൾ = 7.76 മതി

ആറക = 59.51m, പെയുക 60.0m

9 ബോപയായതിന്െുകളുറട എണ്ം കണക്യാക്ുന്്രതിനുള്ള 

നതിയമങ്ങളും, ക്പയാബോദ്ശതിക നതിരക്ും അനുസരതിച്്, റ്രയാഴതിൽ 

റചെവ്് കണക്യാക്ുക.

10 പട്തിക 4-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ “റമറ്്റീരതിയൽ 

റഷഡ്യരൂളും റചെവ്ും” – െതിസ്റ്  ്രയ്യാെയാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.71
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റമറ്രീരിയൽ റഷ്ഡ്യയൂളയും റെലവയും 

 Sl.No.      റമറ്രീരിയലിന്ടറെ സ്ടറപസിഫ്ിബോക്കഷ്ൻ  നിരക്ക്ട റെലവ്ട

   Qty.  Rs. Ps. Per Rs. Ps െിമയാ൪ക്്ടസ്ട 

 1 32A, 415V- ഇരുമ്് റപയാ്രതിഞെ ക്ടതിപെതിൾ - ബോപയാൾ         

  (ICTPN) ഫ്യരൂസുകളുള്ള സ്വതിച്് 1 No. ...... each  ......

 2 16A, 415V, ഫ്യരൂസുകളുള്ള ഇരുമ്് റപയാ്രതിഞെ         

  ക്ടതിപെതിൾ-ബോപയാൾ സ്വതിച്്  3 Nos.  ...... each  ......

 3 16A, 240V, ഇരുമ്് റപയാ്രതിഞെ ഇരട് - ഫ്യരൂസുകളുള്ള         

  ബോപയാൾ സ്വതിച്്  1 No. ...... each  ......

 4 4-ബോവ് ഡതിസ്ക്ടതി�്യരൂഷൻ ബോ�യാക്സ്, 415V, 16A 1 No.  ...... each  ......

 5 ചയാെകം കനത് ബോ്ഗജ്് ..................................  19 mm  50 m  ...... m ......

   25mm 8 m  ...... m  ......

 6 വ്ഴക്മുള്ള വ്ഴതികൾ .....................................  19 mm  2 m ...... m ...... 

   25 m 2 m  ...... m ......

 7 2.0 mm2 ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ സതിം്ഗതിൾ ബോകയാർ (17A)  47 m  ...... 100 m ......

 8 1.0mm2 ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ സതിം്ഗതിൾ ബോകയാർ (11A)  56 m ...... 100 m ......

 9 1.0mm2 ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ സതിം്ഗതിൾ ബോകയാർ (11A)  34 m ...... 100 m ......

 10 1.0mm2 ബോകയാപെർ കണ്ടക്ടർ സതിം്ഗതിൾ ബോകയാർ (11A)    60 m ...... 100 m ......   

 11 ആം്ഗതിൾ ഇരുമ്് റക്ഫയതിം 50 x 30 m 5 Nos.  ...... each ...... For M.B & D.B

 12 ബോകയാണ്ട്യരൂട്് വ്ളവ്ുകൾ  ................................. 19mm  10 Nos. ...... each ...... 

   25 mm 2 No. ...... each ......

 13 സയാഡതിൽസ്  ........................................................  19 mm  150 Nos. ...... 100 ......

   25 mm 25 No. ...... 100 ......

 14 ചയാെക ദ്മ്്രതികൾ ..........................................  19mm 6 No. ...... each ...... 

   25 mm  1 No. ...... each  ......

 15 മരത്ടതികൾ 120 No. ...... doz  ......

 16 എർത്് വ്യർ, GI, 8 SWG �ന്തിപെതിക്ുന്്രതിനുള്ള  40 m  ...... kg. ...... 1kg.  10 m 

 17 െ്ഗുകൾ ബോമയാബോട്യാെുകളതിബോെക്് നയതിക്ുന്ു 17 No. ...... each ...... (6+6+2+3) 

 18 എർത്തിം്ഗ് പപപെ് 25.4mm ഡയ സുഷതിരം  2.5 m  ...... m ...... Two earths 

 19 കൽക്രതി 40 kg.  ...... kg.  ......

 20 ഉപെ് 40 kg.  ...... kg. ......

 21 വ്യർ റമഷ് ഉള്ള ഫണൽ 1 No. ...... each  ......

 22 എർത്തിം്ഗതിനുള്ള ബോെ�ർ ചയാർജ്ുകൾ (സതിവ്തിൽ വ്ർക്)്  2 Nos.  ...... pit ......

 23 മുന്െതിയതിപെ് പ്ബോെറ്്  1 No. ...... each  ......

 24 നഖങ്ങൾ 25.4 mm  2 ...... kg. ......

 25 ബോഷയാക്് ചതികതിത്സ ചയാർട്് 1 ...... each  ......

 26 റ്രയാഴതിൽ റചെവ്് - ...... point  ......

   ആറക  ...... ...... ...... ...... 

   ആകസ്മതിക്ര  10% ...... ...... ...... ......

   റമയാത്ം ...... ...... ...... ......

   പെയരൂ ...... ...... ...... ......

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.71
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.8.72
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

IE നിയമങ്ങൾ അനയുസരിച്്ട ബോഹയാസ്റലിന്ടറെയയും റെസിഡൻഷ്്യൽ റക്ട്ി്രത്ിന്ടറെയയും 
വയെിംഗ്ട പരിശരീലിക്കയുക് (Practice wiring of hostel and residential building as per IE rules)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ബ്യാങ്്ട/ബോഹയാസ്റൽ/ജ്യിലിന്ടറെ സർക്്യയൂട്്ട ഡയട്ഗം വയായിക്കയുക്യയും വ്യയാഖ്യയാനിക്കയുക്യയും റെയ്യുക്

• വയെിംഗ്ട സ്ടക്രീമിന്ടറെ ബോലഔട്്ട അ്രയയാളറപ്്രയുത്യുക്

• ബോലഔട്്ട അനയുസരിച്്ട ഒരയു ക്ൺഡ്യയൂറ്്ട റട്ഫ്യിം തയ്യാെയാക്കി ഇൻസ്റയാൾ റെയ്യുക്

• െയാലക്ത്ിലയൂറ്ര ബോക്ബ്ിളയുക്ൾ വലിക്കയുക്

• സർക്്യയൂട്്ട അനയുസരിച്്ട ആക്്ടസസെിക്ൾ ബ്ന്ിപ്ിക്കയുക്

• സർക്്യയൂട്യുക്ൾ പരിബോശയാധിക്കയുക്.

ആവശ്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ബോകയാമ്തിബോനഷൻ പ്െയർ 200 mm  - 1 No.

• 4 mm �്ബോെഡുള്ള 200 mm സക്്കരൂപക്ഡവ്ർ  - 1 No.

• പസഡ് കട്തിം്്ഗ പ്െയർ 150 എംഎം  - 1 No.

• ഇെക്ക്ട്റീഷ്യന്റെ കത്തി 100 mm  - 1 No.

• ക്�യാഡയാൽ 150 എംഎം  - 1 No.

• ബോ�യാൾ പ്റീൻ ചുറ്തിക 250 ക്്ഗയാം  - 1 No.

• 24 TPI �്ബോെഡുള്ള ഹയാക്ബോസയാ  - 1 No.

• ഫതിർമർ ഉളതി 6 എംഎം  - 1 No.

• ഫ്െയാറ്് െയാസ്പ് ഫയൽ 200 mm  - 1 No.

• നതിബോയയാൺ റടസ്റർ 500V  - 1 No.

• 5 എംഎം ക്ഡതിൽ �തിറ്് ഉള്ള ഇെക്ടതിക് ക്ഡതിെ്െതിം്ഗ്   

റമഷ്റീൻ 6 എംഎം ബോശഷതി.  - 1 No.

റമറ്രീരിയലയുക്ൾ (Materials)

• 2-ബോവ് സ്വതിച്് 6A 250V  - 4 Nos.

• �യാറ്ൺ ബോഹയാൾഡർ 6A 250V  - 4 Nos.

• PVC സ്വതിച്് ബോ�യാക്സ് 100 X 100 X 40 mm  - 4 Nos.

• പതിവ്തിസതി ബോക�തിൾ 1.5 ച്രുരക്ശ എംഎം, 660 വ്തി  - as reqd.

• സയാഡതിൽ 19 mm  - 20 Nos.

• ്രടതിറകയാണ്ടുള്ള ്ഗുട്തികൾ  - 20 Nos.

• ബോകയാണ്ട്യരൂട്് റ�ൻഡ് 19mm  - 20 Nos.

• ഫതിഷ് വ്യർ  - as reqd.

• പതിവ്തിസതി ചയാെകം 19 എംഎം  - 50 m

• ഫ്റെക്സതി�തിൾ ചയാെകം 19 മതിമതി  - 2 m

• കണ്ട്യരൂട്് കപ്െർ 19 എംഎം  - 6 Nos.

• എർത്് വ്യർ G1, 8 SWG  - 20 m

• വ്ുഡ് സ്ക്കരൂ 25 x 6 മതിമതി  - 1 ബോ�യാക്സ്

• വ്ുഡ് സ്ക്കരൂ 12 x 6 മതിമതി  - 1 ബോ�യാക്സ്

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

1 സ്ക്റീമയാറ്തിക് ഡയക്്ഗം (ചതിക്്രം 1), ബോെഔട്് ഡയക്്ഗം (ചതിക്്രം 2) 

എന്തിവ് വ്യായതിക്ുകയും വ്്യയാഖ്യയാനതിക്ുകയും റചയ്ുക.

2 ചതിക്്രം 1, 2 എന്തിവ് അടതിസ്യാനമയാക്തി വ്യെതിം്്ഗ ഡയക്്ഗം 

വ്രച്് നൽകതിയതിരതിക്ുന് വ്യെതിം്്ഗ ഡയക്്ഗവ്ുമയായതി ്രയാര്രമ്യം 

റചയ്ുക. (ചതിക്്രം 3).

3 ബോെഔട്് അനുസരതിച്് നതിങ്ങളുറട സ്വന്ം വ്യെതിം്ഗ് ഡയക്്ഗം 

വ്രയ്ക്ുക.

4 ബോെഔട്ും വ്യെതിം്ഗ് ഡയക്്ഗമുകളും അനുസരതിച്് വ്യെതിം്ഗ് 

ഇൻസ്റയാബോളഷന് ആവ്ശ്യമയായ റമറ്്റീരതിയൽ കണക്യാക്ുക.

5 ഇൻസ്റബോെഷൻ ക്പയാക്ട്റീസ് ക്യരൂ�തിക്തിളതിൽ (IPC) ബോെഔട്് 

അടയയാളറപെടുത്ുക.

6 ബോെഔട്് പെ്യാൻ അനുസരതിച്് പതിവ്തിസതി കൺഡ്യരൂറ്് റക്ഫയതിം 

്രയ്യാെയാക്ുക.

7 സയാഡതിെുകളുറട സ്യാനം അടയയാളറപെടുത്ുകയും 

ബോെഔട്് പ്െയാൻ അനുസരതിച്് അവ്റയ അയഞെ ര്റീ്രതിയതിൽ 

ഉെപെതിക്ുകയും റചയ്ുക.

8 സയാഡതിെുകളുറട സഹയായബോത്യാറട, IPC-യതിൽ ചയാെക പപപെ് 

ഉെപെതിക്ുക.
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180 പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.72

അവസയാനിപ്ിക്കയുന്തിന്ട, ഓബോരയാ ബോക്ബ്ിളിലയും 200 

മയുതൽ 300 മില്ടലിമരീറ്ർ വറര നരീളം ക്യൂ്രയുതലയായി 

വി്രയുക്.

11 ചതിക്്രം 2 അനുസരതിച്് �യാറ്ൺ ബോഹയാൾഡെുകൾ ഉെപെതിക്ുകയും 

ബോക�തിൾ അറ്ങ്ങൾ അവ്സയാനതിപെതിക്ുകയും റചയ്ുക.

12 പതിവ്തിസതി സ്വതിച്് ബോ�യാക്സുകളതിൽ സ്വതിച്ുകൾ ഉെപെതിക്ുക.

13 ബോക�തിളുകളുറട എൻഡ് റടർമതിബോനഷൻ ്രയ്യാെയാക്തി, സർക്യരൂട്് 

അനുസരതിച്് ആക്സസെതികൾ �ന്തിപെതിക്ുക.

14 ഇൻസ്ക്ടക്ടെുറട അം്ഗ്റീകയാരം െഭതിച്്രതിന് ബോശഷം സർക്യരൂട്് 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.

9 ഫതിഷ് വ്യർ ചയാെക പപപെതിബോെക്് ്രതിരുകുക.

10 വ്യെതിം്ഗ് ഡയക്്ഗം അനുസരതിച്് ബോക�തിൾ വ്െതിക്ുക. (ചതിക്്രം 3)
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.8.73
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

IE നിയമങ്ങൾ അനയുസരിച്്ട ഇൻസ്റിെ്ടെ്യയൂട്ിന്ടറെയയും വർക്്ട ബോഷ്യാപ്ിന്ടബോെയയും വയെിംഗ്ട 
പരിശരീലിക്കയുക് (Practice wiring of Institute and workshop as per IE rules)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരയു വർക്ക്ട ബോഷ്യാപ്ിന്ടറെ ഫ്്ടബോലയാർ പ്ടലയാൻ വയായിക്കയുക്യയും വ്യയാഖ്യയാനിക്കയുക്യയും റെയ്യുക്

• വർക്്ടബോക്ഷയാപ്ിൽ പവർ വയെിങ്ങിന്ടറെ സിംഗിൾ സലൻ ഡയട്ഗം അ്രയയാളറപ്്രയുത്യുക്

• സലൻ ഡയട്ഗം അനയുസരിച്്ട ഒരയു ക്ൺഡ്യയൂറ്്ട റട്ഫ്യിം തയ്യാെയാക്കി ഇൻസ്റയാൾ റെയ്യുക്

• െയാലക്ത്ിലയൂറ്ര ബോക്ബ്ിളയുക്ൾ വലിക്കയുക്

• സർക്്യയൂട്്ട അനയുസരിച്്ട ആക്്ടസസെിക്ൾ ബ്ന്ിപ്ിക്കയുക്

• സർക്്യയൂട്യുക്ൾ പരിബോശയാധിക്കയുക്.

ആവശ്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• 5 എംഎം ക്ഡതിൽ �തിറ്് ഉള്ള പവ്ർ ക്ഡതിെ്െതിം്ഗ്    

റമഷ്റീൻ 6 എംഎം  - 1 No.

• ബോകയാമ്തിബോനഷൻ പ്െയർ 200 mm  - 1 No.

• പസഡ് കട്തിം്്ഗ പ്െയർ 150 എംഎം  - 1 No.

• ഇെക്ക്ട്റീഷ്യന്റെ കത്തി  - 1 No.

• ക്�ഡയാൽ 150mm  - 1 No.

• ബോ�യാൾ പ്റീൻ ചുറ്തിക 250 ക്്ഗയാം  - 1 No.

• 24 TPI �്ബോെഡുള്ള ഹയാക്ബോസയാ  - 1 No.

• ഫതിർമർ ഉളതി 6 എംഎം  - 1 No.

• നതിബോയയാൺ റടസ്റർ 500V  - 1 No.

• 3φ എനർജ്തി മ്റീറ്ർ 30A, 440V  - 1 No.

ഉപക്രണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment / Machines)

• 5 HP 3φ 440V എസതി ബോമയാബോട്യാർ  - 1 No.

• 3 HP 3φ 440V എസതി ബോമയാബോട്യാർ  - 1 No.

• 1/2 HP 1φ 240V എസതി ബോമയാബോട്യാർ  - 1 No.

• 1 HP 1φ 240V എസതി ബോമയാബോട്യാർ  - 1 No.

• സ്റയാർ റഡൽറ് സ്റയാർട്ർ 4, 5V 50 Hz  - 2 Nos.

• DOL സ്റയാർട്ർ 1φ, 10A, 250 V  - 2 Nos.

റമറ്രീരിയൽ (Material)

• റമറ്ൽ ചയാെകം പപപെ ്20 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ  - 10 m

• കണ്ട്യരൂട്് ജ്ം്ഗ്ഷൻ ബോ�യാക്സ്  - 20 Nos.

• TW ബോ�യാക്സ് 200 X 150 X 40 mm  - 3 Nos.

• TW ബോ�യാക്സ് 300 x 200 x 40 mm  - 4 Nos.

• TPIC 16A - 415V  - 2 Nos.

• DPIC 16A, 250V  - 2 Nos.

• സയാഡതിൽസ് 19 എംഎം  - 50 Nos.

• ്രടതിറകയാണ്ടുള്ള ്ഗുട്തികൾ  - 50 Nos.

• ബോകയാണ്ട്യരൂട്് റ�ൻഡ് 19 മതിമതി  - 10 Nos.

• ആം്ഗതിൾ അയൺ റക്ഫയതിം 50 x 30mm  - 5 Nos.

• ഫതിഷ് വ്യർ - ആവ്ശ്യയാനുസരണം.

• PVC ഷ്റീറ്് റചയ്്ര അെുമതിനതിയം ബോക�തിൾ    

4 Sq mm 250 V  - 60 m

• ബോകയാപെർവ്യർ 14 SWG  - 15 മ്റീറ്ർ

• റമറ്ൽ ചയാെകം എൽബോ�യാ 20 mm  - 25 Nos.

• ഡതിസ്ക്ടതി�്യരൂഷൻ ബോ�യാക്സ് 4-ബോവ് 200x150x40mm  - 1 No.

• TW മരം സ്റപയ്സർ  - 30 Nos.

• വ്ുഡ് സ്ക്കരൂകൾ 25 x 6 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ  - 1 ബോ�യാക്സ്

• വ്ുഡ് സ്ക്കരൂകൾ 12 x 6 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്ർ  - 1 ബോ�യാക്സ്

• ഉപരതി്രെത്തിൽ ഘ്ടതിപെതിച് കതിറ്് കയാറ്്    

ഫ്യരൂസ് 16A 250V  - 4 No.

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

1 വ്ർക്് ബോഷയാപെതിന്റെ ഫ്ബോെയാർ പ്െയാൻ ബോനടുക (ചതിക്്രം 1). 2 ഉപബോഭയാക്യാവ്ുമയായതി കരൂടതിയയാബോെയാചതിച്്, ഫ്ബോെയാർ പ്െയാനതിൽ 

ബോമയാബോട്യാെുകളുറട സ്യാനം അടയയാളറപെടുത്ുക.

 റക്ടയതിനതികളുറട െഫെൻസതിനയായതി ഒരു സയാമ്തിൾ ആവ്ശ്യക്ര 

ചുവ്റട നൽകതിയതിരതിക്ുന്ു.

1 ഒന്് 5 HP, 415V 3 ബോഫസ് ബോമയാബോട്യാർ.

2 വ്ൺ 3 HP, 415V 3 ബോഫസ് ബോമയാബോട്യാർ.

3 ഒന്് 1/2 എച്്പതി; 240V, 1 ബോഫസ് മരൂർ

4 ഒന്് 1 HP, 240V, 1 ബോഫസ് ബോമയാബോട്യാർ

ചതിക്്രം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ ബോമയാബോട്യാെുകൾ 

ക്കമ്റീകരതിക്ണം.
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റമയിൻ സ്വിച്്ട, ബോമയാബോട്യാർ സ്വിച്്ട, സ്റയാർട്ർ എന്ിവ 

തെനിരപ്ിൽ നിന്്ട 1.5 മരീറ്ർ ഉയരത്ിൽ 

സ്യാപിക്കയുറമന്്ട അനയുമയാനിക്കയുന്യു.

തെനിരപ്ിൽ നിന്്ട തിരശ്രീനമയായ െണ്ണിന്ടറെ ഉയരം 

2.5 മരീറ്ർ ആയിരിക്കയും.

3 ചതിക്്രം 1 അടതിസ്യാനമയാക്തി വ്യെതിം്ഗ് ഡയക്്ഗം വ്രയ്ക്ുക.

4 ചതിക്്രം 2 അടതിസ്യാനമയാക്തി ബോെഔട്് അടയയാളറപെടുത്ുക.

5 ബോെഔട്് അനുസരതിച്് പതിവ്തിസതി ബോകയാൺഡ്യരൂട്് റക്ഫയതിം 

്രയ്യാെയാക്ുക.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.73

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



183

പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.8.74
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

ഗയാർഹിക്, വ്യയാവസയായിക് വയെിംഗ്ട ഇൻസ്റയാബോളഷ്ന്ടറെ  പരിബോശയാധന / തക്രയാ൪ 
ക്റണ്ത്ൽ, െിപ്യ൪ എന്ിവയിൽ പരിശരീലനം (Practice testing /fault detection of 
domestic and industrial wiring installation and repair)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഗയാർഹിക്, വ്യയാവസയായിക് വയെിങ്ങിറല ഓപ്ൺ സർക്്യയൂട്്ട തക്രയാർ ക്റണ്ത്ി നന്യാക്കയുക്

• വയെിങ്ങിറല ബോഷ്യാർട്്ട സർക്്യയൂട്്ട തക്രയാർ ക്റണ്ത്ി നന്യാക്കയുക്

• വയെിങ്ങിറല എ൪ത്്ട തക്രയാർ ക്റണ്ത്ി പരിഹരിക്കയുക്

• ഗയാർഹിക് വയെിംഗ്ട ഇൻസ്റയാബോളഷ്നിറല തക്രയാർ പരിഹരിക്കയുന്തിന്ട ഫ്്ടബോലയാ െയാർട്്ട തയ്യാെയാക്കയുക്.

ആവശ്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• �ന്തിപെതിക്ുന് സ്ക്കരൂപക്ഡവ്ർ 100 mm  - 1 No.

• കട്തിം്ഗ് പെ്യർ 150 mm  - 1 No.

• സ്ക്കരൂപക്ഡവ്ർ 200 എംഎം  - 1 No.

• നതിബോയയാൺ റടസ്റർ 500 V  - 1 No.

• ഡതി.ഇ. ഇെക്ക്ട്റീഷ്യൻ കത്തി100 എംഎം  - 1 No.

• മൾട്തിമ്റീറ്ർ  - 1 No.

• റമഗ്ഗർ 500V  - 1 No.

റമറ്രീരിയൽ (Material)

• റടസ്റ് െയാമ്് 100W, 240 V  - 1 No.

• ബോക്കയാബോക്യാപഡൽ ക്െതിപെ് 15A  - 2 റസറ്ുകൾ

• PVC ഫറ്െക്സതി�തിൾ ബോക�തിൾ 1.5sq.mm, 660 V  - 10m 

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ഓപ്ൺ സർക്്യയൂട്്ട തക്രയാർ

1 ഒരു ്ഗയാർഹതിക ഇൻസ്റയാബോളഷനതിൽ ചതിക്്രം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ സർക്യരൂട്് പരതി്ഗണതിക്ുക.

4 ഒരു സമയം ഒരു സർക്യരൂട്് പരതിബോശയാധതിക്ുക, ്രുടർന്് ഘ്ട്ം 

ഘ്ട്മയായതി മുബോന്യാട്് ബോപയാകുക.

5 2-ബോവ് സ്വതിച്ുകളുള്ള സർക്യരൂട്ുകൾ പരതിബോശയാധതിക്ുക, 

ശരതിയയായ പരതിബോശയാധനയാ ഫെം ഉെപെയാക്യാൻ �ന്റപെട് 

സ്വതിച്ുകൾ മയാെതിമയാെതി ക്പവ്ർത്തിപെതിക്യാം.

6 സംശയയാസ്പദ്മയായ ഉപകരണം ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ ബോഷയാർട്് 

റചയ്്രുറകയാണ്ട് ്രകരയാെുള്ള ഫയാൻ, റെ്ഗുബോെറ്െുകൾ 

അെ്റെങ്തിൽ വ്തിളക്ുകൾ പരതിബോശയാധതിക്ുക.

ബോഷ്യാർട്്ട സർക്്യയൂട്്ട തക്രയാർ

1 ചതിക്്രം 2-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ സർക്യരൂട്് ഉണ്ടയാക്തി 

റമഗ്ഗെതിറന �ന്തിപെതിക്ുക, അ്ര് സ്വതിച്തിന്റെ ഓൺ, ഓഫ് 

എന്്റീ രണ്ട് സ്യാനങ്ങളതിൽ ്രുടർച് കയാണതിക്ുന്ുറവ്ങ്തിൽ, 

ഇ്ര് ബോഷയാർട്് സർക്യരൂട്തിറന സരൂചതിപെതിക്ുന്ു.

ഓപ്ൺ സർക്്യയൂട്്ട തക്രയാെിനയായി, ഫ്്യയൂസയുക്ളയുറ്ര 

നരീക്കം റെയ്ൽ മയുതലയായവ, റമഗ്ഗർ ഉപബോയയാഗിച്്ട 

റ്രസ്റ്ട ന്രത്യുന്തിന്ട മയു്പ്ട റെയ്ണം.

2 ഇൻസ്റബോെഷനതിൽ ഉപബോയയാ്ഗതിക്ുന് ബോക�തിളുകൾക്് ശരതിയയായ 

്രുടർച്യുബോണ്ടയാ അെ്റെങ്തിൽ റമഗ്ഗർ ഉപബോയയാ്ഗതിക്ുന്തിെ്ബോെ 

എന്് പരതിബോശയാധതിക്ുക.

3 സർക്യരൂട്് ഫ്യരൂസുകൾ ക്കമത്തിെയാബോണയാ അെ്െബോയയാ എന്് 

പരതിബോശയാധതിക്ുക, ഇെ്റെങ്തിൽ, ഫ്യരൂസുകൾ െ്റീവ്യർ റചയ്ുക.

2 ഇൻസ്റയാബോളഷന്റെയും എ൪ത്തിനബ്ോെയും 

ബോക�തിളുകൾക്തിടയതിെുള്ള ഇൻസുബോെഷൻ ക്പ്രതിബോരയാധം 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.
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കണ്ടക്ടെതിനും എ൪ത്തിനും ഇടയതിൽ രരൂപറപെട് ക്ബോെയാസ്ഡ് 

സർക്യരൂട്തിെരൂറട കെന്െ് അയക്യാനയായതി, റമ്ഗെതിന്റെ 

ഹയാൻഡതിൽ ്രതിരതിക്ുക.

4 കണ്ടക്ടെും എ൪ത്ും ്രമ്തിെുള്ള ഇൻസുബോെഷൻ ക്പ്രതിബോരയാധം 

ബോനരതിട്് നൽകുന് മ്റീറ്െതിന്റെ െ്റീഡതിം്ഗ് ക്ശദ്തിക്ുക.

5 മറ്് സർക്യരൂട്ുകൾ, സ�് സർക്യരൂട്ുകൾ, പെവ്് കണ്ടക്ടെുകൾ, 

റമയതിൻ സ്വതിച്് ബോ�യാർഡ് ്രുടങ്ങതിയവ്യ്ക്യായതി ഘ്ട്ം 3, 4 

എന്തിവ് ആവ്ർത്തിക്ുക.

3 റമഗ്ഗർ റടർമതിനൽ ‘ഇ’ പെവ്് വ്യെതിബോെക്ും ‘എൽ’ 

അനു�ന് ന്യരൂക്ടൽ വ്യെതിബോെക്ും �ന്തിപെതിക്ുക, റമഗ്ഗർ 

ഇൻസുബോെഷൻ ക്പ്രതിബോരയാധത്തിന്റെ പരൂജ്്യം അെ്റെങ്തിൽ 

വ്ളറര കുെഞെ മരൂെ്യം വ്യായതിക്ുകയും ബോഷയാർട്് സർക്യരൂട്് 

സ്തിര്റീകരതിക്ുകയും റചയ്ും.

4 ഓബോരയാ സർക്യരൂട്തിറെയും റടസ്്റ നടപടതിക്കമങ്ങൾ 

ആവ്ർത്തിക്ുകയും പെവ്്, ന്യരൂക്ടൽ വ്യെതിന്റെ ബോഷയാർട്തിം്ഗ് 

ബോപയായതിന്െ് പരതിബോശയാധനയതിെരൂറട കറണ്ടത്ുകയും നഗ്നമയായ 

കണ്ടക്ടെുകൾ ഇൻസുബോെറ്് റചയ്്രുറകയാണ്ട് അ്ര് ന്റീക്ം 

റചയ്ുകയും റചയ്ുക.

എ൪ത്ിംഗ്ട തക്രയാർ

1 ചതിക്്രം 3-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന് സർക്യരൂട്് അനുസരതിച്്, 

ചതിക്്രത്തിൽ സരൂചതിപെതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ എെ്െയാ 

ഫ്യരൂസുകളും സ്വതിച്ുകളും �ൾ�ുകളും ഓഫയാക്തി വ്ക്ുക.

സലവ്ട ക്ണ്ക്്ട്രറെ ന്യയൂട്്രലിൽ നിന്്ട ബോവർതിരിക്കയുക്, 

വയെിംഗയുമയായി ബ്ന്ിപ്ിച്ിരിക്കയുന് മററ്ല്ടലയാ 

വിളക്കയുക്ളയും മറ്്ട ഉപക്രണങ്ങളയും നരീക്കം റെയ്യുക്.

2 എെ്െയാ സ്വതിച്ുകളും ‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

3 ഇൻസുബോെഷൻ റെസതിസ്റൻസ് റടസ്റർ ഉപബോയയാ്ഗതിച്്, റമ്ഗെതിന്റെ 

റടർമതിനൽ ‘ഇ’ മ്റീറ്ർ ബോ�യാർഡതിൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന് 

സതിസ്റത്തിന്റെ എർത്് ബോപയായതിന്െതിബോെക്ും റമ്ഗെതിന്റെ 

റടർമതിനൽ ‘എൽ’ ഓബോരയാ കണ്ടക്ടെുമയായും റമയതിൻ 

ബോ�യാർഡ് കട്് ഔട്് റടർമതിനെതിബോെക്് �ന്തിപെതിച്് ്രതിരതിക്ുക. 

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.76
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.8.75
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

സപപ്്ട എർത്ിംഗ്ട തയ്യാെയാക്കി എർത്്ട റ്രസ്റർ/റമഗ്ഗർ ഉപബോയയാഗിച്്ട എർത്്ട റെസിസ്റൻസ്ട 
അളക്കയുക് (Prepare pipe earthing and measure earth resistance by earth tester/megger)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• എർത്ിംഗിനയായി സപപ്്ട തയ്യാെയാക്കയുക്

• നിലത്്ട ക്യുെി ക്യുെിക്കയുക്

• എർത്്ട സപപ്്ട സ്യാപിച്്ട അത്ട പരരീക്ഷിക്കയുക്.

ആവശ്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ജ്തി.ഐ. 12.7 എംഎം, 19 എംഎം, 38 എംഎം   

പഡസ് ഉള്ള പഡ ബോസ്റയാക്്  - 1 റസറ്്

• ഡതി.ഇ. ആെതിന്റെ 5mm മു്രൽ 20mm വ്റര   

സ്പയാനെുകൾ.  - 1 റസറ്്

• �്ബോെയാെയാമ്്, 1 െതിറ്ർ മറണ്ണ് സഹതി്രം  - 1 No.

• ബോക്കയാ�യാർ, ഷഡ്ഭുജ്യാകൃ്രതിയതിെുള്ള്ര്    

1800mm ന്റീളം  - 1 No.

• പപൗെ (സ്ബോപഡ്)  - 1 No.

• പതിക്് ആക്സ്  - 1 No.

• സതിമന്െ് ബോമയാർട്യാർ ബോക്ട  - 1 No.

• ബോടയാങ്സ് 300mm  - 1 No.

• അളക്ുന് ബോടപെ് 5m  - 1 No.

• െയാഡതിൽ  - 2 Nos.

• ബോകയാമ്തിബോനഷൻ പ്െയർ 200mm  - 1 No.

• പപപെ ്റെഞ്് 50mm  - 1 No.

• 32 T.P.I. �്ബോെഡ് ഉള്ള ഹയാക്ബോസയാ  - 1 No.

• ്രടതി റപട്തി 150(l) x 150(b) x 300(h) mm  - 1 No.

• ബോസയാൾഡെതിം്ഗ് ബോപയാട്് (ഉരുകൽ)  - 1 No.

• സ്റെഡജ്്് ചുറ്തിക 2 കതി.  - 1 No.

ഉപക്രണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• 4 വ്്റീ്രം �ന്തിപെതിക്ുന് െ്റീഡുകളും   

സ്പപക്ുകളും ഉള്ള എർത്് റടസ്റർ   - 1 No.

റമറ്രീരിയലയുക്ൾ (Materials)

• ജ്തി.ഐ. പപപെ ്12.7mm ഡയ.  - 5 m

• ജ്തി.ഐ. 12.7mm വ്്യയാസം റ�൯ഡ്.  - 2 Nos.

• സതി.ഐ. റക്ഫയതിമതിൽ (300 എംഎം ച്രുരം)    

ഹതിന്ജ്് റചയ്്ര സതി.ഐ. കവ്ർ - 1 No.

• ജ്തി.ഐ. പപപെ ്19mm ഡയ.  - 1 m

• G.I.പപപെ് 38mm ഡയ. 12mm ഡയ.   

ദ്്വയാരങ്ങൾ ഉള്ള്ര്.  - 2.5 m.

• െതിഡ്യരൂസർ 38 x 19 mm  - 1 No.

• 19mm ഡയ സെ്്റീവ്് & വ്യർ റമഷ് ഉള്ള ഫണൽ  - 1 No.

• 19mm ഡയ. സെ്്റീവ്് & വ്യർ റമഷതിനുള്ള G.I. നട്്  - 1 No.

• 19mm ഡയ. G.I. പപപെതിനുള്ള  G.I. റചക്്-നട്ുകൾ  - 4 Nos.

• 19mm ദ്്വയാരമുള്ള G.I.വ്യാഷ൪ 40mm  - 1 No.

• ജ്തി.ഐ. വ്യർ No.8 SWG  - 10 m

• 19 എംഎം ഡയ ദ്്വയാരം ഉള്ള ബോകയാപെർ െ്ഗ്    

200 ആംപ്സ്  - 1 No.

• ബോസയാൾഡർ 60/40  - 100 ക്്ഗയാം.

• ്ര്റീറപെട്തി  - 1 No.

• ബോസയാൾഡെതിം്ഗ് ബോപസ്റ്  - 10 ക്്ഗയാം.

• സതിമന്െ്  - 10 kg.

• �്െരൂ റമറ്ൽ ചതിപ്സ് 6mm വ്െതിപെം  - 40 കതിബോെയാ.

• നദ്തി മണൽ  - 80 കതിബോെയാ

• ഉപെ് (സയാധയാരണ)  - 3 �യാ്ഗുകൾ

• ബോകയാക്് അെ്റെങ്തിൽ കരതി  - 3 �യാ്ഗുകൾ

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

1 G.I. പപപെുകളും അനു�ന് ഉപകരണങ്ങളും ബോശഖരതിക്ുക.

2 ചതിക്്രം 1-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ ജ്തി.ഐ.പപപെതിന് 

മരൂർച്യുള്ള അക്്ഗത്തിനയായതി, 38 എംഎം ഡയയതിൽ 300 ചരതിഞെ 

കട്് ഉണ്ടയാക്ുക. 

3 38 എംഎം ഡയ. ജ്തി.ഐ. പപപെതിന്റെ മബോറ് അറ്ത്് 25mm 

ന്റീളത്തിൽ റക്്രഡുകൾ ഉണ്ടയാക്ുക. 

4 19 എംഎം ഡയ. GI പപപെതിന്റെ രണ്ടറ്ത്ും റക്്രഡുകൾ 

ഉണ്ടയാക്ുക, ഒരു വ്ശത്് 25 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്െും മെുവ്ശത്് 75 

മതിെ്െ്റീമ്റീറ്െും ന്റീളത്തിൽ.

5 ചതിക്്രം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ, 38 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്െും 

19 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്െും ഡയ. ജ്തി.ഐ. പപപെുകൾ ഫയാക്�തിബോക്റ്് 

റചയ്ുക.

6 റകട്തിടത്തിന്റെ അടതിത്െയതിൽ നതിന്് കുെഞെ്ര് 1.5 മ്റീറ്ർ 

അകറെ ഒരു എർത്് പതിറ്് പസറ്് ്രതിരറഞെടുക്ുക.

ബോലയാഹ ബോവലി ‘സലവയാ’ക്യാനയുള് സയാധ്യത 

ഒെിവയാക്കയാൻ ഒരയു ബോലയാഹ ബോവലിക്ക്ട സമരീപം ഒരയു 

എർത്്ട ഇലക്്ടബോട്്രയാഡ്ട സ്യാപിക്കരയുത്ട. റമറ്ൽ ബോവലി 

അനിവയാര്യമയാറണങ്ിൽ, അത്ട എ൪ത്്ട റെയ്ണം.

7 1 മ്റീറ്ർ x 1 മ്റീറ്ർ  x 3.75 മ്റീറ്ർ (ആഴം) ഉള്ള ഒരു എ൪ത്് കുഴതി 

കുഴതിക്ുക.

8 ഫയാക്�തിബോക്റ്് റചയ്്ര പപപെ് ചതിക്്രം 1-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ, മുളത്ടതികൾ ഉപബോയയാ്ഗതിച്് 

കുത്റന വ്യ്ക്ുക.

9 പപപെതിന് ചുറ്ും ്രടതി റപട്തി സ്യാപതിച്് ഏകബോദ്ശം 15 

റസന്െ്റീമ്റീറ്ർ ഉയരത്തിൽ കരതി റകയാണ്ട് നതിെയ്ക്ുക, 

റപട്തിയുറട ചുറ്ും മണ്് നതികത്ുക.

150 എംഎം െതയുരത്ിൽ ഒരയു ക്യുെി 

ക്യുെിക്കയുന്ത്ട ബ്യുദ്ധിമയുട്യാണ്ട. അതിനയാൽ 1 മരീറ്ർ 

െതയുരയാക്ൃതിയിലയുള് ഒരയു ക്യുെി ക്യുെിക്കയാൻ 

നിർബോദേശിക്കയുന്യു. ഉപ്യും ക്രിയയും നിെയ്ടക്കയാൻ 
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പര്യയാപ്ടതമയായ വിസ്ടതരീർണ്ണം ഏക്ബോദ്ശം 150 

മില്ടലരീമരീറ്൪ െതയുരമയാണ്ട. അതിനയാൽ ബോനരറത് 

പയുെറത്്രയുത് മണ്ണ്ട റക്യാണ്്ട െയുറ്യുമയുള് അധിക്�യാഗം 

നിക്ത്യുക്.

10 ബോകയാക്് പയാളതിക്് മുകളതിൽ ്രടതി റപട്തി ഉയർത്തി വ്യ്ക്ുക. 

ഏകബോദ്ശം 15 റസന്െ്റീമ്റീറ്ർ ഉയരത്തിെും പപപെതിന് ചുറ്ുമുള്ള 

150 x 150 മതിെ്െ്റീമ്റീറ്െതിെും ഉപെ് നതിെയ്ക്ുക.

െയുറ്യുപയാ്രയും മണ്ണിട്്ട നിക്ത്യുക്.

11 ചതിക്്രം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ, 2.5 മ്റീറ്ർ വ്റര, ഘ്ട്ം 

10 ആവ്ർത്തിക്ുക.

12 GI റ�൯ഡുകൾ സഹതി്രം,  12.7 എംഎം ഡയ. GI പപപെ്, ECC 

കണക്ഷനുബോവ്ണ്ടതി, ശരതിയയായ സ്യാനത്് സ്യാപതിക്ുക. 

13 ബോകയാൺക്ക്റീറ്് മതിക്ശതി്രം ്രയ്യാെയാക്തി ചതിക്്രം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ സ്ക്ടക്ച൪ നതിർമ്തിക്ുക.

14 ജ്തി.ഐ. കവ്൪ ഉെപെതിക്ുക.

ബോക്യാൺട്ക്രീറ്്ട സ്ടട്്രക്്ടെ൪ ദ്ൃഢമയാക്യാ൯ ക്യുെഞ്ത്ട 

ഒരയു ദ്ിവസറമങ്ിലയും അനയുവദ്ിക്കയുക്. ഓബോരയാ 2 

മണിക്കയൂെിലയും റവള്ം ഒെിക്കയുക്. (നനഞ് െയാക്ക്ട 

മണിക്കയൂെയുക്ബോളയാളം ഈർപ്ം നിലനിർത്യും).

15 12.7mm ഡയ. ജ്തി.ഐ.പപപെതിെരൂറട G.I.വ്യ൪ No.8 SWG കടത്ുക. 

എർത്്ട വയെിന്ടറെ വലയുപ്ം ഇൻക്മിംഗ്ട വിതരണ 

ബോക്ബ്ിളിന്ടറെ വലയുപ്റത് ആട്ശയിച്ിരിക്കയുന്യു.

16 െയാഡതിെും �്ബോെയാെയാമ്ും ഉപബോയയാ്ഗതിച്് ബോസയാൾഡർ ഉരുക്ുക.

17 ജ്തി.ഐ. വ്യെതിൽ െ്ഗ് ബോസയാൾഡർ റചയ്ുക..

18 19 എംഎം ഡയ. പപപെതിൽ െ്്ഗ ്രതിരുകതി,  ജ്തി.ഐ. നട്്, റചക്്-

നട്് എന്തിവ് ഉപബോയയാ്ഗതിച്് മുെുക്ുക.

19 ഫണെതിെരൂറട മരൂബോന്യാ നയാബോെയാ �ക്റ്് റവ്ള്ളം ഒഴതിക്ുക

�യൂമിയിൽ റവള്ം ആഗിരണം റെയ്യാൻ ഒരയു 

മണിക്കയൂർ അനയുവദ്ിക്കയുക്.

20 എർത്് റമ്ഗർ ഉപബോയയാ്ഗതിച്് എർത്് ഇെകബ്ോക്ടയാഡ് ക്പ്രതിബോരയാധം 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.

എർത്്ട ഇലക്്ടബോട്്രയാഡ്ട ട്പതിബോരയാധം അളക്കയുബോ്പയാൾ 

എർത്്ട ക്ൺ്രിന്യയുവിറ്ി ക്ണ്ക്്ട്രർ (ഇ.സി.സി.) 

എർത്്ട ഇലക്്ടബോട്്രയാഡയുമയായി ബ്ന്ിപ്ിക്കരയുത്ട.

21 പട്തിക 1 റെ ബോകയാളം 5-ൽ എർത്് ഇെക്ബോക്ടയാഡ് 

ക്പ്രതിബോരയാധത്തിന്റെ മരൂെ്യം നൽകുക. മറ്് വ്തിശദ്യാംശങ്ങളും 

ബോരഖറപെടുത്ുക. എർത്് ഇെക്ബോക്ടയാഡ് ക്പ്രതിബോരയാധത്തിന്റെ 

സ്വ്റീകയാര്യമയായ മരൂെ്യം ബോനരറത് നൽകതിയതിട്ുണ്ട്. അ്ര് 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.

22 എർത്് റെസതിസ്റൻസ് മരൂെ്യം സ്വ്റീകയാര്യമയായ മരൂെ്യബോത്ക്യാൾ 

കരൂടു്രെയാറണങ്തിൽ, മുമ്ബോത്്രതിൽ നതിന്് 8 മ്റീറ്ർ അകറെ 

ഒരു പപപെ ്എർത്് ഇെക്ബോക്ടയാഡ് കരൂടതി ഉണ്ടയാക്തി അവ് രണ്ടും 

സമയാന്രമയായതി �ന്തിപെതിക്ുക.

23 എർത്് ഇെക്ബോക്ടയാഡ് മരൂെ്യം അളന്് പട്തിക 1 റെ ബോകയാളം 6-ൽ 

നൽകുക.

രണ്്ട ഇലക്്ടബോട്്രയാഡയുക്ളയുപബോയയാഗിച്്ട എ്രയുത് 

രണ്യാമറത് െരീഡിംഗ്ട, ഒരയു ഇലക്്ടബോട്്രയാഡ്ട ഉപബോയയാഗിച്്ട 

എ്രയുത് ആദ്്യ െരീഡിംഗിന്ടറെ ഏക്ബോദ്ശം 

പക്യുതിയയായിരിക്കയും. അളന് മയൂല്യം ശയുപയാർശ 

റെയ്യുന് മയൂല്യത്ിനക്ത്യായിരിക്കണം.

24 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടെുമയായതി ഇ്ര് പരതിബോശയാധതിക്ുക.

പട്തിക  1

 Sl.No. തരീയതി ക്യാലയാവസ് എ൪ത്്ട ഇലക്്ടബോട്്രയാഡ്ട ഓംസിൽ എ൪ത്്ട ട്പതിബോരയാധം െിമയാ൪ക്്ടസ്ട

        സ്യാനം സിംഗിൾ ഇരട്

  1   2     3          4 5 6        7 

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.75
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.8.76
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

പ്ടബോലറ്്ട എർത്ിംഗ്ട തയ്യാെയാക്കി, എർത്്ട റ്രസ്റർ / റമഗ്ഗർ ഉപബോയയാഗിച്്ട എ൪ത്്ട ട്പതിബോരയാധം 
അളക്കയുക് (Prepare plate earthing and measure earth resistance by earth tester / megger)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഐഎസ്ടഐ നിലവയാരമനയുസരിച്്ട എർത്ിംഗിനയായി പ്ടബോലറ്്ട തയ്യാെയാക്കയുക്

• ആവശ്യമയായ നിലവയാരമനയുസരിച്്ട നിലത്്ട എർത്ിംഗ്ട പിറ്്ട തയ്യാെയാക്കയുക്

• എർത്ിംഗ്ട പിറ്ിൽ പ്ടബോലറ്്ട സ്യാപിക്കയുക്

• എർത്്ട റ്രസ്റർ / റമഗ്ഗർ ഉപബോയയാഗിച്്ട എർത്ിംഗ്ട പരരീക്ഷിക്കയുക്യയും എ൪ത്്ട ട്പതിബോരയാധം അളക്കയുക്യയും റെയ്യുക്.

ആവശ്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ജ്തി.ഐ. 12.7 എംഎം, 19 എംഎം, 38 എംഎം    

പഡ ബോസ്റയാക്്  - 1 റസറ്്

• ഡതി.ഇ. സ്പയാനർ റസറ്് 6mm മു്രൽ 25mm വ്റര  - 1 റസറ്്

• �്ബോെയാെയാമ്്, 1 പതിൻ  - 1 No.

• ബോക്കയാ�യാ൪ 38mmx 1800mm ന്റീളം  - 1 No.

• സ്ബോപഡ് 300mm x150mm  - 1 No.

• സതിമന്െ് ബോമയാർട്യാർ ബോക്ട  - 1 No.

• ബോടയാങ്സ് 300mm  - 1 No.

• 24 TPI �്ബോെഡുള്ള ഹയാക്ബോസയാ റക്ഫയതിം  - 1 No.

• പപപെ് റെഞ്് 50mm  - 1 No.

• െയാഡതിൽ ബോസയാൾഡെതിം്ഗ് ബോപയാട്്  - 1 No.

• ബോകയാമ്തിബോനഷൻ പ്െയർ 200mm  - 1 No.

• അളക്ുന് ബോടപെ് 5m  - 1 No.

• സ്റെഡ്ജ്് ചുറ്തിക 2 കതി.  - 1 No.

ഉപക്രണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• സ്പപക്ുകളും �ന്തിപെതിക്ുന് െ്റീഡും    

ഉള്ള എർത്് റടസ്റർ  - 1 റസറ്്

റമറ്രീരിയലയുക്ൾ (Materials)

• ജ്തി.ഐ. പബ്ോെറ്് 600mmx600mmx63mm  - 1 No.

• ജ്തി.ഐ. പപപെ ്12.7mm ഡയ.  - 5 m

• ജ്തി.ഐ. പപപെ ്19mm ഡയ.  - 1 m

• സതി.ഐ. റക്ഫയതിമതിൽ (300 എംഎം ച്രുരം)    

ഹതിന്ജ്് റചയ്്ര സതി.ഐ. കവ്ർ  - 1 No.

• 19mm ഡയ സെ്്റീവ്് & വ്യർ റമഷ ്ഉള്ള ഫണൽ  - 1 No.

• 19mm ഡയ. സെ്്റീവ്് & വ്യർ റമഷതിനുള്ള G.I. നട്്  - 2 Nos.

• 19mm ഡയ. G.I. പപപെതിനുള്ള  G.I. റചക്്-നട്ുകൾ  - 2 Nos.

• 19mm ദ്്വയാരമുള്ള G.I. വ്യാഷ൪ 40mm  - 2 Nos.

• ജ്തി.ഐ. വ്യർ No.8 SWG  - 10 m

• 19mm ഡയ ദ്്വയാരം ഉള്ള ബോകയാപെർ െ്ഗ് 200 ആംപ്സ്  - 1 m.

• ബോസയാൾഡർ 60x40  - 100gms.

• ബോസയാൾഡെതിം്ഗ് ബോപസ്റ്  - 10 ക്്ഗയാം.

• ്ര്റീറപെട്തി  - 1 No.

• സതിമന്െ്  - 10 കതിബോെയാ.

• �്െരൂ റമറ്ൽ ചതിപ്സ് 6mm വ്െതിപെം  - 40 കതിബോെയാ.

• നദ്തി മണൽ  - 80 കതിബോെയാ.

• കരതി അെ്റെങ്തിൽ ബോകയാക്്  - 5 കതിബോെയാ.

• സയാധയാരണ ഉപെ്  - 5 കതിബോെയാ.

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1: ഐഎസ്ടഐ നിലവയാരമനയുസരിച്്ട എർത്ിംഗിനയായി പ്ടബോലറ്്ട തയ്യാെയാക്കയുക്

1 എർത്തിം്ഗതിനയായതി G.I പ്ബോെറ്ും അനു�ന് ഉപകരണങ്ങളും 

ബോശഖരതിക്ുക

2 19 എംഎം ഡയ ജ്തിഐ പപപെുകളുറട ഒരു വ്ശത്് 25 എംഎം 

ന്റീളത്തിൽ റക്്രഡ് ഉണ്ടയാക്ുക

3 ചതിക്്രം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ  63mm കട്തിയുള്ള 

600mmx600mm സ്ക്വയർ GI പ്ബോെറ്് ഫയാക്�തിബോക്റ്് റചയ്ുക.

4 ചതിക്്രം 2 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ 19mm ഡയ. ജ്തി.ഐ. 

പപപെ് ഫയാക്�തിബോക്റ്് റചയ്ുക.

ടയാസ്ക് 2: നിലവയാരമനയുസരിച്്ട നിലത്്ട എർത്ിംഗ്ട പിറ്്ട തയ്യാെയാക്കയുക്

1 റകട്തിടത്തിന്റെ അടതിത്െയതിൽ നതിന്് കുെഞെ്ര് 1.5 മ്റീറ്ർ 

അകറെ ഒരു എർത്് പതിറ്് പസറ്് ്രതിരറഞെടുക്ുക
ബോലയാഹ ബോവലി ‘സലവയാ’ക്യാനയുള് സയാധ്യത 

ഒെിവയാക്കയാൻ, ഒരയു ബോലയാഹ ബോവലിയയുറ്ര സമരീപം 

എർത്്ട ഇലക്്ടബോട്്രയാഡ്ട ഇൻസ്റയാൾ റെയ്യാൻ പയാ്രില്ടല.
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2 1 മ്റീറ്ർ ന്റീളം x 1 മ്റീറ്ർ വ്്റീ്രതി x 2.5 മ്റീറ്ർ ആഴത്തിൽ ഒരു 

എർത്തിം്ഗ് പതിറ്് കുഴതിക്ുക

ഇവിറ്ര നൽക്ിയിരിക്കയുന് ആെം ഏറ്വയും 

ക്യുെഞ്തയാണ്ട. എന്ിരയുന്യാലയും, നനഞ് മണ്ണ്ട 

എത്യുന്തയുവറര ആെം ക്യൂട്യാം.

3 12.7mm വ്്യയാസമുള്ള GI പപപെതിൽ, GI റ�൯ഡുകൾ ശരതിയയായ 

സ്യാനത്് ഫയാക്�തിബോക്റ്് റചയ്ുക. കരൂടയാറ്ര GI പപപെതിെരൂറട 

G.I വ്യർ ബോസയാൾഡെതിം്്ഗ െ്്ഗ ഉപബോയയാ്ഗതിച്് ്രതിരുകുക. GI പബ്ോെറ്് 

ബോ�യാൾട്ും നട്ും ഉപബോയയാ്ഗതിച്് ഉെപെതിക്ുക. (ചതിക്്രം 2)

ടയാസ്ക് 3 : തയ്യാെയാക്കിയ എർത്ിംഗ്ട പിറ്ിൽ പ്ടബോലറ്്ട ഇൻസ്റയാൾ റെയ്യുക്

1 ഫയാക്�തിബോക്റ്ഡ് 19 എംഎം ജ്തിഐ പ്ബോെറ്്, ചതിക്്രം 2-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ, മുളയുറട ്രണ്ടുകൾ 

ഉപബോയയാ്ഗതിച്്, കുത്റന വ്യ്ക്ുക.

2 ്രടതിറകയാണ്ടുള്ള റപട്തി പ്ബോെറ്തിന ് ചുറ്ും സ്യാപതിച്് ഏകബോദ്ശം 

15 റസന്െ്റീമ്റീറ്ർ ഉയരത്തിൽ കരതി റകയാണ്ട് നതിെയ്ക്ുക, 

റപട്തിയുറട ചുറ്ുമുള്ള സ്െം മണ്് റകയാണ്ട ്നതികത്ുക.

150 മില്ടലരീമരീറ്ർ െതയുരയാക്ൃതിയിലയുള് ഒരയു ക്യുെി 

ക്യുെിക്കയുന്ത്ട ബ്യുദ്ധിമയുട്യാണ്ട. ഉപ്യും ക്രിയയും 

നിെയ്ടക്കയാൻ പര്യയാപ്ടതമയായ വിസ്ടതരീർണ്ണം 

ഏക്ബോദ്ശം 150 മില്ടലരീമരീറ്െയാണ്ട. അതിനയാൽ 

ബോനരറത് പയുെറത്്രയുത് മണ്ണ്ട റക്യാണ്്ട പരിസരം 

നിക്ത്യുക്

3 ബോകയാക്് പയാളതിക്് മുകളതിൽ മരം റപട്തി ഉയർത്തി സ്യാപതിക്ുക, 

ഏകബോദ്ശം 15cm ഉയരത്തിെും പപപെതിന് ചുറ്ുമുള്ള 150x 150mm 

വ്തിസ്്ര്റീർണ്ത്തിെും ഉപെ് നതിെയ്ക്ുക.

 െയുറ്യുപയാ്രയും മണ്ണിട്്ട നിക്ത്യുക്.

4 ബോകയാൺക്ക്റീറ്് മതിക്ശതി്രം ്രയ്യാെയാക്തി ചതിക്്രം 2 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ സ്ക്ടക്ച൪ നതിർമ്തിക്ുക.

5 പ്ബോെറ്ുമയായതി, ജ്തിഐ പപപെ് ഉെപെതിക്ുക.

ബോക്യാൺട്ക്രീറ്്ട സ്ടട്്രക്്ടെ൪ ദ്ൃഢമയാക്യാ൯ ക്യുെഞ്ത്ട 

ഒരയു ദ്ിവസറമങ്ിലയും അനയുവദ്ിക്കയുക്. ഓബോരയാ 2 

മണിക്കയൂെിലയും റവള്ം ഒെിക്കയുക്. (നനഞ് െയാക്ക്ട 

മണിക്കയൂെയുക്ബോളയാളം ഈർപ്ം നിലനിർത്യും).

6 ഫണെതിെരൂറട മരൂബോന്യാ നയാബോെയാ �ക്റ്് റവ്ള്ളം എർത്് 

പതിറ്തിബോെക്് ഒഴതിക്ുക

�യൂമിയിൽ റവള്ം ആഗിരണം റെയ്യാൻ ഒരയു 

മണിക്കയൂർ അനയുവദ്ിക്കയുക്.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.76
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ടയാസ്ക് 4: എർത്്ട റ്രസ്റർ ഉപബോയയാഗിച്്ട എർത്ിംഗ്ട റ്രസ്റ്ട റെയ്യുക്യയും എർത്്ട റെസിസ്റൻസ്ട അളക്കയുക്യയും റെയ്യുക്

1 എർത്് റടസ്റർ ഉപബോയയാ്ഗതിച്് എർത്് ഇെക്ബോക്ടയാഡ് ക്പ്രതിബോരയാധം 

പരതിബോശയാധതിക്ുക.

2 എർത്് ഇെക്ബോക്ടയാഡ് ക്പ്രതിബോരയാധം ബോരഖറപെടുത്ുക.

എർത്്ട ട്പതിബോരയാധം സ്വരീക്യാര്യമയായ മയൂല്യബോത്ക്കയാൾ 

ക്യൂ്രയുതലയാറണങ്ിൽ, മയു൯പയുള്തിൽ നിന്്ട 8 മരീറ്ർ 

അക്ലത്ിൽ ഒരയു പ്ടബോലറ്്ട എർത്്ട ഇലക്്ടബോട്്രയാഡ്ട 

ക്യൂ്രി ഉണ്യാക്കി, അവ രണ്യും സമയാത്രരമയായി 

ബ്ന്ിപ്ിക്കയുക്.

3 എർത്് ഇെക്ബോക്ടയാഡ് ക്പ്രതിബോരയാധം അളന്് ബോരഖറപെടുത്ുക. 

രണ്്ട ഇലക്്ടബോട്്രയാഡയുക്ൾ ഉപബോയയാഗിച്്ട എ്രയുത് 

രണ്യാമറത് െരീഡിംഗ്ട ഒരയു ഇലക്്ടബോട്്രയാഡ്ട ഉപബോയയാഗിച്്ട 

എ്രയുത് ആദ്്യ െരീഡിംഗിന്ടറെ ഏക്ബോദ്ശം 

പക്യുതിയയായിരിക്കയും. അളന് മയൂല്യം ശയുപയാർശ 

റെയ്യുന് മയൂല്യത്ിന്ട ഉള്ിലയായിരിക്കണം. 

ഇല്ടറലങ്ിൽ, മററ്യാരയു എർത്്ട ഇലക്്ടബോട്്രയാഡ്ട ക്യൂ്രി 

സ്യാപിക്കയുക്.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.76
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.8.77
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അ്രിസ്യാന ഇലക്്ടട്്രിക്കൽ ട്പയാക്്ട്രരീസ്ട 

ഇഎൽസിബ്ിയയും െിബോലയയും ഉപബോയയാഗിച്്ട എർത്്ട ബോെയാർച് പരിബോശയാധിക്കയുക് (Test earth 
leakage by ELCB and relay)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ELCB യയുറ്ര റ്രർമിനലയുക്ൾ തിരിച്െിയയുക്

• ELCB ഒരയു പവർ സർക്്യയൂട്ിൽ ബ്ന്ിപ്ിച്്ട അതിന്ടറെ ട്പവർത്നം പരിബോശയാധിക്കയുക്

• ELCB ട്്രിപ്്ട ഓഫ്്ട റെയ്യുന് ക്െന്ടെ്ട ബോെയാർച് അളക്കയുക്.

ആവശ്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• കട്തിം്ഗ് പ്െയർ 150mm  - 1 No.

• സ്ക്കരൂപക്ഡവ്ർ 150mm  - 1 No.

• ഇെക്ക്ട്റീഷ്യന്റെ കത്തി 100 mm  - 1 No.

• വ്യർ സ്ക്ടതിപെർ 150 എംഎം  - 1 No.

• അമ്്റീറ്ർ MI (0 - 10A)  - 1 No.

• അമ്്റീറ്ർ MI (0 - 100mA)  - 1 No.

• ഫതിെതിപ്സ് സ്റയാർ സ്ക്കരൂപക്ഡവ്ർ 100 എംഎം  - 1 No.

ഉപക്രണങ്ങൾ (Equipments)

• ക്ടതിപെതിം്ഗ് െ്റീബോക്ജ്് കെന്െ് 30Ma ഉള്ള ELCB 240V,    

25A, 2 ബോപയാൾ   - 1 No.

• MCB 240V, 10A, 2 ബോപയാൾ  - 1 No.

റമറ്രീരിയലയുക്ൾ (Materials)

• 10KW 1W വ്യർ പവ്൯ഡ് റചയ്്ര    

ബോവ്രതിയ�തിൾ റെസതിസ്റർ  - 1 No.

• 5KW 1W ഫതിക്സഡ് റെസതിസ്റർ  - 1 No.

• പുഷ�്ട്ൺ സ്വതിച്് 250V, 6A  - 1 No.

• വ്യാട്ർ െതിബോയയാസ്റയാറ്്  - 1 No.

ന്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1: ELCB യയുറ്ര റ്രർമിനലയുക്ൾ തിരിച്െിയയുക്

1 നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ക്ടക്ടെതിൽ നതിന്് ELCB ബോശഖരതിച്് അ്രതിൽ 

നൽകതിയതിരതിക്ുന് സ്റപസതിഫതിബോക്ഷൻ വ്യായതിക്ുക.

െിട്തം 1-ൽ നൽക്ിയിരിക്കയുന്ത്ട ബോപയാറല 

യയൂണിറ്ിറല അ്രയയാളറപ്്രയുത്ൽ സയൂെിപ്ിക്കയുന് 

വിതരണ റ്രർമിനലയുക്ളയും ബോലയാഡ്ട റ്രർമിനലയുക്ളയും 

തിരിച്െിയയുക്.

ടയാസ്ക് 2 : ഇഎൽസിബ്ിയയുറ്ര ട്പവർത്നം ക്ണക്്ടറ്യുറെയ്ടത്ട പരിബോശയാധിക്കയുക്

1 സർക്യരൂട്് ഡയക്്ഗയാമതിൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്്രുബോപയാറെ സർക്യരൂട്് 

വ്യർ-അപെ് റചയ്ുക (ചതിക്്രം 2)

2 MCB, ELCB എന്തിവ് ഓൺ സ്യാനത്് നതിെനതിർത്തിറക്യാണ്ട് 

ക്പധയാന വ്തി്രരണം ഓണയാക്ുക.

3 സ്വതിച്് S1 അടച്്, അമ്്റീറ്ർ ‘A’ 5 A കെന്െ് വ്യായതിക്ുന്്ര് വ്റര 

വ്യാട്ർ െതിബോയയാസ്റയാറ്് ക്പവ്ർത്തിപെതിക്ുക.

ബോവരിയബ്ിൾ ട്പതിബോരയാധം പയൂർണ്ണ ക്ട്്ട സ്യാനത്്ട 

നിലനിർത്യുക്.

4 റടസ്റ് സ്വതിച്് അമർത്തി ബോവ്രതിയ�തിൾ റെസതിസ്റൻസ് മയാറ്ുക, 

കെന്െ് ബോചയാർച് ബോരഖറപെടുത്ുക.

5 ELCB ക്ടതിപെ് ഓഫ് റചയ്ുന് കെന്െ് ബോചയാർച് ബോരഖറപെടുത്ുക.

6 �യാഹ്യ റടസ്റ് സ്വതിച്് ്രുെന്് ELCB പുനഃസജ്ജമയാക്ുക.
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7 ‘റടസ്റ് �ട്ൺ’ ക്പവ്ർത്തിപെതിച്് ‘ക്ടതിപെ് ഫം്ഗ്ഷൻ’ 

എന്്രതിനയായുള്ള ELCB റടസ്്റ റചയ്ുക. ഈ സയാഹചര്യത്തിൽ, 

�ട്ൺ അമർത്ുബോമ്യാൾ ELCB ക്ടതിപെ ്ഓഫ് റചയ്ണം.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പയുതയുക്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട 1.8.77
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.9.78
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇല്യയൂമിനേഷ്ൻ

ട്പത്്യക്ഷവും പന�യാക്ഷവുമയായ ലലറ്ിംഗിേയായി റിഫ്ടലക്്ട്രറുക്ൾക്്കയാപ്ം ലലറ്്ട 
ഫിറ്ിംഗ്ട സ്യാപി്കുക് (Install light fitting with reflectors for direct and indirect lightings)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ന�യാലി സയാഹച�്യത്ിേേുസ�ിച്്ട ഒ�ു േിശ്ിത് മുറിയിനല്ക്ട ലലറ്്ട റിഫ്ടലക്്ട്രറുക്ൾ �യൂപക്ൽപ്േ ക്ചയ്ുക്

• ട്പക്യാശ റിഫ്ടലക്്ട്രറുക്ൾ സ്യാപിച്്ട അത്ിേ്ടക്റ ട്പഭയാവം പ�ിനശയാധി്കുക്.

 ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

ഉപക്�ണങ്ങൾ/ഉപക്�ണങ്ങൾ (Tools)/Instruments)

• കട്തിംഗ് പ്ലയർ 200mm         - 1 No.

• സ്ക്കരൂഡ്ക്രൈവ്ർ 150mm           - 1 No

• 5 mm ക്രൈതിൽ ബതിറ്് ഉള്ള ഇലക്ക്്രതിക് ക്രൈതില്ലതിംറമെ  

ഷീൻ 6 mm ശേഷതി         - 1 No.

ക്മറ്രീ�ിയലുക്ൾ (Materials)

• സമയാനമയായ രൈതിഡ്സനതിൽ ലയാമ്് ശഷരൈുകൾ  

ഉള്ള എൻകയാൻരൈറസന്െ് ലയാമ്് 100W 240V - 2 Nos.

• െതിഫ്ലക്്രർ ലയാമ്് 100W 240V  - 2 Nos.

• സതിൽവ്ർ ബൗൾ ലയാമ്് 100W 240V   - 2 Nos.

• വ്യെതിംഗ് സയാമക്ഗതികൾ - ആവ്േ്യയാനുസരണം

േ്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

1 ഡ്ലറ്് െതിഫ്ലക്്രെുകൾക്യായതി റലയാശക്ഷനും ക്പവ്ർത്ന 

സയാഹചര്യവ്ും തതിരതിച്ചെതിയുക..

2 അ്രുത്്രുത്യായതി രണ്് സീലതിംഗ് ശെയാസസ് 

ഉെപ്തിക്ുന്നതതിനയായതി അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക.

3 സർക്യരൂട്് അനുസരതിച്ച് വ്യെതിംഗ് ന്രത്ുക.

4 ഒരു പരമ്ര റ്രസ്റ് ശബയാർരൈ് ഉപശയയാഗതിച്ച ് വ്യെതിംഗ് 

പരതിശേയാധതിക്ുക.

5 ചതിക്തം 1-ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല ഒരു ലയാമ്് ശഷര്ൈ 

സയാധയാരണശപയാറലയും  ഒരു ലയാമ്് ശഷരൈ് തലകീഴയായും  

തരൂക്തിയതി്രുക.

6 രണ്് ശഷരൈുകളതിലും സമയാനമയായ തരത്തിലുള്ള 

(ഇൻകയാൻരൈറസന്െ്) ബൾബുകൾ ഉെപ്തിക്ുക.

7 ഒരു ശമേയതിൽ വ്തിളക്് ശഷരൈുകൾക്് തയാറഴയയായതി ചതില 

ക്പദർേന സയാധനങ്ങൾ വ്ക്ുക.

8 സപ്ഡ്ല നൽകുകയും ക്പത്യക്ഷവ്ും പശരയാക്ഷവ്ുമയായ 

ഡ്ലറ്ുകൾ ഓശരയാന്നയായതി ക്പകയാേതിപ്തിച്ച ് പരതിശേയാധതിക്ുകയും 

റചയ്ുക.

9 ക്പത്യക്ഷവ്ും പശരയാക്ഷവ്ുമയായ ഡ്ലറ്ുകൾ പുെറപ്്രുവ്തിക്ുന്ന 

ക്പകയാേം ഓശരയാന്നയായതി പരതിശേയാധതിക്ുക.

10 ശഷരൈുകളതിൽ ഒശര വ്യാശട്ജതിലുള്ള, മറ്ു സമയാന തരത്തിലുള്ള 

(െതിഫ്ലക്്രർ തരം) ബൾബുകൾ മയാറ്തി ഘട്ങ്ങൾ  8, 9 

ആവ്ർത്തിക്ുക.

11 ക്പകയാേനതിലറയ അ്രതിസ്യാനമയാക്തി നതിഗമനവ്ും 

കച്ചവ്്രക്പദർേനത്തിനയായതി ക്പത്യക്ഷവ്ും പശരയാക്ഷവ്ുമയായ 

ഡ്ലറ്തിംഗതിന്റെ അനുശയയാജ്യതയും എഴുതുക

േിഗമേം:

___________ ___________ ___________ ___________ ___________ ___________ ___________

___________ ___________ ___________ ___________ ___________ ___________ ___________

___________ ___________ ___________ ___________ ___________ ___________ ___________

___________ ___________ ___________ ___________ ___________ ___________ ___________
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.9.79
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇല്യയൂമിനേഷ്ൻ

േിർദ്ിഷ്ട നവയാൾനടേ�ിേയായി നട്ശണിയിൽ വ്യത്്യസ്ടത് വയാനടേ�്ട ലയാമ്ുക്ൾ ട്ഗയൂപ്ുക്ചയ്ുക് 
(Group different wattage lamps in series for specified voltage)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• േൽക്ിയി�ി്കുന്ന ലയാമ്ിൽ സ്റയാമ്്ട ക്ചയ്ടത് ഡയാറ് വയായി്കുക്യും വ്യയാഖ്്യയാേി്കുക്യും ക്ചയ്ുക്

• വ്യത്്യസ്ടത്മയായ വയാനടേ�്ട ലയാമ്ുക്ൾ വിത്�ണവുമയായി നട്ശണിയിൽ ബന്ിപ്ി്കുനമ്യാൾ ലയാമ്ിലുള്ള നവയാൾനടേ�്ട നട്ഡയാപ്്ട 

അള്കുക്

• പ�മ്�യിക്ല വ്യത്്യസ്ടത് വയാനടേ�്ട ലയാമ്ുക്ളുക്്ര ഗ്ടനലയായുക്്ര സ്വഭയാവത്ിേ്ടക്റ/അവസ്യുക്്ര ക്യാ�ണങ്ങൾ പറയുക്.

 ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

ക്മറ്രീ�ിയലുക്ൾ (Materials)

• ബൾബുകൾ സ്ക്കരൂ ക്യയാപ് - 6V 100 mA - 10 No.

• ബൾബുകൾ സ്ക്കരൂ ക്യയാപ് - 6V 150 mA - 6 No.

• ബൾബുകൾ സ്ക്കരൂ ക്യയാപ് - 6V 300 mA   - 4 No.

• ബൾബ് ശഹയാൾരൈെുകൾ   - 20 No.

• കണക്്ര് ലീരൈുകൾ   - ആവ്േ്യയാനുസരണം.

• കത്തി സ്വതിച്ച് DPST 16A   - 1 No.

േ്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1: 18 നവയാൾടേ്ട സപ്ടലലയിൽ (അസമമയായ വയാനടേ�്ട) 6 നവയാൾടേിേ്ടക്റ 3 ലയാമ്ുക്ൾ സരീ�രീസിൽ ബന്ിപ്ിച്്ട അത്്ടപ 

�രീക്ഷി്കുക്

1 ചതിക്തം 1a യതിശലതുശപയാറല സീരീസതിലുള്ള മരൂന്ന്  ലയാമ്ുകളും 

അമ്ീറ്െും (A) ശവ്രതിയബതിൾ ശവ്യാൾശട്ജ് രൈതിസതി സപ്ഡ്ല 

ശക്സയാതസ്ുമയായതി  ബന്തിപ്തിക്ുക.

ഉപക്�ണങ്ങൾ/ഉപക്�ണങ്ങൾ (Tools)/Instruments)

• മൾട്തിമീറ്ർ         - 1 No.

• ശവ്യാൾട്്മീറ്ർ MC 0-15V         - 3 No

• അമ്ീറ്ർ MC 0-500 mA         - 1 No.

ഉപക്�ണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ

• DC ശവ്രതിയബതിൾ ശസയാഴ്സ് 0-24v, 5 amps ഔട്്പുട്് കെന്െും 

ശവ്യാൾശട്ജ് ഇൻരൈതിശക്റ്െും ഉള്ളത്          - 1 No.

ഡിസി ഉറവി്രത്ിേ്ടക്റ ഔടേ്ടപുടേ്ട മിേിമം ആയി 

േിലേിർത്ുക്. (ഉദയാ: 0 നവയാൾടേ്ട)

2 L1-ൽ ഉ്രനീളം ഒരു MC ശവ്യാൾട്്മീറ്ർ (0-15 V) ബന്തിപ്തിക്ുക 

(അതയായത് കുെഞ്ഞ കെനെ്് ശെറ്തിംഗ്/കുെഞ്ഞ വ്യാശട്ജ് 

ബൾബ്).  സ്വതിച്ച് S അ്രയ്ക്ുക.

3  അമ്ീറ്ർ, ശവ്യാൾട്്മീറ്ർ, ലയാമ്് L1 എന്നതിവ് നതിരീക്ഷതിച്ച് വ്തിതരണ 

ശവ്യാൾശട്ജ് 0 ശവ്യാൾട്തിൽ നതിന്ന് ക്കശമണ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

4 ശവ്യാൾശട്ജ് 18 ശവ്യാൾട്് വ്റര വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. നതിങ്ങളുറ്ര 

നതിരീക്ഷണങ്ങൾ ശരഖറപ്്രുത്ുക.

 _______________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________

5 ലയാമ്് L1 ഫ്യരൂസ് ആകുന്നുശണ്യാ? ഉറണ്ങ്തിൽ, 

ഫ്യരൂസ് ആകുന്നതതിന് റതയാട്ുമുമ്ുള്ള നതിങ്ങളുറ്ര 

നതിരീക്ഷണശത്യാറ്രയാപ്ം, കയാരണങ്ങൾ നൽകുക.

 _______________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________

6 സ്വതിച്ച് S തുെന്ന് വ്തിതരണ ശവ്യാൾശട്ജ് OV ശലക്് 

പുനഃസജ്ജമയാക്ുക. ബൾബ് L1 മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക.

7 ഓശരയാ ലയാമ്ുമയായും 3 ശവ്യാൾട്്മീറ്െുകൾ 0-15 ശവ്യാൾട്് 

ബന്തിപ്തിച്ച്, സർക്യരൂട്് രരൂപറപ്്രുത്ുക. ചതിക്തം 1(b).

8 സ്വതിച്ച് S അ്രച്ച്, കെന്െ് 100 mA., (അതയായത് സീരീസ് 

സർക്യരൂട്തിറല കുെഞ്ഞ വ്യാശട്ജ് ബൾബതിന്റെ ശെറ്ുറചയ്ത 

കെന്െ്) എത്ുന്നതുവ്റര വ്തിതരണ ശവ്യാൾശട്ജ് 

വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

9 ശവ്യാൾശട്ജുകൾ V1, V2, V3  വ്യായതിച്ച് ശ്രബതിൾ 1 ൽ 

ശരഖറപ്്രുത്ുക.

പടേിക് 1

 Supply Voltage V1 V2 V3
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10 സപ്ഡ്ല ശവ്യാൾശട്ജതിന്റെ അസമമയായ വ്തിതരണത്തിനുള്ള 

നതിങ്ങളുറ്ര കയാരണങ്ങൾ നൽകുക.

11 L1, L2, L3 ലയാമ്ുകൾ സ൪ക്യരൂട്ുമയായതി (ചതിക്തം 2) സ്വതക്ത്രമയായതി 

ബന്തിപ്തിക്ുക. സപ്ഡ്ല ശവ്യാൾശട്ജ് 6V ആയരതിറക്, 

കെന്െും ശവ്യാൾശട്ജും ശ്രബതിൾ 2 ൽ ശരഖറപ്്രുത്ുക.

പടേിക് 2

 Lamp in Supply V I V/I
 circuit voltage

L1  6 V  100 mA6 V

L2  6 V  150 mA6 V

L3  6 V  300 mA6 V

േിഗമേം

 സീരീസതിൽ ബന്തിപ്തിച്ചതിരതിക്ുന്ന ഓശരയാ വ്തിളക്ുകളതിലുമുള്ള 

ശവ്യാൾശട്ജ്

 വ്്യത്യയാസറപ്ട്തിരതിക്ുന്നതതിനു കയാരണം ----------------------------

----------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------

 ലയാമ്തിൽ ശരഖറപ്്രുതതിതതിയതിരതിക്ുന്ന  ശവ്യാൾശട്ജതിന്റെയും 

കെന്െതിന്റെയും  മരൂല്യമനുസരതിച്ച് നതി൪ദ്തിഷ്ട ----------- 

ക്പശയയാഗതിക്ുശമ്യാൾ അത് ----------- ന് കയാരണമയാകുന്നു. 

 ലയാമ്ുകളുറ്ര  വ്്യത്യസ്ത ----------- മരൂലം അവ്യുറ്ര 

ക്പതതിശരയാധം വ്്യത്യയാസറപ്ട്തിരതിക്ുന്നു.

്രയാസ്ക് 2 : ്രയാസ്ടക്്ട 1 ക്ല നപയാക്ല �ണ്്ട നലയാ വയാനടേ�്ട L1 ലയാമ്ുക്ൾ സമയാത്ര�മയായി ബന്ിപ്ിച്്ട അത്്ട പ�രീക്ഷി്കുക്

1 രൈയക്ഗം (ചതിക്തം 3) അനുസരതിച്ച ് സർക്യരൂട്് രരൂപറപ്്രുത്ുക.

ചതിക്തം 3

2 വ്തിതരണ ശവ്യാൾശട്ജ് 0 ൽ നതിന്ന് ശലയാ വ്യാശട്ജ് L1 ലയാമ്ുകളതിൽ 

6V ഉണ്യാക്ുന്നതതിനയാവ്േ്യമയായ ഒരു മരൂല്യത്തിശലക്് 

വ്ർദ്തിപ്തിക്ുന്നതതിന്റെ ഫലം നതിരീക്ഷതിക്ുക.

3 ലയാമ്് L2 ഫ്യരൂസ് ആകുന്നുശണ്യാ? ഉറണ്ങ്തിൽ, ഫ്യരൂസതിംഗ് 

സമയത്് ന്രത്തിയ  നതിരീക്ഷണശത്യാറ്രയാപ്ം, കയാരണങ്ങൾ 

നൽകുക.

 

 

 

4 സ്വതിച്ച് S തുെക്ുക, ചതിക്തം 4 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല 3 

ശവ്യാൾട്്മീറ്െുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുക.

5 ലയാമ്് L2 മയാറ്തി, 0 V-ൽ DC ഉെവ്തി്രം പുനഃസജ്ജമയാക്ുക. സ്വതിച്ച് 

S അ്രയ്ക്ുക. സർക്യരൂട്തിൽ 150 mA കെന്െ് ഒഴുകുന്നത് വ്റര 

വ്തിതരണ ശവ്യാൾശട്ജ് വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

6 ശവ്യാൾശട്ജുകൾ V1, V2, V3  വ്യായതിച്ച്,  പട്തിക 3 ൽ ശരഖറപ്്രുത്ുക.

പടേിക് 3

 Supply Voltage V1 V2 V3

േിഗമേം

 

 

 

 ശവ്യാൾശട്ജ് V2, V1 ശനക്യാൾ കരൂ്രുതലയാണ്. കരൂ്രയാറത V2 > V3. 

ഇതതിനു കയാരണം --------------------------------------------------------.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ു്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪ലസസ്ട 1.9.79
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്രയാസ്ക് 3: ്രയാസ്ടക്്ട 1-ക്ല നപയാക്ല �ണ്്ട L2 ലയാമ്ുക്ൾ സമയാത്ര�മയായി ബന്ിപ്ിച്്ട, അത്്ട പ�രീക്ഷി്കുക്

1 ചതിക്തം 5 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല സർക്യരൂട്് 

രരൂപറപ്്രുത്ുക.

2 സ്വതിച്ച് S അ്രച്ചതതിനുശേഷം വ്തിതരണ ശവ്യാൾശട്ജ് 18V വ്റര 

ക്കശമണ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. ലയാമ്് L1 ന്റെ ശവ്യാൾശട്ജ് V1, കെന്െ്, 

ഗ്ശലയാ എന്നതിവ് നതിരീക്ഷതിക്ുക.

3 ലയാമ്് L1 വ്ീണ്ും ഫ്യരൂസ് ആവ്ുന്നുശണ്യാ? ഫ്യരൂസതിംഗ് സമയറത് 

അവ്സ്കൾ എറത്രയാറക്യയാണ്?

4 ്രയാസ്ക് 1-റല മരൂല്യവ്ുമയായതി തയാരതമ്യറപ്്രുത്ുശമ്യാൾ 

മരൂല്യങ്ങളതിൽ എറത്രങ്തിലും വ്്യത്യയാസമുശണ്യാ? നതിങ്ങളുറ്ര 

ക്പതതികരണം നൽകുക.

5 സ്വതിച്ച് S തുെക്ുക. ഫ്യരൂസയായ ലയാമ്് L1 മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുക. 

വ്തിതരണ ശവ്യാൾശട്ജ് 0V ശലക്് പുനഃസജ്ജമയാക്ുക. സ്വതിച്ച് S 

അ്രച്ച് സർക്യരൂട്തിലരൂറ്ര കെന്െ് 100 mA ആയതി വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. 

V1, V2, V3  ശവ്യാൾശട്ജുകൾ   പട്തിക 4  ൽ ശരഖറപ്്രുത്ുക.

പടേിക് 4

 Supply Voltage    V1 V2 V3 

്രയാസ്ക് 4 : സമയാത്ര�മയായി ബന്ിപ്ിച്ി�ി്കുന്ന മയൂന്ന്ട L1 ലയാമ്ുക്ൾ, സമയാത്ര�മയായുള്ള �ണ്്ട L2 ലയാമ്ുക്ൾ, ഒ�ു L3 ലയാമ്്ട - ഇവ 

മുഴുവേയായി നട്ശണിയിൽ ്രയാസ്ടക്്ട 1 ക്ല നപയാക്ല ബന്ിപ്ി്കുക്.

1 ചതിക്തം 6 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല സർക്യരൂട്് 

രരൂപറപ്്രുത്ുക.
2 സ്വതിച്ച് S അ്രയ്ക്ുക. വ്തിതരണ ശവ്യാൾശട്ജ് ക്കശമണ 18 V ആയതി 

വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. ലയാമ്ുകൾ, അമ്ീറ്ർ എന്നതിവ് നതിരീക്ഷതിക്ുക. 

ലയാമ്് ക്ഗരൂപ്് L1, ലയാമ്് ക്ഗരൂപ്് L2, ലയാമ്് L3 എന്നതിവ്യതിലു്രനീളമുള്ള 

ശവ്യാൾശട്ജ് അളക്ുക.

3 ഇശപ്യാൾ എല്ലയാ ലയാമ്ുകളും അവ്യുറ്ര സയാധയാരണ 

റതളതിച്ചത്തിൽ തതിളങ്ങുന്നു. ഒരു ലയാമ്ുശപയാലും 

ഫ്യരൂസയാവ്ുന്നതില്ല.  എത്രുറകയാണ്്?

േിഗമേം

ലയാമ്ുകളുറ്ര ഒരു സീരതിയൽ റസറ്തിൽ, ഒരു ഫ്യരൂസയായ ലയാമ്് 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്ുശമ്യാൾ, ലയാമ്ുകളുറ്ര ശവ്യാൾശട്ജ്, കരൂ്രയാറത 

----------------അല്റലങ്തിൽ --------------------. പകരമയായതി --------- 

വ്യാശട്ജ് ലയാമ്് ആയതിരതിക്ണം.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ു്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪ലസസ്ട 1.9.79
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.9.80
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇല്യയൂമിനേഷ്ൻ

വിവിധ വിള്കുക്ൾ സ്യാപി്കുന്നത്്ട പ�ിശരീലി്കുക്: ഉദയാ. ഫ്ടലയൂറക്സേ്ടറ്ട ്ര്യയൂബ്ട, HP 
ക്മർ്കുറി േരീ�യാവി, LP ക്മർ്കുറി േരീ�യാവി, HP നസയാഡിയം േരീ�യാവി, LP നസയാഡിയം 
േരീ�യാവി, നലയാഹം ഹയാലലഡ്ട മുത്ലയായവ (Practice installation of various lamps eg. 
fluorescent tube, HP mercury vapour, LP mercury vapour, HP Sodium vapour, LP Sodium 
vapour, Metal halide etc.)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒ�ു ഫ്ടലയൂറക്സേ്ടറ്ട ്ര്യയൂബ്ട ആക്്ടസസറിക്ളുമയായി ബന്ിപ്ി്കുക്, ഇൻസ്റയാൾ ക്ചയ്ടത്്ട പ�ിനശയാധി്കുക്

• ഒ�ു H.P. M.V ലയാമ്്ട ആക്്ടസസറിക്ളുമയായി ബന്ിപ്ി്കുക്, ഇൻസ്റയാൾ ക്ചയ്ടത്്ട പ�ിനശയാധി്കുക്

• ഒ�ു H.P.S.V ലയാമ്്ട ആക്്ടസസറിക്ളുമയായി ബന്ിപ്ി്കുക്, ഇൻസ്റയാൾ ക്ചയ്ടത്്ട പ�ിനശയാധി്കുക്

• ഒ�ു L.P.S.V ലയാമ്്ട ആക്്ടസസറിക്ളുമയായി ബന്ിപ്ി്കുക്, ഇൻസ്റയാൾ ക്ചയ്ടത്്ട പ�ിനശയാധി്കുക്

• ഒ�ു ക്മറ്ൽ ഹയാലലഡ്ട ലയാമ്്ട ആക്്ടസസറിക്ളുമയായി ബന്ിപ്ി്കുക്, ഇൻസ്റയാൾ ക്ചയ്ടത്്ട പ�ിനശയാധി്കുക്.

 ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

ക്മറ്രീ�ിയലുക്ൾ (Materials)

• ്ര്യരൂബ് ഡ്ലറ്് ഫതിറ്തിംഗ് 1200 mm - സതിംഗതിൾ പട്തി - 1 No.

• ശചയാക്് 40w, 250V - 1 No.

• ്ര്യരൂബ് ഡ്ലറ്് സ്റയാർട്ർ - 40W,250V  - 1 No.

• ്ര്യരൂബ് ഡ്ലറ്് ശഹയാൾരൈർ പറ്ലയതിൻ         - 1 No.

• സ്റയാർട്ർ ശഹയാൾരൈർ          - 1 No.

• 240W, 250 V ലയാമ്തിന് അനുശയയാജ്യമയായ MV ലയാമ്്ശഹയാ  

 ൾരൈർ (ശഗയാലതിയയാത്് സ്ക്കരൂ തരം)  സതിംഗതിൾ പട്തി - 1 No.

• MV ലയാമ്് ശചയാക്് - 240 വ്യാട്്സ്, 250 V          - 1 No.

• കപ്യാസതിറ്ർ 4 MFD / 380 U - 1 No.

• L.P.M.V വ്തിളക്് 40 W, 250 V         - 1 No.

േ്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1: : ഒ�ു ഫ്ടലയൂറക്സേ്ടറ്ട ലയാമ്്ട (LPMV ലയാമ്്ട) അത്ിേ്ടക്റ ആക്്ടസസറിക്ളുമയായി ക്യൂടേിനച്ർ്കുക്

1 ശചയാക്തിന്റെ ശഷയാർട്ും ഓപ്ണും ചതിക്തം 1 ൽ 

കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല ഒരു റ്രസ്്റ ലയാമ്് ഉപശയയാഗതിച്ച് 

പരതിശേയാധതിക്ുക.

ഉപക്�ണങ്ങൾ/ഉപക്�ണങ്ങൾ (Tools)/Instruments)

• ഇൻസുശലറ്രൈ് ശകയാമ്തിശനഷൻ പ്ലയർ - 150 എംഎം - 1 No.

• ഇൻസുശലറ്രൈ് സ്ക്കരൂഡ്ക്രൈവ്ർ - 200 mm x 4mm         - 1 No

• ഇൻസുശലറ്രൈ് കണക്്രർ സ്ക്കരൂഡ്ക്രൈവ്ർ 

 - 100 എംഎം - 1 No.

• നീളമുള്ള വ്ൃത്യാകൃതതിയതിലുള്ള ശനയാസ്പ്ല  

യർ - 150 എംഎം         - 1 No

• റ്രസ്റ് ലയാമ്് 100 W, 250 V          - 1 No

• രൈതി.ബതി. ഇലക്ക്്രീഷ്യന്റെ കത്തി 100 എംഎം         - 1 No.

2 ചതിക്തം 2 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല ഒരു സീരീസ് റ്രസ്റ് 

ലയാമ്് ഉപശയയാഗതിച്ച് സ്റയാർട്ർ പരതിശേയാധതിക്ുക. സ്റയാർട്െതിന്റെ 

നല്ല അവ്സ്റയ സരൂചതിപ്തിക്ുന്ന ലയാമ്തിന്റെ ഫ്ലതിക്െതിംഗ് 

നതിരീക്ഷതിക്ുക.

3 ഫതിറ്തിംഗ് ശബസതിൽ ഇനതിപ്െയുന്ന ഫ്ലരൂെറസന്െ് ്ര്യരൂബ് 

ആക്സസെതികൾ കരൂട്തിശച്ചർക്ുക. സറ്കച്ച് െഫർ റചയ്ുക. 

(ചതിക്തം 3)

 1) ്ര്യരൂബതിനുള്ള ശഹയാൾരൈെുകൾ 2) സ്റയാർട്ർ-ശഹയാൾരൈർ 3) 

ശചയാക്്.

4 ചതിക്തം 4-ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല ആക്സസെതികൾ 

ബന്തിപ്തിക്ുക (ഒറ് ്ര്യരൂബ് ഡ്ലറ്തിനയായതി). പരീക്ഷതിച്ച സ്റയാർട്൪  

ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക.

5 ചതിക്തം 5-ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല ഫ്ലരൂെറസനെ്് 

്ര്യരൂബതിന്റെ ഇരുവ്േത്ുമുള്ള ഫതിലറമന്െ് അതതിന്റെ 

തു്രർച്ചയ്ക്യായതി പരതിശേയാധതിക്ുക. ഫ്ലരൂെറസന്െ് ്ര്യരൂബതിന്റെ 

വ്േങ്ങളതിൽ തുെന്നശതയാ ഫ്യരൂസയായശതയാ ആയ ഫതിലറമന്െ് 

ആറണങ്തിൽ  ഉശപക്ഷതിക്ുക.
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6 ശഹയാൾരൈെതിൽ ബൾബ് ഉെപ്തിക്ുക.

ഒന്നയാമത്യായി, നഹയാൾഡറിേ്ടക്റ ആത്ര�ിക് 

ഭയാഗങ്ങളിക്ല സ്ടനലയാടേ്ട ശ�ിയയായ സ്യാേനത്്ക്ട 

ത്ി�ിയുന്നുക്വന്ന്ട ഉറപ്യാന്കണ്ത്ുണ്്ട.

്രയാസ്ക് 2 : ്ര്യയൂബ്ട ലലറ്്ട ഫിറ്ിംഗ്ട സ്യാപി്കൽ

1 വ്യെതിംഗതിന്റെ തരം അനുസരതിച്ച ് േുപയാർേ റചയ്ുന്ന 

രീതതിയും ന്രപ്രതിക്കമവ്ും പതിത്രു്രരുക.

ഭിത്ിയിനലയാ സരീലിംഗിനലയാ ്ര്യയൂബുലയാർ നപയാസ്റിനലയാ 

്ര്യയൂബ്ട ഉറപ്ി്കുന്നത്്ട ഫിറ്ിംഗിേ്ടക്റ ഭയാ�ം ത്യാങ്ങയാൻ 

പ�്യയാപ്ടത്മയായ വിധത്ിലയായി�ി്കണം. േിഴലിേ്ടക്റ 

ഫ്ടലി്കറിംഗ്ട  ട്പഭയാവം ഒഴിവയാ്കയാൻ ഇൻസ്റയാൾ 

ക്ചയ്ടത് ഫിറ്ിംഗ്ട സരീലിംഗ്ട ഫയാേിേ്ടക്റ ക്ലവലിേ്ട  

ത്യാക്ഴയയായി�ി്കണം.

2  ്ര്യരൂബ് ഡ്ലറ്് ഫതിറ്തിംഗ് സീലതിംഗ് ശെയാസുമയായതി ബന്തിപ്തിക്ുക.

സരീലിംഗ്ട നറയാസിൽ സപ്ടലല പ�ിനശയാധി്കുക്. 

ബന്ിപ്ി്കുന്നത്ിേ്ട മുമ്്ട സപ്ടലല ഓഫ്ട ക്ചയ്ുക്.

3  ഫതിറ്തിംഗതിൽ ഫ്ലരൂെസന്െ് ്ര്യരൂബ് ഉെപ്തിക്ുക.

േിങ്ങൾ നഗയാവണിയിൽ ന�യാലി ക്ചയ്ുനമ്യാൾ 

ഉറപ്ുള്ള നഗയാവണിയും പി്രി്കയാൻ ഒ�ു 

സഹയായിനയയും ഉപനയയാഗി്കുക്.

4 വ്തിതരണം ‘ഓൺ’ റചയ്ത് ്ര്യരൂബതിന്റെ തതിളക്ം 

നതിരീക്ഷതിക്ുക. ്ര്യരൂബ് തതിളങ്ങുന്നതില്റലങ്തിൽ, സ്റയാർട്െും  

്ര്യരൂബും േരതിയയായതി ഉെപ്തിച്ചതിട്ുശണ്യാ  എന്ന് പരതിശേയാധതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 3: ആക്്ടസസറിക്ൾക്്കയാപ്ം H.P.M.V (ലഹ ട്പഷ്ർ ക്മർ്കുറി നവപ്ർ) ലയാമ്്ട ഇൻസ്റയാൾ ക്ചയ്ടത്്ട പ�ിനശയാധി്കുക്

1 റമർക്ുെതി ശവ്പ്ർ ലയാമ്തിന്റെയും ശചയാക്തിന്റെയും 

സ്റപസതിഫതിശക്ഷൻ വ്യായതിക്ുക. (ചതിക്തം 6)

3 ശചയാക്തിന്റെ ക്പവ്ർത്നം പരതിശേയാധതിക്ുക.

4 നതിർമ്യാതയാവ്തിന്റെ നതിർശദ്േങ്ങൾ പയാലതിച്ച് ഫതിറ്തിംഗതിൽ 

ആക്സസെതികൾ (ശചയാക്്, ശഹയാൾരൈർ, കപ്യാസതിറ്ർ) 

കരൂട്തിശച്ചർക്ുക.

5 സർക്യരൂട്് രൈയക്ഗം (ചതിക്തം 7) (ചതിക്തശരഖ ചതിക്തം 8) അനുസരതിച്ച,് 

േുപയാർേ റചയ്ുന്ന തരം അവ്സയാനതിപ്തിക്ൽ ഉപശയയാഗതിച്ച ്

ആക്സസെതികൾ ബന്തിപ്തിക്ുക.

നററ്ുക്ചയ്ടത് സപ്ടലല സിസ്റം നവയാൾനടേ�ിേ്ട 

അേുനയയാ�്യമയായി നചയാ്കിേ്ടക്റ ്രയാപ്ിംഗ്ട 

ത്ി�ക്ഞെ്രു്കുക്.

6.  ശഹയാൾരൈെതിൽ ബൾബ് ഉെപ്തിക്ുക, വ്തിതരണ ശവ്യാൾശട്ജ് 

ഉപശയയാഗതിച്ച് ലയാമ്തിന്റെ ക്പവ്ർത്നം പരതിശേയാധതിക്ുക.

പ�ിനശയാധേയ്ട്ക്ട മുമ്്ട, േൽക്ിയി�ി്കുന്ന 

എർത്ിംഗ്ട ക്്രർമിേലിൽ ഫിറ്ിംഗ്ട ശ�ിയയായി 

എർത്്ട ക്ചയ്ടത്ിടേുക്ണ്ന്ന്ട ഉറപ്യാ്കുക്.

7 ഒരു ബതിൽറ്്-ഇൻ-റെസതിസ്റെുള്ള ആധുനതിക എം.വ്തി. ലയാമ്തിന് 

മുകളതിൽ വ്തിവ്രതിച്ചതുശപയാറല ബയാഹ്യ ആക്സസെതികറളയാന്നും 

ബന്തിപ്തിശക്ണ്തതില്ല. ഒരു ഇൻകയാൻരൈറസനെ്് ലയാമ്് 

റചയ്ുന്നതുശപയാറല ഇത് ബന്തിപ്തിക്യാൻ കഴതിയും.

Fig 6

2 H.P.M.V ലയാമ്് 60W 240V ബൾബുമയായതി ശക്േണതിയതിൽ ബന്തിപ്തിച്ച്, 

240V AC സപ്ഡ്ലയതിൽ റ്രസ്റ് റചയ്ുക. സീരീസ് റ്രസ്റ് ലയാമ്് 

തതിളങ്ങുന്നുശണ്യാറയന്ന് പരതിശേയാധതിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ു്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪ലസസ്ട 1.9.80
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്രയാസ്ക് 4 : H.P.S.V ലയാമ്ും LPSV ലയാമ്ും ആക്്ടസസറിക്നളയാക്്രയാപ്ം ഇൻസ്റയാൾ ക്ചയ്ടത്്ട പ�ിനശയാധി്കുക്. 

1 ലീക്് ക്്രയാൻസ്ശഫയാർമർ, ശചയാക്്, ബൾബ് എന്നതിവ്യതിറല 

സറ്പസതിഫതിശക്ഷൻ വ്യായതിക്ുക.

2 ക്്രയാൻസ്ശഫയാർമർ പരതിശേയാധതിക്ുക, ശഷയാർട്്സതിനും 

ഓപ്ണതിനുമയായതി ഒരു റ്രസ്്റ ലയാമ്് ഉപശയയാഗതിച്ച് ശചയാക്് 

റചയ്ുക.

3 ഫതിറ്തിംഗതിൽ ആക്സസെതികൾ (ശചയാക്്, ലീക്് ക്്രയാൻസ്ശഫയാർമർ, 

ലയാമ്് ശഹയാൾരൈർ) കരൂട്തിശച്ചർക്ുക.

േിർമ്യാത്യാവിേ്ടക്റ േിർനദ്ശങ്ങൾ ക്ർശേമയായി 

പയാലി്കുക്.

4 ചതിക്തം 9 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്ന രൈയക്ഗം അനുസരതിച്ച് 

കണക്ഷനുകൾ നൽകുക.

ശുപയാർശ ക്ചയ്ുന്ന ത്�ം ക്്ര൪മിനേഷ്൯ മയാട്ത്ം 

ഉപനയയാഗി്കുക്.

5 വ്തിതരണ ശവ്യാൾശട്ജതിന് അനുശയയാജ്യമയായ, ഉചതിതമയായ 

ശവ്യാൾശട്ജ് ്രയാപ്തിംഗ് തതിരറഞ്ഞ്രുക്ുക. (ചതിക്തം 9)

6 ശഹയാൾരൈെതിൽ ബൾബ് ഉെപ്തിക്ുക.

ഫിറ്ിംഗ്ട ശ�ിയയായി എർത്്ട ക്ചയ്ടത്ിടേുക്ണ്ന്ന്ട 

ഉറപ്യാ്കുക്.

7 കരൂട്തിശച്ചർത് ഫതിറ്തിംഗതിന്റെ ക്പവ്ർത്നം റമയതിനുമയായതി 

ബന്തിപ്തിച്ച് പരതിശേയാധതിക്ുക.

Fig 7 Fig 8

 എം വി ലയാമ്്ട ഫിറ്ിംഗിേ്ടക്റ ഇൻസ്റയാനളഷ്ൻ

8 M.V ലയാമ്് ഫതിറ്തിംഗ് ശമേപ്ുെത്് അസംബതിൾ റചയ്ത്, 

ബന്തിപ്തിച്ച്, അതതിന്റെ ക്പവ്ർത്നം പരതിശേയാധതിക്ുക. 

അതതിനുശേഷം കവ്െും ബൾബും നീക്ം റചയ്ുക.

 സ്ലത്്ട ക്മൌണ്്ട ക്ചയ്ുക്.

9 നതിർമ്യാതയാവ്് േുപയാർേ റചയ്തതിട്ുള്ള രീതതിയും 

ന്രപ്രതിക്കമങ്ങളും നതിരീക്ഷതിക്ുക.

േിർമ്യാത്യാവ്ട ശുപയാർശ ക്ചയ്ുന്ന 

സ്ടക്പസിഫിന്കഷ്േുക്ളിൽ മയാറ്ം വ�ുത്�ുത്്ട, 

ക്യാ�ണം ഫിറ്ിംഗിേ്ടക്റ ഭയാ�ം ത്യാങ്ങയാൻ അത്്ട 

ശക്തമയായി�ി്കണം.

10 M.V. ലയാമ്് ഫതിറ്തിംഗ് സപ്ഡ്ലയുമയായതി ബന്തിപ്തിക്ുക. 

അതതിന്റെ രീതതി വ്യെതിംഗ് സംവ്തിധയാനം, ഫതിറ്തിംഗുകളുറ്ര 

സ്യാനം മുതലയായവ്റയ ആക്േയതിച്ചതിരതിക്ുന്നു.

ബന്ിപ്ി്കുന്നത്ിേ്ട മുമ്്ട, വിത്�ണ ലലൻ ക്ഡഡ്ട 

ആക്ണന്ന്ട (ലലവ്ട അല്ടല എന്ന്ട) ഉറപ്യാ്കുക്.

11 ശഹയാൾരൈെതിൽ ബൾബ് സുരക്ഷതിതമയായതി ഉെപ്തിക്ുകയും 

കവ്ർ വ്ീണ്ും ഉെപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക.

12 സപ്ഡ്ല ഓണയാക്തി H.P.M.V. ലയാമ്് അതതിന്റെ പരൂർണ്ണ 

റതളതിച്ചശത്യാറ്ര തതിളങ്ങുന്നത് വ്റര കയാത്തിരതിക്ുക. പതിന്നീ്്ര  

സപ്ഡ്ല ഓഫ് റചയ്ുക.

Fig 9

8 ബൾബ് പരൂർണ്ണ ക്പകയാേം നൽകുന്നതതിന് എ്രുക്ുന്ന സമയം 

ക്േദ്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ു്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪ലസസ്ട 1.9.80
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്രയാസ്ക് 5 : ഉയർന്ന ട്പഷ്ർ നലയാഹ ഹയാലലഡിേ്ടക്റ പ�ിനശയാധേ

1 ചതിക്തം 11 റല ഹയാഡ്ലര്ൈ ലയാമ്തിന്റെ സവ്തിശേഷതകൾ 

വ്യായതിക്ുക. ആവ്േ്യമയായ ആക്സസെതികൾ ശേഖരതിക്ുക. 

2 ചതിക്തം 11 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല HPMV ലയാമ്് 60W 250V 

ഇൻകയാൻരൈറസന്െ് ലയാമ്ുമയായതി സീരീസതിൽ ബന്തിപ്തിച്ച്, 240V 

AC സപ്ഡ്ലയതിൽ പരതിശേയാധതിക്ുക.  സീരീസ് റ്രസ്റ് 

ലയാമ്് തതിളങ്ങുന്നുശണ്യാറയന്ന ് പരതിശേയാധതിക്ുക. ഉറണ്ങ്തിൽ,  

HPMV ലയാമ്് നല്ല അവ്സ്യതിലയാണ്.

3 സർക്യരൂട്് രൈയക്ഗം അനുസരതിച്ച ്ബന്തിപ്തിക്ുക.  240V സപ്ഡ്ല 

ഉപശയയാഗതിച്ച് റ്രസ്്റ റചയ്ുക.

4 കെന്െ് അളക്ുക, 240V സപഡ്്ല ഉപശയയാഗതിച്ച് 

പരതിശേയാധതിക്ുക. കെന്െും ശവ്യാൾശട്ജും അളക്ുക. പവ്ർ 

കണക്യാക്തി ശെറ്ുറചയ്ത മരൂല്യങ്ങളുമയായതി ഒത്ുശനയാക്ുക.

ശവ്യാൾശട്ജ് : _______________  ശവ്യാൾട്്

കെന്െ്: ____________________  Amp

പവ്ർ: ____________________  വ്യാട്്

Fig 11

9 ഉയർന്ന മർദ്മുള്ള ശസയാരൈതിയം ശവ്പ്ർ (H.P.S.V.) ലയാമ്തിനയായതി 

മുകളതിലുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക. ചതിക്തം 10 ൽ 

കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്ന രൈയക്ഗം അനുസരതിച്ച് ബന്തിപ്തിക്ുക.

Fig 10

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ു്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪ലസസ്ട 1.9.80
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.9.81
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇല്യയൂമിനേഷ്ൻ

ക്റങ്ങുന്ന ലലറ്്ട ഇഫക്്ടറ്്ട / റണ്ിംഗ്ട ലലറ്്ട ഇഫക്്ടറ്്ട േിർമ്ി്കയാൻ ഒ�ു അലങ്യാ� വിള്ക്ട 
സർക്്യയൂടേ്ട ത്യ്യാറയാ്കുക് (Prepare a decorative lamp circuit to produce rotating light effect/ 
running light effect)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ലലറ്്ട ക്ഡ്കനറഷ്േയായി ലയാമ്ുക്ൾ/സരീക്്വൻഷ്്യൽ േിയട്ത്രണം ത്ി�ക്ഞെ്രു്കുക്

• റണ്ിംഗ്ട ലലറ്ിേയായി ലലറ്ിംഗ്ട നലഔടേ്ട �യൂപക്ൽപ്േ ക്ചയ്ുക്

• ക്റങ്ങുന്ന ട്പക്യാശത്ിേയായുള്ള  നലഔടേ്ട �യൂപക്ൽപ്േ ക്ചയ്ുക്

• 3-നപയായിേ്ടറ്ട റണ്ിംഗ്ട ലലറ്ിേയായി നമയാനടേയാർ ബന്ിപ്ി്കുക് (സരീക്്വൻഷ്്യൽ ക്ൺനട്്രയാൾ നമയാനടേയാർ)

• ഇലക്്ടനട്്രയാണിക്്ട സരീക്്വൻഷ്്യൽ ക്ൺനട്്രയാളറിൽ ലയാമ്്ട സർക്്യയൂടേുക്ൾ ബന്ിപ്ി്കുക്.

 ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

േ്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : ഒ�ു ക്റങ്ങുന്ന ലയാമ്്ട സർക്്യയൂടേ്ട ത്യ്യാറയാ്കുക്

1 ലയാമ്ുകൾ, സ്വതിച്ചുകൾ, ഫ്ലയാഷർ ശമയാശട്യാർ എന്നതിവ് 

ബന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിക്തം 1).

2 D.P.S.T. സ്വതിച്ചുകൾ S1, S2 തുെന്നുവ്യ്ക്ുക.

3 4 D.P.S.T. സ്വതിച്ച് S2 അ്രച്ച്, ഫ്ലയാഷർ ശമയാശട്യാർ (സീക്വ൯ഷ്യൽ 

ഡ്ലറ്് കൺശക്്രയാള൪) ക്പവ്൪ത്തിപ്തിക്ുക.

4 D.P.S.T. സ്വതിച്ച് S2 അ്രച്ച്, ‘ശമക് & ശക്ബക’് ശകയാൺ്രയാക്റ്ുകൾ 1, 

2, 3;  3 ലയാമ്് ബയാങ്ുകളുറ്ര  “ഓൺ” “ഓഫ്” ക്പവ്ർത്നങ്ങൾ, 

എന്നതിവ് നതിരീക്ഷതിക്ുക.

 ലലവ്ട വയറുക്ളിൽ ക്ത്യാ്ര�ുത്്ട

5  D.P.S.T. സ്വതിച്ചുകൾ S1, S2 തുെക്ുക. 

ഉപക്�ണങ്ങൾ/ഉപക്�ണങ്ങൾ (Tools)/Instruments)

• മൾട്തിമീറ്ർ - 1 No.

ഉപക്�ണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• െതിരൈക്ഷൻ ഗതിയർ ഉള്ള സതിംഗതിൾ ശഫസ് ശമയാശട്യാർ FHP - 1 No

• ശവ്ഗതയും തീക്വ്ത നതിയക്ത്രണവ്ും ഉള്ള 240V 

 ഓപ്ശെഷൻ ഔട്്പുട്് ശലയാര്ൈ 5 മുതൽ 10 A വ്റര - 2 No.

ക്മറ്രീ�ിയലുക്ൾ (Materials)

• കയാംസ ് - 3 Nos.

• ക്ബഷുകൾ - 3 Nos.

• കണക്ഷൻ ലീരൈുകൾ ഫ്റലക്സതിബതിൾ - as reqd.

• ഷയാഫ്റ്തിറനയാപ്ം കയാം ഡ്ക്രൈവ്് ക്കമീകരണം         - 1 No.

• ലയാമ്ുകൾ 240V, 15W, BC         - 54 Nos.

• ബയാറ്ൺ ലയാമ്് ശഹയാൾരൈർ 6A, 250 V  - 54 Nos.

• DPST ഡ്നഫ് സ്വതിച്ച് 16A 250V         - 2 Nos.

• ഇലക്ശക്്രയാണതിക് സീക്വൻഷ്യൽ കൺശക്്രയാളർ         - 1 No.
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്രയാസ്ക് 2 : ഒ�ു റണ്ിംഗ്ട ലലറ്്ട ഇഫക്്ടറ്്ട ത്യ്യാറയാ്കുക്

1 ചതിക്തം 2 ൽ കയാണതിച്ചതിരതിക്ുന്നതുശപയാറല ഡ്ലറ്തിംഗ് രൈതിഡ്സൻ 

തയ്യാെയാക്ുക.

2 D.P.S.T. സ്വതിച്ച് S1 അ്രയ്ക്ുക.  ഡ്ലറ്തിംഗ് നതിരീക്ഷതിക്ുക.

3 സ്പീരൈ് കൺശക്്രയാൾ ക്പവ്ർത്തിപ്തിച്ച ് ക്പവ്ർത്നത്തിന്റെ 

ശവ്ഗത വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

4 ഇലക്ക്്രതിക് സീക്വൻഷ്യൽ കൺശക്്രയാളെതിറല ശനയാബ് 

ഉപശയയാഗതിച്ച് ക്പകയാേതീക്വ്ത ക്കമീകരതിക്ുക.

5 ഡ്ലറ്തിംഗ് സതിസ്റത്തിന്റെ ശവ്ഗതയും തീക്വ്തയും 

കുെയ്ക്ുക.

6 D.P.S.T. സ്വതിച്ച് S1 തുെക്ുക. 

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുത്ു്കിയ 2022) - എക്്ടസ൪ലസസ്ട 1.9.81
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.9.82
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഇല്യയൂമിനേഷ്ൻ

നഷ്യാ നക്സ്ട ലലറ്ിംഗിേയായി ലലറ്്ട ഫിറ്ിംഗ്ട സ്യാപി്കുക് (Prepare a decorative lamp 
circuit to produce rotating light effect/ running light effect)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ല്ര റയാ്കിേയായി നഷ്യാ നക്സ്ട വിൻനഡയാ ലലറ്ിംഗ്ട സ്യാപിച്്ട വയർ അപ്്ട ക്ചയ്ുക്

• വസ്ടട്ത്ങ്ങൾ ട്പദർശിപ്ി്കുന്നത്ിേ്ട ഒ�ു നഷ്യാ നക്സ്ട വിൻനഡയാ ലലറ്ിംഗ്ട വയർഅപ്്ട ക്ചയ്ുക്.

 ആവശ്യക്ത്ക്ൾ (Requirements)

േ്രപ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

്രയാസ്ക് 1 : ല്ര റയാ്കിേയായി നഷ്യാ നക്സ്ട വിൻനഡയാ ലലറ്ിംഗ്ട ഇൻസ്റയാൾ ക്ചയ്ടത്്ട വയർ ക്ചയ്ുക്

1 സ്റപയ്സെുകൾ ഉപശയയാഗതിച്ച ് വ്തിൻശരൈയായുറ്ര അ്രതിഭയാഗത്് 

അനുശയയാജ്യമയായ വ്ലതിപ്ത്തിലുള്ള പ്ഡ്ലവ്ുരൈ് ശബയാർര്ൈ 

സ്യാപതിക്ുക.

2 സ്റയാൻര്ൈ പരൂർണ്ണമയായും വ്തിൻശരൈയായതിലരൂറ്ര ദൃേ്യമയാകുന്ന 

വ്തിധം, വ്ൃത്യാകൃതതിയതിലുള്ള ്ര്യരൂബ് ഫതിറ്തിംഗ് അതതിന്റെ 

സ്റയാൻരൈതിറനയാപ്ം ശഷയാ റകയ്സതിൽ േരതിയയായ സ്യാനത്് 

സ്യാപതിക്ുക.

3 വ്തിൻശരൈയായുറ്ര ഉൾഭയാഗത്് 3-പതിൻ 5-ആംപ്സ് ശസയാക്റ്് 

ഘ്രതിപ്തിക്ുന്ന തരത്തിൽ വ്യർ അപ്് റചയ്ുക.

4 സ്റയാൻര്ൈ ശബസതിന്റെ സ്യാനം അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക, 

സർകഡ്്ലൻ ്ര്യരൂബ് ശകബതിൾ ക്രന്നുശപയാകുന്നതതിന് 

അ്രയയാളറപ്്രുത്തിയതതിന്റെ മധ്യഭയാഗത്് ഒരു ദ്വയാരം 

തുളയ്ക്ുക.

5 ദ്വയാരത്തിലരൂറ്ര ശകബതിൾ വ്ലതിച്ച ് ശകബതിളതിന്റെ അറ്ത്് ഒരു 

3-പതിൻ പ്ലഗ് ബന്തിപ്തിക്ുക.

ഉപക്�ണങ്ങൾ/ഉപക്�ണങ്ങൾ (Tools)/Instruments)

• ഇൻസുശലറ്രൈ് കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150 എംഎം - 1 No.

• സ്ക്കരൂഡ്ക്രൈവ്ർ (അറചെണ്ണമുള്ള) റസറ്്- 1 No

• ഡ്ലൻ റ്രസ്റർ 500V - 1 No

• ഇലക്ക്്രതിക് ഹയാൻരൈ് ക്രൈതില്ലതിംഗ് റമഷീൻ   6 mm 

 ശേഷതി - 1 No

ക്മറ്രീ�ിയലുക്ൾ (Materials)

• സർക്ഡ്ലൻ ്ര്യരൂബ് ഡ്ലറ്് 30 റസ.മീ 32 വ്യാട്്സ്  

250V 50 റഹർ്ര്സ്-അനുശയയാജ്യമയായ ശഷരൈും  

സ്റയാൻരൈും ഉള്ളത്-സമ്രൂർണ്ണ റസറ്്  - 1 No.

• 1200 mm ഫ്ലരൂെറസന്െ് ലയാമ്് ഫതിറ്തിംഗ് 40W  250V 50 Hz  

സമ്രൂർണ്ണ റസറ്് - 4 Nos.

• വ്യെതിംഗ് സയാമക്ഗതികൾ - ആവ്േ്യയാനുസരണം.

6 കണക്ഷനുകൾ പരതിശേയാധതിച്ച് ശസയാക്റ്ുമയായതി പ്ലഗ് 

ബന്തിപ്തിക്ുക.

7 സപ്ഡ്ല നൽകുക, ഡ്്ര െയാക്തിനുള്ള ഡ്ലറ്തിംഗ് 

പരതിശേയാധതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 2: ഒ�ു മയാക്േക്്വിൻ (വസ്ടട്ത്ങ്ങൾ ട്പദർശിപ്ി്കയാൻ ഉപനയയാഗി്കുന്ന ഡമ്ി) ട്പദർശിപ്ി്കുന്നത്ിേ്ട നഷ്യാ നക്സ്ട വിൻനഡയാ 

ലലറ്ിംഗ്ട വയർ അപ്്ട ക്ചയ്ുക്

നഷ്യാ ക്ക്യ്ടസിേ്ട, സമയാത്ര�മയായുള്ള േയാല്ട (400 mm) 

്ര്യയൂബ്ട ലലറ്്ട ഫിറ്ിംഗുക്ൾ (ക്ട്ഫയിമിേ്ട പിന്നിൽ 

മറഞെി�ി്കുന്ന വിധം)ആവശ്യമയാണ്ട. ചിട്ത്ം 2 

ക്യാണുക്. ക്ണക്ഷൻ ഡയട്ഗം വ�ച്്ട ക്ൺസരീൽഡ്ട 

വയറിംഗ്ട ക്ചയ്ുക്.

1 റക്ഫയതിമതിന് പതിന്നതിൽ മെയ്ശക്ണ് 4 ്ര്യരൂബ് ഡ്ലറ്് 

ഫതിറ്തിംഗുകൾക്് അനുശയയാജ്യമയായ റക്ഫയതിം തയ്യാെയാക്ുക 

(ചതിക്തം 2).

2 കണക്ഷൻ രൈയക്ഗം വ്രച്ച്, 4 ്ര്യരൂബ് ഡ്ലറ്ുകൾ സമയാത്രരമയായതി 

വ്യർഅപ്് റചയ്ുക.

3 വ്സ്ക്തങ്ങൾ ക്പദർേതിപ്തിക്യാൻ ഉപശയയാഗതിക്ുന്ന രൈമ്തി 

മധ്യഭയാഗത്് സ്യാപതിക്ുക.

4 സപ്ഡ്ല ഓണയാക്തി, അതതിന്റെ ക്പവ്ർത്നം 

പരതിശേയാധതിക്ുക.
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ആവശ്്യകതകൾ (Requirements) 

പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.83
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         
വിവിധ അനലോലോഗ്, ഡിജിറ്റൽ മെഷ്റിംഗ് ഉപകരണങ്ങളിൽ പരിശ്രീലിക്കുക (Practice 
on various analog and digital measuring instruments )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വിവിധ അനലോലോഗ് മെഷ്റിംഗ് ഉപകരണങ്ങൾ ബന്ിപ്ിച്് ഇലക്ട്്രിക്ൽ പോരോെരീറ്ററകുകൾ അളക്കുക

• വിവിധ ഡിജിറ്റൽ അളമവ്രകുക്ൽ ഉപകരണങ്ങൾ ബന്ിപ്ിച്് ഇലക്ട്്രിക്ൽ പോരോെരീറ്ററകുകൾ അളക്കുക

 

•  അനലോ�യാഗ് ഫ്്രരീക്വൻസതി മരീറ്റർ 45-55HZ  - 1 No.
•  ഡതിജതിറ്റൽ ഫ്്രരീക്വൻസതി മരീറ്റർ 45-55HZ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• സ്ക്വതിെൽ ലോകജ് ഇൻഡക്ഷൻ ലോമയാലോ്ടയാർ 3 ലോ്രസ്,    

 440V, 5 HP    - 1 No.

മെറ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

• കണക്ട് �രീഡുകൾ  - as reqd.

•  TPIC സ്വതിച്് 16A, 500V  - 1 No. 

നടപടതിഫ്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 :  കറന്റ്, ലോവോൾലോടേജ്, പവർ എന്നിവയകുമ്ര െൂല്യം അളക്കുക സർക്യൂടേിൽ ബന്മപ്ടേ അനലോലോഗ് െരീറ്ററകുകൾ  

ബന്ിപ്ിച്കുമകോണ്് ഘ്രകം, ശ്ക്ി, ആവൃത്ി എന്നിവ

1  നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ചതിഫ്്രം നമ്പർ 3 മു്രൽ 13 വ്റര ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ, 

ആമരീറ്റർ, വ്യാ്ട്മരീറ്റർ പവ്ർ ്രയാക്ടർ മരീറ്റർ, ഫ്്രരീക്വൻസതി മരീറ്റർ 

എന്നതിവ്യുറട അനലോ�യാഗ് ്രരം ്രതിരതിച്െതിയുക.

2  അനലോ�യാഗ് ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ, ആമരീറ്റർ വ്യാ്ട്മരീറ്റർ, പവ്ർ്രയാക്ടർ 

മരീറ്റർ, ഫ്്രരീക്വൻസതി മരീറ്റർ എന്നതിവ്യുറട പരതിധതി 

പരതിലോ�യാധതിക്ുക.

3  ചതിഫ്്രം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്രുലോപയാറ� സ്വതിച്്, ്ര്യയൂസ്, 

അനലോ�യാഗ് മരീറ്റെുകൾ, ലോ�യാഡ് എന്നതിവ് ഉപലോയയാഗതിച്് വവ്ദ്്യു്രതി 

വ്തി്രരണം ബന്തിപ്തിക്ുക

4  സ്വതിച്് അടയ്ക്ുക

5  ഉപകരണങ്ങളതിൽ നതിന്ന് അനുബന് മയൂ�്യങ്ങൾ അളക്ുക, 

പ്ടതിക 1-ൽ മയൂ�്യങ്ങൾ ലോരഖറപ്ടുത്ുക.

6  പവ്ർ സപ്വ� സ്വതിച്് ഓ്ര് റചയ്്ര് കണക്ഷൻ 

വ്തിച്ലോേദ്തിക്ുക

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• MI ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ 0 - 500V (അനലോ�യാഗ്)  - 1 No.
•  ഡതിജതിറ്റൽ ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ 0 - 500V - 1 No.
•  MI അമ്രീറ്റർ 0 - 30A (അനലോ�യാഗ്)  - 1 No.

•  ഡതിജതിറ്റൽ അമ്രീറ്റർ 0 - 30A  - 1 No.
•  പവ്ർ ്രയാക്ടർ മരീറ്റർ 0.5 �യാഗ് - 1 - 0.5 �രീഡ്   

(അനലോ�യാഗ്)  - 1 No.
•  ഡതിജതിറ്റൽ പവ്ർ ്രയാക്ടർ മരീറ്റർ  - 1 No.
•  അനലോ�യാഗ് വ്യാ്ട്മരീറ്റർ 0-1500W - 1 No.
•  ഡതിജതിറ്റൽ വ്യാ്ട്മരീറ്റർ 0-1500W  - 1 No.
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എസ്.എൽ. ഇല്ല               െരീറ്റർ          വോയന

        1

        2

        3

        4

        5

ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ

അമ്രീറ്റർ

വ്യാ്ട ്മരീറ്റർ

പവ്ർ ്രയാക്ടർ മരീറ്റർ

ഫ്്രരീക്വൻസതി മരീറ്റർ

പടേിക 1

ടയാസ് ക്് 2 : സർക്യൂടേിമല ഡിജിറ്റൽ െരീറ്ററകുകൾ ബന്ിപ്ിച്് കറന്റ്, ലോവോൾലോടേജ്, പവർ ഫോക്്രർ, പവർ, ട്ഫരീക്വൻസി എന്നിവയകുമ്ര 

െൂല്യം അളക്കുക

1  ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ, ആമരീറ്റർ, വ്യാ്ട്മരീറ്റർ, പവ്ർ ്രയാക്ടർ 

മരീറ്റർ, ഫ്്രരീക്വൻസതി മരീറ്റർ എന്നതിവ്യുറട ഡതിജതിറ്റൽ ്രരം, 

്രന്നതിരതിക്ുന്ന കണക്ുകളതിൽ നതിന്ന് ്രതിരതിച്െതിയുക. 3 മു്രൽ 

13 വ്റര.

2 ഡതിജതിറ്റൽ ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ, അമ്രീറ്റർ, വ്യാ്ട്മരീറ്റർ, പവ്ർ 

്രയാക്ടർ മരീറ്റർ, ഫ്്രരീക്വൻസതി മരീറ്റർ എന്നതിവ്യുറട പരതിധതി 

പരതിലോ�യാധതിക്ുക.

3 ചതിഫ്്രം 2 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്രുലോപയാറ� സ്വതിച്്, ്ര്യയൂസ്, 

ഡതിജതിറ്റൽ മരീറ്റെുകൾ, ലോ�യാഡ് എന്നതിവ് ഉപലോയയാഗതിച്് വവ്ദ്്യു്രതി 

വ്തി്രരണം ബന്തിപ്തിക്ുക

4  സ്വതിച്് അടയ്ക്ുക.

5  ഉപകരണങ്ങളതിൽ നതിന്ന് അനുബന് മയൂ�്യങ്ങൾ അളക്ുകയും 

പ്ടതിക - 2 ൽ മയൂ�്യങ്ങൾ ലോരഖറപ്ടുത്ുകയും റചയ്ുക

6  വവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണം ഓ്രയാക്തി കണക്ഷൻ വ്തിച്ലോേദ്തിക്ുക.

എസ്.എൽ. ഇല്ല               െരീറ്റർ          വോയന

        1

        2

        3

        4

        5

ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ

അമ്രീറ്റർ

വ്യാ്ട ്മരീറ്റർ

പവ്ർ ്രയാക്ടർ മരീറ്റർ

ഫ്്രരീക്വൻസതി മരീറ്റർ

പടേിക 2

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.83
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പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.83
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പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.83
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പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.84
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         
സിംഗിൾ, ട്തരീ ലോഫസ് സർക്യൂടേിൽ അളക്കുന്ന ഉപകരണത്ിൽ പരിശ്രീലിക്കുക 
ഉദോ. െൾടേിെരീറ്റർ, വോടേ്െരീറ്റർ, എനർജി െരീറ്റർ, ലോഫസ് സരീക്വൻസ്, ട്ഫരീക്വൻസി െരീറ്റർ 
തകു്രങ്ങിയവ. (Practice on measuring instrument in single and three phase circuit eg. 
multimeter, wattmeter, energy meter, phase sequence and frequency meter etc. )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ലോവോൾടേ്െരീറ്റർ, അമ്രീറ്റർ, വോടേ്െരീറ്റർ, എനർജി െരീറ്റർ, ട്ഫരീക്വൻസി െരീറ്റർ, പവർ ഫോക്്രർ െരീറ്റർ എന്നിവ സിംഗിൾ ലോഫസ് 

ലോലോഡിൽ ബന്ിപ്ിക്കുക

•  3 ലോഫസ് ബോലൻസ് ലോലോഡിൽ ലോവോൾടേ്െരീറ്റർ, ആെരീറ്റർ, വോടേ്െരീറ്റർ, എനർജി െരീറ്റർ, ട്ഫരീക്വൻസി െരീറ്റർ, പവർ ഫോക്്രർ െരീറ്റർ, 

ലോഫസ് സരീക്വൻസ് ഇൻഡിലോക്റ്റർ എന്നിവ ബന്ിപ്ിക്കുക

•  ലോവോൾലോടേജ്, കറന്റ്, പവർ, എനർജി, ട്ഫരീക്വൻസി, പവർ ഫോക്്രർ എന്നിവ അളക്കുകയകും െൂല്യങ്ങൾ ലോരഖമപ്്രകുത്കുകയകും 

മെയ്കുക

•  ഘടേം ട്കെം കമണ്ത്ോൻ ലോഫസ് സരീക്വൻസ് െരീറ്റർ ബന്ിപ്ിക്കുക

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements) 

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ഇ�ക്ഫ്ടരീഷ്്യൻ ടയൂൾ കതിറ്റ്  - 1 Set.
•  MI ലോവ്യാൾമരീറ്റർ 0 - 300 v  - 1 No.
•  MI Ammeter 0 - 5 A   - 1 No.

•  വ്യാ്ട്മരീറ്റർ AC 0 - 1500 W  - 1 No.
•  എനർജതി മരീറ്റർ 3Ø 4 15V  - 1 No.
•  പവ്ർ ്രയാക്ടർ മരീറ്റർ 0 -5 റ�ഗ്-1   - 1 No.
•  മരീറ്റെതിന്റെ ആവ്ൃത്തി 0 - 50 Hz റ�ഡ്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• �യാമ്പ് ലോ�യാഡ് 1000W     - 1 No.

മെറ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

• ്ര്യയൂസ് കയാരതിയർ - 5A   - 1 No.
•  DPIC സ്വതിച്് 16A, 250v   - 1 No.
•  14 SWG റചമ്പ് വ്യർ    - 0.5 kg.
•  5 മരീറ്റർ - 1 ലോെയാൾ ഇൻസുലോ�ഷ്ൻ ലോടപ്് 25   

മതി�്�രീമരീറ്റർ  - 1 Roll.
•  1.5 mm2 pvc റചമ്പ് വ്യർ    - 5 m.
•  TPIC സ്വതിച്് 16A     - 1 No.

നടപടതിഫ്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ് ക്് 1:  സിംഗിൾ ലോഫസ് സർക്യൂടേിൽ ലോവോൾടേ്െരീറ്റർ, ആെരീറ്റർ, വോടേ്െരീറ്റർ സിംഗിൾ ലോഫസ് എനർജി െരീറ്റർ, പവർ ഫോക്്രർ 

െരീറ്റർ, ട്ഫരീക്വൻസ് െരീറ്റർ എന്നിവ ബന്ിപ്ിക്കുക

1  ആവ്�്യമയായ റമറ്റരീരതിയ�ുകൾ, മരീറ്റെുകൾ, ലോ�യാഡ് എന്നതിവ് 

ലോ�ഖരതിക്ുക.

2 മരീറ്റെുകൾ  ഉപലോയയാഗതിച്് ആവ്�്യമയായ കണക്ഷനുകൾ 

ഉണ്യാക്ുക, സർക്യയൂ്ട് ഡയഫ്ഗം അനുസരതിച്് ലോ�യാഡ് റചയ്ുക 

(ചതിഫ്്രം 1)

വോടേ്െരീറ്റർ, എനർജി െരീറ്റർ, പി.എഫ് െരീറ്റർ 

എന്നിവയകുമ്ര കറണ്് ലോകോയിൽ ലോലോഡിമനോപ്ം 

സരീരരീസിൽ ബന്ിപ്ിച്ിരിക്ണം. ഫ്യൂസ് 

കോരിയറിൽ 5 ആംപ്സ് ഫ്യൂസ് നൽകകുക.

3 സർക്യയൂ്ട് ഇൻസ്ഫ്ടക്ടെുറട അംഗരീകയാരം ലോനടുക.

4 വവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണം ‘ഓൺ’ റചയ്്ര് മരീറ്റെുകളുറട 

വ്്യ്രതിച�നങ്ങൾ നതിരരീക്ഷതിക്ുക.
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വോടേ്െരീറ്റർ വിപരരീത ദിശ് കോണിക്കുന്നകുമവങ്ിൽ, 

നിലവിമല ലോകോയിലിന്മറ കണക്ഷൻ പരസ്പരം 

െോറ്റകുക

5  മരീറ്റർ െരീഡതിംഗുകൾ ലോരഖറപ്ടുത്തി പ്ടതിക 1-ൽ നൽകുക.

6  വവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണം “ഓ്ര്” റചയ്്ര് കണക്ഷൻ 

വ്തിച്ലോേദ്തിക്ുക

എസ്.എൽ. 

ഇല്ല

അമ്രീറ്റർ 

റരീഡിംഗ് 

(ആംപ് സ്)

ലോവോൾടേ്െരീറ്റർ 

റരീഡിംഗ് 

(ലോവോൾടേ്)

വോടേ്െരീറ്റർ 

റരീഡിംഗ് 

(വോടേ്സ)്

ട്ഫരീക്വൻസി 

െരീറ്റർ (Hz)

പവർ ഫോക്്രർ 

െരീറ്റർ 

(ലോകോസ്Ø)

ഊർജ്ജ െരീറ്റർ 

(kwh)

പടേിക 1

ടയാസ് ക്് 2:  3 ലോഫസ് സർക്യൂടേിൽ ലോവോൾടേ്െരീറ്റർ, ആെരീറ്റർ, വോടേ്െരീറ്റർ, എനർജി െരീറ്റർ, ട്ഫരീക്വൻസി െരീറ്റർ, പവർ ഫോക്്രർ െരീറ്റർ,  

   ലോഫസ് സരീക്വൻസ് ഇൻഡിലോക്റ്റർ എന്നിവ ബന്ിപ്ിക്കുക

1  ആവ്�്യമയായ റമറ്റരീരതിയ�ുകൾ, മരീറ്റെുകൾ, ലോ�യാഡ് എന്നതിവ് 

ലോ�ഖരതിക്ുക.

2 മരീറ്റെുകൾ ഉപലോയയാഗതിച്് ആവ്�്യമയായ കണക്ഷനുകൾ 

ഉണ്യാക്ുക, സർക്യയൂ്ട ് ഡയഫ്ഗം അനുസരതിച്് ലോ�യാഡ് റചയ്ുക 

(ചതിഫ്്രം - 2)

വോടേ്െരീറ്റർ, എനർജി െരീറ്റർ, പി.എഫ് എന്നിവയകുമ്ര 

നിലവിമല ലോകോയിൽ. െരീറ്റർ ലോലോഡകുെോയി 

ലോട്ശ്ണിയിൽ ബന്ിപ്ിച്ിരിക്ണം. ഫ്യൂസ് 

കോരിയറിൽ 5 ആംപ്സ് ഫ്യൂസ് നൽകകുക.

3  സർക്യയൂ്ട് ഇൻസ്ഫ്ടക്ടെുറട അംഗരീകയാരം ലോനടുക.

4  പവ്ർ സപ്വ� ‘ഓൺ’ റചയ്്ര് മരീറ്റെുകളുറട വ്്യ്രതിച�നങ്ങൾ 

നതിരരീക്ഷതിക്ുക.

വോടേ്െരീറ്റർ വിപരരീത ദിശ് കോണിക്കുന്നകുമവങ്ിൽ, 

നിലവിമല ലോകോയിലിനമ്റ കണക്ഷൻ പരസ്പരം 

െോറ്റകുക.

5  3 ഘ്ട വ്തി്രരണത്തിന്റെ ഘ്ടം ഫ്കമം കറണ്ത്ുക.

6  മരീറ്റർ െരീഡതിംഗ് ലോരഖറപ്ടുത്തി പ്ടതിക - 2 ൽ നൽകുക.

7 വവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണം ‘ഓ്ര്’ റചയ്്ര് കണക്ഷൻ 

വ്തിച്ലോേദ്തിക്ുക.

പടേിക 1

എസ്.എൽ. 

ഇല്ല

അമ്രീറ്റർ 

റരീഡിംഗ് 

(ആംപ് സ്)

ലോവോൾടേ്െരീറ്റർ 

റരീഡിംഗ് 

(ലോവോൾടേ്)

വോടേ്െരീറ്റർ 

റരീഡിംഗ് 

(വോടേ്സ)്

ട്ഫരീക്വൻസി 

െരീറ്റർ (Hz)

പവർ ഫോക്്രർ 

െരീറ്റർ 

(ലോകോസ്Ø)

ഊർജ്ജ െരീറ്റർ 

(kwh)

ഘടേം ട്കെം 

RY B / R 

BY

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.84
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പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.85
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         
രണ്് വോടേ്െരീറ്റർ രരീതികൾ ഉപലോയോഗിച്് 3-ലോഫസ് സർക്യൂടേിമല സവദ്യകുതി അളക്കുക 
(Measure the power in 3-phase circuit using two wattmeter methods )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• നൽകിയിരിക്കുന്ന ഡയട്ഗം അനകുസരിച്് സർക്യൂടേിമല രണ്് വോടേ്െരീറ്ററകുകൾ ബന്ിപ്ിക്കുക

• പവർ അളക്കുക, പവർ ഫോക്്രർ കണക്ോക്കുക

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements) 

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• വ്യാ്ട്മരീറ്റർ 500V/5A, 3 KW  - 2 Nos.
•  എം.ഐ. ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ 0-500 V  - 1 No.
•  എം.ഐ. അമ്രീറ്റർ 0-5A    - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• 3-ഘ്ടം, 415V എസതി ഇൻഡക്ഷൻ ലോമയാലോ്ടയാർ   

3 HP - 1 നമ്പർ.   - 1 No.

മെറ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

• 200W, 250V വ്തിളക്ുകൾ  - 3 Nos.
•  100W, 250 വ്തിളക്ുകൾ   - 3 Nos.
•  കണക്ട് �രീഡുകൾ     - as reqd.
•  റപൻഡന്െ്-ലോ�യാൾഡെുകൾ 6A 250V  - 6 Nos.

നടപടതിഫ്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : രണ്് വോടേ്െരീറ്റർ രരീതി ഉപലോയോഗിച്് 3 ലോഫസ് സർക്യൂടേിമല പവർ അളക്കുക, പവർ ഫോക്്രർ കണക്ോക്കുക

1  നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന സർക്യയൂ്ട് ഡയഫ്ഗം അനുസരതിച്് സർക്യയൂ്ട് 

രയൂപറപ്ടുത്ുക (ചതിഫ്്രം 1)

 നൽകിയിരിക്കുന്ന ലോലോഡിന് അനകുലോയോജ്യെോയ 

െരീറ്ററകുകളകുമ്ര ശ്രിയോയ ലോട്ശ്ണികൾ ബന്ിപ്ിക്കുക.

2  3-ലോ്രസ് സപവ്� ‘ഓൺ’ റചയ് ്ര് വ്യാ്ട് മരീറ്റെുകളുറട �രതിയയായ 

വ്്യ്രതിച�നം നതിരരീക്ഷതിക്ുക. രണ്് വ്യാ്ട് മരീറ്റെുകളും �രതിയയായതി 

വ്്യ്രതിച�തിക്ുകയയാറണങ്തിൽ, ഘ്ടം 4-ലോ�ക്് ലോപയാകുക, 

അ�്�യാത്പക്ഷം step3-ൽ നതിന്ന് ്രുടരുക.

3  ഏറ്രങ്തി�ും ഒരു വ്യാ്ട്മരീറ്റർ വ്തിപരരീ്ര ദ്തി�യതിലോ�ക്് 

വ്്യ്രതിച�തിക്ുകയയാറണങ്തിൽ, വ്തി്രരണം ‘ഓ്ര്’ റചയ്ുക. 

െതിലോവ്ഴ്സ് ഡതി്ര്റ�ക്ഷൻ വ്യാ്ട്മരീറ്റെതിന്റെ റപയാ്ടൻഷ്്യൽ 

ലോകയായതി�തിന്റെ കണക്ഷൻ മയാറ്റുക. ഘ്ടം 5-ലോ�ക്് ലോപയാകുക.

4 വ്യാ്ട് മരീറ്റെുകൾ W1 & W2 വ്യായതിക്ുക, പ്ടതിക 1-ൽ 

ലോരഖറപ്ടുത്ുക. W1, W2 എന്നരീ െരീഡതിംഗുകൾ ലോചർത്് 

റമയാത്ം പവ്ർ ലോരഖറപ്ടുത്ുക; റസറ്റതിലോ�ക്് ലോപയാകുക

5  വ്തി്രരണം ഓണയാക്തി വ്യാ്ട് മരീറ്റെുകൾ W1 & W2 വ്യായതിക്ുക. 

പ്ടതികകളതിൽ മയൂ�്യങ്ങൾ ലോരഖറപ്ടുത്ുക. മയാെതിയ 

റപയാ്ടൻഷ്്യൽ ലോകയായതിൽ ഉപലോയയാഗതിച്് വ്യാ്ട്മരീറ്റെതിന്റെ 

െരീഡതിംഗുകൾ റനഗറ്റരീവ്് ക്വയാണ്തിറ്റതിയയായതി ലോരഖറപ്ടുത്ുക.

6  ്രയാറഴ വ്്യക്തമയാക്തിയതിരതിക്ുന്ന വ്്യ്ര്യസ്്ര ലോ�യാഡ് 

അവ്സ്ഥകൾക്യായതി 3-ലോ്രസ് പവ്ർ അളക്ുക:

a L1 = 500 W ബൾബ് 

   L2 = 300 W ബൾബ് 

   L3= 200 W ബൾബ്

b  L1, L2, L3 വ്യാ്ടർ ലോ�യാഡ് പരമയാവ്ധതി കെന്െ് എടുക്യാൻ. 3  

amps

c  ഇൻഡക്ഷൻ ലോമയാലോ്ടയാർ 3 എച്്.പതി

d  ഇൻഡക്ഷൻ ലോമയാലോ്ടയാർ 3-HP ലോ�യാഡുമയായതി

ശ്രിയോയ ട്പവർത്നത്ിനോയി ട്തരീ-ലോഫസ് 

ലോെോലോടേോർ ബന്ിപ്ിക്കുന്നതിന് ഇൻസ്ട്്രക്്രർ 

വ്യക്ിപരെോയി.

7  മുകളതി�ുള്ള എ�്�യാ ലോകസുകളതി�ും പവ്ർ ്രയാക്ടർ 

കണക്യാക്തി പ്ടതിക 1 ൽ നൽകുക.

8  നതിങ്ങളുറട ലോജയാ�തി ഇൻസ്ഫ്ടക്ടർ പരതിലോ�യാധതിക്ുക.
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ലോലോഡ് തരം വോടേ്െരീറ്റർ W1 വോടേ്െരീറ്റർ W2 ആമക W1 W2 കണക്ോക്ിയ പവർ ഫോക്്രർ ലോകോസ് Ø

                            ലോകോസ് Ø

        1

        2

        3

        4

        5

പടേിക 1

 ഉപസം ഹോരം:

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.85
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പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.86
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         
പവർ ഫോക്്രർ െരീറ്റർ ഉപലോയോഗിച്് ട്തരീ ലോഫസ് സർക്യൂടേിമല പവർ ഫോക്്രർ അളക്കുക, 
ലോവോൾടേ്െരീറ്റർ, അമ്രീറ്റർ, വോടേ്െരീറ്റർ റരീഡിംഗകുകൾ എന്നിവ ഉപലോയോഗിച്് അത് 
പരിലോശ്ോധിക്കുക(Measure power factor in three phase circuit by using power factor meter 
and verify the same with voltmeter, ammeter and wattmeter readings )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഒരകു സിംഗിൾ ലോഫസ് പി.എഫ്. 3-ലോഫസ് ബോലൻസ്ഡ് ലോലോഡിൽ െരീറ്റർ, പി.എഫ്

•  P.F പരിലോശ്ോധിച്കുറപ്ിക്കുക. ലോവോൾടേ്െരീറ്റർ, അമ്രീറ്റർ, വോടേ്െരീറ്റർ റരീഡിംഗകുകൾ വഴി പിശ്ക് നിർണ്ണയിക്കുക

•  3-ലോഫസ് സർക്യൂടേിൽ കപ്ോസിറ്റർ ബോങ്് ബന്ിപ്ിച്് പി.എഫ്

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements) 

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• സതിംഗതിൾ ലോ്രസ് പതി.എ്ര്. മരീറ്റർ 250V/ 500V;    

5A/ 10A   - 1 Set.
•  വ്യാ്ട്മരീറ്റർ 250/500V, 5A/10A 1500W - 1 Nos.
•  M.I Ammeter 0-5 A/ 10A - 1 Nos    - 1 No.

•  എം.ഐ ലോവ്യാൾ്ട്മരീറ്റർ 0-300V/ 600V     - 1 No.

•  ഇൻസുലോ�റ്റഡ് ലോകയാമ്പതിലോനഷ്ൻ പ�്യർ 200mm      - 1 No.

•  ഇൻസുലോ�റ്റഡ് സ്ഫ്കയൂവഫ്ഡവ്ർ 200mm       - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• 3-ഘ്ടം, 415V എസതി ഇൻഡക്ഷൻ ലോമയാലോ്ടയാർ   

3 HP     - 1 No.

• കപ്യാസതിറ്റർ ബയാങ്് സതിംഗതിൾ ലോ്ര സ് 250V,    

50 Hz 1kvar      - 1 No.

• 3 ലോ്രസ് �യാമ്പ് ലോ�യാഡ് 3 KW 415 V 50 Hz    - 1 No

മെറ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

• പതിവ്തിസതി ഇൻസുലോ�റ്റഡ് ലോകയാപ്ർ ലോകബതിൾ 2.5   

ച്രുരഫ്� എംഎം 650 വ്തി - ലോഫ്ഗഡ്  - 20 m

•  ടതി.പതി.ഐ.സതി. സ്വതിച്് 16A, 500V    - 2 Nos.

നടപടതിഫ്കമം (PROCEDURE)

1  മരീറ്റെുകളും 3-ലോ്രസ് �യാമ്പ് ലോ�യാഡും ലോ�ഖരതിക്ുക.

 വിളക്് ലോലോഡിന് െൂന്ന് ഘടേങ്ങളിലകും തകുല്യ വോലോടേജ് 

ഉണ്ോയിരിക്ണം.

2 മരീറ്റെുകളുറട ആവ്�്യമയായ കണക്ഷനുകൾ ഉണ്യാക്ുക, 

സർക്യയൂ്ട് ഡയഫ്ഗം അനുസരതിച്് ലോ�യാഡ് റചയ്ുക - ചതിഫ്്രം 1.

 വോടേ്െരീറ്റർ, പി.എഫ് എന്നിവയകുമ്ര നിലവിമല 

ലോകോയിലകുകൾ ബന്ിപ്ിക്കുക. ലോലോഡ് ഉള്ള 

ലോട്ശ്ണിയിൽ െരീറ്റർ.

3  സർക്യയൂ്ട് ഇൻസ്ഫ്ടക്ടെുറട അംഗരീകയാരം ലോനടുക.

4 എ�്�യാ മരീറ്റെുകളുറടയും വ്്യ്രതിച�നങ്ങൾ 

നതിരരീക്ഷതിക്ുക, വവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണം ‘ഓൺ’ റചയ്ുക. 

അസ്വയാഭയാവ്തിക്രറയയാന്നുമതി�്റ�ങ്തിൽ സ്വതിച്് അടച്തിടുക.

5  മയൂന്ന് ഘ്ടങ്ങളും ്രു�്യമയായതി ലോ�യാഡുറചയ് ്്ര മരീറ്റർ 

െരീഡതിംഗുകൾ ലോരഖറപ്ടുത്തി പ്ടതിക 1-ൽ നൽകുക.

6  വവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണം ‘ഓ്ര്’ റചയ്ുക.
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ലോ ല ോ ഡ് 

അവസ്ഥ

ആംപ്സിൽ 

അ മ് രീ റ്റ ർ 

റ രീ ഡ ി ം ഗ് . 

(Iph)

ലോ വ ോ ൾ ടേ ി ൽ 

ലോ വ ോ ൾ ടേ ്

െ രീ റ്റ ർ 

റ രീ ഡ ി ം ഗ് 

(Eph)

വ ോ ടേ് സ് 

3 x E p h x I p h - ൽ 

3 - ലോ ഫ സ് 

ട്പ ത ്യക്ഷ െ ോ യ 

പവർ

ലോ ഫ സ് 

ട്പത്യക്ഷെോയ 

പവർ

3 - ലോ ഫ സ് 

പവർ W x 3 

പി.എഫിനമ്റ

കണക്ോക്ിയ 

െൂല്യം P.F.= 

W X3

3XE Ph XI ph

പി.എഫ്. 

അ ള ന്ന 

െൂല്യം

റ െ സ തി                                     

സ്റ രീ വ്് 

ലോ�യാഡ്

ലോ � യാ ഡ് 

ഇ �് � യാ ത് 

ലോമയാലോ്ടയാർ

ലോ � യാ ഡ് 

ഇ �് � യാ ത് 

ലോ മ യാ ലോ ്ട യാ ർ , 

എന്നയാൽ

കപ്യാസതിറ്റർ

ലോ�യാഡ് ഉള്ള 

ലോമയാലോ്ടയാർ

ലോ � യാ ഡു ം 

കപ്യാക്റ്റെും 

ഉ ള്ള 

ലോമയാലോ്ടയാർ

എങ്ിൽ പി.എഫ്. െരീറ്റർ കോണിക്കുന്നകു പി.എഫ്. 

ഇൻഡക്റ്റരീവ് ലോലോഡിനോയി, പി.എഫിനമ്റ സപ്സല 

‘ഓഫ്’ മെയ്കുക, കറന്റ് ലോകോയിൽ കണക്ഷനകുകൾ 

പരസ്പരം െോറ്റകുക. െരീറ്റർ.

7  ലോ്രയാർമു� ഉപലോയയാഗതിച്് പവ്ർ ്രയാക്ടർ നതിർണ്ണയതിക്ുക,

P.F. =  W X 3 

            3 XE Ph XI ph

 എവ്തിറട W- Wattmeter െരീഡതിംഗ് (ഒരു ഘ്ടത്തിൽ പവ്ർ)

  Eph- ഘ്ടം ലോവ്യാൾലോ്ടജ്

 Iph - ലോ്രസ് കെന്െ് (വ�ൻ കെന്െതിനും ്രു�്യം)

8  കണക്യാക്തിയ പവ്ർ ്രയാക ്ടെും പവ്ർ ്രയാക്ടർ മരീറ്റർ 

െരീഡതിംഗും ്രയാര്രമ്യം റചയ ്്ര് നതിങ്ങളുറട നതിരരീക്ഷണം 

എഴു്രുക. 

 നതിരരീക്ഷണം

9  അംഗരീകയാരത്തിനയായതി നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ഫ്ടക്ടർക്് 

വ്യായനകൾ കയാണതിക്ുക.

10  �യാമ്പ് ലോ�യാഡ് വ്തിച്ലോേദ്തിച്് 3 ലോ്രസ് ഇൻഡക്ഷൻ ലോമയാലോ്ടയാർ 

പതി.എ്ര്. ചതിഫ്്രം 2 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന്രുലോപയാറ� കപ്യാസതിറ്റർ 

റമച്റപ്ടുത്ുന്നു.

11  വ്യാ്ട്മരീറ്റർ, പതി.എ്ര് എന്നതിവ്യതിറ� കെന്െ് ലോകയായതി�തിന്റെ 

പരതിധതി ഉെപ്യാക്ുക. കണക്റ്റുറചയ് ്ര ലോ�യാഡതിന്റെ ലോ�യാഡ് 

കെന്െതിലോനക്യാൾ മരീറ്റെുകൾ വ്ളറര കയൂടു്ര�യാണ്.

12 കപ്യാസതിറ്റർ സ്വതിച്് ഓ്ര് അവ്സ്ഥയതിൽ സയൂക്ഷതിക്ുക. 

വവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണം ഓണയാക്തി മരീറ്റെുകളുറട വ്്യ്രതിച�നം 

നതിരരീക്ഷതിക്ുക.

13  പ്ടതിക 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന ലോ�യാഡ് അവ്സ്ഥകൾക്യായതി 

ലോടബതിൾ 1 ൽ മരീറ്റർ െരീഡതിംഗുകൾ ലോരഖറപ്ടുത്ുക.

14 വവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണം ‘ഓ്ര്’ റചയ്്ര് കണക്ഷൻ 

വ്തിച്ലോേദ്തിക്ുക.

15 ഓലോരയാ ലോകസതി�ും പവ്ർ ്രയാക് ടർ കണക്യാക്തി അളന്ന 

പതി.എ്രുമയായതി ്രയാര്രമ്യം റചയ്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.86
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വോടേ് െരീറ്ററിന്മറ പരിധിമയ ആട്ശ്യിച്ിരിക്കുന്ന 

വോടേ്െരീറ്ററിന്മറ ഗകുണന ഘ്രകം പരിഗണിക്കുക 

കറന്റ്, ലോവോൾലോടേജ് ലോട്ശ്ണികളകും സി.സി. കൂ്രോമത 

പി.സി. ലോട്ശ്ണി തിരമഞെ്രകുത്കു. വോടേ്െരീറ്ററിന്മറ 

റരീഡിംഗ് യഥോർത്ഥ ശ്ക്ി ലഭിക്കുന്നതിന് 

ഗകുണിക്കുന്ന ഘ്രകം മകോണ്് ഗകുണിക്ണം.

16 പതി.എ്ര് നതിരരീക്ഷതിക്ുക. ഓലോരയാ ലോ�യാഡ് അവ്സ്ഥയും 

നതിങ്ങളുറട നതിരരീക്ഷണങ്ങൾ എഴു്രുക.

നതിരരീക്ഷണം

17 അംഗരീകയാരത്തിനയായതി നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ഫ്ടക്ടർക്് 

വ്യായനകളും നതിരരീക്ഷണങ്ങളും കയാണതിക്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.86
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പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.87
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         
ട്തരീ ലോഫസ് സർക്യൂടേിൽ ലോ്രോങ് മ്രസ്റ്റർ ഉപലോയോഗിച്് ഇലകട്്്രിക്ൽ പോരോെരീറ്ററകുകൾ 
അളക്കുക (Measure electrical  parameters using tong tester in three phase circuit )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വ്യത്യസ് ത സവദ്യകുത പോരോെരീറ്ററകുകൾ അളക്ോൻ ലോ്രോങ് മ്രസ്റ്ററകുകളിൽ അനകുലോയോജ്യെോയ ഒരകു ലോട്ശ്ണി തിരമഞെ്രകുക്കുക

•  എസി ലോവോൾടേ്, ഡിസി ലോവോൾടേ്, ട്ഫരീക്വൻസി എന്നിവ അളക്കുക

•  എസി കറന്റ് അളക്കുക

•  എസി സർക്യൂടേിൽ kw, KVA, PF, ലോഫസ് ആംഗിൾ എന്നിവ അളക്കുക

•  ട്പതിലോരോധം അളക്കുക

•  കപ്ോസിറ്റൻസ് അളക്കുക

•  എസി, ഡിസി സെലോട്കോ ആമ്ിയർ അളക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements) 

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ലോടയാങ് - റടസ്റർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• സതിംഗതിൾ ലോ്രസ് �യാമ്പ് ലോ�യാഡ്      - 1 Set.

• റവ്ൽഡതിംഗ് ഫ്ടയാൻസ്ലോ്രയാർമർ       - 1 No.

• 3 ലോ്രസ് ഇൻഡക്ഷൻ ലോമയാലോ്ടയാർ 3 HP 440V,   

അനുലോയയാജ്യമയായ ലോ�യാഡ്       - 1 Set.

നടപടതിഫ്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1 : എസി, ഡിസി ലോവോൾലോടേജകും ആവൃത്ിയകും അളക്കുക

തോമഴ നൽകിയിരിക്കുന്ന ട്പവർത്ന നിർലോദേശ്ം 

ഒരകു ട്പലോത്യക ലോ്രോംഗ് മ്രസ്റ്ററിനകുള്ളതോണ്. െറ്റ് െില 

ലോെോഡൽ ലോ്രോംഗ് മ്രസ്റ്ററകുകളകും വിപണിയിൽ 

ലഭ്യെോണ്. അതിനനകുസരിച്് ഓപ്ലോററ്റിംഗ് 

നിർലോദേശ്ങ്ങൾ പോലിക്കുക

1  ലോെയാ്ടെതി സ്വതിച്് ‘V’ സ്ഥയാനലോത്ക്് സജ്ജമയാക്ുക.

2  ഇൻപു്ട് ജയാക്തിലോ�ക്് റടസ്്റ �രീഡുകൾ ലോചർക്ുക (കെുപ്് 

മു്രൽ COM ലോ�ക്്, ചുവ്പ്് മു്രൽ V വ്റര)

3  അളക്ുന്ന സർക്യയൂ്ടതിന് സമയാന്തരമയായതി റടസ്റ് �രീഡുകൾ 

ബന്തിപ്തിക്ുക.

4  മരീറ്റർ സ്വയലോമവ് ACV അ�്റ�ങ്തിൽ DCV ഡതിസ്പ്ലോ�യതിലോ�ക്് 

മയാെും.

5  മരീറ്റർ യയാഫ്ന്തതികമയായതി ഉചതി്രമയായ ലോഫ്�ണതി ്രതിരറഞെടുക്ും.

6  LCD-യതിൽ ഫ്പദ്ർ�തിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന ലോവ്യാൾലോ്ടജും ഫ്്രരീക്വൻസതി 

മയൂ�്യങ്ങളും വ്യായതിച്് പ്ടതികയതിൽ ലോരഖറപ്ടുത്ുക (ചതിഫ്്രം 1)

ടയാസ് ക് 2 : എസി സർക്യൂടേിമല കറന്റ് അളക്കുക

1  ലോെയാ്ടെതി സ്വതിച്് ‘A’ സ്ഥയാനലോത്ക്് സജ്ജമയാക്ുക.

2  ്രയാടതിറയ�്�് ്രുെക്യാൻ ഫ്ടതിഗർ അമർത്ുക, അളലോക്ണ് 

കണ്ക്ടർ പയൂർണ്ണമയായതി അടയ്ക്ുക.

രണ്് അർദ്ധ തോ്രിമയല്ലകുകൾക്ി്രയിൽ വി്രവ് 

അനകുവദിക്ില്ല

3  ക്�യാമ്പ് യയാഫ്ന്തതികമയായതി ഉചതി്രമയായ ലോഫ്�ണതി ്രതിരറഞെടുക്ും

4  എൽസതിഡതിയതിൽ ഫ്പദ്ർ�തിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന നതി�വ്തിറ� 

മയൂ�്യങ്ങൾ വ്യായതിച്് പ്ടതികയതിൽ ലോരഖറപ്ടുത്ുക (ചതിഫ്്രം 1).

ടയാസ് ക് 3 : AC kW, KVA, PF,Ø (ലോഫസ് ആംഗിൾ) എന്നിവ അളക്കുക

1  ലോെയാ്ടെതി സ്വതിച്് KW / KVA സ്ഥയാനലോത്ക്് സജ്ജമയാക്ുക

2  ഇൻപു്ട് ജയാക്തിലോ�ക്് റടസ്റ് �രീഡുകൾ ലോചർക്ുക. (കെുപ്് 

മു്രൽ COM വ്റരയും ചുവ്പ്് മു്രൽ V വ്റര)

3  ബ്�യാക്് �രീഡ് COM റന ന്യയൂഫ്ടൽ വ�നതിലോ�ക്് ബന്തിപ്തിക്ുക.

4 പവ്ർ വ�നതിലോ�ക്് റെഡ് റ�ഡ് ‘വ്തി’ കണക്ട് റചയ്ുക, വ്തി 

(ചുവ്പ്്) റടർമതിനൽ കണക്ട് റചയ്്രതിരതിക്ുന്ന അലോ്ര 

കണ്ക്ടർ ക്�യാമ്പ് റചയ്ുക.

5 പവ്ർ ക്�യാമ്പ് യയാഫ്ന്തതികമയായതി ഉചതി്രമയായ ലോഫ്�ണതി 

്രതിരറഞെടുക്ും.
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6  LCD-യതിൽ ഫ്പദ്ർ�തിപ്തിച്തിരതിക്ുന്ന വ്യാ്ട,് HP മയൂ�്യങ്ങൾ വ്യായതിച്് 

പ്ടതികയതിൽ ലോരഖറപ്ടുത്ുക.

7  ആവ്�്യമയായ പയാരയാമരീറ്റെുകൾ ഫ്പദ്ർ�തിപ്തിക്ുന്ന്രതിന് ലോഫ്�ണതി 

ബ്ടൺ അമർത്ുക.

                           

                               = വ്തി� ØKVA
KWPF=

8  3 ലോ്രസ് 3 വ്യർ ബയാ�ൻസ്ഡ് ലോ�യാഡ് സതിസ്റത്തിന്, “COM”, “V” 

എന്നരീ റടർമതിന�ുകളതിൽ 3 പ�്ഗ് ഇൻ അഡയാപ്റ്റർ ലോചർക്ുക. 

ഉചതി്രമയായ ഘ്ടത്തിലോ�ക്് മയൂന്ന് ലോഫ്കയാലോക്യാവഡൽ 

ക്�തിപ്ുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുക (R, Y, B) 3 ലോ്രസ് പവ്ർ = 3 x മരീറ്റർ 

സയൂചന (ചതിഫ്്രം 1).

ടയാസ്ക് 4 : ട്പതിലോരോധത്ിന്മറ അളവ്

1  ഫ്പ്രതിലോരയാധ അളവ്് എടുക്ുന്ന്രതിന് മുമ്പ്, സർക്യയൂ്ട് വ�വ്് 

അ�്റ�ന്ന ്ഉെപ്ുവ്രുത്ുകയും സർക്യയൂ്ടതി�ുള്ള ഏറ്രങ്തി�ും 

കപ്യാസതിറ്റർ ഡതിസച്യാർജ് റചയ്ുകയും റചയ്ുക.

2 ലോെയാ്ടെതി സ്വതിച്്  അ�്റ�ങ്തിൽ Ω M Ω ലോഫ്�ണതിയതിലോ�ക്് 

സജ്ജമയാക്ുക.

3  ഇൻപു്ട് ജയാക്തിലോ�ക്് റടസ്റ് �രീഡുകൾ ലോചർക്ുക. (കെുപ്് 

മു്രൽ ലോകയാമതിലോ�ക്ും ചുവ്പ്് മു്രൽ Ω വ്റര)

4  അളക്ുന്ന സർക്യയൂ്ടതിലോ�ക്് റടസ്റ് �രീഡുകൾ ബന്തിപ്തിച്് 

ഫ്പദ്ർ�തിപ്തിച് മയൂ�്യം വ്യായതിക്ുക.

5  പ്ടതികയതിറ� വ്യായന ലോരഖറപ്ടുത്ുക.

ടയാസ്ക് 5 : കപ്ോസിറ്റൻസ് അളക്ൽ

1  ഇൻപു്ട് ജയാക്ുകളതിലോ�ക്് റടസ്്റ �രീഡുകൾ ലോചർക്ുക (കെുപ്് 

മു്രൽ COM വ്റരയും ചുവ്പ്് വ്റരയും

2  ലോെയാ്ടെതി സ്വതിച്് “” സ്ഥയാനലോത്ക്് സജ്ജമയാക്ുക.

3 ലോെയാ്ടെതി റടസ്റ് �രീഡ് ആലോനയാഡ് വ്�ലോത്ക്ും ബ്�യാക്് 

റടസ്റ് �രീഡ് പരരീക്ഷതിക്ുന്ന കപ്യാസതിറ്റെതിന്റെ കയാലോ�യാഡ് 

വ്�ലോത്ക്ും ബന്തിപ്തിക്ുക

4 LCD-യതിറ� കപ്യാസതിറ്റൻസ് മയൂ�്യം വ്യായതിച്് പ്ടതികയതിൽ 

ഫ്�ദ്തിക്ുക.

ടയാസ് ക് 6 : എസി ഡിസി സെലോട്കോ ആമ്ിയർ അളക്ൽ

1  ലോെയാ്ടെതി സ്വതിച്് “A” സ്ഥയാനമയാറണന്ന് സജ്ജമയാക്ുക. 2  ഇൻപു്ട് ജയാക്തിലോ�ക്് റടസ്റ് �രീഡുകൾ ലോചർക്ുക (കെുപ്് 

മു്രൽ COM, ചുവ്പ്് വ്റര/A)

എസ്.എൽ. ഇ�്�             അളവ്്           വ്യായന 1         വ്യായന 2

           1

                 2

                 3

                 4

                 5

                 6

                 7

                 8

                 9

                10

               

                11

എസതി ലോവ്യാൾലോ്ടജ്

ഡതിസതി ലോവ്യാൾലോ്ടജ്

ആവ്ൃത്തി

റക.ഡബ്�്യു

റക.വ്തി.എ

പതി.എ്ര്

ഘ്ടം ആംഗതിൾ

ഫ്പ്രതിലോരയാധം

കപ്യാസതിറ്റൻസ്

എസതി വമലോഫ്കയാ 

ആമ്പതിയർ

ഡതിസതി വമലോഫ്കയാ 

ആമ്പതിയർ

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.87

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



217
പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.87
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പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.88
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         
സ്െോർടേ് െരീറ്റർ, അതിന്മറ ഭൗതിക ഘ്രകങ്ങൾ, ആശ്യവിനിെയ ഘ്രകങ്ങൾ എന്നിവ 
ട്പദർശ്ിപ്ിക്കുക (Demonstrate smart meter, its physical components and communication 
components )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സ്െോർടേ് ഇലക്ട്്രിക്ൽ െരീറ്ററിനമ്റ മനയിം പല്ോലറ്റ് വിശ്ദോംശ്ങ്ങൾ വോയിക്കുകയകും വ്യോഖ്യോനിക്കുകയകും മെയ്കുകഭൗതിക 

ഘ്രകങ്ങൾ തിരിച്റിയകുക

•  ആശ്യവിനിെയ ഘ്രകങ്ങൾ തിരിച്റിയകുക

•  എസി, ഡിസി സെലോട്കോ ആമ്ിയർ അളക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements) 
ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ഇ�ക്ഫ്ടരീഷ്്യൻ ടയൂൾ കതിറ്റ്   - 1 Set.

• സ്മയാർ്ട് എനർജതി മരീറ്റർ    - 1 No.

മെറ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

• ബന്തിപ്തിക്ുന്ന �രീഡുകൾ  - 1 No.
• റപൻസതിൽ  - 1 No.
• ലോഫ്ഡയായതിംഗ് ഷ്രീറ്റ്   - 1 No.

നടപടതിഫ്കമം (PROCEDURE)

1 ഒരു സ്മയാർ്ട് മരീറ്റർ (ചതിഫ്്രം 1) എടുത്് പ്ടതിക 1-ൽ റനയതിം 

പ്ലോ�റ്റ് വ്തി�ദ്യാം�ങ്ങൾ ലോരഖറപ്ടുത്ുക.

2  ഭൗ്രതിക ഘടകങ്ങൾ പരതിലോ�യാധതിച്് അലോപക്ഷ പഠതിച്് കുെതിപ്് 

എഴു്രുക.

3 ആ�യവ്തിനതിമയ ഘടകങ്ങൾ കറണ്ത്തി അ്രതിന്റെ 

ആപ�്തിലോക്ഷ്ൻ വ്യായതിച്് കുെതിപ്് എഴു്രുക

                 ഭൗ്രതിക ഘടകങ്ങൾ

     Sl.No.                ലോപര്
അലോപക്ഷ

         1

         2

         3

         4

         5

4  നതിങ്ങളുറട കറണ്ത്�ുകൾ നതിങ്ങളുറട ഇൻസ്ഫ്ടക്ടെുമയായതി 

ചർച് റചയ്ുകയും സം�യങ്ങൾ പരതിലോ�യാധതിക്ുകയും 

റചയ്ുക

                 ആ�യവ്തിനതിമയ ഘടകങ്ങൾ

     Sl.No.                ലോപര്
അലോപക്ഷ

         1

         2

         3

         4

         5
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പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.89
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         
െരീറ്റർ റരീഡിംഗകുകൾ ന്രത്കുക, സ്െോർടേ ്െരീറ്ററകുകൾ ഇൻസ്റ്റോൾ മെയ്കുകയകും ലോരോഗനിർണയം 
ന്രത്കുകയകും മെയ്കുക (Perform meter readings, install and diagnose smart meters )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വിതരണത്ിൽ ഒരകു സെ്ോർടേ് എനർജി െരീറ്റർ ബന്ിപ്ിക്കുക

•  സ്െോർടേ് എനർജി െരീറ്ററിന്മറ റരീഡിംഗകുകൾ എ്രകുക്കുക

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements) 

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ഇ�ക്ഫ്ടരീഷ്്യൻ ടയൂൾ കതിറ്റ്    - 1 Set.

• ആ�യവ്തിനതിമയ ഘടകങ്ങളുള്ള സ്മയാർ്ട്    

എനർജതി മരീറ്റർ     - 1 No.
• റെസതിസ്റരീവ്് ലോ�യാഡ്     - 1 No.
• ലോവ്യാൾ്ട് മരീറ്റർ 0-300v M.I      - 1 No.

• അമ്രീറ്റർ 0-5A      - 1 No.
• വ്യാ്ട് മരീറ്റർ 5A 1500W      - 1 No.

മെറ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

• കണക്ട് �രീഡുകൾ  - as reqd

•  ICDP റമയതിൻ സ്വതിച്്     - 1 No.

നടപടതിഫ്കമം (PROCEDURE)

1  പ്ടതിക 1-റ� സ്മയാർ്ട ് എനർജതി മരീറ്റെതിന്റെ റനയതിം പല്ോ�റ്റ് 

വ്തി�ദ്യാം�ങ്ങൾ വ്യായതിച്് ലോരഖറപ്ടുത്ുക

2  സർക്യയൂ്ട് ഡയഫ്ഗം ലോപയാറ� സ്മയാർ്ട് മരീറ്റർ ബന്തിപ്തിക്ുക. 

(ചതിഫ്്രം 1)

എനർജി െരീറ്ററിന്മറ മ്രർെിനൽ സ്ട്കൂകൾ 

മസൗെ്യെോയി െകുറകുമക പി്രിക്ണം.

3  വവ്ദ്്യു്രതി വ്തി്രരണവ്ും റെസതിസ്റരീവ്് ലോ�യാഡും ഓണയാക്ുക.

4  പ്ടതിക 2 റ� ഫ്പയാരംഭ വ്യായനകൾ ഫ്�ദ്തിക്ുക.

5  അരമണതിക്യൂലോെയാളം കയാത്തിരുന്ന് പ്ടതിക 2-റ� അവ്സയാന 

വ്യായന ലോരഖറപ്ടുത്ുക.

6  ആ�യവ്തിനതിമയ ഘടകങ്ങൾ ഉപലോയയാഗതിക്ുക, അലോ്ര സമയം 

ഒലോര ലോ�യാഡതിൽ െരീഡതിംഗുകൾ ലോരഖറപ്ടുത്ുകയും പ്ടതിക 

2-ൽ നൽകുക.

7  രണ്് വ്യായനകളും ്രയാര്രമ്യം റചയ്ുക.

8  െരീഡതിംഗുകൾ നതിങ്ങളുറട അധ്യയാപകറന കയാണതിക്ുകയും 

നതിങ്ങളുറട സം�യങ്ങൾ വ്്യക്തമയാക്ുകയും റചയ്ുക.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



220

                            ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.90
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         
വിവിധ അളവവ്രകുക്ൽ ഉപകരണങ്ങളകുവ്ര പരിധി വിപകുലരീകരണത്ിനകും 
കാലിബ്ട്രേഷ്നകും പരിശ്രീലിക്കുക (Practice for range extension and calibration of various 
measuring instruments)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• MC 0-15V ബ്വാൾട്്്മരീറ്റർ ബ്ട്ശ്ണി MC 0-30V ബ്വാൾട്്്മരീറ്ററിബ്ലക്് നരീട്കുക

• MC 500 ്മില്ലി അമ്രീറ്റർ ബ്ട്ശ്ണി MC 2.5 ആമ്ിയറിബ്ലക്് നരീട്കുക

• MC 500 ്മില്ലി അമ്രീറ്റർ ബ്ട്ശ്ണി MC5 ആമ്ിയറിബ്ലക്് നരീട്കുക

• MC 100 ്മില്ലി അമ്രീറ്റർ ബ്ട്ശ്ണി MC1 ആമ്ിയറിബ്ലക്് നരീട്കുക

• MC 0-50V ബ്വാൾട്്്മരീറ്റർ കാലിബ്ട്രേറ്റ് വെയ്കുക

• MI 0-300V ബ്വാൾട്്്മരീറ്റർ കാലിബ്ട്രേറ്റ് വെയ്കുക

• കാലിബ്ട്രേറ്റ് MC 0-500 m.A. അമ്രീറ്റർ

• MI 0-1 A ammeter കാലിബ്ട്രേറ്റ് വെയ്കുക.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  വവ്രതിയബതിൾ ഡതി.സതി പവ്ർ സപ്ലൈ 0-50V 

മൾട്തിപ്ൈയെുകളുറെ സ്റയാൻവഡർഡ് റെസതിസ്റെുകൾ (5 

ദശകങ്ങളതിറൈ ദശയാബ്ദ പ്പതതിവരയാധ വബയാക്സ് 1, 10, 100, 1000, 

10000) അൈ്റൈങ്തിൽ   - 3 Nos.

•  വവ്രതിയബതിൾ െ്യയൂബുൈയാർ വ്യർ മുെതിവവ്റ്റ റെസതിസ്റെുകൾ

•  ബയാറ്റെതി 12V 100 A H  - 1 No.

•  വവ്രതിയയാക്് 0-300V/5A  - 1 No.

വ്മറ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

• Potentiometer 10k 2W  - 1 No.

• റെസതിസ്റർ 1K 2W  - 1 No.

• റെസതിൻ വകയാർ വസയാൾഡർ  - as reqd.

• കണക്െ് ൈീഡുകൾ  - as reqd.

• വകയാപ്പർ വ്യർ 18 SWG  - as reqd.

• നതിവപ്കയാം വ്യർ 18 SWG - 1/2 m

 

നെപെതിപ്കമം (PROCEDURE) 

െയാസ്ക് 1 :  MC 0-15V ബ്വാൾട്്്മരീറ്റർ ബ്ട്ശ്ണി MC 0 30V ബ്വാൾട്്്മരീറ്റർ വവര വിപകുലരീക

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ഇൈക്പ്െീഷ്്യന്റെ െയൂൾ കതിറ്റ്  - 1 Set

• വകയാമ്തിവനഷ്ൻ പ്ൈയർ 150mm  - 1 No.

• വ്യർ സ്പ്െതിപ്പർ 150 എംഎം  - 1 No.

• ഇൈക്പ്െതിക് വസയാൾഡെതിംഗ് ഇരുമ്് 230V 35W  - 1 No.

• MC മതിൈ്ൈതി വവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0-50mV  - 2 Nos

• MC മതിൈ്ൈതി അമ്ീറ്റർ 0-10mA   - 1 No.

• എം സതി വവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0-15V   - 1 No.

• MC Ammeter 0-500 m.A  - 1 No.

• MC Voltmeter 0-100 m V  - 1 No.

• MC വവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0-1V   - 1 No.

• ഓമ്ീറ്റർ അൈ്റൈങ്തിൽ മൾട്തിമീറ്റർ  - 1 No.

• MC വവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0-50V  - 1 No.

• ഡതിജതിറ്റൽ വവ്യാൾട്്മീറ്റർ  - 1 No.

• എം.ഐ. വവ്യാൾട്്മീറ്റർ 0-300V  - 1 No.

• M I Ammeter 0-1A  - 1 No.

• െതിവയയാസ്റയാറ്റ് 100/5W  - 1 No.

1  MC 0-15V വവ്യാൾട്്മീറ്റെതിന്റെ കവ്ർ നീക്ം റെയ്ുക, സീരീസ് 

പ്പതതിവരയാധം എറതെങ്തിൈും ഉറടെങ്തിൽ പരതിവശയാധതിച്് 

വ്തിെ്വേദതിക്ുക.

2  െൈതിക്ുന്ന വകയായതിൽ അറ്റങ്ങൾ മീറ്റർ റെർമതിനൈുകളുമയായതി 

ബന്തിപ്പതിച്് കവ്ർ അെയ്ക്ുക.

3 െതിപ്തം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ സർക്യയൂട്് 

രയൂപറപ്പെുത്ുക.

സ്വിച്് തകുറന്ന് ബ്വരിയരേിൾ ഡിസി സപ്സല 

്മിനി്മം വലവലിൽ സൂക്ഷിക്കുക.

4 സ്വതിച്് അെയ്ക്ുക; M1 (പരീക്ഷണത്തിന് കീഴതിൈുള്ള 

വവ്യാൾട്്മീറ്റർ)-ൽ പയൂർണ്ണമയായ വ്്യതതിെൈനം ൈഭതിക്ുന്നതുവ്റര 

പ്കവമണ DC വവ്യാൾവട്ജ് വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുക.

5  പട്തിക 1-ൽ M2-ന്റെ െീഡതിംഗ് വരഖറപ്പെുത്ുക, തുെർന്ന് 

M1-ൽ ഉെനീളമുള്ള വവ്യാൾവട്ജ് വപ്ഡയാപ്പ് പയൂർണ്ണ സ്റകയതിൽ 

വ്്യതതിെൈനത്തിൽ വരഖറപ്പെുത്ുക.

6  സ്വതിച്് തുെന്ന് സർക്യയൂട്് വ്തിെ്വേദതിക്ുക.

7 ഓമതിന്റെ നതിയമം ഉപവയയാഗതിച്് M1-ന്റെ MC പ്പതതിവരയാധം 

കണക്യാക്ുക, പട്തിക 1-ൽ വരഖറപ്പെുത്ുക.
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പെ്െതിക 1

 M2-ന്റവ വായന     വോൾ്ര്്രബ്ജ്   എന്ന 

 ഡ്രോപ്പകുകൾ പ്രതിരോധം  
 എഫ്.എസ്.ഡി. M1-ൽ ഉ്രനരീളം f.s.d.    

 M1 ന്റവ  M1 ന്റവ MC

 1 2 3 

 

8  വ�യാർമുൈ ഉപവയയാഗതിച്് നതിർദ്തിഷ്ട വപ്ശണതിയുറെ 

ഗുണതിതത്തിന്റെ പ്പതതിവരയാധം കണക്യാക്ുക (0-30V എന്ന് 

പെയുക)

മൾട്തിപ്ൈയർ പ്പതതിവരയാധം =

എ�്എസ്ഡതിയതിറൈ എ�്എസ്ഡതി എംസതി കെനെ്തിൽ എംസതിയതിൽ 

ഉെനീളം വവ്യാൾവട്ജ്-വവ്യാൾവട്ജ് വപ്ഡയാപ്പതിന്റെ നതിർദ്തിഷ്ട വപ്ശണതി

9  വ�യാർമുൈ ഉപവയയാഗതിച്് ഗുണതിക്ുന്ന ഘെകം (എം.എ�്.) 

കണക്യാക്ുക

10  ഘട്ം 8-ൽ കണക്യാക്തിയ മൾട്തിപ്ൈയർ റെസതിസ്റൻസതിന്റെ 

മയൂൈ്യത്തിന് അനുവയയാജ്യമയായ സ്റയാൻവഡർഡ് റെസതിസ്റൻസ് 

തതിരറഞെെുത്് അവ്റയൈ്ൈയാം മീറ്റെതിൽ M എന്ന വപ്ശണതിയതിൽ 

ബന്തിപ്പതിക്ുക

11 സ്വതിച്് തുെന്ന് റവ്ച്ുറകയാടെ് െതിപ്തം 2-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ സർക്യയൂട്് രയൂപറപ്പെുത്ുക.

ബ്വരിയരേിൾ ഡി സി സപ്സല ്മിനി്മം വലവലിൽ 

നിലനിർത്കുക.

12 സയാധയാരണ വവ്യാൾട്്മീറ്റർ M3-ൽ കൃത്യമയായ ഡതിവ്തിഷ്നുകൾ 

ൈഭതിക്ുന്നതതിന് സ്വതിച്് അെച്് പ്കവമണ വവ്യാൾവട്ജ് 

വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുക.

13 M1 പയൂർണ്ണമയായ വ്്യതതിെൈനത്തിൽ എത്ുന്നതുവ്റര 

ഓവരയാ പ്കമീകരണത്തിനും (M3-ൽ) M1, M3 എന്നതിവ്യുറെ 

െീഡതിംഗുകൾ പട്തിക 2-ൽ വരഖറപ്പെുത്ുക.

14  സ്വതിച്് തുെന്ന് സർക്യയൂട്് വ്തിെ്വേദതിക്ുക.

15 ബന്തിപ്പതിച്തിരതിക്ുന്ന ഗുണതിതത്തിന്റെ ‘M1 െീഡതിംഗ്’, 

‘മൾട്തിപ്ൈയതിംഗ് �യാക്െർ’ എന്നതിവ് ഉപവയയാഗതിച്് യഥയാർത്ഥ 

വവ്യാൾവട്ജ് കണക്യാക്ുക.

16 തയാറഴ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന വ�യാർമുൈ ഉപവയയാഗതിച്് പതിശക് 

കണക്യാക്തി പട്തിക 2 ൽ വരഖറപ്പെുത്ുക. പതിശക് 

= സ്റയാൻവഡർഡ് മീറ്റർ - M1 ന്റെ വ്യായനയതിൽ നതിന്ന് 

കണക്യാക്തിയ വവ്യാൾവട്ജ്

 മൾട്തിപ്ൈയർ റെസതിസ്റൻസ് രയൂപീകരതിക്ുന്നതതിന് 

അനുവയയാജ്യമയായ വ്യാവട്ജതിന്റെ വ്്യത്യസ്ത

്മൂല്യങ്ങളകുള്ള വയർ-വൂണ്് വറസിസ്റ്ററകുകൾ 

ലഭ്്യ്മല്ലാത് സാഹെര്യത്ിൽ, നിങ്ങൾക്് 

ലബ്രോറട്റി ഉപബ്യാഗത്ിനായി വയർ-

വൂണ്് ്ര്യൂരേകുലാർ ബ്വരിയരേിൾ വറസിസ്റ്റൻസ് 

ഉപബ്യാഗിക്കുകയകും വിപകുലരീകൃത 

ബ്ട്ശ്ണിയിൽ ഉപകരണത്ിന്വറ ട്പവർത്നം 

പരിബ്ശ്ാധിക്കുകയകും വെയ്ാം.

വരീറ്റ് ബ്സ്റ്റാൺ ട്രേിഡ്ജ് ഉപബ്യാഗിച്് ്മൾട്ിപ്ലയർ 

വറസിസ്റ്റന്റിന് തകുല്യ്മായ ബ്വരിയരേിൾ വയർ-

വൂണ്് ട്പതിബ്രാധത്ിന്വറ ്മൂല്യം സജ്ജ്മാക്കുക.

പെ്െതിക 2

 SI M3 യകു്രവ വായന M1 യകു്രവ വായന ഗകുണിക്കകുന്നകു വബ്ാൾ്്ര്രബ്ജ ് പിശ്ക്
 No  M1 ഘ്രകം  = M1 x MF (Col.2)-(Col.5)
    എം.എഫ്. 

 1  2 3 4 5 6

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.90
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്രാസ് ക്് 2 : M.C 500 ്മില്ലി്മരീറ്റർ പരിധി 2.5 ആമ്ിയറിബ്ലക്് നരീട്ൽ

1  െിട്തം 3-ൽ കാണിച്ിരിക്കുന്നതകുബ്പാവല 0-500mA ബ്റഞ്് 

്മില്ലി്മരീറ്റർ ബ്വരിയരേിൾ DC പവർ സപസ്ലയിബ്ലക്് 

രേന്ിപ്ിക്കുക. ഒരകു ബ്വരിയരേിൾ ഡിസി പവർ 

സപസ്ല ലഭ്്യ്മല്വലങ്ിൽ, സർക്യൂട്് െിട്തം 4 ൽ 

കാണിച്ിരിക്കുന്നതകുബ്പാവല ഒരകു രോറ്ററിയിബ്ലക്് 

കണക്ഷനകുകൾ ഉണ്ാക്കുക.

2  ഔട്്പകുട്് ബ്വാൾബ്ട്ജ് സർക്യൂട്ിബ്ലക്് ്മിനി്മം 

സജ്ജ്മാക്ി സ്വിച്് എസ് അ്രയ്ക്കുക.

3  ്മില്ലി്മരീറ്റർ പൂർണ്ണ്മായ വ്യതിെലനം വായിക്കുന്നത് 

വവര ട്കബ്്മണ ബ്വാൾബ്ട്ജ് വർദ്ിപ്ിക്കുക.

4  പട്ിക 3-ൽ ബ്വാൾട്്്മരീറ്ററിനവ്റയകും അമ്രീറ്ററിന്വറയകും 

വായന നിരരീക്ഷിക്കുകയകും ബ്രഖവപ്്രകുത്കുകയകും 

വെയ്കുക. അളക്കുന്ന ഘ്രകം Vi = V-ൽ പൂർണ്ണ്മായ 

വ്യതിെലനവത് സൂെിപ്ിക്കുന്നകു. Vi  = ____ V
                   Ii = ____ A.

5 സ്വിച്് എസ് തകുറന്ന് സർക്യൂട്് ഘ്രകങ്ങൾ വിെ്ബ്േദിക്കുക.

6 ഷ്ണ്് ട്പതിബ്രാധം കണക്ാക്കുക Rs.

പെ്െതിക - 3

 വോൾ്ര്്ര്്മരീറ്റർ അ്്മ്മരീറ്റർ

 വോൾ്ര്്രിൽ വായിക്കകുന്നകു ആംപസ്ിൽ വായികക്കുനന്കു.

ഷ്ണ്് ട്പതിബ്രാധത്ിലകു്രനരീളം ബ്വാൾബ്ട്ജ് അബ്പ്ാൾ 

Vi ന് തകുല്യ്മാണ്. I = 2.5A അളക്കുന്ന ബ്ട്ശ്ണിയകുവ്ര 

അവസാന ്മൂല്യവകും Ii അളക്കുന്ന ്മൂലകത്ിവല 

സവദ്യകുതധാരയകും തമ്ിലകുള്ള വ്യത്യാസ്മാണ് 

ഷ്ണ്് ട്പതിബ്രാധത്ിവല നിലവിവല ഇഷ്്.

അതായത്. Ish= I- Ii.

7  െതിപ്തം 5-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ Rsh-ന് തുൈ്യമയായ 

പ്പതതിവരയാധം ഉള്ള മയാംഗനതിൻ വ്യെതിന്റെ കൃത്യമയായ നീളം 

ഒരു ഓമ്ീറ്റർ ഉപവയയാഗതിച്് അളക്ുക, തുെർന്ന് ഘട്ം 9-വൈക്് 

വപയാകുക.

9  അളന്നതതിവനക്യാൾ 1 റസന്െതിമീറ്റർ നീളത്തിൽ വ്യർ 

മുെതിക്ുക.

10  രടെ ്അറ്റത്ും കണ്ണ് രയൂപറപ്പെുന്ന വ്യർ വകയായതിൽ റെയ്ുക. 1 

റസന്െീമീറ്റർ അധതിക നീളം കയാണുന്നതതിന് വ്്യയായയാമം റകയർ 

അറ്റത്് കണ്ണ് രയൂപീകരണത്തിന് ഉപവയയാഗതിക്ുന്നു. (െതിപ്തം 6)

11 മതിൈ്ൈതിമീറ്റെതിന്റെ റെർമതിനൈുകൾക്് കുെുറക െുരുട്തിയ 

വ്യർ ഷ്ടെ് ആയതി ബന്തിപ്പതിക്ുക.

12 സർക്യയൂട്് ഡയപ്ഗയാമതിവൈക്് അവപ്കയാഡതിംഗ് സർക്യയൂട്് 

സജ്ീകരതിക്ുക. (െതിപ്തം 7)

13 വവ്രതിയബതിൾ വൈയാഡ് റെസതിസ്റൻസ് RL 4 ohms ആയതി 

പ്കമീകരതിക്ുക.

14 പവ്ർ ഓണയാക്തി ഔട്്പുട്് വവ്യാൾവട്ജ് സർക്യയൂട്തിവൈക്് 

പ്കമീകരതിക്ുക, 10V ന് തുൈ്യമയാണ്. അമ്ീറ്റർ വ്്യതതിെൈനം 

നതിരീക്ഷതിക്ുക.

15  നതിൈവ്തിറൈ ‘I’ യുറെ മയൂൈ്യം വ്യായതിക്ുക.

16  സീരീസതിൽ 5A ആമീറ്റർ വെർത്ുറകയാടെ് കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ന 

െീഡതിംഗുകൾ ആമ്തിയെുകളതിൈയാവണയാറയന്ന് 

പരതിവശയാധതിക്ുക.

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.90
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്രാസ് ക്് 3 : 0-50V MC തരം ബ്വാൾട്്്മരീറ്റർ കാലിബ്ട്രേറ്റ് വെയ്കുക

1 പയൂജ്യം (റമക്യാനതിക്ൽ സീവെയാ റസറ്റതിംഗ്) െീഡ് റെയ്ുന്നതതിനയായതി 

കയാൈതിവപ്ബഷ്നു കീഴതിൽ മീറ്റെതിന്റെ വപയായതിനെ്ർ പരതിവശയാധതിച്് 

സജ്മയാക്ുക.

2 കയാൈതിവപ്ബറ്റ് റെവയ്ടെ 0-50V മീറ്റെും െതിപ്തം 8-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ ഒരു നതിയപ്തെതിത ഡതിസതി 

പവ്ർ സപ്ലൈയതിൈുെനീളം ഒരു സയാധയാരണ ഡതിജതിറ്റൽ 

വവ്യാൾട്്മീറ്റെും ബന്തിപ്പതിക്ുക.

3  സീവെയാ വവ്യാൾട്തിവൈക്് പ്കമീകരതിക്യാവ്ുന്ന DC PSU-ന്റെ 

ഔട്്പുട്് ഉപവയയാഗതിച്്, നതിങ്ങളുറെ ഇൻസ്പ്െക്െർ വ്ഴതി 

കണക്ഷനുകൾ പരതിവശയാധതിക്ുക.

4  സ്റയാൻവഡർഡ് മീറ്റർ (V2) 5V (കയാൈതിവപ്ബഷ്ൻ കീഴതിൈുള്ള 

മീറ്റെതിന്റെ വപ്ശണതിയുറെ 1/10-ൽ) വ്യായതിക്ുന്ന തരത്തിൽ DC 

PSU-യുറെ ഔട്് പുട്് വവ്യാൾവട്ജ് വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുക.

5  പട്തിക 4-ൽ കയാൈതിവപ്ബഷ്ൻ (V1) കീഴതിൈുള്ള മീറ്റെതിന്റെ 

അനുബന് വവ്യാൾവട്ജ് െീഡതിംഗ് വരഖറപ്പെുത്ുക

6  സ്റയാൻവഡർഡ് മീറ്റെതിന്റെ െീഡതിംഗതിൽ നതിന്നും കയാൈതിവപ്ബഷ്ന് 

കീഴതിൽ മീറ്റർ കയാണതിക്ുന്ന െീഡതിംഗതിൽ നതിന്നും, പട്തിക 4-ൽ 

നൽകതിയതിരതിക്ുന്നത് വപയാറൈ കയാൈതിവപ്ബഷ്നു കീഴതിൈുള്ള 

മീറ്റെതിറൈ പതിശകതിന്റെ% കറടെത്ുക.

7  പട്തിക 4-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്നത് വപയാറൈ കയാൈതിവപ്ബഷ്നു 

കീഴതിൈുള്ള മീറ്റെതിന്റെ വ്്യത്യസ്ത െീഡതിംഗുകളതിറൈ % പതിശക് 

കറടെത്യാൻ 4,5, 6 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

8  വ്്യത്യസ്ത െീഡതിംഗുകളതിൽ കറടെത്തിയ % പതിശകതിൽ നതിന്ന്, 

കയാൈതിവപ്ബഷ്നു കീഴതിൈുള്ള മീറ്റെതിന്റെ ശരയാശരതി % പതിശക് 

കണക്യാക്തി വരഖറപ്പെുത്ുക.

9  ഇൻസ്പ്െക്െർ നതിങ്ങളുറെ വജയാൈതി പരതിവശയാധതിക്ുക.

പെ്െതിക 4

Type of meter :
Range :

  PSU   സ്റ്റാൻഡബ്ർ           സ്റ്റാൻഡബ്ർ % സ്റ്റാൻഡബ്ർ

 SI. No. ഔ്ര്്ര്പകു്ര്്ര ് സ്റ്റാൻഡബ്ർ സ്റ്റാൻഡബ്ർ (V2 - V1)       
  volts V2 V1

 1 5 5
 2 10 10 

 3 20 20
 4 30 30 

 5 40 40
 6 50 50       

്രാസ് ക് 4 : 0-500mA MC സ്രപ്് അമ്രീറ്റർ കാലിബ്ട്രേറ്റ് വെയ്കുക

1  പയൂജ്യം (റമക്യാനതിക്ൽ സീവെയാ റസറ്റതിംഗ്) െീഡ് 

റെയ്ുന്നതതിനയായതി കയാൈതിവപ്ബഷ്നു കീഴതിൽ മീറ്റെതിന്റെ 

വപയായതിനെ്ർ പരതിവശയാധതിച്് സജ്മയാക്ുക.

2  കയാൈതിവപ്ബറ്റ് റെയ്യാൻ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 0-500mA DC മീറ്റെും 

െതിപ്തം 9-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ ഒരു rheostat വ്ഴതി 

നതിയപ്തെതിത DC പവ്ർ സപ്ലൈയുറെ ഔട്് പുട്തിൽ ഉെനീളമുള്ള 

െതിൈ വപ്ശണതികൾക്യായതി ഒരു സ്റയാൻവഡർഡ് ഡതിജതിറ്റൽ DC 

അമ്ീറ്റെും ബന്തിപ്പതിക്ുക.

3 Rheostat അതതിന്റെ പകുതതി പ്പതതിവരയാധ സ്യാനവത്ക്് 

സജ്മയാക്ുകയും DC PSU യുറെ ഔട്്പുട്് പയൂജ്യം വവ്യാൾട്തിവൈക്് 

സജ്മയാക്ുകയും റെയ്ുക. നതിങ്ങളുറെ ഇൻസ്പ്െക്െർ വ്യർഡ് 

സർക്യയൂട്് പരതിവശയാധതിക്ുക.

4  സ്റയാൻവഡർഡ് അമ്ീറ്റർ (A2) 500 mA (കയാൈതിവപ്ബഷ്നതിൽ (A1) 

കീഴതിൈുള്ള അമ്ീറ്റെതിന്റെ പയൂർണ്ണ സറ്കയതിൽ മയൂൈ്യം) െീഡ് 

റെയ്ുന്നതുവ്റര റപയാതുവമഖൈയാ സ്യാപനത്തിന്റെ ഔട്്പുട്് 

സയാവ്ധയാനം വ്ർദ്തിപ്പതിക്ുക. 

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.90

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



224

5  സ്റയാൻവഡർഡ് ആമീറ്റർ(A2) 450mA വ്യായതിക്ുന്ന തരത്തിൽ 

െതിവയയാസ്റയാറ്റ് പ്കമീകരതിക്ുക (കയാൈതിവപ്ബഷ്നു കീഴതിൈുള്ള 

മീറ്റെതിന്റെ പയൂർണ്ണ വപ്ശണതിയുറെ 1/10 ന് തുൈ്യമയായ കെന്െ് 

കുെയുന്നു).

6 ` പട്തിക 5-ൽ കയാൈതിവപ്ബഷ്നു കീഴതിൈുള്ള അമ്മീറ്റെതിൽ (A1) 

അനുബന് വ്യായന വരഖറപ്പെുത്ുക.

7  സ്റയാൻവഡർഡ് മീറ്റെതിന്റെ െീഡതിംഗതിൽ നതിന്നും 

കയാൈതിവപ്ബഷ്നതിൽ മീറ്റർ കയാണതിക്ുന്ന െീഡതിംഗതിൽ നതിന്നും, 

കറടെത്ുക പട്തിക 5-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന സയൂപ്തവ്യാക്യം 

ഉപവയയാഗതിച്് കയാൈതിവപ്ബഷ്നു കീഴതിൈുള്ള മീറ്റെതിറൈ 

പതിശകതിന്റെ%.

8 കയാൈതിവപ്ബഷ്നു കീഴതിൈുള്ള അമ്ീറ്റെതിന്റെ പയൂർണ്ണമയായ വപ്ശണതി 

ഉൾറക്യാള്ളുന്നതതിനയായതി പട്തിക 3-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 

മയൂൈ്യങ്ങൾക്യായതി ഘട്ം 5,6, 7 എന്നതിവ് ആവ്ർത്തിക്ുക.

9 വ്്യത്യസ്ത െീഡതിംഗുകളതിൽ കറടെത്തിയ % പതിശകതിൽ നതിന്ന്, 

കയാൈതിവപ്ബഷ്നു കീഴതിൈുള്ള മീറ്റെതിന്റെ ശരയാശരതി % പതിശക് 

കണക്യാക്തി വരഖറപ്പെുത്ുക.

10 ഇൻസ്പ്െക്െർ നതിങ്ങളുറെ വജയാൈതി പരതിവശയാധതിക്ുക.

11 കയാൈതിവപ്ബഷ്ൻ തീയതതിയും ശരയാശരതി% പതിശകും സയൂെതിപ്പതിക്ുന്ന 

ഒരു സൈ്തിപ്പ ്കയാൈതിവപ്ബറ്റ് റെയ്ത മീറ്റെതിൽ ഒട്തിക്ുക.

പെ്െതിക 5

     SI.No mA-ൽ അ്്മ്മരീറ്റർ റരീഡിംഗ ് പിശ്    % of error

  സ്റ്റാൻഡബ്ർ അണ്്രർകലിരേ്രബ്ഷ് (I2 - I1) 

  I2 I1

 1 50

 2 150

 3 250 

 4 350

 5 450

 6 500

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.90
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പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.91
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         
ബ്വാൾബ്ട്ജ് ബ്ട്ഡാപ്് രരീതി ഉപബ്യാഗിച്് ട്പതിബ്രാധം അളക്കുന്നതിൽ പിശ്കകുകൾ 
നിർണ്ണയിക്കുക (Determine errors in resistance measurement by voltage drop method )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  ബ്വാൾബ്ട്ജ് ബ്ട്ഡാപ്് രരീതി ഉപബ്യാഗിച്് ട്പതിബ്രാധം അളക്കുന്നതിൽ പിശ്കകുകൾ നിർണ്ണയിക്കുക

•  അളക്ൽ പിശ്കകുകൾ കകുറയ്ക്കുന്നതിന് ബ്വാൾട്്്മരീറ്ററകും അമ്രീറ്ററകും ഉെിത്മായി രേന്ിപ്ിക്കുക

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇൻസുവൈറ്റഡ് കട്തിംഗ് പ്ൈയർ 150 എംഎം  - 1 No.

•  സ്പ്കയൂലപ്ഡവ്ർ 150 എംഎം  - 1 No.

•  കണക്റ്റർ സ്പ്കയൂലപ്ഡവ്ർ 100 എംഎം  - 1 No.

•  0-30V mC പയാനൽ തരം വവ്യാൾട്്മീറ്റർ  - 1 No.

•  മൾട്തിമീറ്റർ  - 1 No.

•  0-5 amps ammeter, P.M.M.C തരം  - 1 No.

•  ഓമ്ീറ്റർ, ഷ്ട്െ തരം 0-100 ഓംസ്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  24V DC ലവ്ദ്യുതതി വ്തിതരണ യയൂണതിറ്റ്  - 1 No.

•  Rheostat 10 ohms, 20 ohms, 50 ohms 4A ഓവരയാന്നതിനും വശഷ്തി - 1 No.

വ്മറ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

•  DPST കത്തി സ്വതിച്് 16 A  - 1 No.

•  SPDT കത്തി സ്വതിച്് 16A - 1 No.

•  5A �്യയൂസ് വ്യർ  - 1 No.

•  പതി.വ്തി.സതി. വകബതിൾ 48/0.2mm  - 1 No.

•  കയൂറെ ഗ്ൈയാസ് കയാപ്െതിഡ്ജ് �്യയൂസ്

 വ�യാൾഡർ 100 mA  - as reqd

നെപെതിപ്കമം (PROCEDURE) 

1 െതിപ്തം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ സർക്യയൂട്് 

രയൂപറപ്പെുത്ുക. (ഉയർന്ന റസൻസതിറ്റതിവ്തിറ്റതി വവ്യാൾട്്മീറ്റർ 

മയാപ്തം ഉപവയയാഗതിക്ുക.)

2  റെസതിസ്റർ R ന്റെ മയൂൈ്യം അളക്ുക, പട്തിക 1-ൽ അളന്ന മയൂൈ്യം 

നൽകുക.

3  റപയാസതിഷ്ൻ1-ൽ സപ്ലൈ കീപ്പതിംഗ് സ്വതിച്് S2 ഓണയാക്ുക, 

റെസതിസ്റെതിൈുെനീളം മയാപ്തം. വവ്യാൾട്് മീറ്റെും ആംമീറ്റെും 

വ്യായതിച്് സർക്യയൂട്് സ്വതിച്് ഓ�് റെയ്ുക

4  R = V/I എന്ന വ�യാർമുൈ ഉപവയയാഗതിച്് അളന്ന അളവ്ുകളതിൽ 

നതിന്ന് പ്പതതിവരയാധ മയൂൈ്യം കണക്യാക്ുക, കയൂെയാറത പട്തിക 1 റൈ 

മയൂൈ്യങ്ങൾ നൽകുക.

5  റെസതിസ്റെതിനും അമ്ീറ്റെതിനും കുെുറകയുള്ള സ്വതിച്് എസ് 

2 സ്യാനം 2 വൈക്് മയാറ്റുക. വവ്യാൾവട്ജും കെന്െും വ്യായതിച്് 

വരഖറപ്പെുത്ുക.

6  ഈ മയൂൈ്യങ്ങൾക്യായതി ഘട്ം 4 ആവ്ർത്തിക്ുക.

7 വ�യാർമുൈ ഉപവയയാഗതിച്് പ്പതതിവരയാധം അളക്ുന്നതതിൽ സംഭവ്തിച് 

പതിശക് കണക്യാക്തി നൽകുക

8 പട്തിക 1 ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ R ന്റെ വ്്യത്യസ്ത 

മയൂൈ്യങ്ങൾക്യായതി ഒവര നെപെതിപ്കമം ആവ്ർത്തിക്ുക.

Table 1

       പ്രതിരോധ ്മൂല്യം വോൾ്ര്്ര്്മരീറ്റർ   കണക്കാക്കി %  error =

    connected  വബ്ാൾ്ര്്രബ്ജ് Current ്മൂല്യം

 SI Marked Measured across   പ്രതിരോധം 

 No. RMar RMes    R = V/I

   ohms     

 1 10  ആർ മയാത്രം

    ആർ

 2 20  ആർ മയാത്രം

    ആർ

 3 50  ആർ മയാത്രം

    ആർ
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പവർ (Power)                എക്സ൪സസസ് 1.10.92
ഇലകട്്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - അളക്കുന്ന ഉപകരണങ്ങൾ                         

സിംഗിൾ ബ്ഫസ് എനർജി ്മരീറ്റർ അതിനവ്റ പിശ്കകുകൾക്ായി പരിബ്ശ്ാധിക്കുക (Test 
single phase energy meter for its errors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം, നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഊർജ ്മരീറ്ററിൽ ഇഴയകുന്നത് തിരിച്റിയകുക

• കറന്റ് പിശ്ക് ആരംഭ്ിക്കുന്നതിന് ഊർജ്ജ ്മരീറ്റർ പരിബ്ശ്ാധിക്കുക

• ഊർജ്ജ ്മരീറ്ററകുകളിവല പിശ്കകുകൾ നിർണ്ണയിക്കുന്നതിന് അനകുബ്യാജ്യ്മായ ബ്ലാഡിംഗ് ട്ക്മരീകരണങ്ങൾ തിരവഞെ്രകുക്കുക

• ഊർജ്ജ ്മരീറ്ററിവല ശ്ത്മാനം പിശ്ക് നിർണ്ണയിക്കുക.

ആവശ്്യകതകൾ (Requirements)

 ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇൈക്പ്െീഷ്്യന്റെ െയൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

•  സതിംഗതിൾ വ�സ് ഊർജ് മീറ്റർ 5A  

250 V 50HZ  - 1 No.

•  വവ്യാൾട്്മീറ്റർ MI 0 - 300V  - 1 No.

•  Ammeter MI 0 - 5 A  - 1 No.

•  പവ്ർ �യാക്െർ മീറ്റർ 240 V 5 A 50 Hz  - 1 No.

•  അമ്ീറ്റർ MI 0 - 50mA  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

•  സതിംഗതിൾ വ�സ് കപ്പയാസതിറ്റർ വമയാവട്യാർ

 വപ്ബക്് വൈയാഡ് 240V 50 Hz AC 1/2 kW  - 1 No.

•  ൈയാമ്് വൈയാഡ് സതിംഗതിൾ വ�സ്

 250 V 50 Hz 1.25 kW  - 1 No.

•  ഓവട്യാ-പ്െയാൻസ്വ�യാർമർ 0 മുതൽ 270V 8A 50 Hz  - 1 No.

വ്മറ്റരീരിയലകുകൾ (Materials)

•  വ�യാൾഡെുള്ള ഇൈക്പ്െതിക് ബൾബ് 5 W 240 V - 1 No.

•  പതിവ്തിസതി ഇൻസുവൈറ്റഡ് വകബതിൾ 1.5 െതുരപ്ശ മതി.മീ

 250 V വപ്ഗഡ്  - 10 m

  

നെപെതിപ്കമം (PROCEDURE) 

എനർജി ്മരീറ്ററിനകുള്ളിവല പിശ്കകുകളകുവ്ര ട്ക്മരീകരണം ഈ ബ്കാഴ് സിന്വറ പരിധിക്പ്കുറ്മാണ്, കാരണം ഇതിന് 

വറാബ്ട്റ്റിംഗ് സര്േ-സ്റ്റാൻബ്ഡർഡ് ്മരീറ്റർ ബ്പാലകുള്ള വിലബ്യറിയ ഉപകരണങ്ങൾ ആവശ്്യ്മാണ്. അതിനാൽ പിശ്കകുകൾ 

്മാട്തം കവണ്ത്കുന്നതിനകുള്ള ലളിത്മായ രരീതി ഇവിവ്ര ഉൾവപ്്രകുത്ിയിരിക്കുന്നകു.  

െയാസ് ക്് 1 : ബ്ലാഡില്ലാവത എനർജി ്മരീറ്റർ പരിബ്ശ്ാധിക്കുക (ഇഴയകുന്ന പിശ്ക് കവണ്ത്ാൻ)

1 െതിപ്തം 1-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ ഒരു ഓവട്യാ-

പ്െയാൻസ്വ�യാർമെതിൈയൂറെ ഊർജ് മീറ്റർ ബന്തിപ്പതിക്ുക

2  ഊർജ് മീറ്റെതിന്റെ വെറ്റുറെയ്ത വവ്യാൾവട്ജതിന്റെ 80% നും 

110% നും ഇെയതിൽ ഊർജ് മീറ്റെതിവൈക്് ഇൻപുട്് വവ്യാൾവട്ജ് 

വ്്യത്യയാസറപ്പെുത്ുക.

240 ബ്വാൾട്് എനർജി ്മരീറ്റർ ബ്ററ്റിംഗിന് ഇൻപകുട്് 

ബ്വാൾബ്ട്ജ് 192 V ്മകുതൽ 264 V വവരയാണ്. ്മരീറ്റർ 

ഡിസ്ക് കറങ്ങകുന്നകുബ്ണ്ാ ഇല്ലബ്യാ എന്ന് 

നിരരീക്ഷിക്കുക. നിരരീക്ഷണ കാലയളവിൽ ബ്ലാഡ് 

കണക്്ര് വെയ്രകുത് അല്വലങ്ിൽ ബ്ലാഡ് സ്വിച്് 

‘ഓഫ്’ ആയിരിക്ണം.

IS 722-ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന ശുപയാർശയുമയായതി വമൽപ്പെഞെ 

പരീക്ഷണങ്ങളതിൽ നതിന്നുള്ള നതിങ്ങളുറെ കറടെത്ൈുകൾ 

പരസ്പരബന്തിതമയായതി നതിങ്ങളുറെ നതിരീക്ഷണങ്ങൾ 

എഴുതുക.

നിരരീക്ഷണം

IS 722 (ഭ്ാഗം I) 1977 ട്പകാരം റഫറൻസ് ബ്വാൾബ്ട്ജിനവ്റ 

80% നകും 110% നകും ഇ്രയിലകുള്ള ഒരകു ബ്വാൾബ്ട്ജിലകും 

്മരീറ്റർ ഒരകു പൂർണ്ണ വിപ്ലവം ഉണ്ാക്രകുത്.
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െയാസ് ക് 2: എനർജി ്മരീറ്ററിൽ നിലവിവല പിശ്ക് ആരംഭ്ിക്കുന്നതിനകുള്ള ്രാസ്ക്

1 െതിപ്തം 2 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ വൈയാ വൈയാഡ് (5 W 

വ്തിളക്്) ബന്തിപ്പതിക്ുക.

2  വൈയാഡ് ഓണയാക്തി മീറ്റർ റെയാവട്ഷ്ൻ നതിരീക്ഷതിക്ുക.

3 മുകളതിറൈ പരീക്ഷണത്തിൽ നതിന്നുള്ള നതിങ്ങളുറെ 

കറടെത്ൈുകറള IS 722 (ഭയാഗം III) ൽ നൽകതിയതിരതിക്ുന്ന 

ശുപയാർശയുമയായതി ബന്റപ്പെുത്തി നതിങ്ങളുറെ 

നതിരീക്ഷണങ്ങൾ എഴുതുക.

OBSERVATION
 
 
 
 
 

െയാസ് ക് 3 : സിംഗിൾ ബ്ഫസ് എനർജി ്മരീറ്ററിവല ശ്ത്മാനം പിശ്കിനകുള്ള ്രാസ് ക്

1 വ്തിളക്് വൈയാഡ് ഉപവയയാഗതിച്് െതിപ്തം 3 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്നതുവപയാറൈ കണക്ഷനുകൾ ഉടെയാക്ുക.

2  വ്തിളക്ുകൾ ‘ഓൺ’ റെയ്ുക, അങ്ങറന വെറ്റുറെയ്ത ഊർജ് 

മീറ്റെതിന്റെ 25% ലവ്ദ്യുത പ്പവ്യാ�ം സർക്യയൂട്തിൽ ഒഴുകുന്നു.

3  വവ്യാൾട്്മീറ്റർ, അമ്ീറ്റർ, പതി.എ�്. പട്തിക 1 റൈ മീറ്റർ 

െീഡതിംഗുകൾ.

4  വൈയാഡ് സ്തിരമയായതി നതിൈനതിർത്തിറക്യാടെ്, എനർജതി 

മീറ്റർ ഡതിസ്കതിന്റെ വ്തിപ്ൈവ്ങ്ങളുറെ എണ്ണം 2 മതിനതിറ്റ് (120 

റസക്ൻഡ്) എണ്ണുകയും പട്തിക 1-ൽ വരഖറപ്പെുത്ുകയും 

റെയ്ുക.

5  വ�യാർമുൈ ഉപവയയാഗതിച്് യഥയാർത്ഥ ഊർജ്ക്്കകുക

 

ഇവിവ്ര ‘t’ എന്നത് വസക്ന്റകുകളിവല സ്മയ്മാണ്.

6  വ�യാർമുൈ ഉപവയയാഗതിച്് മീറ്റർ ഉപവയയാഗതിച്് രജതിസ്റർ റെയ്ത 

(റെവക്യാർഡ് റെയ്ത) ഊർജ്ം കണക്യാക്ുക

7  വ�യാർമുൈ ഉപവയയാഗതിച്് പതിശക് കറടെത്ുക

പതിശക് = വരഖറപ്പെുത്തിയ ഊർജ്ം - യഥയാർത്ഥ ഊർജ്ം.

8  വ�യാർമുൈ ഉപവയയാഗതിച്് ശതമയാനം പതിശക് കണക്യാക്ുക

 where R =  Energy registered by the meter 

       A  =  True energy.

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.92
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Table 1

 SI. Load Voltmeter Ammeter P.F. meter Time True energy Revolution Meter     Recorded %
 No. reading reading reading reading in Sec  counted constant energy error
         N K                                              

  Resistive 

 1 25%
 2 50%

 3 75%

 4 100%

  Inductive

 1 25%

 2 50%

 3 75%

 4 100%

50%, 75%, 100% റെസതിസ്റീവ്്, ഇൻഡക്റ്റീവ്് വൈയാഡുകൾക്് 2 മുതൽ 

8 വ്റരയുള്ള പ്പവ്ർത്ന ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക, പട്തിക 1-ൽ 

നൽകുക.    

ഇ ൻ ഡ ക് റ്റ രീ വ്  ബ് ല ാ ഡ ി ന ാ യ ി ,  െ ി ട്ത ം  4 - ൽ 

കാണിച്ിരിക്കുന്നതകുബ്പാവല കണക്ഷൻ ഉണ്ാക്കുക.

ഊ ർ ജ്ജ ത് ി ന് വറ  ശ് ര ി യ ാ യ  ര ജ ി സ് ബ്ട്്ര ഷ് ൻ 

പ ര ി ബ് ശ് ാ ധ ി ക്കു ന്ന ത ി ന് ,  ഊ ർ ജ്ജ  ്മ രീ റ്റ റ ി ൽ 

ബ്രഖവപ്്രകുത്ിയിരിക്കുന്ന ട്പാരംഭ്, അവസാന വായന 

വ്യത്യാസങ്ങളിലൂവ്ര റരീഡിംഗകുകൾ പരിബ്ശ്ാധിക്കുക. 

ഐ.എസ്. 722 (ഭ്ാഗം III) 1977, യൂണിറ്റി പവർ

പവർ : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പകുതകുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ്  1.10.92
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ശക്തി (Power)           വ്്യയായയാമം1.11.93

ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ  (Electrician) - ഗയാർഹതിക് വ്രീട്ടുപക്രണങ്ങൾ                                  

പയാചക് റേഞ്്ട, ഗഗയ്ടസർ, വ്യാഷ്തിംഗ്ട ഗമഷ്രീൻ, പമ്്ട ഗസറ്്ട എന്തിങ്ങഗെ 
വ്തിവ്തിധ ഇലക്്ടട്്രതിക്കൽ ഉപക്രണങ്ങളടുഗ്ര ഇലക്്ടട്്രതിക്കൽ ഭയാഗങ്ങൾ ഗപയാളതിച്്ട 
ക്ൂട്തിറച്ർക്കടുക്(Dismantle and assemble electrical parts of various electrical appliance e.g 
cooking range, geyser, washing machine and pump set)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• പയാചക് റേഞ്്ട, ഗരീസർ, വ്യാഷ്തിംഗ്ട ഗമഷ്രീൻ, പമ്്ട ഗസറ്്ട എന്തിവ് ഗപയാളതിക്കടുക്

• ഗപയാളതിച്ടുമയാറ്തിയ ഇലക്്ട ട്്രതിക്കൽ വ്രീട്ടുപക്രണങ്ങൾ ക്ൂട്തിറച്ർക്കടുക്

• അവ്രടുഗ്ര ട്പവ്ർത്തെത്തതിെയായതി അവ്ഗര പരരീക്ഷതിക്കടുക്

• ആവ്ശ്യമടുള്തി്രത്ത്ട റക്്രയായ ഭയാഗങ്ങൾ െല്ടലവ് ഉപറയയാഗതിച്്ട മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുക്.

 

ആവ്ശ്യക്തക്ൾ

ഉപക്രണങ്ങൾ / ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools / Instruments)

•  ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ ്രൂൾ കതിറ്്  - 1 Set

•  സ്പയാനർ റസറ്് 6 മുതൽ 22   

മതില്ലതിമരീറ്ർ (6 എണ്ം)  - 1 Set

•  റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

•  മൾട്തിമരീറ്ർ  - 1 No.

•  റ്രസ്റ് ലയാമ്് 60 w / 240 V  - 1 No.

•  പുള്തി പുള്ർ 3 റലഗ് 150 എംഎം  - 1 No.

ഉപക്രണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment / Machines)

•  പയാചക ശ്ട്രേണതി 1500 W / 240 V  - 1 No.

•  റഗയ്സർ 1500W/240 V - 15 ലതിറ്ർ  - 1 No. 

•  വ്യാഷ്തിംഗ് റമഷ്രീൻ സയാധയാരണ അല്റലങ്തിൽ

 റസമതി ഓശ്ട്യാമയാറ്തിക് തരങ്ങൾ 240 V / 50 Hz   - 1 No. 

•  പമ്് റസറ്് ഒറ് ഘട്ശ്ത്യാറ്രയാപ്ം

 ശ്മയാശ്ട്യാർ 240V /50Hz   - 1 No.

ഗമറ്രീരതിയലടുക്ൾ (Materials)

•  ശ്സവ്ന മയാനുവ്ൽ   - 1 No.

•  ക്ലരീനതിംഗ് ട്്രഷ്് - 2.5 റസ.മരീ ഡയ   - 1 No.

•  പരുത്തി മയാലതിന്യം  - as reqd.

•  മറണ്ണ്  - as reqd.

•  ട്ഗരീസ്    - 200 gms 

ന്രപ്രതിട്കമം

്രയാസ്ക് 1 : പയാചക് റട്ശണതി ഗപയാളതിച്്ട ക്ൂട്തിറച്ർക്കടുക്

1  പട്തിക 1-ൽ ഇലകട്്്രതിക് കുക്തിംഗ് ശ്ട്രേണതിയുറ്ര റനയതിം പശ്്ലറ്് 

വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ ട്രേദ്തിക്ുക.

2 പയാചക ശ്ട്രേണതിയതിൽ നതിന്് വവ്ദ്യുതതി വ്തിതരണം 

വ്തിച്ശ്േദതിക്ുക

3 റ്രർമതിനൽ കണക്ഷൻ ശ്്രയാക്സ് തുെക്ുക (ചതിട്തം 1 കയാണുക)

4 റസലക്്രർ സ്വതിച്്, ഇൻഡതിശ്ക്റ്ർ ലയാമ്്, ശ്െഞ്് ്രതിമർ, 

റതർശ്മയാസ്റയാറ്് എന്തിവ്യതിൽ സ്ട്കൂവ്തിന്റെ രേരതിയയായ 

ഇെുകതിയത പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

5  പയാചക ശ്ട്രേണതി നരീക്ം റചയ്ത് ഉപരതിതല തപരീകരണ യൂണതിറ്് 

മൂലകത്തിന്റെ തു്രർച് ഒറന്യാന്യായതി പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

6  മൂലകത്തിന്റെ രേരതിയയായ ആകൃതതിയും വ്യാശ്ട്ജും 

ശ്വ്യാൾശ്ട്ജും പരതിശ്രേയാധതിക്ുക (ചതിട്തം 2 കയാണുക)

7 പയാചക ശ്ട്രേണതിയുറ്ര തയാറഴയുള് ശ്പയാർസലതിൻ എൻഡ് 

പയാനൽ തുെക്ുക.

8  ഓവ്ൻ െയാക്ുകളുറ്ര അവ്സ്ഥ പരതിശ്രേയാധതിക്ുക (ചതിട്തം 1)

9  എല്ലയാ റ്രർമതിനലുകൾക്ും പയാചക ശ്ട്രേണതിയുറ്ര 

ശ്്രയാഡതിക്ും ഇ്രയതിലുള് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ മൂല്യം അളക്ുക.

10 ഇലക്ട്്രതിക് കുക്തിംഗ് ശ്ട്രേണതി സപ്വലയതിശ്ലക്് 

കൂട്തിശ്ച്ർക്ുകയും ്രന്തിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക (ചതിട്തം 3)
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്രയാസ്ക് 2 : ഗരീസർ ഗപയാളതിച്്ട ക്ൂട്തിറച്ർക്കടുക്

1 റഗയ് സെതിന്റെ റനയതിം പ്ശ്ലറ്് വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ പട്തിക 1-ന് 

സമയാനമയായതി ഒരു ട്പശ്ത്യക പട്തികയതിൽ ശ്രഖറപ്്രുത്ുക.

2  ഗരീസെതിൽ നതിന്് വവ്ദ്യുതതി വ്തിതരണം വ്തിചശ്്േദതിക്ുക

3 പവ്ർ റ്രർമതിനൽ കണക്ഷനും റതർശ്മയാസ്റയാറ്് 

ഇൻസ്റയാശ്ളഷ്നുമയായതി പരതിശ്രേയാധന കവ്ർ തുെക്ുക. (ചതിട്തം 4 

െഫർ റചയ്ുക)

4  റതർശ്മയാസ്റയാറ്്, വപലറ്് ലയാമ്്, ഹരീറ്തിംഗ് എലറമന്െ് 

എന്തിവ്യതിൽ സ്ട്കൂവ്തിന്റെ രേരതിയയായ ഇെുകതിയത 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക

5  പവ്ർ ശ്കയാർഡ് പതിൻ റ്രർമതിനലുകളുറ്ര വ്തിഷ്്വൽ പരതിശ്രേയാധന 

ന്രത്ുകയും അശ്പക്ഷ അവ്സയാനതിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക.

6  ലരീഡുകൾ, റലഡ്, എർത്് എന്തിവ്യ്ക്തി്രയതിൽ ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 

റ്രസ്റ് ന്രത്തി ഒരു ട്പശ്ത്യക പട്തികയതിൽ ശ്രഖറപ്്രുത്ുക

7  മൂലകവ്ും രേരരീരവ്ും തമ്തിലുള് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ട്പതതിശ്രയാധം 

അളക്ുകയും ഒരു ട്പശ്ത്യക പട്തികയതിൽ ശ്രഖറപ്്രുത്ുകയും 

റചയ്ുക

8 സപ്വലയതിശ്ലക്് ഗരീസർ കൂട്തിശ്ച്ർക്ുകയും 

്രന്തിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക.

്രയാസ്ക് 3: വ്യാഷ്തിംഗ്ട ഗമഷ്രീൻ ഗപയാളതിച്്ട ക്ൂട്തിറച്ർക്കടുക്

1  ഒരു ട്പശ്ത്യക പട്തികയതിൽ വ്യാഷ്തിംഗ് റമഷ്രീന്റെ റനയതിം 

പ്ശ്ലറ്് വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ ട്രേദ്തിക്ുക (ചതിട്തം 5)

2 വ്യാഷ്തിംഗ് റമഷ്രീനതിൽ നതിന്് വവ്ദ്യുതതി വ്തിതരണം 

വ്തിച്ശ്േദതിക്ുക.

3  റ്രർമതിനൽ കണക്ഷൻ പയാനൽ തുെന്് സ്ട്കൂകളുറ്ര രേരതിയയായ 

ഇെുകതിയ പരതിശ്രേയാധതിക്ുക

4  വ്യാഷ്തിംഗ് റമഷ്രീനതിൽ നതിന്് വ്യാഷ്തിംഗ് ട്ഡം നരീക്ം റചയ്ുക.

5  ഇൻറലറ്് വപപ്ും ഔട്് റലറ്് വപപ്ും പരതിശ്രേയാധതിക്ുക

6  ഔട്്ശ്ഗയായതിംഗ് വ്യാൽവ്് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക

7  ഷ്യാഫ്റ്് പുള്തി / ട്ഡം റ്രൽറ്തിന്റെ ഇെുകതിയത 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക

8  റമക്യാനതിക്ൽ വവ്ശ്ട്്രഷ്ൻ ആഗതിരണം റചയ്ുന്തതിനുള് 

യട്ത്രമയാണ് ഉപശ്യയാഗതിക്ുന് െബ്ബർ ്രുഷ്തിംഗുകൾ 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക

9  ഒരു റമഗ്ഗർ ഉപശ്യയാഗതിച്് ശ്മയാശ്ട്യാെതിശ്ലക്് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ റ്രസ്റ് 

ന്രത്ുക.

10  എല്ലയാം രേരതിയയാറണങ്തിൽ, ട്ഡം സ്ഥയാപതിച്് പരതിശ്രേയാധന ഹയാച്്/

കവ്ർ അ്രയ്ക്ുക.

11 റമഷ്രീൻ അതതിന്റെ ട്പവ്ർത്നത്തിനയായതി വ്തിതരണവ്ുമയായതി 

്രന്തിപ്തിക്ുക

പവ്ർ : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്കതിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട  1.11 93 
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്രയാസ്ക് 4 : പമ്്റസറ്് റപയാളതിച്് കൂട്തിശ്ച്ർക്ുക

1 ട്പശ്ത്യക പട്തികയതിൽ പമ്്റസറ്തിന്റെ റനയതിം പശ്്ലറ്് 

വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ ട്രേദ്തിക്ുക

2  പമ്്റസറ്തിൽ നതിന്് വ്തിതരണം വ്തിചശ്്േദതിക്ുക

3  പമ്്റസറ്് റപയാളതിക്ുക (ചതിട്തം 6)

4  സുഗമമയായ ഓട്ം, കയാർ്രൺ സരീൽ, ശ്മയാശ്ട്യാർ അഡയാപ്റ്ർ, 

വട്ഡവ്് ശ്കയാളർ, ഇംറപല്ലർ, ശ്കസതിംഗ് ഗയാസ്കറ്്, 

റ്രയെതിംഗുകൾ എന്തിവ്യ്ക്യായതി ഷ്യാഫ്റ്് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക 

(ചതിട്തം 6 കയാണുക)

5  എല്ലയാം തൃപ്തതികരമയാണ്, പമ്്റസറ്് കൂട്തിശ്ച്ർക്ുക

6  പമ്്റസറ്് അതതിന്റെ ട്പവ്ർത്നത്തിനയായതി വ്തിതരണവ്ുമയായതി 

്രന്തിപ്തിക്ുക. (ചതിട്തം 7)

പട്തിക് - 1

ഉപകരണത്തിന്റെ ശ്പര്  : .......................................

ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ്  :  .......................................

വ്തിതരണം  :  .......................................

ശ്രേഷ്തി  :  .......................................

നതിലവ്തിലുള്ത്    : ........................................................

നതിലവ്തിലുള്ത്  :  ........................................................

വ്യാശ്ട്ജ്  :  ........................................................

ഉണ്യാക്ുക  :  ........................................................

ശ്കയാർഡ് 
ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ

വ്രതികൾക്തി്രയതിൽ വ്രതി/
രേരരീരത്തിനു 
ഇ്രയതിൽ

ശ്സവ്നം നൽകുന് തരീയതതി

. റമശ്ഗയാം . റമശ്ഗയാം

എലന്െ് 
ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ

റ്രർമതിനലതിനും ശ്്രയാഡതി / റതർശ്മയാസ്റയാറ്തിനും 
ഇ്രയതിൽ

എറത്രങ്തിലും ഉറണ്ങ്തിൽ രേുപയാർരേ റചയ്ത 
അറ്കുറ്പ്ണതി മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ൽ

തണുപ്്

ചൂ്രുള്

പവ്ർ : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്കതിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട  1.11 93 
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ശക്തി (Power)           വ്്യയായയാമം1.11.94

ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ  (Electrician) - ഗയാർഹതിക് വ്രീട്ടുപക്രണങ്ങൾ                                  

ഇലക്്ടട്്രതിക്്ട ഇരടുമ്്ട, ഇലക്്ടട്്രതിക്്ട ഗക്റ്തിൽ, പയാചക് റട്ശണതി, ഗഗയ്ടസർ എന്തിവ്യടുഗ്ര 
റസവ്െവ്ടും അറ്ക്ടുറ്പ്പണതിയടും(Service and repair of electric iron, electric kettle, cooking 
range and geyser)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• െൽക്തിയതിരതിക്കടുന് ഓറട്യാമയാറ്തിക്്ട ഇരടുമ്്ട അതതിെ്ടഗേ ട്പവ്ർത്തെത്തതിെയായതി ബന്തിപ്പതിച്്ട പരതിറശയാധതിക്കടുക്

• ഓറട്യാമയാറ്തിക്്ട ഇരടുമ്്ട ഗപയാളതിച്്ട വ്രീണ്ടും ക്ൂട്തിറച്ർക്കടുക്

• ഒരടു ഓറട്യാമയാറ്തിക്്ട ഇരടുമ്തിഗല തക്രയാേടുക്ൾ ക്ഗണ്ത്തതി തതിരതിച്േതിയടുക് (അല്ടഗലങ്തിൽ) ക്ഗണ്ത്തടുക്

• റക്്രയായ ഭയാഗങ്ങൾ െല്ടല ഒന്്ട ഉപറയയാഗതിച്്ട മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുക്

• സവ്ദ്്യടുത ഗക്റ്തിൽ ഘ്രക്ം പരതിറശയാധതിച്്ട സവ്ക്ല്യം തതിരതിച്േതിയടുക്

• പഴയ മൂലക്ം പടുതതിഗയയാഗരണ്ം ഉപറയയാഗതിച്്ട മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുക്

• ഗക്റ്തിൽ ക്ൂട്തിറയയാജതിപ്പതിച്്ട അതതിെ്ടഗേ ട്പവ്ർത്തെക്ഷമത പരതിറശയാധതിക്കടുക്

• പയാചക് റട്ശണതിയടുഗ്ര സംശയയാസ്ടപദ്മയായ ഭയാഗങ്ങൾ ഗപയാളതിക്കടുക്

• ചൂ്രയാക്കൽ മൂലക്ത്തതിെ്ടഗേ തടു്രർച് പരതിറശയാധതിക്കടുക്

• റബൺ ഔട്്ട ഹരീറ്തിംഗ്ട എലഗമെ്ടേടും റതയ്ട ച്ടുറപയായ ഗസലക്്ട്രർ സ്വതിച്ടും മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുക്

• പയാചക് റട്ശണതി വ്രീണ്ടും ക്ൂട്തിറച്ർക്കടുക്, ബന്തിപ്പതിക്കടുക്, പരതിറശയാധതിക്കടുക്

• തടു്രർച്യ്ടക്കയായതി സലൻ റക്യാർഡ്ട പരതിറശയാധതിക്കടുക്

• ഒരടു ഗരീസർ ഗപയാളതിക്കടുക്

ഒരടു ഗഗയ്ട സേതിഗല പതിഴവ്ടുക്ൾ ക്ഗണ്ത്തടുക്യടും ക്ഗണ്ത്തടുക്യടും ഗചയ്ടുക്

• റക്്രയായ ഭയാഗങ്ങൾ െല്ടലവ് ഉപറയയാഗതിച്്ട മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുക്

• ഗരീസർ ക്ൂട്തിറച്ർക്കടുക്യടും അതതിെ്ടഗേ ട്പവ്ർത്തെക്ഷമത പരതിറശയാധതിക്കടുക്യടും ഗചയ്ടുക്.

            ആവ്ശ്യക്തക്ൾ

 ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

 •  സ്ട്കൂവട്ഡവ്ർ 150mm  - 1 No.

 •  സ്പയാനർ റസറ്് 6 മുതൽ 22 മതിമതി     

  (6 എണ്ം)  - 1 Set

 •  റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

 •  മൾട്തിമരീറ്ർ  - 1 No.

 • ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ ്രൂൾ കതിറ്്  - 1 Set 

 •   കട്തിംഗ് പ്ലയർ 150mm  - 1 No.

 •  റ്രസ്റർ 500 V  - 1 No.

 •  ശ്നയാസ് വപലർ 150 mm  - 1 No.

 ഉപക്രണങ്ങൾ/യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment/Machines)

  •  ഓശ്ട്യാമയാറ്തിക് ഇലക്ട്്രതിക് അശ്യൺ     

  ശ്്രയാക്സ്750W 250 V  - 1 No.  

•   റകറ്തിൽ (ശ്സയാസ് പയാൻ തരം)     

  500W/ 250V  - 1 No.

  • ഇലക്ട്്രതിക് കുക്തിംഗ് ശ്ട്രേണതി    

  1500W/250 V  - 1 No.  

•  റഗയ്സർ 1500W 250V 25 ലതിറ്ർ  - 1 No.

•  റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

ഗമറ്രീരതിയലടുക്ൾ (Materials)

•   റകറ്തിൽ എലറമന്െ് 500W/250V  - 1 No.

•  ആസ്്രശ്റ്യാസ്ഷ്രീറ്ും വഫ്രർ    

വ്യാഷ്െുകളും  -  as reqd.

•  റ്രസ്റ് ലയാമ്് 100W/240V  - 1 No.

•  ലഭ്്യമയായതതിന് അനുശ്യയാജ്യമയായ ഘ്രകം

 പയാചക ശ്ട്രേണതി 1500W, 250V  - 1 No.

•  റഗയ്സർ ഹരീറ്തിംഗ് എലറമന്െ് 1500W, 240V  - 1 No.

•  റഗയ്സർ റതർശ്മയാസ്റയാറ്് - 1 No.

•  3- ശ്കയാർ ഫ്റലക്സതി്രതിൾ ശ്കയാർഡ്

 (15A, 3 പതിൻ പ്ലഗ് ഉള് 48/0.2) - 1 No.

•  വവ്ദ്യുതത്തിന് അനുശ്യയാജ്യമയായ    

 ആസ്്രശ്റ്യാസ്, വമക് ഷ്രീറ്ുകൾ    

തു്രങ്ങതിയ ഇൻസുശ്ലറ്തിംഗ് വ്സ്തുക്ൾ

 ഇരുമ്്  -  as reqd.

ന്രപ്രതിട്കമം
്രയാസ്ക് 1 : ഇലക്്ടട്്രതിക്്ട ഇരടുമ്തിെ്ടഗേ റസവ്െവ്ടും െന്യാക്കലടും

1  റനയതിം പ്ശ്ലറ്് വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ വ്്യയാഖ്യയാനതിച്തതിന് ശ്രേഷ്ം 

പവ്ർ ശ്കയാർഡതിന്റെയും പ്ലഗതിന്റെയും ഒരു ദൃരേ്യ 

പരതിശ്രേയാധന ന്രത്ുക

2  ഇതതിനയായതി ട്പയാഥമതിക പരരീക്ഷ ന്രത്ുക

-  ശ്ഷ്യാർട്് സർക്യൂട്്, തു്രർച്

-  ഭ്ൂമതി റതറ്്

-  വ്തികലമയായ മൂലക സർക്യൂട്്

3  ആവ്രേ്യറമങ്തിൽ ചര്ര് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക

4  ഇരുമ്തിന്റെ വലൻ റ്രർമതിനലതിനും ഇരുമ്തിന്റെ ശ്്രയാഡതിക്ും 

ഇ്രയതിലുള് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ട്പതതിശ്രയാധം പരതിശ്രേയാധതിക്ുക 

(ചതിട്തം 1) കൂ്രയാറത പട്തിക 1 ൽ ശ്രഖറപ്്രുത്ുക.

റഷ്യാർട്്ട, ഓപ്പൺ, ഐആർ ഗ്രസ്റതിെ്ട മടുമ്്ട 

ഇൻഡതിറക്കറ്ർ ബൾബ്ട എഗത്രങ്തിലടും ഉഗണ്ങ്തിൽ 

അത്ട വ്തിച്ടറേദ്തിക്കടുക്.

ഇൻസടുറലഷ്ൻ ഗ്രസ്റർ / ഗമഗ്ഗർ ഉപറയയാഗതിച്്ട 

ഗ്രസ്റ്ട ഗചയ്ടുറമ്യാൾ എല്ടലയായ്ടറപ്പയാഴടും ഇരടുമ്്ട 

വ്തിതരണത്തതിൽ െതിന്്ട വ്തിച്ടറേദ്തിക്കടുക്.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



233

5  ന്യൂട്്രൽ റ്രർമതിനലതിനും ഭ്ൂമതിക്ും ഇ്രയതിലുള് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 

ട്പതതിശ്രയാധം പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

6 വവ്ദ്യുത ഇരുമ്് റമയതിനുമയായതി ്രന്തിപ്തിച്് അതതിന്റെ 

ട്പവ്ർത്നം പരതിശ്രേയാധതിക്ുക

റ്രർമതിനലുകൾ റമശ്ഗയാംസതിറല മൂല്യം

എൽ

എൻ

ഇ

പ്ലഗ് പതിൻ എൽ

പ്ലഗ് പതിൻ എൻ

പ്ലഗ് പതിൻ ഇ

പട്തിക് - 1

 7 വ്തിതരണത്തിന്റെ രേരരീരത്തിനും ഭ്ൂമതിക്ും ഇ്രയതിൽ 

നതിലവ്തിലുള് അപക്രകരമയായ ശ്വ്യാൾശ്ട്ജതിന്റെ സയാന്തിധ്യം 

ഒരു നതിശ്യയാൺ റ്രസ്റർ അല്റലങ്തിൽ ശ്വ്യാൾട്്മരീറ്ർ ഉപശ്യയാഗതിച്് 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

ഭൂമതി തക്രയാർ സംഭവ്തിച്യാൽ

8 വ്തിതരണത്തിൽ നതിന്് ഇലകട്്്രതിക് ഇരുമ്് വ്തിച്ശ്േദതിക്ുക, 

അത് റപയാളതിക്ുക. രേരരീരവ്ുമയായുള് വലവ്് വ്യെതിന്റെ 

ഏറതങ്തിലും ശ്കയാൺ്രയാക്റ്് ഒരു മൾട്തിമരീറ്ർ/റമഗ്ഗർ ഉപശ്യയാഗതിച്് 

ദൃരേ്യപരമയായതി പരതിശ്രേയാധതിക്ുകയും പരതിശ്രേയാധതിക്ുകയും 

റചയ്ുക

-  ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ പരയാജയം

- തകർന് ഭ്യാഗങ്ങൾ

-  ശ്ക്രയായ റതർശ്മയാസ്റയാറ്് / ഇല ശ്പയാർസവലൻ

-  സ്വതിച്് ആക്യുശ്വ്റ്ർ.

-  റതർശ്മയാസ്റയാറ്തിന്റെയും തപരീകരണ ഘ്രകത്തിന്റെയും 

തു്രർച് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

9  വ്തികലമയായ ഭ്യാഗം മയാറ്തി (ഘ്രകം, റതർശ്മയാസ്റയാറ്് മുതലയായവ്) 

തകരയാർ പരതിഹരതിക്ുക ചതിട്തം 2 (എ

എലഗമെ്ടേ്ട സർക്്യൂട്തിൽ തടുേന് സയാഹചര്യത്തതിൽ

10 റതർശ്മയാസ്റയാറ്്, ഇൻഡതിശ്ക്റ്ർ ്രൾ്ര് സർക്യൂട്്, എലറമന്െ് 

എന്തിവ് പരതിശ്രേയാധതിക്യാൻ കവ്ർ നരീക്ം റചയ്ുക

- ചതിട്തം 3-ൽ 1 സൂചതിപ്തിച്തിരതിക്ുന് റതർശ്മയാസ്റയാറ്തിന്റെ 

ശ്കയാൺ്രയാക്റ്ുകൾ ശ്ഷ്യാർട്് റചയ്ുന് എലറമന്െ് 

സർക്യൂട്തിശ്ലക്് സരീരരീസ് റ്രസ്്റ ലയാമ്് ്രന്തിപ്തിക്ുക. 

റ്രസ്റ് ലയാമ്് തതിളങ്ങുകയയാറണങ്തിൽ റതർശ്മയാസ്റയാറ്് 

വ്തികലമയാണ്.

- ഇൻസുശ്ലറ്തിംഗ് വ്യർ ഒരു കഷ്ണം ഉപശ്യയാഗതിച്് 

സൂചതിപ്തിക്ുന് ്രൾ്രതിന്റെ റ്രർമതിനലുകൾ 

്രന്തിപ്തിക്ുക, ചതിട്തം 3-ൽ 2 കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ു. റ്രസ്റ് 

ലയാമ്് തതിളങ്ങുകയയാറണങ്തിൽ ഈ വ്തിഭ്യാഗത്തിലയാണ് 

കുഴപ്ം.

- ചതിട്തത്തിൽ 3 കയാണതിച്തിരതിക്ുന് മൂലകത്തിന്റെ 

റ്രർമതിനലുകൾ ചുരുക്ുക

-  ചതിട്തം 3-ൽ 3 കയാണതിക്ുന് മൂലകത്തിന്റെ റ്രർമതിനലുകൾ 

റചെുതയാക്ുക. വ്തിളക്് തതിളങ്ങുകയയാറണങ്തിൽ ഘ്രകം 

തുെന്തിരതിക്ും. ഘ്രകം മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

തയാപെതില ട്ക്മരീക്രണ ക്ൺറട്്രയാളേതിെ്ടഗേ പരയാജയം

11 ഷ്യാഫ്റ്തിന്റെ രേരതിയയായ ഫതിക് സതിംഗതിനും ആക് ചുശ്വ്ഷ്നും 

ട്കമരീകരതിക്ുന് ശ്നയാ്ര് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക. (ചതിട്തം 4)

12 റതർശ്മയാസ്റയാറ്തിന്റെ ശ്കയാൺ്രയാക്റ്ുകൾ തുെന്് അവ് 

ദൃരേ്യപരമയായതി പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

13 കുഴതികളുള്ശ്തയാ കത്തിച്ശ്തയാ ആയ ശ്കയാൺ്രയാക്റ്ുകൾ 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

പവ്ർ : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്കതിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട  1.11 94 
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14 ആക്ശ്ച്വറ്തിംഗ് റമക്യാനതിസം പരതിശ്രേയാധതിക്ുക. 

(അനുശ്യയാജ്യമയായ ്രയാഹ്യ ചൂ്രയാക്ൽ ഉപകരണം ഉപശ്യയാഗതിച്് 

റതർശ്മയാസ്റയാറ്് ചൂ്രയാക്ുക.)

15 ഇരുമ്് കൂട്തിശ്യയാജതിപ്തിച്് നല്ല ട്പവ്ർത്നത്തിനയായതി 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 2: ഒരടു ഗക്റ്തിൽ റസവ്െവ്ടും െന്യാക്കലടും
1 ഉപകരണത്തിന്റെ റനയതിം പ്ശ്ലറ്് വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ 

ശ്രഖറപ്്രുത്ുക.

2 പവ്ർ ശ്കയാർഡ് വ്തിച്ശ്േദതിക്ുക, ശ്ക്രതിളതിന്റെ തു്രർച്, 

റ്രർമതിനൽ കണക്ഷന്റെ സൗണ്്, വലൻ, ന്യൂട്്രൽ, 

എർത്് റ്രർമതിനലുകൾ എന്തിവ്യ്ക്തി്രയതിലുള് 

ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ട്പതതിശ്രയാധം എന്തിവ്യ്ക്യായതി പവ്ർ ശ്കയാർഡ് 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

തക്രയാർ ക്ഗണ്ത്തതിയയാൽ, ഒന്ടുക്തിൽ പവ്ർ റക്യാർഡ്ട 

െന്യാക്കടുക്റയയാ മയാറ്തി സ്യാപതിക്കടുക്റയയാ ഗചയ്ടുക്.

3  റകറ്തിൽ തുെക്യാറത തറന് ഒരു റ്രസ്റ് ലയാമ്് അല്റലങ്തിൽ 

റമഗ്ഗർ ഉപശ്യയാഗതിച്് റകറ്തിൽ ഹരീറ്തിംഗ് എലറമന്െതിന്റെ 

തു്രർച് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

തടു്രർച് ഇല്ടഗലങ്തിൽ, മൂലക്ം തടുേന്തിരതി 

ക്കടുന്തടുറപയാഗല സംട്ഗഹതിച്തിരതിക്കടുന്ടു, അത്ട 

മയാറ്തിസ്യാപതിറക്കണ്തടുണ്്ട

4 അപ്ലയൻസ് ശ്സയാക്റ്് റ്രർമതിനലുകൾക്ും റകറ്തിൽ 

ശ്്രയാഡതിക്ും ഇ്രയതിലുള് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ട്പതതിശ്രയാധം 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

ഇൻസടുറലഷ്ൻ ട്പതതിറരയാധം ഒരടു ഗമറഗയാമതിൽ 

ക്ടുേവ്യാഗണങ്തിൽ, ഗക്റ്തിൽ ഘ്രക്ം 

മയാറ്തിസ്യാപതിറക്കണ്തടുണ്്ട.

5  റകറ്തിലതിന്റെ നതിർശ്ദേരേ പുസ്തകത്തിറല അസം്ര്ലതി 

ഡയട്ഗം വ്യായതിച്് നതിർമ്യാതയാവ്് രേുപയാർരേ റചയ്ുന് ട്കമത്തിൽ 

ഭ്യാഗങ്ങൾ റപയാളതിക്ുക.

6 അസം്ര്ലതിയുറ്ര നതിർമ്യാതയാവ്് രേുപയാർരേ റചയ്ത 

ട്കമശ്രഖയുറ്ര അഭ്യാവ്ത്തിൽ, റപയാട്തിറത്െതിച് ചതിട്തം 5 

ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുശ്പയാറല രേരതിയയായ ന്രപ്രതിട്കമം 

നതിരരീക്ഷതിച്് ഇനതിപ്െയുന് ഭ്യാഗങ്ങൾ നരീക്ം റചയ്യാം.

-  തയാറഴയുള് കവ്ർ

- സമ്ർദേ ചയാലകം

-  ആസ്്രശ്റ്യാസ് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ഉള് ശ്സയാൾ-പ്ശ്ലറ്്

-  ഘ്രകം

7 രേരതിയയായ ആകൃതതി, വ്യാശ്ട്ജ്, ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ് എന്തിവ്യുറ്ര 

അനുശ്യയാജ്യമയായ ഘ്രകം, അശ്ത തരത്തിലും 

ഗുണനതിലവ്യാരത്തിലും ആവ്രേ്യമയായ വമക്, ആസ്്രശ്റ്യാസ് 

ഷ്രീറ്ുകൾ എന്തിവ് ശ്ന്രുക.

8  മൂലകത്തിന്റെ തു്രർച്യും ഓമതിക് മൂല്യവ്ും 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

9  സ്ഥയാനത്് പുതതിയ ഘ്രകം മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

പവ്ർ : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്കതിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട  1.11 94
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10  രേരതിയയായ ട്കമത്തിൽ ഭ്യാഗങ്ങൾ കൂട്തിശ്ച്ർക്ുക, ഉപകരണം 

്രന്തിപ്തിക്ുക.

 

ആസ്ടബററ്യാസ്ട ഷ്രീറ്ടും റസയാൾ പ്ടറലറ്്ട ഹൗസതിഗല 

റസയാൾ പ്ടറലറ്ടും ശരതിയയായ ട്ക്മത്തതിൽ ഘ്രതിപ്പതിക്കയാൻ 

ട്ശദ്തിക്കടുക്.

11 പവ്ർ ശ്കയാർഡ് ്രന്തിപ്തിക്ുന്തതിന് മുമ്ും ശ്രേഷ്വ്ും 

ഉപകരണത്തിന്റെ ശ്്രയാഡതിക്ും അതതിന്റെ 

റ്രർമതിനലുകൾക്ും ഇ്രയതിലുള് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ട്പതതിശ്രയാധം 

അളക്ുക.

ഗക്റ്തിൽ ഗവ്ള്ം െതിേച്തതിെടുറശഷ്ം മയാട്തം ‘ഓൺ’ 

ഗചയ്ടുക്.

12 ഉപകരണത്തിന്റെ ട്പവ്ർത്നത്തിനയായതി സപ്വല 

ഉപശ്യയാഗതിച്് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 3: ഒരടു പയാചക് റട്ശണതിയടുഗ്ര റസവ്െവ്ടും െന്യാക്കലടും

1 ഇലക്ട്്രതിക് കുക്തിംഗ് ശ്ട്രേണതിയുറ്ര റനയതിം പ്ശ്ലറ്് 

വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ ട്രേദ്തിക്ുക.

2 ഉപകരണത്തിൽ നതിന്് വവ്ദ്യുതതി വ്തിതരണം 

വ്തിച്ശ്േദതിക്ുക.

3 നതിർമ്യാതയാവ്് നൽകതിയ കണക്ഷൻ ഡയട്ഗം പഠതിക്ുക 

അല്റലങ്തിൽ പയാചക ശ്ട്രേണതിയുറ്ര കണക്ഷനുകൾ 

കറണ്ത്ുക (ചതിട്തം 6).

4 ഉപരതിതല യൂണതിറ്് മൂലകത്തിന്റെ തു്രർച് ഒറന്യാന്യായതി 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

5 ചതിട്തം 7-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുശ്പയാറല കത്തിച് ഉപരതിതല 

യൂണതിറ്് ഘ്രകം മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

 റക്യായതിൽ മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുന്തതിെ്ട മടുമ്്ട മൂലക്ത്തതിെ്ടഗേ 

ശരതിയയായ ആക്ൃതതി, വ്യാറട്ജ്ട, റവ്യാൾറട്ജ്ട എന്തിവ് 

പരതിറശയാധതിക്കടുക്. തക്രയാേടുള്തയായതി അേതിയതിക്കയാത്ത 

ഭയാഗങ്ങൾ തടുേക്കയാൻ ട്ശമതിക്കരടുത്ട.

6 ഇലക്ട്്രതിക് കുക്തിംഗ് ശ്ട്രേണതി കൂട്തിശ്ച്ർക്ുകയും 

്രന്തിപ്തിക്ുകയും റചയ്ുക.

7 എല്ലയാ സ്വതിച്ുകളുറ്രയും വ്തിവ്തിധ സ്ഥയാനങ്ങളതിൽ 

ഉപകരണത്തിന്റെ റ്രർമതിനലും ശ്്രയാഡതിയും തമ്തിലുള് 

ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ മൂല്യം അളക്ുക.

ഇൻസടുറലഷ്ൻ ട്പതതിറരയാധ മൂല്യം ഒന്തിൽ ക്ൂ്രടുതൽ 

ഗമറഗയാമയായതിരതിക്കണം.

8 ഉപകരണത്തിന്റെ ട്പവ്ർത്ന സയാഹചര്യത്തിനയായതി സപവ്ല 

ഉള് ഉപകരണം പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

്രയാസ് ക് 4 : പയാചക് റട്ശണതിയടുഗ്ര ക്ഷരീണതിച് ഗസലക്്ട്രർ സ്വതിച്്ട മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുക്

1  തകരയാെുള് സ്വതിച്തിന്റെ കവ്ർ തുെക്ുക, കണക്ഷനുകൾ 

കറണ്ത്തി ശ്ക്രതിളുകളുറ്ര സ്ഥയാനവ്ും നതിരയും 

ശ്രഖറപ്്രുത്ുക.

2  റ്രർമതിനലുകളതിൽ നതിന്് സ്വതിച്തിന്റെ കണക്ഷനുകൾ 

തുെക്ുക.

3 റസലക്്രർ സ്വതിച്തിന്റെ ഇൻപുട്തിന്റെയും ഔട്്പുട്തിന്റെയും 

തു്രർച് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

4  ശ്കയാൺ്രയാക്റ്ുകളുറ്ര അവ്സ്ഥ സ്ഥതിരരീകരതിക്ുക. ക്ഷരീണം 

കറണ്ത്തിയയാൽ, ഉപകരണത്തിൽ നതിന്് സ്വതിച്് നരീക്ം 

റചയ്ുക. (ചതിട്തം 8 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ത് ശ്പയാറല).

ഗസലക്്ട്രർ സ്വതിച്തിെ്ടഗേ പൂർണ്മയായ ഭവ്െത്തതിൽ 

സ്ടട്ക്ൂക്ൾ, വ്യാഷ്േടുക്ൾ എന്തിവ് ശരതിയയാക്കയാൻ 

ട്ശദ്തിക്കടുക്.

5  സ്ഥയാനത്് പുതതിയ റസലക്്രർ സ്വതിച്് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

6 ഘട്ം 1-ൽ ഉണ്യാക്തിയ ട്പകയാരം ശ്ക്രതിളുകൾ ്രന്തിപ്തിക്ുക.

7 എല്ലയാ സ്വതിച്ുകളുറ്രയും വ്തിവ്തിധ സ്ഥയാനങ്ങളതിൽ വലൻ 

റ്രർമതിനലുകൾക്ും പയാചക ശ്ട്രേണതിയുറ്ര ശ്്രയാഡതിക്ും 

ഇ്രയതിലുള് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ട്പതതിശ്രയാധം അളക്ുക. 

അളന് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ട്പതതിശ്രയാധം ഒരു റമശ്ഗയാമതിന് 

മുകളതിലയായതിരതിക്ണം.

8 അസം്രതിൾ റചയ്ത സ്വതിച്് അതതിന്റെ ട്പവ്ർത്നത്തിനയായതി 

സപവ്ല ഉപശ്യയാഗതിച്് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

പവ്ർ : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്കതിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട  1.11 94
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്രയാസ് ക്് 5: ഒരടു ഗഗയ്ട സേതിെ്ടഗേ റസവ്െവ്ടും െന്യാക്കലടും

1 പട്തിക 2-ൽ ഉപകരണങ്ങളുറ്ര വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ 

ശ്രഖറപ്്രുത്ുക

2  പവ്ർ പ്ലഗ് നരീക്ം റചയ്തതതിന് ശ്രേഷ്ം ഗരീസെതിൽ പവ്ർ 

റ്രർമതിനൽ കണക്ഷനും റതർശ്മയാസ്റയാറ്് ഇൻസ്റയാശ്ളഷ്നുമുള് 

പരതിശ്രേയാധനയാ കവ്ർ തുെക്ുക. (ചതിട്തം 9)

പവ്ർ പ്ടലഗ്ട െരീക്കംഗചയ്ടുന്തതിെ്ട മടുമ്്ട സ്വതിച്്ട ഓഫ്ട 

ആഗണന്്ട പരതിറശയാധതിച്്ട ഉേപ്പയാക്കടുക്.

3  i) പവ്ർ ശ്കയാർഡ് ii) പ്ലഗ് പതിൻ റ്രർമതിശ്നഷ്ൻ, iii) 

ഉപകരണത്തിറല റ്രർമതിശ്നഷ്ൻ എന്തിവ്യുറ്ര ഒരു വ്തിഷ്്വൽ 

പരതിശ്രേയാധന ്രന്തിപ്തിക്ുക.

4  അവ്സയാനതിപ്തിക്ുശ്മ്യാൾ രേരതിയയായ ഇെുകതിയതും നല്ല പവ്ർ 

ശ്കയാൺ്രയാക് റ്ും പരതിശ്രേയാധതിക്ുക. കുഴതിയുറണ്ന്് കണ്യാൽ 

പ്ലഗ് പതിൻ മയാറ്ുക.

5  ചര്രതിൽ ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ റ്രസ്റ് ന്രത്ുക - ലരീഡുകൾക്ും 

ലരീഡതിനും ഭ്ൂമതിക്ും ഇ്രയതിൽ. പട്തിക 1-ൽ നൽകുക

6 മൂലകവ്ും ഭ്ൂമതി/രേരരീരവ്ും തമ്തിലുള് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 

ട്പതതിശ്രയാധം അളക്ുകയും പട്തിക 1-ൽ ശ്രഖറപ്്രുത്ുകയും 

റചയ്ുക. ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ ട്പതതിശ്രയാധത്തിന്റെ ഏറ്വ്ും 

കുെഞ്ഞ മൂല്യം ഒരു റമശ്ഗയാം ആയതിരതിക്       ണം. ഒരു 

റമശ്ഗയാമതിൽ കുെവ്യാറണങ്തിൽ, അറ്കുറ്പ്ണതികൾക്ും 

തതിരുത്ലതിനും ശ്വ്ണ്തി റഗയ്സർ അയയ്ക്ുക.

7  പവ്ർ കണക്ഷനുകളുറ്ര പരതിശ്രേയാധന/തയാഴറത് കവ്ർ തുെന്് 

നതിലനതിർത്തിറക്യാണ്് ഗരീസർ വ്തിതരണവ്ുമയായതി ്രന്തിപ്തിച്് 

അപ്ലയൻസ് ഓണയാക്ുക.

ക്ഗണ്യ്ടെേതിൽ ഗവ്ള്ം ഉപറയയാഗതിച്്ട മയാട്തറമ ഗരീസർ 

ഓണയാക്കയാവ്ൂ.

8  റതർശ്മയാസ്റയാറ്തിന്റെ ട്പവ്ർത്നത്തിലൂറ്ര ചൂ്രയാക്ൽ ട്പട്കതിയ 

ശ്േദതിക്റപ്്രുന്ത് നതിരരീക്ഷതിക്ുക. (സമയം ഗരീസെതിന്റെ 

കപ്യാസതിറ്തിറയയും റതർശ്മയാസ്റയാറ്് ട്കമരീകരണറത്യും 

ആട്രേയതിച്തിരതിക്ുന്ു).

9  വ്തിതരണം സ്വതിച്് ഓഫ് റചയ്ുക. പ്ലഗ് നരീക്ം റചയ്ുക. 

ചൂ്രയായതിരതിക്ുശ്മ്യാൾ റ്രർമതിനലുകൾക്ും ഹരീറ്ർ/

റതർശ്മയാസ്റയാറ്തിന്റെ ശ്്രയാഡതിക്ും ഇ്രയതിലുള് ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 

റെസതിസ്റൻസ് മൂല്യം അളക്ുകയും മൂല്യം പട്തിക 1-ൽ 

ശ്രഖറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

10 ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ മൂല്യത്തിൽ യൂണതിറ്് ഒരു റമശ്ഗയാമതിൽ 

കുെവ്യാറണങ്തിൽ റതർശ്മയാസ്റയാറ്് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

11 പരതിശ്രേയാധന കവ്ർ വ്രീണ്ും രേരതിയയാക്ുക. ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ 

മൂല്യംസയാധയാരണമയാറണങ്തിൽ

ഉപകരണത്തി : .......................................

ന്റെ ശ്പര്

 ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ്     :  ......................................

  വ്തിതരണം       :  .......................................

    ശ്രേഷ്തി            :  .......................................

ട്കമ സംഖ്യ     : ........................................................

നതിലവ്തിലുള്ത് :  ........................................................

വ്യാശ്ട്ജ്              :  ........................................................

ഉണ്യാക്ുക     :  ........................................................

ശ്കയാർഡ് 
ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ

വ്രതികൾക്തി്രയതിൽ വ്രതി/രേരരീരത്തിനു 
ഇ്രയതിൽ

ശ്സവ്നം നൽകുന് തരീയതതി

 ........................      റമശ്ഗയാം .....................       റമശ്ഗയാം 

മൂലക 
ഇൻസുശ്ലഷ്ൻ

റ്രർമതിനലതിനും ശ്്രയാഡതി / റതർശ്മയാസ്റയാറ്തിനും ഇ്രയതിൽ എറത്രങ്തിലും ഉറണ്ങ്തിൽ രേുപയാർരേ റചയ്ത 
അറ്കുറ്പ്ണതി മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ൽ

തണുപ്്

ചൂ്രുള്

പട്തിക് - 1

പവ്ർ : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്കതിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട  1.11 94 
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ശക്തി (Power)             വ്്യയായയാമം1.11.95

ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ  (Electrician) - ഗയാർഹതിക് വ്രീട്ടുപക്രണങ്ങൾ                                  

ഇൻഡക്ഷൻ ഹരീറ്ർ, ഓവ്ൻ എന്തിവ്യടുഗ്ര റസവ്െവ്ടും െന്യാക്കലടും(Service and repair 
of induction heater and oven)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

•  ഇൻഡക്ഷൻ ഹരീറ്ർ ഗപയാളതിച്്ട പതിഴവ്ടുക്ൾ തതിരതിച്േതിയടുക് അല്ടഗലങ്തിൽ ക്ഗണ്ത്തടുക്

•  റക്്രയായ ഭയാഗങ്ങൾ െല്ടലവ് ഉപറയയാഗതിച്്ട മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുക്

•  അ്രടുപ്പ്ട ഗപയാളതിച്്ട തക്രയാർ തതിരതിച്േതിയടുക് അല്ടഗലങ്തിൽ ക്ഗണ്ത്തടുക്

•  റക്്രയായ ഭയാഗങ്ങൾ െല്ടലവ് ഉപറയയാഗതിച്്ട മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുക്

•  ഇൻഡക്ഷൻ ഹരീറ്േടും ഓവ്െടും ക്ൂട്തിറയയാജതിപ്പതിച്്ട അതതിെ്ടഗേ ട്പവ്ർത്തെക്ഷമത പരതിറശയാധതിക്കടുക്.

ആവ്രേ്യകതകൾ

ഉപക്രണങ്ങൾ / ഉപക്രണങ്ങൾ  (Tools / Instruments)

•  ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ ്രൂൾ കതിറ്്  - 1 Set

•  സ്ട്കൂവട്ഡവ്ർ 250 എംഎം  - 1 No.

•  കണക്റ്ർ സ്ട്കൂവട്ഡവ്ർ 150mm  - 1 No.

•  ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ കത്തി 150 എംഎം  - 1 No.

•  റമറ്ൽ ട്്രഷ്്  - 1 No.

•  ശ്സയാൾഡെതിംഗ് ഇരുമ്് 60W, 230V  - 1 No.

•  വ്രൽ കട്ർ  - 1 No.

•  മൾട്തിമരീറ്ർ  - 1 No.

ഉപക്രണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment / Machines)   

•  ഇൻഡക്ഷൻ ഹരീറ്ർ 1 kW, 250V  - 1 No.

•  ഇലക്ട്്രതിക് ഓവ്ൻ 1 kW, 250V  - 1 No.

ഗമറ്രീരതിയലടുക്ൾ(Materials)

•  പരുത്തി മയാലതിന്യം  - as reqd.

•  റമലതിഞ്ഞത്  - as reqd.

•  റെസതിൻ ശ്കയാർ ശ്സയാൾഡർ  - as reqd.

ന്രപ്രതിട്കമം
്രയാസ്ക് 1 : ഇൻഡക്ഷൻ ഹരീറ്േതിെ്ടഗേ റസവ്െവ്ടും െന്യാക്കലടും െ്രത്തടുക്

1 ഇൻഡക്ഷൻ ഹരീറ്െതിന്റെ റനയതിം പ്ശ്ലറ്് വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ 

ട്രേദ്തിക്ുകയും അവ് പട്തികയതിൽ ശ്രഖറപ്്രുത്ുകയും 

റചയ്ുക.

റനയതിം പ്ശ്ലറ്് വ്തിരേദയാംരേങ്ങൾ

SL No.                                   

ഉണ്യാക്ുക  

ശ്വ്യാൾശ്ട്ജ്                       V

നതിലവ്തിലുള്ത്                    A

രേക്തി                               

റക.

ഡ്ര്ല്യു 1j / 3j  

2 ഇൻഡക്ഷൻ ഹരീറ്െതിൽ നതിന്് വവ്ദ്യുതതി വ്തിതരണം 

വ്തിച്ശ്േദതിക്ുക.

3  ശ്ക്രതിളതിന്റെ തു്രർച്യ്ക്യായതി പവ്ർ ശ്കയാർഡ് 

പരതിശ്രേയാധതിക്ുക

തക്രയാർ ക്ഗണ്ത്തതിയയാൽ, പവ്ർ റക്യാർഡ്ട 

മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുക്

4  ഇൻഡക്ഷൻ ഹരീറ്ർ തുെക്ുക.

5  പതിസതി്രതിയും മറ്് ഭ്യാഗങ്ങളും നന്യായതി വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

6  വ്തിഷ്്വൽ ഇൻസ്റപക്ഷൻ, ട്്ര്രതിൾ ഷ്ൂട്തിംഗ് എന്തിവ്യ്ക്യായതി 

ട്പധയാന ശ്്രയാർഡ് നരീക്ം റചയ്ുക.

7  PCB വ്യാർണതിഷ്് റകയാണ്് മൂ്രതിയതിട്ുശ്ണ്യാ എന്് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

8  കനം കുെഞ്ഞ ് ശ്ലയാഹ ട്്രഷ്് ഉപശ്യയാഗതിച്് ത്രവ്ുക, കത്തി 

ഉപശ്യയാഗതിച്് സ്ട്കയാപ്് റചയ്ത് ഉണങ്ങതിയ ശ്സയാൾഡർ 

ശ്പയായതിന്െുകൾ തുെന്ുകയാട്ുക. (ചതിട്തം 1)

9  പുതതിയ ശ്സയാൾഡർ ഉപശ്യയാഗതിച്് എല്ലയാ ശ്പയായതിന്െുകളും 

െരീ്രച്് റചയ്ുക.

EL
N2

61
03

H1

Fig 1

DRY SOLDERS

10  പതിസതി്രതിയതിൽ ഏറതങ്തിലും കപ്യാസതിറ്ർ റപയാട്തിയതിട്ുശ്ണ്യാ 

എന്് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക (ചതിട്തം 2). എങ്തിൽ വ്രൽ കട്െതിന്റെ 

സഹയായശ്ത്യാറ്ര PCB-യതിൽ നതിന്് നരീക്ം റചയ്ുക (ചതിട്തം 4) .

11 ശ്്രയാർഡതിറല ഇലക് ശ്ട്്രയാവലറ്തിക് കപ്യാസതിറ്െുകൾ 

പരതിശ്രേയാധതിച്് അവ് വട്്രമതിൽ കറണ്ത്തിയയാൽ 

പുതതിറയയാറരണ്ം ഉപശ്യയാഗതിച്് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

12 കൺശ്ട്്രയാൾ ശ്്രയാർഡതിറല സ്വതിച്ുകൾ അമർത്ുക, അവ് 

ട്പതതിശ്രയാധം കയാണതിക്ുകയയാറണങ്തിൽ, അത് റതറ്യായ 

സമ്ർക്ം മൂലമയാകയാം.
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13  എല്ലയാ ട്പസ്്-്രു-ഓൺ ്രട്ൺ സ്വതിച്ുകളും മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

ബട്ണടുക്ൾ റബയാർഡതിലടുള്തതിറെക്കയാൾ അൽപ്പം 

െരീളമടുള്തയാഗണങ്തിൽ, സ്രൽ ക്ട്ർ ്രൂൾ 

ഉപറയയാഗതിച്്ട അധതിക് െരീളം െക്കടുക്

14 വ്തികലമയായ സ്വതിച്് തയാറഴ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്ു (ചതിട്തം 5)

15 ശ്ജയാലതി പൂർത്തിയയാക്തിയ ശ്രേഷ്ം പതിസതി്രതിയും മറ്് ഭ്യാഗങ്ങളും 

കയാ്രതിനറ്തിശ്ലക്് തതിരതിറക വ്യ്ക്ുക, (ചതിട്തം 3). ഇൻഡക്ഷൻ 

ഹരീറ്െതിന്റെ കുക്് ശ്്രയാപ്് ചതിട്തം 6 കയാണതിക്ുന്ു.

16 ഉപകരണങ്ങളുറ്ര ട്പവ്ർത്നത്തിനയായതി സപ്വല ഉള് 

ഉപകരണങ്ങൾ പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 2: ഓവ്ൻ റസവ്െവ്ടും െന്യാക്കലടും

1 എലറമന്െതിറല ഓവ്ൻ ശ്മയാഡൽ നമ്ശ്െയാ പയാർട്് നമ്ശ്െയാ 

തതിരതിച്െതിയുക

പടുതതിയ മൂലക്ത്തതിെ്ടഗേ പയാറക്കജ്ട (ചതിട്തം 8 ബതി) 

അത്ട മയാറ്തിസ്യാപതിക്കടുന് െതിർമ്യാതയാക്കൾ, റമയാഡൽ 

െമ്േടുക്ൾ, പയാർട്്ട െമ്േടുക്ൾ എന്തിവ് ലതിസ്റ്ട ഗചയ്ടും.

2  ശ്ട്്രക്ർ ശ്്രയാക്സതിറല ഓവ്നതിശ്ലക്ുള് പവ്ർ ഓഫ് റചയ്ത് 

ഓവ്ൻ അൺപ്ലഗ് റചയ്ുക

3  അ്രുപ്തിശ്ലക്് മൂലകറത് ഉെപ്തിക്ുന് സ്ട്കൂകൾ നരീക്ം 

റചയ്ുക

4  അ്രുപ്തിന്റെ പതിൻവ്രേറത് ഭ്തിത്തിയതിൽ നതിന്് 10 മുതൽ 12.5 

റസന്െരീമരീറ്ർ അകറല മൂലകം വ്ലതിക്ുക (ചതിട്തം 7)

5  മൂലകത്തിന്റെ വ്യെുകൾ പതി്രതിക്ുന് സ്ട്കൂകൾ നരീക്ം 

റചയ്ുക

6  വ്യെുകൾ മുമ്റത്ശ്പ്യാറല അറ്യാച്് റചയ്ുന് പുതതിയ ഓവ്ൻ 

ഘ്രകം ഇൻസ്റയാൾ റചയ്ുക

7 ചൂളയുറ്ര പതിൻഭ്യാഗറത് ഭ്തിത്തിയതിൽ പുതതിയ ഘ്രകം 

സുരക്ഷതിതമയാക്ുക (ചതിട്തം 8a) ഘ്രകം കയാണതിക്ുന്ു.

പവ്ർ : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്കതിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട  1.11 95
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8 ഓവ്ൻ തതിരതിറക പ്ലഗ് ഇൻ റചയ് ത് ശ്ട്്രക്ർ “ഓൺ” 

സ്ഥയാനശ്ത്ക്് തതിരതിറക റകയാണ്ുവ്രതിക

9  ഓവ്ൻ അതതിന്റെ ട്പവ്ർത്നത്തിനയായതി സപവ്ല 

ഉപശ്യയാഗതിച്് പരതിശ്രേയാധതിക്ുക.

പടുതതിയ മൂലക്ം ചൂ്രയാക്ടുറമ്യാൾ ഗചേതിയ 

പടുക് ഉണ്യാക്യാം, അത്ട ഫയാക്്ട്രേതി റക്യാട്തിംഗ്ട 

ക്ത്തടുന്തയായതിരതിക്കയാം.

പവ്ർ : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്കതിയ 2022) - എക്്ടസ൪സസസ്ട  1.11 95   
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.11.96
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഗയാർഹിക് വരീട്ടുപക്രണങ്ങൾ  

മിക്്ടസിയടുട്രയടും ഗ്ട്ഗൻഡറിന്ടടറയടും സസവനവടും അറ്റക്ടുറ്റപ്പണിയടും (Service and 
repair of mixer and grinder)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• തന്ിരിക്ടുന് മിക്്ടസറിന്ടടറ ഡയാറ്റ വയായിക്ടുക്യടും വ്യയാഖ്്യയാനിക്ടുക്യടും ടെയ്ടുക്

• ദൃശ്്യ പരിസശ്യാധനയിലൂട്രയടും പരിസശ്യാധനക്ളിലൂട്രയടും മിക്്ടസറിൽ ട്പശ്്ടനമടുള്ള ട്പസദശ്ം തിരിച്ചറിയടുക്

• മിക്്ടസർ ടപയാളിക്ടുക്

• മിക്്ടസറിടല പിഴവടുക്ൾ ക്ടടെത്ടുക്യടും തിരിച്ചറിയടുക്യടും ക്ടടെത്ടുക്യടും ടെയ്ടുക്

• സക്്രയായ ഭയാഗങ്ങൾ നല്ടലവ ഉപസയയാഗിച്ച്ട മയാറ്റിസ്യാപിക്ടുക്

• ടെയറിംഗടുക്ൾ വൃത്ിയയാക്ി ലൂട്െിസക്റ്റ്ട ടെയ്ടുക്

• മിക്്ടസർ ക്ൂട്ിസച്ചർക്ടുക്, അതിന്ടടറ ട്പവർത്നത്ിനയായി പരിസശ്യാധിക്ടുക്

• ടവറ്റ്ട ഗ്ട്ഗൻഡറിന്ടടറ ഡയാറ്റ വയായിക്ടുക്യടും വ്യയാഖ്്യയാനിക്ടുക്യടും ടെയ്ടുക്

• തടു്രർച്ചയ്ടക്യായി ഗ്ലൻ സക്യാർഡ്ട പരിസശ്യാധിക്ടുക്

• ട്രർമിനലടുക്ൾക്ി്രയിൽ ഇൻസടുസലഷ്ൻ ട്പതിസരയാധം അളക്ടുക്

• ടവറ്റ്ട ഗ്ട്ഗൻഡറിടല തക്രയാറടുക്ൾ ക്ടടെത്ടുക്യടും തിരിച്ചറിയടുക്യടും ക്ടടെത്ടുക്യടും ടെയ്ടുക്

• ഫയാക്ൽറ്റി ഭയാഗങ്ങൾ നല്ടലവ ഉപസയയാഗിച്ച്ട മയാറ്റിസ്യാപിക്ടുക്..

നടപടതിക്കമം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1: ഒരടു മിക്്ടസർ സസവനം

1 റമയതിന്െനൻസ് കയാർഡുകളതിറെ റനയതിം പ്ലെറ്് 

വ്തിശദയാംശങ്ങൾ ലേഖറപെടുത്ുക. (പട്തിക 1)

2 റമയതിന്െനൻസ് കയാർഡതിൽ ഉപല�യാക്യാവ്തിൽ നതിന്ുള്ള 

പേയാതതിയുറട വ്തിശദയാംശങ്ങൾ നൽകുക.

3 മതിക്സർ ഓണയാക്തി അതതിന്റെ ക്പവ്ർത്നം പേതിലശയാധതിക്ുക.

4 വ്തിതേണത്തിൽ നതിന്് മതിക്സർ ലവ്ർതതിേതിറചെടുക്ുക.

5 തയാറഴയുള്ള കവ്ർ തുെന്് ദൃശ്യ പേതിലശയാധന നടത്ുക:

- വ്തിതേണ ചേടതിെും അയഞ്ഞ റടർമതിനൽ 

കണക്ഷനുകളതിെും ലകടുപയാടുകൾ

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• ഇെക്ക്ടരീഷ്്യൻ ടൂൾ കതിറ്്  - 1 റസറ്്

• റടസ്റ് െയാമ്് 100 W, 240 V  - 1 No.

• ഡതി.ഇ. ആെ് 6 മതിെ്െതിമരീറ്ർ മുതൽ    

22 മതിെ്െതിമരീറ്ർ വ്റേയുള്ള സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 റസറ്്

• ജയാർ സ്ക്കൂ തുെക്ുന്തതിനുള്ള    

പ്െയാസ്റതിക് സ്പയാനർ  - 1 No.

• 6mm മുതൽ 22 mm വ്റേയുള്ള ല�യാക്സ്    

സ്പയാനർ റസറ്്  - 1 No.

• മൾട്തിമരീറ്ർ  - 1 No.

• റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

• ഫതിെതിപ്സ് സ്ക്കൂഡ്ക്ഡവ്ർ 4 എംഎം    

�്ലെഡ് ഡയ  - 1 No.

• പുള്ളതി പുള്ളർ 3റെഗ് 200 എംഎം  - 1 No.

ആവശ്്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ / യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment / Machines)

• മതിക്സർ 250 V 50 Hz. 400 വ്യാട്്സ്  - 1 No.

• ഡ്ക്ഗൻഡർ 250 V 50 Hz 0.25 HP  - 1 No.

• AC സരീെതിംഗ് ഫയാൻ 60 W, 250V  - 1 No.

ടമറ്റരീരിയൽ (Materials)

• ക്ഗരീസ്/െൂക്�തിക്റ്തിംഗ് ഓയതിൽ  - as reqd.

• മറണെണെ  - as reqd.

• ക്െരീനതിംഗ് ക്�ഷ്്  - 1 No.

• സയാൻഡല്പപെർ മതിനുസമയാർന്  - as reqd.

• ലസയാൾഡെതിംഗ് റെഡ്, 40:60,    

ലസയാളതിഡതിംഗ് ഫ്െക്സ്  - as reqd.

• ലസവ്ന മയാനുവ്ൽ (െ�്യറമങ്തിൽ )  - 1 No.

- സ്വതിചെുകളുറട നെ്െ അവ്സ്ഥ

- ലമയാലട്യാർ ശേതിയയായതി സ്ഥയാപതിക്ൽ.

ജയാെതിന്റെയും ലമയാലട്യാെതിന്റെയും നതിലയയാൺ/െബ്ബർ കപ്െതിംഗ് 

ശേതിയയായതി ഘടതിപെതിചെതിട്ുല്ടയാറയന്് പേതിലശയാധതിക്ുക, 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുന്തിെ്റെങ്തിൽ.

െിലസപ്പയാൾ നിലനിർത്ടുന് സ്ടട്പിംഗടും വയാഷ്റടും 

സക്്രയായതിനയാൽ മയാറ്റിസ്യാപിസക്ടെതടുടെ്ട.
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241പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്്ടസ൪ഗ്സസ്ട 1.11.96

പട്ിക് 1

ടമയിന്ടറനൻസ്ട ക്യാർഡ്ട

 ഉപല�യാക്യാവ്തിന്റെ ലപേ്  വ്തിെയാസം  

 ഉപകേണത്തിന്റെ ലപേ്  ക്കമ സംഖ്യ

 വ്യാലട്ജ് നതിെവ്തിെുള്ളത്  ലവ്യാൾലട്ജ്

 വ്തിതേണം  ഉ്ടയാക്ുക

സസവനം നൽക്ടുന് ഉപസഭയാക്യാവിന്ടടറ  വിഷ്്വൽ പരിസശ്യാധനയിലൂട്ര അറ്റക്ടുറ്റപ്പണിയടുട്രയടും   

 തരീയതി പരയാതി ട്ശ്ദ്ധയിൽടപ്പട് ഗ്വക്ല്യങ്ങൾ മയാറ്റിസ്യാപിക്ലിന്ടടറയടും വിശ്ദയാംശ്ങ്ങൾ

റമയതിന്െനസ് കയാർഡതിൽ മതിക്സർ വ്തിശദയാംശങ്ങൾ നൽകുക 

(പട്തിക 1)

6 ലമയാട്െതിന്റെ ഇൻസുലെഷ്ൻ റടസ്റ് നടത്ുകയും 

റമയതിനെ്നൻസ് കയാർഡതിൽ ലേഖറപെടുത്ുകയും റചയ്ുക 

(പട്തിക 2). ഒേു മതിക്സർ സർക്യൂട്തിന്റെ സ്കരീമയാറ്തിക് ഡതിഗയാേം 

ചതിക്തം 1 ൽ നൽകതിയതിേതിക്ുന്ു.

ഇൻസടുസലഷ്ൻ ട്പതിസരയാധ മൂല്യം ഒരടു ടമസഗയാമിൽ 

ക്ടുറവയായിരിക്രടുത്ട.

7 ഇൻസുലെഷ്ൻ മൂെ്യം ഒേു റമലഗയാമതിൽ കുെവ്യാറണങ്തിൽ, 

തയാപനം അെ്റെങ്തിൽ വ്യാർണതിഷ്് ഉപലയയാഗതിചെ ്ഇൻസുലെഷ്ൻ 

മൂെ്യം റമചെറപെടുത്ുക, കൂടയാറത റമയതിന്െനൻസ് കയാർഡതിൽ 

പേതിലശയാധനയാ ഫെങ്ങൾ നൽകുക. (പട്തിക 2)

8 വ്യാർണതിഷ്തിങ്ങതിനയായതി ലമയാലട്യാർ തുെന്തിട്ുറ്ടങ്തിൽ, 

ലസ്ററ്െും അർലമചെെും �ുഷ്് റ�യെതിംഗുകളും നന്യായതി 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക. (ചതിക്തം 2)

9 വ്യാർണതിഷ്തിങ്ങതിനു ലശഷ്ം ഇൻസുലെഷ്ൻ റടസ്റ് നടത്ുക, 

റമയതിനെ്നൻസ് കയാർഡതിൽ ഫെങ്ങൾ നൽകുക (പട്തിക 2).

മിക് മിക്്ടസറടുക്ളിലടും ഘ്രിക്യാരദിശ്യിലടുള്ള 

െലനത്ിലൂട്ര െ്ടസലഡടുക്ളിടലയടും ന്രടുവിടല 

അടെിപ്പരിപ്പടും അയവടുള്ളതയാടണന്ടും എതിർ 

ഘ്രിക്യാരദിശ്യിൽ മടുറടുസക്ടെതയാടണന്ടും 

ഓർമ്ിക്ടുക്.

10 അസം�്െതിക്് മുമ്് നതിർമ്യാതയാവ്് നതിർലദേശതിചെ ക്പകയാേം 

റ�യെതിംഗ് െൂക്�തിലക്റ്് റചയ്ുക.

മിക് ടെയറിംഗടുക്ൾക്ടും ലൂട്െിസക്ഷ്ൻ 

ആവശ്്യമില്ടല. ആവശ്്യടമങ്ിൽ, 3-ഇൻ -1 

എണ്ണ സപയാടലയടുള്ള ഒരടു തടുള്ളി ഗ്ലറ്റ്ട ഓയിൽ 

ഉപസയയാഗിക്യാം.

11 കമ്്യൂലട്റ്ർ ഉപേതിതെം വ്ൃത്തിയയാക്ുക. ഒേു കെുത് 

കയാർ�ൺ നതിലക്ഷപം CTC വ്ഴതി നരീക്ം റചയ്യാവ്ുന്തയാണ്. 

കമ്്യൂലട്റ്െതിന് മുകളതിെൂറട കുറ്തിക്യാടുകൾ ശേതിയയായതി 

വ്യ്ക്ുക. സ്ക്പതിംഗ് സമ്ർദേം റചെുത്യാൻ ക്�ഷ്ുകളുറട 

മതതിയയായ നരീളം പേതിലശയാധതിക്ുക.

ട്െഷ്ിന്ടടറ നരീളം അതിന്ടടറ യഥയാർത്ഥ 

ഗ്ദർഘ്യത്ിന്ടടറ 1/3 ക്ടുറവയാടണങ്ിൽ, അസത 

സട്ഗഡടും വലടുപ്പവടുമടുള്ള ട്െഷ്ടുക്ൾ ഉപസയയാഗിച്ച്ട 

മയാറ്റിസ്യാപിക്ടുന്ത്ട നല്ടലതയാണ്ട. പടുതിയ ട്െഷ്്ട 

ക്മ്്യൂസട്റ്ററിൽ ശ്രിയയായി ക്ി്രക്ണം.
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12 ലമയാലട്യാർ കൂട്തിലചെർക്ുക, റടർമതിനൽ സ്ക്കൂകൾ 

ശക്മയാക്ുക.

13 തയാറഴയുള്ള ജയാെും ഡ്നലെയാൺ കപ്െതിംഗും ഉപലയയാഗതിചെ് 

�്ലെഡ് കൂട്തിലചെർക്ുക.

14 വ്തിതേണത്തിലെക്് ലമയാലട്യാർ �ന്തിപെതിചെ് മതിക്സർ 

ആേം�തിക്ുക.

15 സുഗമമയായ ക്പവ്ർത്നത്തിനയായതി മതിക്സെതിന്റെ ക്പവ്ർത്നം 

നതിേരീക്ഷതിക്ുക.

പട്ിക് 1

 വയാർണിഷ്ിംഗ്ട / െൂ്രയാക്ടുന്തിന്ട മടുമ്്ട  വയാർണിഷ്ിംഗ്ട / െൂ്രയാക്ിയതിന്ട സശ്ഷ്ം

 ഇൻസടുസലഷ്ൻ ട്പതിസരയാധം ഇൻസടുസലഷ്ൻ ട്പതിസരയാധം

 സസവനം     

 നൽക്ടുന് ട്രർമിനലിനടും അർസമച്ചറിനടും ട്രർമിനലിനടും അർസമച്ചറിനടും   

 തരീയതി ഫരീൽഡിനടും ഇ്രയിൽ ശ്രരീരത്ിനടും ഇ്രയിൽ ഫരീൽഡിനടും ഇ്രയിൽ ശ്രരീരത്ിനടും ഇ്രയിൽ  

വിശ്ദയാംശ്ങ്ങൾ 

സവടെി 

നന്യാക്ൽ 

ഒപ്പം 

മയാറ്റിസ്യാപിക്ൽ

ടയാസ്ക് 2: മിക്്ടസർ നന്യാക്ൽ

1 ഉപല�യാക്യാവ്തിന്റെ/ഉപലയയാക്യാവ്തിന്റെ പേയാതതികൾ 

ക്ശദ്തിക്ുകയും റമയതിനെ്നൻസ് കയാർഡതിൽ 

ലേഖറപെടുത്ുകയും റചയ്ുക (പട്തിക 1).

സയാധയാേണ പേയാതതികൾ ക്ട�തിൾഷ്ൂട്തിംഗ് ചയാർട്തിൽ 

പട്തികറപെടുത്തിയതിട്ു്ട്, സയാധ്യമയായ കയാേണത്തിനല്െയും 

തതിേുത്ൽ നടപടതികളുലടയും കയാേണങ്ങളും.

2 ക്പശ് നങ്ങൾക്യായതി ഇനതിപെെയുന് �യാഗങ്ങൾ ദൃശ്യപേമയായതി 

പേതിലശയാധതിക്ുക.

- പവ്ർ ലകയാർഡും പെ്ഗും

- സ്വതിചെതിറെ റടർമതിനൽ കണക്ഷനുകൾ (�യാക്് കവ്ർ 

ഇതതിലെക്്)

- കപ്െതിംഗുകൾ

- ഷ്യാഫ്റ്തിന്റെ സ്വതക്ത്രത

- ചുട്ുറപയാള്ളുന് മണം അെ്റെങ്തിൽ വ്ളവ്ുകളുറട നതിെം 

മയാെൽ.

ടയാസ്ക് 3: ഒരടു ഗ്ട്ഗൻഡർ സർവരീസ്ട ടെയ്ടുക്

1 ഡ്ക്ഗൻഡർ ഓണയാക്തി അതതിന്റെ ക്പവ്ർത്നം 

പേതിലശയാധതിക്ുക.

2 ഡ്ക്ഗൻഡർ വ്തിതേണത്തിൽ നതിന്് ലവ്ർതതിേതിറചെടുക്ുക.

3 പേതിലശയാധന കവ്ർ തുെക്ുക. പട്തിക 3-ൽ റനയതിം പ്ലെറ്് 

വ്തിശദയാംശങ്ങൾ ക്ശദ്തിക്ുക.

പട്ിക് 3

ഉപക്രണത്ിന്ടടറ സപര്ട  r.p.m 

ട്ക്മ സംഖ്്യ.  സവയാൾട്്ട

സശ്ഷ്ി എച്ച്ട.പി  നിലവിലടുള്ളത്ട 

ഘട്ം  ആവൃത്ി 

4 വ്തിഷ്്വൽ പേതിലശയാധന നടത്ുക:

- സപ്ഡ്െ ലകയാഡതിന്

- സ്വതിചെുകളുറട നെ്െ അവ്സ്ഥയ്ക്യായതി

- ലമയാലട്യാർ, ഡ്ക്ഡവ്് അഡ്െൻറമന്െ് ശേതിയയായതി 

സ്ഥയാപതിക്ുന്തതിന് (ചതിക്തം 3)

5 ലമയാട്െതിന്റെ ഇൻസുലെഷ്ൻ റടസ്റ് നടത്ുകയും പട്തിക 

4-ൽ ലേഖറപെടുത്ുകയും റചയ്ുക. ഇൻസുലെഷ്ൻ മൂെ്യം 

1 റമലഗയാമതിന് മുകളതിെയാറണങ്തിൽ, ഡ്ക്ഗൻഡർ ഓണയാക്തി 

അതതിന്റെ ക്പവ്ർത്നം നതിേരീക്ഷതിക്ുക.

6 ഇൻസുലെഷ്ൻ ക്പതതിലേയാധം 0.5 റമലഗയാമതിൽ കുെവ്യാറണങ്തിൽ, 

വ്യാർണതിഷ്തിംഗതിനയായതി ലമയാലട്യാർ തുെന്തിട്ുറ്ടങ്തിൽ ചൂടയാക്തി 

അെ്റെങ്തിൽ വ്യാർണതിഷ്തിംഗതിെൂറട ഇൻസുലെഷ്ൻ മൂെ്യം 

റമചെറപെടുത്ുക.

പട്ിക് 4

 ഇൻസടുസലഷ്ൻ ട്പതിസരയാധം ട്രർമിനലടുക്ൾക്ടും  വളവടുക്ൾ

  സെയാഡിക്ടും ക്ി്രയിൽ

  ഇ്രയിൽ

തരീയതി സസവനം

ശ്ടുപയാർശ് ടെയ്ടത അറ്റക്ടുറ്റപ്പണി

എടത്രങ്ിലടും ഉടടെങ്ിൽ      

മയാറ്റിസ്യാപിക്ൽ

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്്ടസ൪ഗ്സസ്ട 1.11.96
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7 ലമയാലട്യാെും ഡ്ക്ഗൻഡെതിന്റെ റ�യെതിംഗും നന്യായതി 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക.

8 അസം�്െതിക്് മുമ്് നതിർമ്യാതയാവ്് ശുപയാർശ റചയ്ുന് 

റ�യെതിംഗ് െൂക്�തിലക്റ്് റചയ്ുക.

9 ലമയാലട്യാർ കൂട്തിലയയാജതിപെതിചെ ് റടർമതിനൽ സ്ക്കൂകൾ, പുള്ളതി 

സ്ക്കൂകൾ, ഫഡ്്െ വ്രീൽ നട്ുകൾ, ലമയാലട്യാർ ഫതിക്സതിംഗ് 

ല�യാൾട്ുകൾ മുതെയായവ് മുെുക്ുക. (റ�ൽറ്് റടൻഷ്ൻ 

ക്കമരീകേതിചെതതിന് ലശഷ്ം)

10 വ്തിതേണവ്ുമയായതി ലമയാലട്യാർ �ന്തിപെതിചെ് ഡ്ക്ഗൻഡർ 

ആേം�തിക്ുക. സുഗമമയായ ക്പവ്ർത്നത്തിനയായതി 

ലമയാലട്യാെതിന്റെയും ഡ്ക്ഗൻഡെതിന്റെയും ക്പവ്ർത്നം 

നതിേരീക്ഷതിക്ുക.

ടയാസ്ക് 4: ഗ്ട്ഗൻഡർ നന്യാക്ൽ

1 ഉപല�യാക്യാവ്തിന്റെ/ഉപലയയാക്ൃ പേയാതതികൾ ക്ശദ്തിക്ുക:

i) ഡ്ക്ഗൻഡർ ക്പവ്ർത്തിക്ുന്തിെ്െ

ii) ആേം�തിക്ുന്തതിൽ പേയാജയറപെടുന്ു, പലക്ഷ സ്വലമധയയാ 

ആേം�തിക്ുലമ്യാൾ േ്ട് ദതിശയതിെും ക്പവ്ർത്തിക്ുന്ു

iii) ആേം�തിക്ുന്ു, പലക്ഷ ലവ്ഗത്തിൽ ചൂടയാകുന്ു

iv) ലവ്ഗത കുെയ്ക്ൽ - ലമയാലട്യാർ വ്ളറേ ചൂടയാകുന്ു

v) ഡ്ക്ഗൻഡർ ശബ്ദമുള്ളതയാണ്

vi) ഡ്ക്ഗൻഡർ ലഷ്യാക്് നൽകുന്ു.

ഗ്ട്ഗൻഡർ ട്പവർത്ിക്ടുന്ില്ടല

ഡ്െനതിൽ തുെന് കണക്ഷൻ ഉല്ടയാ എന്് പേതിലശയാധതിക്ുക. 

നതിേരീക്ഷതിചെയാൽ തകേയാർ പേതിഹേതിക്ുക.

ലമയാലട്യാർ ഡ്വ്ൻഡതിംഗതിൽ ഏറതങ്തിെും ഓപെൺ സർക്യൂട്് 

ഉല്ടയാറയന്് പേതിലശയാധതിക്ുക (വ്തിൻഡതിംഗ് ആേം�തിക്ുന്തും 

ക്പവ്ർത്തിപെതിക്ുന്തും). ഓപെൺ സർക്യൂട്് ആറണങ്തിൽ 

അറ്കുറ്പെണതികൾക്യായതി അയയ്ക്ുക. (ചതിക്തം 4)

റ�ൽറ്തിന്റെ ഇെുകതിയത പേതിലശയാധതിക്ുക. നതിർമ്യാതയാവ്് 

നതിർലദേശതിചെ ക്പകയാേം ശേതിയയായ പതിേതിമുെുക്ത്തിനയായതി റ�ൽറ്് 

ക്കമരീകേതിക്ുക. (ചതിക്തം 3)

ഇെുകതിയ റ�യെതിംഗുകൾ മൂെമയാലണയാ എന്് പേതിലശയാധതിക്ുക. 

ഷ്യാഫ്റ്് ഡ്കറകയാ്ട് തതിേതിക്ുന്തതിെൂറട പേതിലശയാധതിക്ുക. 

െൂക്�തിലക്ഷ്ൻ സഹയായതിക്ുന്തിെ്റെങ്തിൽ, റ�യെതിംഗ് 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിലക്്ടതു്ട്.

ആരംഭിക്ടുന്തിൽ പരയാജയടപ്പ്രടുന്ടു, എന്യാൽ 

സ്വസമധയയാ ആരംഭിക്ടുസമ്യാൾ രടെ്ട ദിശ്യിലടും 

ട്പവർത്ിക്ടുന്ടു.

അപലകക്ദ്ര സ്വതിചെതിന്റെ ലകയാൺടയാക്റ്് പേതിലശയാധതിക്ുക. 

അപലകക്ദ്ര സ്വതിചെതിന്റെ ലകയാൺടയാക്റ് ് അടചെതിട്തിെ്റെങ്തിൽ, അത് 

നന്യാക്ുക അെ്റെങ്തിൽ പകേം വ്യ്ക്ുക. (ചതിക്തം 5)

കപെയാസതിറ്ർ പേതിലശയാധതിക്ുക. തകേയാെുറ്ടങ്തിൽ അത് 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

ആരംഭിക്ടുന്ടു, പസക്ഷ സവഗത്ിൽ െൂ്രയാക്ടുന്ടു.

റസക്ടതിഫ്യൂഗൽ സ്വതിചെ ്പേതിലശയാധതിക്ുക. അത ്തുെക്ുന്തിെറ്െങ്തിൽ, 

ശേതിയയാക്ുക അെറ്െങ്തിൽ മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

സവഗത ക്ടുറയ്ടക്ൽ - സമയാസട്യാർ വളടര െൂ്രയാക്ടുന്ടു.

ഡ്വ്ൻഡതിംഗ് അതതിന്റെ ലഷ്യാർട്് സർക്യൂട്തിംഗും ക്ഗരൗ്ടതിംഗും 

(എർത്തിംഗ്) പേതിലശയാധതിക്ുക.

സ്റതിക്തി ആലണയാ എന്് അെതിയയാൻ റ�യെതിംഗ് പേതിലശയാധതിക്ുക. 

തകേയാർ കറ്ടത്തിയയാൽ നന്യാക്ുക അെ്റെങ്തിൽ 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക

ഗ്ട്ഗൻഡർ ശ്ബ്ദമടുള്ളതയാണ്ട

പഴകതിയ റ�യെതിംഗുകൾ പേതിലശയാധതിക്ുക - റ�യെതിംഗുകൾ 

മയാറ്തി സ്ലകയാർ റചയ്ുന്തതിനയായതി ഷ്യാഫ്റ്് പേതിലശയാധതിക്ുക.

എൻഡ് പ്ലെ പേതിലശയാധതിക്ുക, പ്ലെ വ്ളറേ കൂടുതെയാറണങ്തിൽ, 

വ്യാഹെുകൾ തടയുന്തതിന് അധതിക അവ്സയാനം ലചർക്ുക.

അയഞ്ഞ �യാഗങ്ങൾ പേതിലശയാധതിക്ുക (അതയായത് അയഞ്ഞ 

ലഹയാൾഡ്-ഡരൗൺ ല�യാൾട്ുകൾ, അയഞ്ഞ ഫയാൻ, പുള്ളതികൾ 

മുതെയായവ്). അവ്റേ മുെുക്ുക.

ക്കമലക്ട് ഉല്ടയാറയന്് പേതിലശയാധതിക്ുക. പുള്ളതികൾ ശേതിയയായതി 

വ്തിന്യസതിക്ുക. (ചതിക്തം 3)

റ�ൽറ്് പേതിലശയാധതിക്ുക. പഴകതിയതയാറണങ്തിൽ മയാറ്തി വ്യ്ക്ുക. 

(ചതിക്തം 3)

ലമയാട്െതിന്റെ ഷ്യാഫ്റ്് പേതിലശയാധതിക്ുക. വ്ളഞ്ഞതയായതി 

കറ്ടത്തിയയാൽ, അറ്കുറ്പെണതികൾക്യായതി ലമയാലട്യാർ 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക അെ്റെങ്തിൽ അയയ്ക്ുക.

ഗ്ട്ഗൻഡർ സഷ്യാക്്ട നൽക്ടുന്ടു

പേതിലശയാധന കവ്ർ തുെന്് റമറ്യാെതിക് ല�യാഡതിയുമയായതി 

എറത്രങ്തിെും ഡ്െൻ ലകയാൺടയാക്റ്് ഉല്ടയാറയന്് പേതിലശയാധതിക്ുക. 

കൂടയാറത എർത്തിംഗ് ശേതിയയാറണന്് ഉെപെയാക്ുക.

ആകസ്മതികമയായ ലകയാൺടയാക്റ്് എറത്രങ്തിെും ഉറ്ടങ്തിൽ അത് 

ശേതിയയാക്ുക, അവ് ശേതിയയായതി ഇൻസുലെറ്് റചയ്ുക.

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്്ടസ൪ഗ്സസ്ട 1.11.96
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പവർ (Power) വ്യയായയാമം 1.11.97
ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ഗയാർഹിക് വരീട്ടുപക്രണങ്ങൾ  

വയാഷ്ിംഗ്ട ടമഷ്രീന്ടടറ സസവനവടും നന്യാക്ലടും (Service and repair of washing machine)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ: ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വയാഹിംഗ്ട ടമഷ്രീന്ടടറ ടനയിം പ്ടസലറ്റ്ട വിശ്ദയാംശ്ങ്ങൾ വരീടെടും സരഖ്ടപ്പ്രടുത്ടുക്

• ഉപസഭയാക്യാവിന്ടടറ പരയാതി ട്ശ്ദ്ധിക്ടുക്യടും ടതറ്റിന്ടടറ തരം തിരിച്ചറിയടുക്യടും ടെയ്ടുക്

• വയാഷ്ിംഗ്ട ടമഷ്രീനിടല തക്രയാർ പരിഹരിക്ടുക്

• ടപയാതടുവയായ പരിസശ്യാധനക്ളിലൂട്രയടും ദൃശ്്യ പരിസശ്യാധനയിലൂട്രയടും വയാഷ്ിംഗ്ട ടമഷ്രീൻ സസവനം ടെയ്ടുക് 

• ഒരടു വയാഹിംഗ്ട ടമഷ്രീനിൽ ഇൻസടുസലഷ്ൻ ടറസിസ്റ്റൻസ്ട ട്രസ്റ്റ്ട ന്രത്ടുക്

• സസവന ക്യാർഡിൽ അറ്റക്ടുറ്റപ്പണിയടുട്ര വിശ്ദയാംശ്ങ്ങൾ സരഖ്ടപ്പ്രടുത്ടുക്.

ആവശ്്യക്തക്ൾ (Requirements)

ഉപക്രണങ്ങൾ/ഉപക്രണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

• റമഗ്ഗർ 500 V  - 1 No.

• റടസ്റ് െയാമ്് 60W,240V  - 1 No.

• ലകയാമ്തിലനഷ്ൻ പ്െയർ 150 mm  - 1 No.

• D.E സ്പയാനർ റസറ്് 6 ന്റെ 22mm റസറ്് 8  - 1 റസറ്്

• ഫതിെതിപ്സ് സ്ക്കൂഡ്ക്ഡവ്ർ 150 എംഎം  - 1 റസറ്്

• ക്ഗരീസ് ഗൺ 1.2 െതിറ്ർ റതയാപെതി  - 1 No.

• ഓയതിൽ ചൂേൽ 1/2 െതിറ്ർ റതയാപെതി  - 1 No.

• ഗരീൽ പുള്ളതി പുള്ളർ 3 റെഗ് 150 എംഎം  - 1 No.

• മൾട്തിമരീറ്ർ  - 1 No.

ഉപക്രണ യട്ത്രങ്ങൾ (Equipment Machines)

• വ്യാഷ്തിംഗ് റമഷ്രീൻ സയാധയാേണ അെ്റെങ്തിൽ    

റസമതി ഓലട്യാമയാറ്തിക് തേം 240V, 50Hz  - 1 No.

ടമറ്റരീരിയലടുക്ൾ (Materials)

• വ്യാഷ്തിംഗ് റമഷ്രീൻ സറ്പയർസ്  - as reqd.

• എണെ/ക്ഗരീസ്  - as reqd.

• എണെ/ക്ഗരീസ്  - as reqd.

• വ്യാട്ർ ക്പൂഫതിംഗ് കതിറ്്  - 1 No.

• റടഫ്ലെയാൺ ലടപെ്/മരീറ്ർ സരീൽ  - as reqd.

ന്ര പ്രിട്ക്മം (PROCEDURE)

ടയാസ്ക് 1: വയാഷ്ിംഗ്ട ടമഷ്രീൻ നന്യാക്ടുക്

1 വ്യാഷ്തിംഗ് റമഷ്രീന്റെ വ്തിശദയാംശങ്ങൾ (ചതിക്തം 1) പട്തിക- 1 ൽ 

ലേഖറപെടുത്ുക.

പട്ിക് 1

                       നടയിം പ്ടലസറ്ടറ്ട വിശ്ദയാംശ്ങ്ടങൾ

 നതിർമ്മയാതയാവ്്

 Sl.No.  ഘട്ടം 

 ശലഷ്തി  R.P.M 

 H.P/K.W  വ്ലയാൾട്ടലജ് Hz

 പേമയാവ്ധതി �യാേം  നതിെവ്തിെുള്ളത് 
 വ്സ്ത്േങ്ങൾ/

 ഡ്േം ശലഷ്തി

2 ഉപല�യാക്യാവ്തിന്റെ/ഉപലയയാക്യാവ്തിന്റെ പേയാതതികൾ 

ക്ശദ്തിക്ുക. പേയാതതികൾ പട്തിക 2 ന്റെ ഇടത് വ്ശറത് 

ലകയാളത്തിൽ െതിസ്റ് റചയ്തതിേതിക്ുന് ആർക്ും ആകയാം 

കയാേണങ്ങളും ക്പതതിവ്തിധതികളും പട്തിക 2 ന്റെ വ്െതു വ്ശറത് 

ലകയാളത്തിൽ നൽകതിയതിേതിക്ുന്ു.
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245പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്്ടസ൪ഗ്സസ്ട 1.11.97

 Sl.No. പരയാതിക്ൾ ക്യാരണങ്ങളടും ട്പതിവിധിക്ളടും

 1 റമഷ്രീൻ “ഓൺ” ആയതി മയാെുന്തിെ്െ  I ഞയാൻ തുെന് കണക്ഷൻ പേതിലശയാധതിക്ുകയും അത ്ശേതിയയാക്ുകയും റചയ്ുന്ു

   II ഇൻകമതിംഗ് സപ്ഡ്െ പേതിലശയാധതിക്ുക

   III റമഷ്രീനതിറെ ഫ്യൂസ് പേതിലശയാധതിക്ുക

   IV ലമയാലട്യാർ ഡ്വ്ൻഡതിംഗുകൾ പേതിലശയാധതിക്ുകയും റചെതിയ അറ്കുറ്പെണതികൾ 

നടത്ുകയും റചയ്യാം,  ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ അറ്കുറ്പെണതികൾക്യായതി 

അയയക്്ുക / ആത്രേതിക ഓപെൺ സർക്യൂട്തിനയായതി െതിഡ്വ്ൻഡതിംഗ് റചയ്ുക.

   V സ്പരീഡ് ഗലവ്ണതിംഗ് സ്റയാർട്തിംഗ് സ്വതിചെ് പേതിലശയാധതിക്ുക, െതിപെയർ റചയ്ുക 

അെ്റെങ്തിൽ ഒേു പുതതിയ സ്വതിചെ് ഉപലയയാഗതിചെ ്മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

 2 വ്യാഷ്തിംഗ് ക്ഡമ്തിൽ റവ്ള്ളം നതിെയുന്തിെ്െ I ഇൻറെറ് ്ഡ്പപെ ്ലചയാക് ്ആണ.് ഇൻറെറ് ്വ്യാൽവ് ്തുെന് ്വ്ൃത്തിയയാക്തി വ്യാട്ർ 

ക്പൂഫതിംഗ് റടഫ്ലെയാൺ ലടപെ ്ഉപലയയാഗതിചെ് വ്രീ്ടും �ന്തിപെതിക്ുക

   II ഞ യാ ൻ  ഇ ൻ ക മ തി ം ഗ്  ജ െ വ് തി ത േ ണ ം  പ േ തി ല ശ യാ ധ തി ക്ു ക യു ം  അ ത് 

മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുകയും റചയ്ുന്ു.

 3 വ്യാഷ്് ക്ഡമ്തിൽ നതിന്് റവ്ള്ളം ഒഴുകുന്തിെ്െ I ഞയാൻ ഔട്് ലഗയായതിംഗ് വ്യാൽവ്് പേതിലശയാധതിക്ുകയും വ്ൃത്തിയയാക്ുകയും 

ശേതിയയായ വ്യാട്ർ ക്പൂഫതിംഗ ്ഉപലയയാഗതിച്െ വ്രീ്ടും �ന്തിപെതിക്ുകയും റചയ്ുന്ു

   II ഔട്് ലഗയായതിംഗ് ഡ്പപെ് ഏറതങ്തിെും കതിങ്ുകൾ ഉല്ടയാറയന്് ഞയാൻ 

പേതിലശയാധതിക്ുന്ു - അത് നന്യാക്ുക അെ്റെങ്തിൽ മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക

 4 റമഷ്രീൻ വ്ളറേ ചുേുങ്ങതിയ സമയലത്ക്് I ഡ്ടമർ ക്കമരീകേണം റതറ്യായതിേതിക്യാം; ഡ്ടമർ ശേതിയയായതി സജ്രീകേതിക്ുക

  മയാക്തം ഓൺ ആകുകയും പതിന്രീട് സ്വതിചെ്

  ഓഫ് റചയ്ുകയും റചയ്ും II I സ്പ രീഡ് ഗവ്ർണർ സ്വതിചെ് റതറ്യായതിേതിക്യാം; ലമയാലട്യാർ റപയാളതിക്ുക, 

സയാധ്യറമങ്തിൽ അത ്നന്യാക്ുക, അെ്റെങ്തിൽ സ്റയാർട്തിംഗ് സ്പരീഡ ്ഗവ്ർണർ 

സ്വതിവ്ൽ റമക്യാനതിസം മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

   III  ഓപെൺ സർക്യൂട്ും ഇൻസുലെഷ്ൻ പേയാജയവ്ും കയാേണം െണെതിംഗ ്ഡ്വ്ൻഡതിംഗ് 

ഇം റപഡൻസ് വ്ർദ്തിലചെക്യാം. െണെതിംഗ് ഡ്വ്ൻഡതിംഗ് ഇം റപഡൻസ് 

പേതിലശയാധതിചെ് ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ ലമയാലട്യാർ െതിഡ്വ്ൻഡ് റചയ്ുക.

 5 യക്ത്രം �ഹളമയമയാണ് I ഞയാൻ ക്ഡമ്തിന്റെ �യാെൻസതിങ് പേതിലശയാധതിചെ് �യാെൻസ് റതറ്തിയയാൽ അത് 

ശേതിയയാക്ും.

   II ലമയാലട്യാർ ഷ്യാഫ്റ്് പുള്ളതി/ക്ഡം ഡ്ക്ഡവ്ർ പുള്ളതി അയഞ്ഞതയായതിേതിക്യാം, 

അലതലപയാറെ മുെുക്ുക.

   III  റമഷ്രീൻ ഡ്ക്ഡവ്തിന്റെ റ�ൽറ്് അഴതിഞ്ഞു ലപയായതിേതിക്യാം.

   IV  ലമയാട്െതിന്റെ റ�യെതിംഗുകൾ പേതിലശയാധതിക്ുക, പഴകതിയവ് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക 

അെ്റെങ്തിൽ ശുപയാർശ റചയ്ത ക്ഗരീസ് ഉപലയയാഗതിചെ് ക്ഗരീസ് റചയ്ുക.

   V   റമക്യാനതിക്ൽ ഡ്വ്ലക്�ഷ്ൻ ആഗതിേണം റചയ്ുന്തതിനയായതി റമഷ്രീനതിൽ 

ഉപലയയാഗതിക്ുന് എെ്െയാ െബ്ബർ �ുഷ്തിംഗുകളും പേതിലശയാധതിക്ുക, ലകടയായലതയാ 

നഷ്ടറപെട്ലതയാ ആയതയായതി കറ്ടത്തിയയാൽ മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

 6 പവ്ർ സ്വതിചെ് റചയ്ുലമ്യാൾ ‘ഓൺ’ ലമയാലട്യാർ I ലട്യാർ ഷ്യാഫ്റ്് കെങ്ങുന്ുല്ടയാറയന്് ഞയാൻ പേതിലശയാധതിക്ുന്ു;    

  ക്പവ്ർത്തിക്ുന്തിെ്െ  ഹമ്തിലെക്ുള്ള പുള്ളതി ലകൾക്ുന്ു, പലക്ഷ വ്യാഷ്് അജതിലറ്റ്ർ    

    ലമയാലട്യാർ ഷ്യാഫ്റ്് അയഞ്ഞതയായതിേതിക്യാം, അലതലപയാറെ മുെുക്ുക.

   II ഞയാൻ റ�ൽറ്് റടൻഷ്ൻ പേതിലശയാധതിക്ുന്ു. റ�ൽറ്് അയഞ്ഞതയാറണങ്തിൽ 

റടൻഷ്ൻ അഡജ്സ്റർ ഉപലയയാഗതിചെ ്റ�ൽറ് ്മുെുക്ുക അെറ്െങ്തിൽ പുതതിയത് 

ഉപലയയാഗതിചെ് റ�ൽറ്് മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ുക.

   III  റമഷ്രീന്റെ അജതിലറ്റ്ർ ലവ്്ടക്ത അയഞ്ഞതയാലണയാറയന്് പേതിലശയാധതിക്ുക, 

അതയായത.് റ�യെതിംഗ ്സ്വതക്ത്രവ്ും ഇെുകതിയതെറ്െങ്തിൽ; ആവ്ശ്യറമങ്തിൽ 

റ�യെതിംഗതിന്റെ െൂക്�തിലക്ഷ്ൻ നടത്ുക.

 7 റമഷ്രീൻ കൺലക്ടയാൾ സ്വതിചെ് ‘ഓൺ’  I ഞയാൻ വ്തിതേണത്തിൽ നതിന്് റമഷ്രീൻ ലവ്ർതതിേതിറചെടുക്ുകയും    

  റചയ്ുലമ്യാൾ ഫ്യൂസ് വ്രീശുന്ു  ലമയാലട്യാർ റടർമതിനെുകൾ ലവ്ർതതിേതിചെ് ലമയാലട്യാെതിലെയാ റമഷ്രീന്റെ   

    വ്യെതിങ്ങതിലെയാ ഇൻസുലെഷ്ൻ പേയാജയം / ലഷ്യാർട്് സർക്യൂട്്    

    ഉല്ടയാറയന്് പേതിലശയാധതിക്ുക.

   II  ലമയാലട്യാെതിൽ ലഷ്യാർട്് സർക്യൂട്്/ഇൻസുലെഷ്ൻ തകേയാെുറ്ടങ്തിൽ, ലമയാലട്യാർ 

െതിഡ്വ്ൻഡ് റചയ്ുക.

   III  �യാക്തിയുള്ള റമഷ് രീനതിൽ ലഷ്യാർട്് സർക്യൂട്്/ഇൻസുലെഷ്ൻ തകേയാർ 

ഉറ്ടങ്തിൽ, അത് കറ്ടത്തി ലഷ്യാർട്് സർക്യൂട്് നരീക്ം റചയ്ുക.
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ടയാസ്ക് 2: വയാഷ്ിംഗ്ട ടമഷ്രീന്ടടറ സസവനം

1 വ്യാഷ്തിംഗ് റമഷ്രീന്റെ നതിർലദേശ മയാനുവ്ൽ വ്യായതിക്ുക.

2 റമഷ്രീൻ വ്തിതേണവ്ുമയായതി �ന്തിപെതിചെ,് ഓപെലെറ്തിംഗ്/ 

ഇൻസ്ക്ടക്ഷൻ മയാനുവ്െതിൽ സൂചതിപെതിചെതിേതിക്ുന് ഘട്ങ്ങളതിൽ 

റമഷ്രീൻ ഓണയാക്ുക.

3 റമഷ്രീനതിലെക്ുള്ള ഇൻറെറ്തിറെ ജെക്പവ്യാഹം 

പേതിലശയാധതിക്ുക. റതറ്യായതി കറ്ടത്തിയയാൽ ഇൻറെറ്് 

വ്ൃത്തിയയാക്തി ശേതിയയായ വ്യാട്ർക്പൂഫതിംഗ് േരീതതി 

ഉപലയയാഗതിചെ് ജെവ്തിതേണം വ്രീ്ടും �ന്തിപെതിക്ുക. 

റമഷ്രീനും വ്യാട്ർ ഡ്പപെും തമ്തിൽ �ന്തിപെതിക്ുന് 

സ്ഥെത്് ലചയാർചെയുറ്ടങ്തിൽ, ലചയാർചെ തടയയാൻ 

കപ്െതിംഗുകൾക്തിടയതിൽ റടഫ്ലെയാൺ ലടപെ് ഉപലയയാഗതിക്ുക.

4 ഔട്്റെറ്തിറെ ജെക്പവ്യാഹം പേതിലശയാധതിക്ുക, വ്യാഷ്് 

ക്ഡമ്തിൽ നതിന്് മുഴുവ്ൻ റവ്ള്ളവ്ും ഒഴുകതിയതിട്ുല്ടയാ എന്് 

പേതിലശയാധതിക്ുക. ഇെ്റെങ്തിൽ, വ്തിതേണത്തിൽ നതിന്് 

റമഷ്രീൻ വ്തിച്ലേദതിക്ുക, തുടർന്് റമഷ്രീൻ തെയതിൽ 

നതിേപെയാക്ുകയും റവ്ള്ളം വ്റ്തിക്യാൻ അനുവ്ദതിക്ുകയും 

റചയ്ുക.

5 വ്തിതേണത്തിൽ നതിന്് യക്ത്രം ലവ്ർതതിേതിറചെടുക്ുക. 

റമഷ്രീന്റെ പേതിലശയാധന കവ്ർ തുെന്് ദൃശ്യ പേതിലശയാധന 

നടത്ുക:

- സപ്ഡ്െ ലകയാഡും അതതിന്റെ റടർമതിലനഷ്നുകളും 

അതയായത് പ്െഗതിനും റമഷ്രീൻ റടർമതിനെുകൾക്ും 

ഇടയതിൽ

- ലമയാലട്യാർ പുള്ളതി-റ�ൽറ്തിന്റെയും ഡ്ക്ഡവ്് 

വ്തിന്യയാസത്തിന്റെയും അവ്സ്ഥ

- കൺലക്ടയാൾ പയാനെും റമഷ്രീൻ ലമയാലട്യാെുകളും 

ഡ്ടമെും സ്വതിചെുകളും തമ്തിെുള്ള എെ്െയാ ആത്രേതിക 

കണക്ഷനുകളും ചതിക്തം 2 ൽ കയാണതിചെതിേതിക്ുന്ു.

6 ക്ഗരീസ് പമ്തിന്റെ സഹയായലത്യാറട നതിർമ്യാതയാവ്് നതിർലദേശതിചെ 

ക്പകയാേം അനുലയയാജ്യമയായ ക്ഗരീസ് ഉപലയയാഗതിചെ് ലമയാട്െതിന്റെ 

റ�യെതിംഗുകൾ െൂക്�തിലക്റ്് റചയ്ുക.

7 ക്പലത്യകതിചെ് റമഷ്രീനുകളുറട പേമയാവ്ധതി ഡ്വ്ലക്�ഷ്ൻ 

അനു�വ്റപെടുന്തിടത്്, റക്തഡുകളതിൽ ക്ഗരീസ് അെ്റെങ്തിൽ 

എണെയുറട ഒേു ലഡയാട്് ഉപലയയാഗതിക്ുക.

8 ലമയാലട്യാെതിന്റെ ഒേു ഇൻസുലെഷ്ൻ റടസ്റ് നടത്തി 500V റമഗ്ഗർ 

ഉപലയയാഗതിചെ് അത് പട്തിക 3-ൽ ലേഖറപെടുത്ുക. ഇൻസുലെഷ്ൻ 

ക്പതതിലേയാധം ഏകലദശം 1 റമലഗയാം ആയതിേതിക്ണം; കുെവ്് 

കറ്ടത്തിയയാൽ വ്യെതിംഗും ആത്രേതിക ആക് സസെതികളും 

ഈർപെവ്ും ദുർ�െമയായ ഇൻസുലെഷ്നും എെ്െയാ പവ്ർെതി 

ഡ്െവ്് �യാഗങ്ങളും പേതിലശയാധതിക്ുക. ഈർപെം നരീക്ം റചയ്ുക, 

പവ്ർ �യാഗങ്ങൾക്് സമരീപം റവ്ള്ളം ലചയാേുന്ത് തടയുക. 

ഇൻസുലെഷ്ൻ റടസ്റ് വ്രീ്ടും നടത്ുക.

9 ഇൻസ്റപക്ഷൻ ഹയാചെ്/കവ്ർ അടചെ് റമഷ്രീൻ 

വ്തിതേണവ്ുമയായതി �ന്തിപെതിചെ് വ്യാഷ്തിഗ് റമഷ്രീന്റെ 

സുഗമമയായ ക്പവ്ർത്നത്തിനയായതി നതിർമ്യാതയാവ്് ശുപയാർശ 

റചയ്ുന് വ്സ്ക്തങ്ങളുറട എണെം ഉപലയയാഗതിചെ് റമഷ്രീനതിൽ 

ലെയാഡ് റചയ്ുക.

പട്ിക് 3

 റടർമതിനൽ തമ്തിെുള്ള      
 ഇൻസുലെഷ്ൻ  ക്പതതിലേയാധം 

 ലസവ്നം നൽകുന് തരീയതതി

 ശുപയാർശ റചയ്ത അറ്കുറ്പെണതി

 �യാഗങ്ങളുറട മയാറ്തിസ്ഥയാപതിക്ൽ

പവർ  : ഇലക്്ടട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പടുതടുക്ിയ 2022) - എക്്ടസ൪ഗ്സസ്ട 1.11.97
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.12.98
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ

ട്രർമിനലുകൾ പരി്ഫ�രാധിച്് ഘ്രകങ്ങൾ തിരിച്റിയുകയും സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് 
ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകളുട്ര പരിവർത്തന അനുപരാതം കണക്രാക്ുകയും ടെയ്ുക 
(Verify terminals identify components and calculate transformation ratio of single phase 
transformers)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ ടനയിം പ്്ഫലറ്ിന്ടറ വി�ദരാം�ങ്ങൾ വരായിക്ുകയും വ്യരാഖ്്യരാനിക്ുകയും 

ടെയ്ുക

• H.T & L.T തിരിച്റിയുക. വളവുകൾ

• രൂപരാന്തര അനുപരാതം (തിരിവുകളുട്ര അനുപരാതം) നിർണ്ണയിക്ുക

 -  ്ഫവരാൾട്്മരീറ്ർ രരീതി

 -  ammeter രരീതി.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ എം.ഐ. 0 - 250/300V - 2 Nos.

•  ഓമ്മീറ്റർ (0 - 500 ഓംസ്) - 1 No.

•  അമ്മീറ്റർ എം.ഐ. തരം (0 - 10 Amp) - 1 No.

•  അമമീറ്റർ എം.ഐ. 100 mA - 1 No.

•  വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ എം.സതി. 0-15V - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• D.C. വ്തിതരണം 12 വോവ്യാൾട്്  - 1 No.

•  സതിംഗതിൾ വോേസ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ 115/230   

വോവ്യാൾട്്, 1KVA  - 1 No.

• ഓവോട്യാ-ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ (IP-240V)    

OP 0-270V, 5A  - 1 No.

ടമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  കത്തി സ്വതിച്് DPST 16A 250V  - 1 No.

•  പുഷ്-ബട്ൺ 6A, 250V  -  1 No.

•  വോകബതിളുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുന്ു - as reqd.

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ട്രർമിനലുകൾ തിരിച്റിയുക.

1 തു്രർച് പരതിവോ�യാധതിച്ുറകയാണ്്, ചതിട്തം 1-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ ഓമ്മീറ്റർ ഉപവോയയാഗതിച്് രണ്് 

വ്തിൻഡതിംഗുകളുറ്ര (H.T. & L.T) അനുബന് റ്രർമതിനെുകൾ 

കറണ്ത്ുക.2. ഓമ്മീറ്റർ ഉപവോയയാഗതിച്് ട്പതതിവോരയാധം 

അളക്ുന്തതിെൂറ്ര HT, LT വ്തിൻഡതിംഗ് നതിർണ്ണയതിക്ുക.

 രണ്് വോ�യാഡതികളുറ്രയും റെവോക്യാർഡ് ട്പതതിവോരയാധം.

 ആദ്്യ വോ�യാഡതി ഓംസ്. ഇത് HT/LT വവ്ൻഡതിംഗ് ആണ്. 

രണ്യാമറത് വോ�യാഡതി

  ഓം ഇത് HT/LT വവ്ൻഡതിംഗ് ആണ്.

3 പുഷ്-ബട്ൺ സ്വതിച്് വ്ഴതി HT-വോെക്് DC സപ്വെ ബന്തിപ്തിച്് 

ചതിട്തം 2-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ വോവ്യാൾട്്മമീറ്റെതിറന LT-

വോെക്് ബന്തിപ്തിക്ുക.

2 എൽ.്രതി. റ്റെപ്് ഡൗൺ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ കയാര്യത്തിൽ 

വ്തിൻഡതിംഗുകൾക്് കുെഞ്ഞ ട്പതതിവോരയാധം ഉണ്യായതിരതിക്ും.

എൽ.്രി. ട്റെപ്് ഡൗൺ ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിനട്റ 

കരാര്യത്തിൽ വിൻഡിംഗുകൾക്് കുറഞ്ഞ 

ട്പതി്ഫരരാധം ഉണ്രായിരിക്ും. 4 HT റ്രർമതിനെുകൾ A1, A2 എന്തിങ്ങറന അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക. LT 

റ്രർമതിനെുകളതിൽ a1, a2 എന്തിങ്ങറന അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക.
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5 പുഷ്-ബട്ൺ സ്വതിച്് അമർത്ുക. വോവ്യാൾട്്മമീറ്റെതിന്റെ 

വോപയായതിന്െെതിന്റെ വ്്യതതിചെനം നതിരമീക്തിക്ുക. 

വോപയായതിന്െർ �രതിയയായ ദ്തി�യതിവോെക്് തതിരതിയുകയയാറണങ്തിൽ, 

റ്രർമതിനെുകളതിൽ ഉണ്യാക്തിയ അ്രയയാളങ്ങൾ നതിെനതിർത്ുക.

6. എൽ്രതി റ്രർമതിനെുകളതിവോെക്ുള്ള വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ 

കണക്നുകൾ മയാറ്റുക, വ്്യതതിചെനം വ്തിപരമീത 

ദ്തി�യതിെയാറണങ്തിൽ എൽ്രതി റ്രർമതിനെുകളതിൽ ഉണ്യാക്തിയ 

അ്രയയാളറപ്്രുത്ൽ മയാറ്റുക. ഇവോപ്യാൾ പുഷ്-ബട്ൺ 

സ്വതിച്് ഒരതിക്ൽ കൂ്രതി അമർത്തി വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ �രതിയയായ 

ദ്തി�യതിവോെക്് തതിരതിയുന്ത് നതിരമീക്തിക്ുക.

്രയാസ്ക് 2 : പരിവർത്തന അനുപരാതത്തിന്ടറ പരി്ഫ�രാധന (്ഫവരാൾട്്മരീറ്ർ രരീതി ട്പകരാരം)

1 ചതിട്തം 3-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ 

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിവോെക്് ഓവോട്യാ-ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെും 

വോവ്യാൾട്്മമീറ്റെുകളും ബന്തിപ്തിക്ുക. സമീവോെയാ വോവ്യാൾട്് 

ഔട്്പുട്് സ്യാനത്് ഓവോട്യാ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ പരതിവോ�യാധതിച്് 

സജ്ജമയാക്ുക.

2 ഔട്്പുട്് വോവ്യാൾവോട്�് V1 = 100 വോവ്യാൾട്് െഭതിക്ുന്തതിന് ‘S2’ സ്വതിച്് 

ഓൺ റചയ്ത് ഓവോട്യാട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ട്കമമീകരതിക്ുകയും 

V2 വ്യായതിക്ുകയും പട്തിക 1-ൽ മൂെ്യം വോരഖറപ്്രുത്ുകയും 

റചയ്ുക.

ഓ്ഫട്രാ-ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിനട്റ ഔട്്പുട്് ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് 

H.T യുട്ര ്ഫററ്ിംഗിനട്റ ഏക്ഫദ�ം 50% ആയി 

ട്കമരീകരിക്ണം. വ�ം.

3 പട്തികയതിൽ സൂചതിപ്തിച്തിരതിക്ുന് മൂെ്യങ്ങൾക്യായതി V1 

മൂെ്യം സജ്ജമീകരതിക്ുകയും പട്തിക 1-ൽ V2 ന്റെ അനുബന് 

െമീഡതിംഗുകൾ വോരഖറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

4 അളന് V1 V2 മൂെ്യങ്ങളതിൽ നതിന്് പരതിവ്ർത്ന അനുപയാതം 

കണക്യാക്ുക.

 വോേയാർമുെ ട്പവോയയാഗതിക്ുന്ു

 പരതിവ്ർത്ന അനുപയാതം K=V2/V1

പട്ിക 1

5 കണക്യാക്തിയ പരതിവ്ർത്ന അനുപയാതം റനയതിം പ്വോെറ്റതിന്റെ 

അ്രയയാളറപ്്രുത്െുമയായതി തയാരതമ്യം റചയ്ുക.

6 അളവ്ുകളതിൽ നതിന്് കണക്യാക്തിയ രൂപയാന്തര അനുപയാതം = 

അ്രയയാളങ്ങളതിൽ നതിന്് =

്രയാസ്ക് 3 : പരിവർത്തന അനുപരാതത്തിന്ടറ പരി്ഫ�രാധന (അമ്രീറ്ർ രരീതി ട്പകരാരം)

1 ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിവോെക്് ഓവോട്യാ-ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ 

ഔട്്പുട്് ബന്തിപ്തിക്ുക. എച്്.്രതി. ചതിട്തം 4-ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ വ്രതിയതിൽ ഒരു മതിെ്െതിമമീറ്റർ വ്ഴതി 

വ്ളയുക.

എച്്.്രി.യിടല കറന്റ്. സവൻഡിംഗ് 

കുറവരായിരിക്ണം, പ്ഫക്ഷ ഒരു മില്ലിമരീറ്ർ 

ഉപ്ഫയരാഗിച്് കൃത്യമരായി അളക്രാൻ കഴിയുന്നട്ത 

വലുതരായിരിക്ണം.

2 L.T ബന്തിപ്തിക്ുക. അമ്മീറ്റെതിവോെക്് വ്ളയുന്ു. അമ്മീറ്റർ L.T 

യുറ്ര വോെറ്റുറചയ്ത വവ്ദ്്യുതധയാര വ്ഹതിക്ണം. 

ദ്വിതരീയ ്ഫററ്ിംഗ് വളടര ഉയർന്നതരാടണങ്ിൽ 

നിലവിടല ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറും അമ്രീറ്റും 

ഉപ്ഫയരാഗിക്ുക.

3 H.T യതിൽ ആവ്�്യമയായ കെനെ്് നൽകയാൻ വോവ്യാൾവോട്�് 

വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക. വ്ളവ്ുകൾ.

4 L.T വ്യായതിക്ുക. നതിെവ്തിറെ. പട്തിക 2 ൽ വോരഖറപ്്രുത്ുക.

5 H.T മയാറ്റുക. വ്്യത്യസ്ത മൂെ്യങ്ങളതിവോെക്ുള്ള കെന്െ്, 

അനുബന് L.T. വോരഖറപ്്രുത്ുക. നതിെവ്തിറെ.

                                      പട്ിക 2 

6 റനയതിം പവ്ോെറ്റതിറെ അ്രയയാളങ്ങൾ ഉപവോയയാഗതിച്് പരതിവ്ർത്ന 

അനുപയാതം പരതിവോ�യാധതിച്് നതിങ്ങളുറ്ര കറണ്ത്െുകൾ 

വോരഖറപ്്രുത്ുക.

 -------------------------------------------------------------------------------

 -------------------------------------------------------------------------------

 -------------------------------------------------------------------------------

 -------------------------------------------------------------------------------

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.98
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.12.99
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ

സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ കരാര്യക്ഷമത നിർണ്ണയിക്രാൻ ഓപ്ൺ സർക്യൂട്്, 
്ഫഷ്രാർട്് സർക്യൂട്് ട്ര്റെ് ന്രത്തുക (Perform open circuit and short circuit test to determine 
the efficiency of single phase transformer)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ഇരുമ്് അല്ടലങ്ിൽ കരാമ്് നഷ്ം നിർണ്ണയിക്രാൻ ഓപ്ൺ സർക്യൂട്് ട്ര്റെ ്ന്രത്തുക.

•  പൂർണ്ണ ്ഫലരാഡ് ടെമ്് നഷ്ം നിർണ്ണയിക്രാൻ ്ഫഷ്രാർട്് സർക്യൂട്് ട്ര്റെ ്ന്രത്തുക.

•  വ്യത്യസ്ത ്ഫലരാഡുകളിൽ ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ കരാര്യക്ഷമത നിർണ്ണയിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ എം.ഐ. 100V  - 1 No.

•  വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ എം.ഐ. 150V  - 1 No.

•  വ്യാട്്മമീറ്റർ 250V, 5A - 1250W  - 1 No.

•  അമ്മീറ്റർ എം.ഐ. 5A  - 1 No.

•  അമ്മീറ്റർ എം.ഐ. 15A  - 1 No.

•  ട്േമീക്വൻസതി മമീറ്റർ 45 മുതൽ 55Hz വ്റര.  - 1 No.

•  പവ്ർ േയാക്്രർ മമീറ്റർ 0.5 െയാഗ് -1-0.5    

െമീഡ് 250V വോെറ്റതിംഗ്  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ 100/250V 1 kVA 50 Hz  - 1 No.

•  ഓവോട്യാ-ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ഇൻപുട്് 240V

 ഔട്്പുട്് 0 മുതൽ 270V, 5A  - 1 No.

ടമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  കത്തി സ്വതിച്് DPST 16A, 240V  - 1 No.

•  വോകബതിളുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുന്ു  - as reqd.

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ഇരുമ്് അല്ടലങ്ിൽ കരാമ്് നഷ്ം നിർണ്ണയിക്രാൻ ഓപ്ൺ സർക്യൂട്് ട്ര്റെ ്ന്രത്തുക

1 തന്തിരതിക്ുന് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ LT, HT വ്തിൻഡതിംഗുകൾ 

തതിരതിച്െതിയുക.

2 ഓവോട്യാ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ, ട്േമീക്വൻസതി മമീറ്റർ, അമ്മീറ്റർ, 

വ്യാട്്മമീറ്റർ എന്തിവ് ബന്തിപ്തിക്ുക. ചതിട്തം 1 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ LT 

വ്�വോത്ക്് വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ.

ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ എൽ.്രി.യുട്ര ്ഫററ്ുടെയ്ത 

മൂല്യത്തിന്ടറ (100%) ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് സരാവധരാനത്തിൽ 

വർദ്ിപ്ിക്ുക.

4 വ്തിതരണ ആവ്ൃത്തി വോെറ്റുറചയ്ത മൂെ്യത്തിെയാവോണയാറയന്് 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

5 മമീറ്റെുകൾ നതിരമീക്തിച്്, പട്തികയതിൽ വ്യായന വോരഖറപ്്രുത്ുക.

6 ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ വോവ്യാൾവോട്�തിനറ്െ 110% വോെറ്റുറചയ്ത 

മൂെ്യത്തിനയായതി മുകളതിെുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക, 

പട്തികയതിൽ െമീഡതിംഗുകൾ വോരഖറപ്്രുത്ുക

്ഫമ�

പൂജ്യം ്ഫവരാൾട്് ഔട്്പുട്് സ്രാനത്തരാണ് 

ഓ്ഫട്രാ ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ആദ്യം 

സജ്രീകരിച്ിരിക്ുന്നടതന്ന് ഉറപ്രാക്ുക.

3 സ്വതിച്് ‘എസ്’ അ്രയ്ക്ുക.

മുകളിലുള്ള ഡരാറ്യിൽ നിന്ന് ്ഫലരാഡ് നഷ്ം 

ഇരുമ്് നഷ്ത്തിന് തുല്യമരാണ്. ടെമ്് നഷ്ം 

നിസ്രാരമരായതിനരാൽ.
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്രയാസ്ക്് 2: ഒരു ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിനട്റ പൂർണ്ണ ്ഫലരാഡ് ്ഫകരാപ്ർ നഷ്ം നിർണ്ണയിക്രാൻ ്ഫഷ്രാട്് സർക്യൂട്് ട്ര്റെ ്ന്രത്തുക. 

1 ചതിട്തം 2-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ 

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ HT വ്�ത്ുള്ള ഓവോട്യാ-

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ, അമ്മീറ്റെുകൾ, വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ, വ്യാട്്മമീറ്റർ 

എന്തിവ് ബന്തിപ്തിക്ുക.

പൂജ്യം ്ഫവരാൾട്് ഔട്്പുട്് സ്രാനത്തരാണ് 

ഓ്ഫട്രാ ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ആദ്യം 

സജ്രീകരിച്ിരിക്ുന്നടതന്ന ്ഉറപ്രാക്ുക.

2 സ്വതിച്് ‘S’ അ്രയ്ക്ുക.

ടസക്ണ്റി ്ഫഷ്രാർട്് സർക്യൂട്് ആണ് അമ്രീറ്ർ.

3 ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ ദ്്വതിതമീയ വ്തിൻഡതിംഗതിൽ പൂർണ്ണ വോെയാഡ് 

കെന്െ് െഭതിക്ുന്തതിന് ട്കവോമണ വോവ്യാൾവോട്�് വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

4 വ്യാട്്മമീറ്റർ നതിരമീക്തിച്് െമീഡതിംഗുകൾ വോരഖറപ്്രുത്ുക. 

 W = റചമ്് നഷ്ം (പൂർണ്ണ വോെയാഡ്).

്രയാസ്ക് 3 : ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ അലട്ലങ്ിൽ വ്യത്യസ്ത ്ഫലരാഡുകളുട്ര കരാര്യക്ഷമത നിർണ്ണയിക്ുക.

1 ട്പസ്തുത ്രയാസ്ക്തിനയായതി സർക്യൂട്് ഡയട്ഗം തയ്യാെയാക്തി വ്രച്് 

നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രെുറ്ര അംഗമീകയാരം വോന്രുക.

2 ഉപകരണങ്ങളും വ്സ്തുക്ളും വോ�ഖരതിച്് അവ്യുറ്ര അവ്സ് 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

3 അംഗമീകൃത സർക്യൂട്് ഡയട്ഗം അനുസരതിച്് സർക്യൂട്് 

ബന്തിപ്തിക്ുക (ചതിട്തം 3).

സ്വിച്ുകൾ s1, s2 എന്നിവ തുറന്നി്രുക. സരീ്ഫറരാ 

്ഫവരാൾട്് ഔട്്പുട്ിനരായി ഓ്ഫട്രാ ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ 

സജ്മരാക്ുക.

4 സ്വതിച്് S1 അ്രയ്ക്ുക, വോെറ്റുറചയ്ത വോവ്യാൾവോട്�തിൽ 

എത്യാൻ ഓവോട്യാ-ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ ഔട്്പുട്് ട്കവോമണ 

വ്ർദ്തിപ്തിക്ുക.

ലരാമ്് ബരാങ്ിടല എല്ലരാ സ്വിച്ുകളും ‘ഓഫോ്’ 

സ്രാനത്ത് സൂക്ഷിക്ുക.

5 സ്വതിച്് S2 അ്രച്്, അമ്മീറ്റർ A2 വോെയാഡതിന്റെ 25% െമീഡ് 

റചയ്ുന്തുവ്റര ഇൻകയാൻഡറസന്െ് െയാമ്ുകൾ ഓവോരയാന്യായതി 

‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

6 ട്പയാഥമതിക വോവ്യാൾവോട്�് സ്തിരമയായതി നതിെനതിർത്യാൻ 

ആവ്�്യറമങ്തിൽ ഓവോട്യാ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ Tr2 ട്കമമീകരതിക്ുക.

7 ഉപകരണങ്ങളുറ്ര െമീഡതിംഗുകൾ പട്തിക 1-ൽ വോരഖറപ്്രുത്ുക.  

വോേയാർമുെ ഉപവോയയാഗതിച്് കയാര്യക്മത കണക്യാക്ുക.

8 ഇൻകയാൻഡറസനെ്് െയാമ്് വോെയാഡ് 50% പൂർണ്ണ 

വോെയാഡതിന്റെ 75% വ്റരയും പൂർണ്ണ വോെയാഡതിന്റെ 100% 

വ്റരയും വ്ർദ്തിപ്തിക്ുകയും ഓവോരയാ വോകസതിെും വ്യായന 

വോരഖറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

9 ഏകവോദ്�ം 0.9, 0.8, 0.7 എന്തിവ്യുറ്ര പവ്ർ േയാക്്രർ 

െഭതിക്ുന്തതിന് ്ര്യൂബ് വെറ്റുകൾ ഓണയാക്തി മുകളതിറെ 

ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക. കൂ്രയാറത പട്തിക 2-ൽ 

െമീഡതിംഗുകൾ വോരഖറപ്്രുത്ുക.

10 ഓവോട്യാ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ വോനയാബ് മതിനതിമം (പൂ�്യം) 

സ്യാനവോത്ക്് റകയാണ്ുവ്ന്തതിന് വോ�ഷം വ്തിതരണം ‘ഓേ്’ 

റചയ്ുക.

11 വോേയാർമുെ ഉപവോയയാഗതിച്് കയാര്യക്മത കണക്യാക്ുക.

 ഇവ്തിറ്ര W1= ഇരുമ്് നഷ്ം റചമ്് നഷ്ം

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.99
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പട്ിക  1

പട്ിക  2

12 ചുമതെകൾ പൂർത്തിയയാക്തി നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രെുറ്ര 

അംഗമീകയാരം വോന്രുക, സർക്യൂട്് വ്തിചവ്ോേദ്തിക്ുക.

ഉപസംഹരാരം

1 ഭയാരവ്ും കയാര്യക്മതയും തമ്തിെുള്ള ബന്ം  ____________

2 ഊർജ്ജ ഘ്രകവ്ും കയാര്യക്മതയും തമ്തിെുള്ള ബന്ം 

__________________

3 എവോപ്യാൾ കയാര്യക്മത പരമയാവ്ധതി ആയതിരതിക്ും _______________

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.99
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.12.100
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ

വ്യത്യസ്ത ്ഫലരാഡുകളിലും പവർ ഘ്രകങ്ങളിലും സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് 
ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് നിയട്ന്തണം നിർണ്ണയിക്ുക (Determine voltage 
regulation of single phase transformer at different loads and power factors)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ്ഫലരാഡും പവർ ഫോരാക്്രറും അളക്രാൻ അനു്ഫയരാജ്യമരായ ഉപകരണങ്ങൾ ഉപ്ഫയരാഗിച്് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിടന ബന്ിപ്ിക്ുക.

•  ട്പരാഥമിക, ദ്വിതരീയ വ�ങ്ങളിടല ഉപകരണങ്ങളുട്ര റരീഡിംഗിൽ നിന്ന ്സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിനട്റ നിയട്ന്തണം 

കണക്രാക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  Ammeter M.I.-0 മുതൽ 5A വ്റര,    

0 മുതൽ 10A വ്റര  - 1 No.

•  വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ M.I.-0 മുതൽ 300 V വ്റര,    

0 മുതൽ 150 V വ്റര - 1 No each

•  പതി.എേ്. മമീറ്റർ 0.5 െയാഗ് -1 - 0.5 െമീഡ് - 1 നമ്ർ.  

ഓവോരയാന്തിനും 250 V വോെറ്റതിംഗ് - 1 എണ്ണം. - 1 No

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• ്റെയാർട്ർ ഉള്ള ഇൻഡസതിറ്റൺ വോമയാവോട്യാർ

 ട്കമമീകരണം 240V 50Hz 1 HP  - 1 No.

•  ഓവോട്യാ-ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ഇൻപുട്് 40V

   ഔട്്പുട്് 0 മുതൽ 270 V, 5 amps  - 1 No.

•  സതിംഗതിൾ വോേസ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ 115/230V

 1 kVA, 50 വസക്തിൾ എയർ കൂൾഡ്  - 1 No.

•  െയാമ്് ബയാങ്് 5 A, 250V  - 1 No.

ടമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  വോകബതിൾ ബന്തിപ്തിക്ുന്ു  - as reqd

•  40 വ്യാട്്സ്-്ര്യൂബ് വെറ്റ് േതിറ്റതിംഗ് - 10 Nos.

•  DPST സ്വതിച്് 250V 16A - 2 Nos.

•  SPT സ്വതിച്് 6 A  - 2 Nos. 

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

1 ചതിട്തം 1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ സർക്യൂട്് 

രൂപറപ്്രുത്ുക.

2 ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ റനയതിം പ്വോെറ്റ് വ്തി�ദ്യാം�ങ്ങൾ 

വോരഖറപ്്രുത്ുക. (പട്തിക 2)

പൂജ്യം ്ഫവരാൾട്് ഔട്്പുട്് സ്രാനത്ത് ഓ്ഫട്രാ 

ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ Tr2 സജ്രീകരിച്ിട്ുടണ്ന്ന് 

പരി്ഫ�രാധിക്ുക.

3 ‘S1’ ഓണയാക്തി ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ ട്പയാഥമതിക വോവ്യാൾവോട്�് 

വോെറ്റുറചയ്ത റസക്ൻഡെതി വോവ്യാൾവോട്�തിവോെക്് (Vo) 

ട്കമമീകരതിക്ുക.

4 വോെയാഡ് സ്വതിച്് S2 അ്രയ്ക്ുക.

പട്ിക 1

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.99
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5 പട്തിക 1 ൽ സൂചതിപ്തിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ െയാമ്് 

വോെയാഡ് ട്കമമീകരതിക്ുകയും ഓവോരയാ വോെയാഡതിെും ദ്്വതിതമീയ 

വോവ്യാൾവോട്�ുകൾ വോരഖറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക. (Vs)

6 വ്്യത്യസ്ത റെസതി്റെമീവ്് വോെയാഡുകളതിൽ റെഗുവോെഷന്റെ% 

കണക്യാക്ുക.

7 െയാമ്് ബയാങ്് (മതിക്സഡ് വോെയാഡ്) ഉപവോയയാഗതിച്് ഇൻഡക്റ്റമീവ്് 

വോെയാഡ് ഇ്രുക, അങ്ങറന വോെയാഡ് പവ്ർ േയാക്്രർ െയാഗതിംഗ് 

ആണ്.

8 മതിക്സഡ് വോെയാഡ് ട്കവോമണ വ്ർദ്തിപ്തിക്ുകയും റ്രർമതിനൽ 

വോവ്യാൾവോട്�്, പവ്ർ േയാക്്രർ, പട്തിക 3 റെ റെവോക്യാർഡ് എന്തിവ് 

അളക്ുകയും റചയ്ുക. വ്്യത്യസ്ത വോെയാഡുകളതിെും പവ്ർ 

ഘ്രകങ്ങളതിെും നതിയട്ന്തണത്തിന്റെ % കണക്യാക്ുക.

9. p.f തമ്തിെുള്ള ബന്ം വ്തിവ്രതിക്ുക. കൂ്രയാറത 

നതിയട്ന്തണത്തിന്റെ % പതി.എേ്. മയാറ്റങ്ങൾ.  ‘S2’, ‘S1’ എന്തിവ് 

സ്വതിച്് ഓേ് റചയ്ുക.

പട്ിക 3

 ട്കമ ്ഫലരാഡ്  Vs ്ഫവരാൾട്ു നിയട്ന്തണം 

 നം. (മിക്സഡ്)  കളുട്ര മരാറ്ം   

  A2 

 1

 2

 3

പട്ിക  2

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.100
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.12.101
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ

രണ്് സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകളുട്ര പരമ്രയും സമരാന്തര ട്പവർത്തനവും 
ന്രത്തുക (Perform series and parallel operation of two single phase transformers)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• രണ്് സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ സമരാന്തരമരായി ബന്ിപ്ിക്ുക.

•  രണ്് സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ ദ്വിതരീയ ്ഫട്�ണിയിൽ ബന്ിപ്ിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ MI, 150V  - 1 No.

•  വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ MI, 300V  - 2 Nos.

 ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• സതിംഗതിൾ വോേസ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ    

230/115, 1 KVA 50 H1.  - 2 Nos.

•  DC വ്തിതരണം 12V/ബയാറ്റെതി 12V  - 1 No.

ടമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  ICDP സ്വതിച്് 16A 250V 50Hz  - 4 Nos.

•  വോകബതിളുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുന്ു  - as reqd.

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ടസക്ൻഡറി ്ഫട്�ണിയിൽ ബന്ിപ്ിക്ുക

1 ഡയട്ഗം അനുസരതിച്് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ബന്തിപ്തിക്ുക. 

(ചതിട്തം 1)

2 സ്വതിച്ുകൾ S1, S2, S3 എന്തിവ് അ്രയ്ക്ുക.

3 ട്പയാഥമതിക വോവ്യാൾവോട്�് V1, ദ്്വതിതമീയ വോവ്യാൾവോട്�് V2 എന്തിവ് 

അളക്ുകയും പട്തിക 1-ൽ വോരഖറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

പട്ിക 1

്ഫട്�ണിയിലുള്ള ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ

 ട്പരാഥമിക  ടസക്ൻഡറി 

 ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് V1 ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് V2

 Tr1

 Tr2

പട്ിക 2

4 S3, S2, S1 എന്തിവ് തുെന്് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെുകൾ 

വ്തിച്വോേദ്തിക്ുക.
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്രയാസ്ക് 2 : ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ സമരാന്തരമരായി ബന്ിപ്ിക്ുക

1  രണ്് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെുകളുറ്രയും റനയതിം പ്വോെറ്റ് 

വ്തി�ദ്യാം�ങ്ങൾ വ്യായതിച്് വോരഖറപ്്രുത്ുക, പട്തിക 2-ൽ Tr1 & Tr2.

2 നൽകതിയതിരതിക്ുന് രണ്് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെുകളുറ്ര ട്ധുവ്ത 

നതിർണ്ണയതിക്ുക.

3 ഡയട്ഗം അനുസരതിച്് സ്വതിച്ുകൾ, ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെുകൾ, 

മമീറ്റെുകൾ എന്തിവ് ബന്തിപ്തിക്ുക (ചതിട്തം 2).

4 എെ്െയാ സ്വതിച്ുകളും തുെന്തി്രുക.

5 സമയാന്തര കണക്നുകൾക്് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെുകൾ 

സമയാനമയാറണന്് ഉെപ്യാക്ുക.

6 S1 & S2 സ്വതിച്ുകൾ അ്രയ്ക്ുന് ബസ് ബയാെതിവോെക്് trasformer Tr1 

ബന്തിപ്തിക്ുക. ട്പയാഥമതിക വോവ്യാൾവോട്�് V1 അളക്ുകയും പട്തിക 

3-ൽ വോരഖറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക

പട്ിക 3

സമരാന്തരമരായി ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ

 ട്പരാഥമിക  ടസക്ൻഡറി 

 ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് V1 ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് V2

 Tr1

 Tr2

7 Tr1 ന്റെ ദ്്വതിതമീയ വോവ്യാൾവോട്�് പരതിവോ�യാധതിച്് അത് പട്തിക 2 ൽ 

വോരഖറപ്്രുത്ുക.

8  സ്വതിച്് S3 അ്രച്് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ Tr2 ന്റെ ദ്്വതിതമീയ വോവ്യാൾവോട്�് 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക, റെവോക്യാർഡ് റചയ്ുക. (പട്തിക 2)

9 സ്വതിച്് S4, S5 എന്തിവ് അ്രച്് റസക്ൻഡെതി ബസ് ബയാർ 

വോവ്യാൾവോട്�് അളക്ുകയും പട്തിക 3-ൽ വോരഖറപ്്രുത്ുകയും 

റചയ്ുക.

10 എെ്െയാ സ്വതിച്ുകളും സ്വതിച്് ഓേ് റചയ്ുകയും രണ്് 

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെുകളും വ്തിച്വോേദ്തിക്ുകയും റചയ്ുക.

നിഗമനങ്ങൾ:

11 വോട്�ണതിയതിൽ ബന്തിപ്തിക്ുവോമ്യാൾ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെുകളുറ്ര 

ദ്്വതിതമീയ വോവ്യാൾവോട്�തിറെ ട്പഭയാവ്ം.

 _____________________________________________________________________________

 _____________________________________________________________________________

 _____________________________________________________________________________

12 സമയാന്തരമയായതി ബന്തിപ്തിക്ുവോമ്യാൾ ട്്രയാൻസ്വോേയാമെുകളുറ്ര 

ദ്്വതിതമീയ വോവ്യാൾവോട്�തിറെ ട്പഭയാവ്ം.

  _____________________________________________________________________________

 _____________________________________________________________________________

 _____________________________________________________________________________

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.101
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.12.102
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ

ട്തരീ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ എച്്്രി, എൽ്രി എന്നിവയുട്ര ട്രർമിനലുകളും അനുബന് 
ഉപകരണങ്ങളും പരി്ഫ�രാധിക്ുക (Verify the terminals and accessories of three phase 
transformer HT and LT side)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ട്തരീ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിനട്റ ടനയിം പ്്ഫലറ്് വി�ദരാം�ങ്ങൾ വരായിക്ുകയും വ്യരാഖ്്യരാനിക്ുകയും ടെയ്ുക.

•  HT, LT സവൻഡിംഗിന്ടറ ട്രർമിനലുകൾ പരി്ഫ�രാധിക്ുക.

•  ട്തരീ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിനട്റ ഭരാഗങ്ങൾ തിരിച്റിയുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  DE സ്പയാനർ റസറ്റ് 5mm മുതൽ 20mm വ്റര  - 1 No.  

ഇൻസുവോെറ്റഡ് കട്തിംഗ് പ്െയർ 200mm  - 1 No.

•  സ്ട്കൂവട്ഡവ്ർ 200mm  - 1 No.

•  M.I.voltmeter 0-500 V  - 1 No.

•  മൾട്തിമമീറ്റർ  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• 3 - വോേസ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ 415/240V, 3 KVA  - 1 No.

•  3 - വോേസ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ഇൻപുട്് 415 V

 ഔട്്പുട്് 0-500 V, 3 kVA  - 1 No.

ടമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  റ്ര്റെ് െയാമ്് 40 W, 230 വോവ്യാൾട്്  - 2 No.

•  കണക്്ര് െമീഡുകൾ  - as reqd.

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ട്തരീ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ ട്രർമിനലുകൾ പരി്ഫ�രാധിക്ുക

1 റനയതിം പ്വോെറ്റ ് വ്തി�ദ്യാം�ങ്ങൾ വോരഖറപ്്രുത്തി പട്തിക 1-ൽ 

നൽകുക.

പട്ിക 1

ടനയിം പ്്ഫലറ്് വി�ദരാം�ങ്ങൾ

SlNo : ___________

KVA : ___________

വ്ോൾ്ര്്ര് HT : __________

 LT : ___________

ആംപ്സ് HT : __________

LT : __________

ആവ്ൃത്തതി: __________

തണുപ്പതിക്കൽ തരം : ________

കോയതിെതിന്െറ പതിണ്ഡം : ________

ആകറ പതിണ്ഡം : _________

MFG യു്രറ തമീയതതി : _________

എണ്ണയു്രറ അളവ്് : _________

2 റ്രർമതിനെുകളുറ്ര രണ്് ട്ഗൂപ്ുകൾ കറണ്ത്ുന്തതിന് 

ഒരു മൾട്തിമമീറ്റർ ഉപവോയയാഗതിച്് തു്രർച്യാ പരതിവോ�യാധന 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക. (ചതിട്തം 1)

3 സ്വതിച്് ‘S’ ഓണയാക്തി U1, V1, W1 എന്തിവ്യതിവോെക്് 15V 3φ വ്തിതരണം 

ട്പവോയയാഗതിക്ുക.

4 V2, W2 എന്തിവ്യ്ക്തി്രയതിെും V2, U2 എന്തിവ്യ്ക്തി്രയതിെും 

വോവ്യാൾവോട്�് അളക്ുക. വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ 15 വോവ്യാൾട്തിൽ 

തയാറഴയയാണ് കയാണതിക്ുന്റതങ്തിൽ, ആ വവ്ൻഡതിംഗുകൾ 

എൽ്രതി വവ്ൻഡതിംഗ് ആണ്. വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ 15 വോവ്യാൾട്തിൽ 

കൂ്രുതൽ കയാണതിക്ുന്ുറവ്ങ്തിൽ, ആ വവ്ൻഡതിംഗുകൾ HT 

വവ്ൻഡതിംഗ് ആണ്. (ചതിട്തം 2)
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്രയാസ്ക് 2 : 3 ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ ഭരാഗങ്ങൾ തിരിച്റിയുക

1 11 റക.വ്തി. ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ സബ്വോ്റെഷൻ യയാർഡതിവോെക്് 

ട്പവോവ്�തിക്ുന്തതിന് ഉചതിതമയായ അധതികയാരതിയതിൽ നതിന്് 

അനുമതതി വോന്രുക.

2 100KVA ട്തമീ വോേസ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ ഇനതിപ്െയുന് 

ഭയാഗങ്ങൾ തതിരതിച്െതിയുക. (ചതിട്തം 3 ഉം 4 ഉം)

a എച്്വതി എൽവ്തി ബുഷതിംഗ്

b Buchholz െതിവോെ

c കൺസർവോവ്റ്റർ

d �്വയാസം

e കൂളതിംഗ് വപപ്ുകൾ

f ഓയതിൽ വോഗ�് ഉപവോയയാഗതിച്് സ്വോേയാ്രനം ന്രത്ുന് റവ്ൻെ്

g എർത്തിംഗ് റ്രർമതിനെുകൾ

h എണ്ണ നതിെ സൂചകം

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.102
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.12.103
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ

3 ഘട് ട്പവർത്തനം ന്രത്തുക (i) delta - delta (ii) delta - star (iii) star-star (iv) star - മൂന്ന് സിംഗിൾ 
്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമുകൾ ഉപ്ഫയരാഗിച്് ടഡൽറ് (Perform 3 phase operation  (i) delta - 
delta (ii) delta - star (iii) star-star (iv) star - delta by use of three single phase transformes)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• വിവിധ തരത്തിലുള്ള ട്പരാഥമിക, ദ്വിതരീയ കണക്ഷനുകൾ ഉപ്ഫയരാഗിച്് മൂന്ന ് സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ 

3-്ഫഫോസ് വിതരണവുമരായി ബന്ിപ്ിക്ുക.

•  ഓ്ഫരരാ തരത്തിലുള്ള കണക്ഷനിലും ട്പരാഥമിക, ദ്വിതരീയ സലൻ ്ഫവരാൾ്ഫട്ജുകൾ അളക്ുക.

•  സലൻ ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് അനുപരാതം നിർണ്ണയിക്ുകയും th മരായി തരാരതമ്യം ടെയ്ുകയും ടെയ്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇെക്ട്്രമീഷ്യൻ ്രൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

•  വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ എം.ഐ. - 0 മുതൽ 500V വ്റര  - 1 No.

•  വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ എം.ഐ. - 0 മുതൽ 300V വ്റര  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• സതിംഗതിൾ വോേസ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ   

1 kVA 415/230 V 50Hz  - 3 Nos.

ടറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  വോകബതിളുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുന്ു  - as reqd.

•  ICTP സ്വതിച്് 500V, 16A, - 2 Nos.

•  HRC േ്യൂസുകൾ, 2 Amp  - 3 Nos.

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

1 മൂന്് സതിംഗതിൾ വോേസ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെുകളും റപർ 

വോേയാം വോപയാളയാരതിറ്റതി റ്ര്റെും വോവ്യാൾവോട്�് വോെവോഷ്യയാ റ്ര്റെും 

ബന്തിപ്തിക്ുക.

പട്ികയിടല ഓ്ഫരരാ ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാമറിന്ടറയും 

്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് അനുപരാതം ട്�ദ്ിക്ുക.

2 ഓവോരയാ സതിംഗതിൾ വോേസ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെയും വട്പമെതി 

(HT), ദ്്വതിതമീയ (LT) എന്തിവ്യുറ്ര റ്രർമെുകൾ ഇനതിപ്െയുന് 

രമീതതിയതിൽ അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക.

മൂന്ന് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾക്ും ഒ്ഫര ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് 

അനുപരാതവും ഒ്ഫര ട്പരാഥമിക, ദ്വിതരീയ 

്ഫവരാൾ്ഫട്ജുകളും ഉണ്രായിരിക്ണം.

ട്രർമിനൽ അ്രയരാളടപ്്രുത്തൽ മരാനദണ്ഡങ്ങൾക്നുസൃതമരാണ്.

 ട്രർമിനലുകൾ  ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ 1  ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ 2 ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ 3

 ട്പയാഥമതിക (HT)  1U  1V  1W

 ആരംഭതിക്ുന്ത്  ആരംഭതിക്ുന്ത് ആരംഭതിക്ുന്ത്   

 അവ്സയാനതിക്ുന്ു അവ്സയാനതിക്ുന്ു അവ്സയാനതിക്ുന്ു

    1.1       1.2  1.1         1.2  1.1       1.2

 റസക്ൻഡെതി(LT)  2U  2V  2W

 ആരംഭതിക്ുന്ത്  ആരംഭതിക്ുന്ത്ആ രംഭതിക്ുന്ത്   

 അവ്സയാനതിക്ുന്ു അവ്സയാനതിക്ുന്ു അവ്സയാനതിക്ുന്ു

    2.1       2.2  2.1      2.2  2.1      2.2

്രയാസ്ക്് 1 : ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ ട്തരീ ്ഫഫോസ് ടഡൽറ്-ടഡൽറ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറരായി ബന്ിപ്ിക്ുക

1 വട്പമെതിയുറ്ര സമയാനമെ്െയാത് അറ്റങ്ങൾ ഒരുമതിച്് 

ബന്തിപ്തിക്ുക. അതയായത് (ചതിട്തം 1)

 1.1 ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.1 ന്റെ 1.2 of tr.3 ഒപ്ം അതതിറന 1 U കണക്്ര് 

1.2 ആയതി അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക. 

 Tr.1 ന്റെ 1.1 of tr.2 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 1 V കണക്്ര് 1.2 ആയതി 

അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക. 

 Tr.1 ന്റെ 1.1 of tr.3 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 1 W എന്് 

അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക

2 ദ്്വതിതമീയ വവ്ൻഡതിംഗുകളുറ്ര സമയാനമെ്െയാത് അറ്റങ്ങൾ 

ബന്തിപ്തിക്ുക. അതയായത്

 2.1 ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.1 ന്റെ 2.2 of tr.3 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 2 U 

എന്് അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക
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 2.2 ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.1 ന്റെ 2.1 of tr.2 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 2 V 

ആയതി അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക 

 കണക്്ര് 2.2. Tr.2 ന്റെ 2.1 of tr.3 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 2 W എന്് 

അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക

3 ICTP സ്വതിച്് S1-വോെക്് 1U, 1V, 1W ബന്തിപ്തിക്ുക.

4 1U, 1V എന്തിവ്യതിെു്രനമീളം ഒരു വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ 0-500V 

ബന്തിപ്തിക്ുക.

5 2U, 2V എന്തിവ്യതിൽ 0-300V വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ ബന്തിപ്തിക്ുക.

6 സ്വതിച്് എസ് 1 അ്രച്് റഡൽറ്റ- റഡൽറ്റ കണക്നു കമീഴതിെുള്ള 

്രയാബുെ൪ വോകയാളത്തിൽ വട്പമെതി വെൻ വോവ്യാൾവോട്�ും 

റസക്ൻഡെതി വെൻ വോവ്യാൾവോട്�ും വോരഖറപ്്രുത്ുക.

7 റസക്ൻഡെതി വെൻ വോവ്യാൾവോട്�തിന്റെയും ട്പയാഥമതിക വെൻ 

വോവ്യാൾവോട്�തിന്റെയും അനുപയാതം കണക്യാക്ുക. മൂെ്യങ്ങറള 

വസദ്യാന്തതിക മൂെ്യങ്ങളുമയായതി തയാരതമ്യം റചയ്ുക.

്രയാസ്ക് 2 : ്റെരാർ-്റെരാർ കണക്ഷനിൽ കണക്റ്ുടെയ്ുക

1 ട്പയാഥമതിക വവ്ൻഡതിംഗതിന്റെ ഏറതങ്തിെും മൂന്് സമയാന 

അറ്റങ്ങൾ ഒരുമതിച്് ബന്തിപ്തിക്ുക. 1.2 of Tr.1, 1.2 of Tr.2, 1.2 of 

Tr.3 എന്തിവ് ഒരുമതിച്് ബന്തിപ്തിക്ുകയും �ംഗ്ഷൻ 1N ആയതി 

അ്രയയാളറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക. (ചതിട്തം 2)

2 Tr.1 ന്റെ 1.1 1U ആയും Tr.2 ന്റെ 1.1 1V ആയും Tr.3 ന്റെ 1.1 1W 

ആയും അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക.

3 ദ്്വതിതമീയ വവ്ൻഡതിംഗതിന്റെ ഏറതങ്തിെും മൂന്് സമയാന 

അറ്റങ്ങൾ ഒരുമതിച്് ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.1-ന്റെ 2.2, Tr-ന്റെ 

2.2 കണക്റ്റ് റചയ്ുക. 2, Tr.3 ന്റെ 2.2 ഒരുമതിച്് സർക്യൂട്് 

2 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ �ംഗ്ഷൻ 2N ആയതി 

അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക.

4 Tr.1 ന്റെ 2.1 2U ആയും  Tr.2 ന്റെ 2.1 2V ആയും Tr.3 ന്റെ 2.1 2W 

ആയും അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക.

5 ്രയാസ്ക് 1-ന്റെ 3, 4, 5, 6, 7 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

്രയാസ്ക് 3 : ്റെരാർ-ടഡൽറ് കണക്ഷനിൽ ബന്ിപ്ിക്ുക

1 ട്പയാഥമതിക വവ്ൻഡതിംഗുകളുറ്ര സമയാനമയായ മൂന്് 

റ്രർമതിനെുകൾ ഒരുമതിച്് ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.1-ന്റെ 1.2, 

Tr.2-ന്റെ 1.2, കണക്റ്റ് റചയ്ൂ എന്് പെയുക. Tr.3-ന്റെ 1.2, 

�ംഗ്ഷൻ 1N ആയതി അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക. ചതിട്തം 3 ൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ.

2 Tr.1 ന്റെ 1.1 1U ആയും Tr.2 ന്റെ 1.1 1V ആയും Tr.3 ന്റെ 1.1 1W 

ആയും അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക.

3 ദ്്വതിതമീയ വവ്ൻഡതിംഗുകളുറ്ര സമയാനമെ്െയാത് 

റ്രർമതിനെുകൾ ബന്തിപ്തിക്ുക.

 2.1 ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.1 ന്റെ 2.2 of tr.3 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 2 U 

കണക്്ര് 2.2 ആയതി അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക. 

 Tr.1 ന്റെ 2.1 of tr.2 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 2 V ആയതി 

അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക കണക്്ര് 2.2. 

 Tr.2 ന്റെ 2.1 of tr.3 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 2 W എന്് 

അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക

4 ്രയാസ്ക് 1-ന്റെ 3, 4, 5, 6, 7 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.103
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്രയാസ്ക് 4 : ടഡൽറ്-്റെരാർ കണക്ഷനിൽ കണക്്ര് ടെയ്രാൻ

1 ട്പയാഥമതിക വവ്ൻഡതിംഗുകളുറ്ര സമയാനമെ്െയാത് 

റ്രർമതിനെുകൾ ഇനതിപ്െയുന് രമീതതിയതിൽ ബന്തിപ്തിക്ുക. 

(ചതിട്തം 4)

 1.1 ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.1 ന്റെ 1.2 of tr.3 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 1 U 

എന്് അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക

 1.2 ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.1 ന്റെ 1.1 of tr.2 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 1 V 

ആയതി അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക

 1.2 ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.2 ന്റെ 1.1 of tr.3 ഉപവോയയാഗതിച്് അതതിറന 1 W 

എന്് അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക.

2 ദ്്വതിതമീയ വ്തിൻഡതിംഗുകളുറ്ര സമയാനമയായ മൂന്് റ്രർമതിനെുകൾ 

ഒരുമതിച്് ബന്തിപ്തിക്ുക. Tr.2 ന്റെ Tr.1,2.2 ന്റെ 2.2 കണക്്ര് 

റചയ്ൂ,

 Tr.3-ന്റെ 2.2, ചതിട്തം 4-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ 

�ംഗ്ഷൻ 2N ആയതി അ്രയയാളറപ്്രുത്ുക.

3 Mark2.1 of Tr.1, 2.1 of Tr.2 2V, 2.1 of Tr.3 2W.

4 ്രയാസ്ക് 1-ന്റെ 3, 4, 5, 6, 7 ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഓ്ഫരരാ ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാമറിന്ടറയും ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് അനുപരാതം K =.......

്രരാബുലരാർ ്ഫകരാളം

 കണക്ഷൻ തരം ട്പരാഥമിക സലൻ ടസക്ൻഡറി സലൻ സലൻ ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് സലൻ ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ്  

  ്ഫവരാൾ്ഫട്ജറ്സ  ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ ് അനുപരാതം  അനുപരാതം   

     (സസദ്രാന്തിക) (ട്പരാ്ഫയരാഗികം)

 

 റഡൽറ്റ - റഡൽറ്റ

 ്റെയാർ - ്റെയാർ

 ്റെയാർ - ്റെയാർ

 റഡൽറ്റ – ്റെയാർ

ആറ് ദ്വിതരീയ ട്രർമിനലുകളുള്ള ഒരു 3 സിംഗിൾ ്ഫഫോസ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ലഭ്യമരാടണങ്ിൽ, തരാടഴ ടകരാ്രുത്തിരിക്ുന്ന 

ട്രർമിനൽ മരാർക്ിംഗുകൾടക്രാപ്ം മുകളിടല ്രരാസ്ക്ുകളിൽ നൽകിയിരിക്ുന്ന അ്ഫത ന്രപ്രിട്കമം പിന്തു്രരുക.

 ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ    

 വവ്ൻഡതിംഗുകൾ 1 വവ്ൻഡതിംഗുകൾ 2 വവ്ൻഡതിംഗുകൾ 3

 തു്രങ്ങുന് അവ്സയാനതിക്ുന്ു തു്രങ്ങുന് അവ്സയാനതിക്ുന്ു തു്രങ്ങുന് അവ്സയാനതിക്ുന്ു

 വട്പമെതി (HT) 1.1U 1.2U  1.1V 1.2V 1.1W 1.2W 

 റസക്ൻഡെതി (LT) 2.1U 2.2U  2.1V 2.2V 2.1W 2.2W   

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.103
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.12.104
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ

ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ഓയിൽ പരി്ഫ�രാധന ന്രത്തുക (Perform testing of transformer oil)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ഓയിൽ ഫോരീൽഡ് ട്ര്റെ് ന്രത്തുക. 

•  ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ഓയിലിൽ ട്കരാക്ിൾ ട്ര്റെ് ന്രത്തുക.

•  ്റെരാൻ്ഫഡർഡ് ട്ര്റെ് ടസറ്് ഉപ്ഫയരാഗിച്് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ഓയിലിൽ സഡഇലക്ട്്രിക് ട്ര്റെ ്ബന്ിപ്ിക്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഗ്െയാസ് ്രംബ്െർ  - 1 No.

•  വപപ്റ്റ ് - 1 No.

•  200mm ഡയ. ഒന്തിറനയാപ്ം റമറ്റൽ ്ര്യൂബ്

 വസഡ് ക്വോെയാസതിംഗ്  - 1 No.

•  ഇൻസുവോെറ്റഡ് വപെർ  - 1 No.

•  100 എംഎം കണക്റ്റർ സ്ട്കൂവട്ഡവ്ർ  - 1 No.

•  ഡബതിൾ എൻഡ് ഇെകട്്്രമീഷ്യൻ കത്തി  - 1 No.

ഉപകരണങ്ങൾ/യട്ന്തങ്ങൾ (Equipment/Machines)

• ്റെയാൻവോഡർഡ് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ഓയതിൽ    

റ്ര്റെ് കതിറ്റഇ് ത് ആക്സസെതികൾ  - 1 No.

•  ഇെക്ട്്രതിക് ഹമീറ്റർ 1000 വ്യാട്്സ്/250V  - 1 No.

ടമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  സയാമ്തിളുകൾ ട്്രയാൻസ്വോേയാമർ ഓയതിൽ

 (വ്്യത്യസ്ത സയാമ്തിളുകൾ)  - as reqd.

•  വ്യാറ്റതിറയ്രുത് റവ്ള്ളം  - as reqd.

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : ഫോരീൽഡ് ട്ര്റെ് ന്രത്തുക

1 വ്ർക്് റബഞ്തിൽ ഒരു ഗെ്യാസ് ്രംബ്െർ, വപപ്റ്റ്, ഓയതിൽ 

സയാമ്തിൾ, വ്യാറ്റതിറയ്രുത് റവ്ള്ളം എന്തിവ് വോ�ഖരതിക്ുക.

2 ഗ്െയാസ് ്രംബ്െെതിൽ വ്യാറ്റതിറയ്രുത് റവ്ള്ളം 3/4 റെവ്െതിൽ 

നതിെയ്ക്ുക.

3 ഒരു വപപ്റ്റതിെൂറ്ര ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ഓയതിൽ സയാമ്തിൾ 

വോട്ഡയാപ്് എ്രുത്് വ്യാറ്റതിറയ്രുത് റവ്ള്ളത്തിൽ ഒരു തുള്ളതി 

ഒഴതിക്ുക.

4 എണ്ണ ട്പതെത്തിന്റെ േമീൽഡ് നതിരമീക്തിച്് േമീൽഡ് 

വ്്യയാസവ്ും ആകൃതതിയും വോരഖറപ്്രുത്ുക.

a എണ്ണ തുള്ളതിയുറ്ര രൂപം ....

b േമീൽഡതിനുള്ള വ്്യയാസം…

c എണ്ണയുറ്ര അവ്സ് നെ്െത്/വോമയാ�ം.

തുള്ളികളുട്ര ആകൃതി നിലനിർത്തിയരാൽ, 

എണ്ണ നല്ലതരാണ്. ആകൃതി പരന്നതും ്ഫട്ഡരാപ്് 

18 മില്ലരീമരീറ്റിൽ തരാടഴ വ്യരാസമുള്ളതുമരായ 

ട്പ്ഫദ�മരാടണങ്ിൽ, എണ്ണ ഉപ്ഫയരാഗിക്രാം. കൂ്രുതൽ 

ആടണങ്ിൽ, അത് അനു്ഫയരാജ്യമല്ല, അത് 

പുനഃസ്രാപി്ഫക്ണ്തുണ്്.

്രയാസ്ക് 2: ട്കരാക്ിൾ ട്ര്റെ് ന്രത്തുക

1 വോ�ഖരതിക്ുക, ്റെമീൽ ്ര്യൂബ്, ഹമീറ്റർ, ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ഓയതിൽ 

എന്തിവ്യുറ്ര സയാമ്തിൾ.

2 ്റെമീൽ ്ര്യൂബതിന്റെ അ്രുത് ഭയാഗം ചൂ്രയാക്ുക.

3 എണ്ണ സയാമ്തിൾ ്ര്യൂബതിവോെക്് ഒഴതിക്ുക.

4 ്ര്യൂബതിന്റെ തുെന് അറ്റം റചവ്തിയതിവോെക്് എ്രുത്് �ബ്ം 

വോകൾക്ുക.

5  വോകട് �ബ്ം വോരഖറപ്്രുത്ുക.

a ഒരു �ബ്ം വോകട്ു.......

b എണ്ണയുറ്ര അവ്സ്..

എണ്ണയിൽ ഈർപ്ം അ്രങ്ങിയിട്ുടണ്ങ്ിൽ, 

മൂർച്യുള്ള ട്കരാക്ിൾ �ബ്ം ്ഫകൾക്ും. സട്ഡ 

ഓയിൽ െുളിവുകൾ മരാട്ത്ഫമ ഉണ്രാകൂ.

്രയാസ്ക് 3: ഓയിൽ ട്ര്റെിംഗ് കിറ്ിടനരാപ്ം സവദ്യുത പരി്ഫ�രാധന ന്രത്തുക

1 ഓയതിൽ റ്ര്റെതിംഗ് റസറ്റ് പരതിവോ�യാധതിച്് നതിർമ്യാതയാവ്് നൽകതിയ 

നതിർവോദേ�ങ്ങൾ വ്യായതിക്ുക. (ചതിട്തം 1)

2 വ്ൃത്തിയുള്ളതും സുതയാര്യവ്ും ഉണങ്ങതിയതുമയായ ഗ്െയാസ് 

വോബയാട്തിെതിൽ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ഓയതിെതിന്റെ സയാമ്തിൾ 

എ്രുക്ുക. ഒരു റട്ഡയതിൻ വ്യാൽവ്് ഉറണ്ങ്തിൽ, റട്ഡയതിൻ 

വ്യാൽവ്തിൽ നതിന്് സയാമ്തിൾ എ്രുക്ുക.

 റട്ഡയതിൻ വ്യാൽവ്തിൽ നതിന്് സയാമ്തിൾ എ്രുക്യാൻ 

കഴതിയുന്തിെ്റെങ്തിൽ കൺസർവോവ്റ്റർ ്രയാങ്തിൽ നതിന്് 

വസവോേയാണതിംഗ് റചയ്ത് സയാമ്തിൾ എ്രുക്യാം.

3 കുെഞ്ഞത് മൂന്് റ്ര്റെുകറളങ്തിെും ന്രത്യാൻ 

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിൽ നതിന്് മൂന്് വോബയാട്തിെുകളതിെയായതി മൂന്് 

സയാമ്തിളുകൾ എ്രുക്ുക.
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4 ്റെയാൻവോഡർഡ് റ്ര്റെ് കപ്് �ുദ്മയായ എണ്ണ ഉപവോയയാഗതിച്് കഴുകതി 

വ്ൃത്തിയയാക്ുക, ഇെക്വോട്്രയാഡുകളുറ്ര വ്തി്രവ്് 4 മതിെ്െതിമമീറ്റർ 

ആയതിരതിക്ണം.

 കയാെതിവോട്ബറ്റഡ് വോഗ�് ഉപവോയയാഗതിച്് വ്തി്രവ്് അളക്ുക, അത് 

സയാധയാരണയയായതി ഉപകരണങ്ങൾറക്യാപ്ം വ്തിതരണം 

റചയ്ുന്ു

5 ഇെക്വോട്്രയാഡുകൾക്് മുകളതിൽ 1 റസന്െമീമമീറ്റർ ഉയരത്തിവോെയാ 

കപ്തിൽ അ്രയയാളറപ്്രുത്തിയ നതിെയതിവോെയാ പരതിവോ�യാധതിവോക്ണ് 

എണ്ണയുറ്ര സയാമ്തിൾ ഉപവോയയാഗതിച്് കപ്് നതിെയ്ക്ുക.

6 വ്ൃത്തിയുള്ള ഒരു കവ്ർ ഉപവോയയാഗതിച്് കപ്് അ്രച്്, എെ്െയാ 

വ്യായു കുമതിളകളും അട്പത്യക്മയാകയാൻ എണ്ണ 5 മതിനതിറ്റ് 

വ്യ്ക്ുക.

7 റ്ര്റെ് ഏരതിയ മററ്റെ്െയാ വ്്യക്തികളതിൽ നതിന്ും ദ്ൂറരയയാറണന്് 

ഉെപ്യാക്ുക.

8 പൂ�്യം സ്യാനത്് വോവ്യാൾവോട്�് നതിയട്ന്തണം സജ്ജമയാക്ുക.

9 വ്തിതരണം ‘ഓൺ’ റചയ്ുക.

10 പൂ�്യത്തിൽ നതിന്് ട്കവോമണ വോവ്യാൾവോട്�് ഉയർത്ുക, അങ്ങറന 

20 മുതൽ 30 റസക്ൻഡതിനുള്ളതിൽ പൂർണ്ണ വോവ്യാൾവോട്�് എത്ും.

തരീടപ്രാരി വി്രവിടല �ക്തമരായ ഇലക്്ഫട്്രരാ്റെരാറ്ിക് 

ഫോരീൽഡിടനരാപ്ം വിന്യസിക്ുന്ന ട്പവണതയുള്ള 

പരുത്തി, ടപരാ്രി തു്രങ്ങിയ െില ബരാഹ്യവസ്തുക്ൾ 

കരാരണം വളടര ട്പരാരംഭ ഘട്ത്തിൽ ഒരു തരീടപ്രാരി 

ഉണ്രാകരാൻ സരാധ്യതയുണ്്, അതരായത് 20 ടക.വി. ഇത് 

കത്തി്ഫച്ക്രാം, പരി്ഫ�രാധനടയ ബരാധിക്ില്ല.

11 എണ്ണയുറ്ര അവ്സയാന തകരയാർ വ്റര വോവ്യാൾവോട്�് ഉയർത്ുക. 

സർക്യൂട്് വോട്ബക്ർ തകരയാെതിെയാകും. ഒവോരസമയം വോവ്യാൾട്്മമീറ്റർ 

നതിരമീക്തിക്ുകയും വോട്ബക്്ഡൗൺ വോവ്യാൾവോട്�തിന്റെ 

െമീഡതിംഗുകൾ ട്�ദ്തിക്ുകയും റചയ്ുക. (ചതിട്തം 2)

 ഇെക്വോട്്രയാഡതിന് സമമീപമുള്ള എണ്ണ തമീറപ്യാരതി കഴതിഞ്ഞയാൽ 

കെുപ്് നതിെമയാകും.

12 രണ്യാമറത് സയാമ്തിളതിൽ എണ്ണ ഉപവോയയാഗതിച്് 5 മുതൽ 11 

വ്റരയുള്ള ഘട്ങ്ങൾ ആവ്ർത്തിക്ുക.

ഒന്നും രണ്ും സരാമ്ിളുകളുട്ര ്ഫട്ബക്്ടഡൗൺ 

്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് ഏക്ഫദ�ം തുല്യമരായിരിക്ണം എന്നത് 

ട്�ദ്ിക്ുക.

13 മൂന്യാമറത് സയാമ്തിളതിനയായതി റ്ര്റെ ്തയ്യാെയാക്ുക.

14 റ്ര്റെ് വോവ്യാൾവോട്�് 40 റകവ്തി വ്ർദ്തിപ്തിച്് റ്ര്റെ ്ന്രത്ുക.

15 ഏകവോദ്�ം ഒരു മതിനതിറ്റ് റ്ര്റെ ് വോവ്യാൾവോട്�് ട്പവോയയാഗതിച്് 

സ്പയാർക്തിംഗ് ഇെ്റെന്് നതിരമീക്തിക്ുക.

 നെ്െ എണ്ണ ഒരു മതിനതിറ്റ് വോനരവോത്ക്് 40 റക.വ്തി.

ഉപസംഹരാരം

ടവള്ളത്തിന് എണ്ണ്ഫയക്രാൾ ഭരാരമുള്ളതിനരാൽ, 

അത് ്രരാങ്ിന്ടറ അ്രിയിൽ സ്ിരതരാമസമരാക്ുന്നു

16 പരതിവോ�യാധതിച് ഓയതിൽ നെ്െ നതിെയതിെയാറണങ്തിൽ, 

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ്രയാങ്തിന്റെ വോബയാഡതിയതിൽ 

അ്രയയാളറപ്്രുത്തിയതിരതിക്ുന് എണ്ണ നതിെ വ്റര 

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ്രയാങ്തിൽ ഈ എണ്ണ നതിെയ്ക്ുക.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.104
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.12.105
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ

ടെറിയ ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ വളയുന്നത് പരി�രീലിക്ുക (Practice on winding of small 
transformer )
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ്ഫകരാറുകൾ ടപരാളിക്ുക

•  ട്പരാഥമിക, ദ്വിതരീയ സവൻഡിംഗിനരായി സവൻഡിംഗ് വയറിനട്റ വലുപ്ം അളക്ുകയും നിർണ്ണയിക്ുകയും ടെയ്ുക

•  ഒരു ്ഫബരാബിന്ടറ അളവുകൾ എ്രുത്ത് അനു്ഫയരാജ്യമരായ വസ്തുക്ളിൽ നിന്ന് ്ഫബരാബിൻ തയ്രാറരാക്ുക

•  സട്പമറി, ടസക്ണ്റി സവൻഡിംഗ്സ് ടലയർ സബ ടലയർ

 •  ്ഫകരാറുകൾ അ്രുക്ി വയ്ക്ുക

•  ഒരു ട്രർമിനൽ ്ഫബരാർഡിൽ സവൻഡിംഗ് അവസരാനം അവസരാനിപ്ിക്ുക

•  ഇൻസു്ഫലഷ്ൻ, ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർ്ഫമഷ്ൻ അനുപരാതം, ട്പക്രനം എന്നിവയ്ക്രായി ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ പരി്ഫ�രാധിക്ുക

•  പവർ, ്ഫവരാൾ്ഫട്ജ് ്ഫററ്ിംഗുകൾ അറിയു്ഫമ്രാൾ ഒരു ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ രൂപകൽപ്ന ടെയ്ുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  കട്തതിക 150 എംഎം  - 1 No.

• ്റെമീൽ െൂൾ 300 mm  - 1 No.

•  ദ്ൃഢമയായ ഉളതി 20 mm  - 1 No.

•  ഹയാമർ വോബയാൾ റപയതിൻ 0.5 കതി.ട്ഗയാം  - 1 No.

•  ഇരുമ്് വോസയാളതിഡതിംഗ് 25 W, 240V  - 1 No.

•  DE സ്പയാനർ 6 mm മുതൽ 25 mm വ്റര - 1 No.

• മയാെറ്റ ്ഹയാർഡ് വ്ുഡ് 0.5 കതി.ട്ഗയാം - 1 No.

•  വനവോെയാൺ മയാെറ്റ ്5 റസ.മമീ.  - 1 No.

•  ഡതി.ബതി. കത്തി 100 എംഎം  - 1 No.

ടമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  സൂപ്ർ-ഇനയാമൽ റചമ്് വ്യെുകൾ  - as reqd.

•  എംപയർ സെ്മീവ്് 1 എംഎം, 2 എംഎം  - 1 m each

•  എയർ-വട്ഡ വ്യാർണതിഷ്  - 100 ml.

•  റെസതിൻ-വോകയാർ വോസയാൾഡർ 16 SWG  - 10 G

•  വോസയാൾഡെതിംഗ് വോപ്റെ ് - 5 g.

•  മതിനുസമയാർന് എമെതി വോപപ്ർ - 1 piece

•  േയാട്ബതിക് അ്രതിസ്യാനമയാക്തിയുള്ള    

6 മതിെ്െമീമമീറ്റർ കട്തിയുള്ള വേബർ ഷമീറ്റ ് - 3 മതി.മമീ

•  വ്ൃത്തിയയാക്യാനുള്ള പരുത്തി തുണതി  - 500sq.cm

•  ഇൻസുവോെഷൻ വോപപ്െുകൾ  - as reqd.

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : റിസവൻഡിംഗിനരായി ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ടപരാളിക്ുന്നു

1 പട്തിക 1-ൽ റനയതിം പ്വോെറ്റ ്വ്തി�ദ്യാം�ങ്ങൾ വോരഖറപ്്രുത്ുക.

2 നതിങ്ങളുറ്ര റെവോക്യാർഡതിൽ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ എൻഡ് 

കണക്ൻ റ്രർമതിനൽ അ്രയയാളറപ്്രുത്ൽ വ്രയ്ക്ുക.

3 െമീഡുകൾ ഡതി-വോസയാൾഡർ റചയ്ുക, അവ് കയാമ്തിൽ 

ഘ്രതിപ്തിച്തിട്ുറണ്ങ്തിൽ റ്രർമതിനൽ സ്ട്്രതിപ്ുകൾ നമീക്ം 

റചയ്ുക.

4 വോകയാർ അസംബ്െതിയുറ്ര അണ്തിപ്രതിപ്് അഴതിക്ുക, സ്ട്കൂകൾ 

ഉറണ്ങ്തിൽ അവ് നമീക്ം റചയ്ുക.

5 കയാമ്തിൽ ഘ്രതിപ്തിച്തിരതിക്ുന് ക്െയാമ്ുകൾ നമീക്ം റചയ്ുക.

6 ഒരു വനവോെയാൺ മയാെറ്റ് ഉപവോയയാഗതിച്് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ വോകയാർ 

മൃദ്ുവ്യായതി ്രയാപ്ുറചയ്ുക, അങ്ങറന വോകയാർ അയഞ്ഞുവോപയാകും.

7 വഹെയാം/വേബർ കത്തി ഉപവോയയാഗതിച്് കയാമ്തിന്റെ 

മധ്യഭയാഗത്് നതിന്് ആരംഭതിക്ുന് ്റെയാമ്തിംഗുകൾ നമീക്ം 

റചയ്ുക.

ഹരാർഡ് ്റെരാക്് ടെയ്ത ്റെരാമ്ിംഗിനട്റ കരാര്യത്തിൽ, 

്റെരാമ്ിംഗ് അഴിക്രാൻ ഇ്രയ്ക്ിട്ര ഒരു കനം 

ഉപ്ഫയരാഗിക്ുക.

പട്ിക 1

ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ റരാറിംഗ് പ്്ഫലറ്്

 ഘട്ങ്ങളുറ്ര എണ്ണം ...........

 V.A വോെറ്റതിംഗ് ..........

 ട്പയാഥമതിക വോവ്യാൾവോട്�്  …. വോവ്യാൾട്്

 ട്പയാഥമതിക കെന്െ് …. amp

 നതിർമ്യാതയാവ്്

SI.No........

ആവ്ൃത്തി .......

ദ്്വതിതമീയ വോവ്യാൾവോട്�് …. വോവ്യാൾട്്

ദ്്വതിതമീയ കെന്െ് …. Amp
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ഇറുകിയതും ഒട്ിപ്ി്രിക്ുന്നതുമരായ 

്റെരാമ്ിംഗുകൾ നരീക്ം ടെയ്രാൻ ഒരു ്ഫലരാഹ കത്തി 

ഉപ്ഫയരാഗിക്ുകയരാടണങ്ിൽ, ്റെരാമ്ിംഗുകൾക്് 

്ഫക്രുപരാ്രുകൾ സംഭവിക്രാതിരിക്രാൻ ട്�ദ്ിക്ണം. 

്ഫകരാർ സ്ട്്രിപ്് ടെയ്ു്ഫമ്രാൾ, ്റെരാമ്ിംഗുകൾ 

വളവുകളില്ലരാടത ്ഫനടര പുറടത്ത്രുക്ുക.

8 എെ്െയാ ്റെയാമ്തിംഗുകളും നമീക്ംറചയ്ത് ഇനതിപ്െയുന്വ് പട്തിക 

2-ൽ വോരഖറപ്്രുത്ുക.

പട്ിക 2

ട്പധരാന വി�ദരാം�ങ്ങൾ

കയാമ്തിന്റെ തരം ............................................... .......

No.of.stampings of shape............ No..........

യുറ്ര നമ്ർ. ആകൃതതിയുറ്ര മുട്ദ്യതി്രൽ............. ഇെ്െ..........

9 ഒരു തുണതി ഉപവോയയാഗതിച്് വോബയാബതിനും വവ്ൻഡതിംഗും 

തു്രയ്ക്ുക.

10 ഇൻസുവോെഷൻ ഉപവോയയാഗതിച്ും അെ്െയാറതയും പട്തിക 

3-ൽ വോകയായതിെതിന്റെ അളവ്ുകൾ വോരഖറപ്്രുത്ുക, 

വവ്ൻഡതിംഗതിന്റെ ഉയരവ്ും നമീളവ്ും പരതിവോ�യാധതിക്യാൻ ഒരു 

റ്രംപ്വോെറ്റ് തയ്യാെയാക്ുക.

പട്ിക 3

്ഫകരായിലിനട്റ വലിപ്ം

 വിവരണം ഇൻസു്ഫലഷ്ൻ ഇൻസു്ഫലഷ്ൻ റിമരാ൪ക്സ് 

  ഉപ്ഫയരാഗിച്് ഇല്ലരാടത

 വോകയായതിൽ      

 ഉയരം -------cm. .............cm.

 വോകയായതിൽ      

 ഉയരം -------cm. .............cm.

11 വവ്ൻഡതിംഗ് ട്�ദ്യാപൂർവ്ം നമീക്ം റചയ്ുക. സ്ട്്രതിപ്തിംഗ് 

ട്പട്കതിയയതിൽ എെ്െയാ വ്തി�ദ്യാം�ങ്ങളും പട്തിക 4-ൽ 

വോരഖറപ്്രുത്ുക.

12 നതിങ്ങളുറ്ര റെവോക്യാർഡതിറെ മുകളതിറെ കറണ്ത്െുകളതിൽ 

നതിന്് ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ ട്പയാഥമതിക, ദ്്വതിതമീയ വ്�ങ്ങളുറ്ര 

സ്കമീമയാറ്റതിക് ഡയട്ഗം വ്രയ്ക്ുക.

13 വോബയാബതിൻ വ്ൃത്തിയയാക്ുക, നതിങ്ങളുറ്ര 

മയാർഗ്ഗനതിർവോദേ�ത്തിനയായതി വോബയാബതിൻ വ്തി�ദ്യാം�ങ്ങൾ പട്തിക 5 

ൽ എഴുതുക.

്ഫക്രരായിലട്ലങ്ിൽ അ്ഫത ്ഫബരാബിൻ 

ഉപ്ഫയരാഗിക്രാം.

പട്ിക 4

സവൻഡിംഗ് വി�ദരാം�ങ്ങൾ

റമയാത്ം വ്ളവ്ുകളുറ്ര/തതിരതിവ്ുകളുറ്ര എണ്ണം ..................... 

പയാളതികളുറ്ര എണ്ണം .................. ..................

തതിരതിവ്ുകളുറ്ര എണ്ണം/പയാളതി .....................

റെയർ ഇൻസുവോെഷൻ തരം ...............കനം …… mm.

 ഇൻസു്ഫലഷ്ൻ ഇൻസു്ഫലഷ്ൻ Wt. ്ഫകരായിലിന്ടറ  

 ഉപ്ഫയരാഗിച്് ഇല്ലരാടത

ട്പരാഥമിക സവൻഡിംഗ്

1 st ്രയാപ്തിംഗ്, വ്യർ വ്്യയാസമുള്ള വോ്രണുകളുറ്ര എണ്ണം .......mm.  .......mm .....g

2 nd ്രയാപ്തിംഗ്, വ്യർ വ്്യയാസമുള്ള വോ്രണുകളുറ്ര എണ്ണം .......mm.  .......mm .....g

3 rd ്രയാപ്തിംഗ്, വ്യർ വ്്യയാസമുള്ള വോ്രണുകളുറ്ര എണ്ണം .......mm.  .......mm .....g

ദ്വിതരീയ വിൻഡിംഗ്

വ്തിൻഡതിംഗ് 1, തതിരതിവ്ുകളുറ്ര എണ്ണം .... വ്യെതിന്റെ വ്്യയാസം  .......mm.  .......mm  .....g

വ്തിൻഡതിംഗ് 2, തതിരതിവ്ുകളുറ്ര എണ്ണം ... വ്യെതിന്റെ വ്്യയാസം . ......mm.  .......mm  .....g

വ്തിന്ഡതിംഗ് 3, തതിരതിവ്ുകളുറ്ര എണ്ണം ... വ്യെതിന്റെ വ്്യയാസം  .......mm.  .......mm  .....g

വോകയായതിൽ ഇൻസുവോെഷൻ - തരം ..........കനം ..........mm.

റെഡ് ................വ്െതിപ്ം ബന്തിപ്തിക്ുന്ു

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.105
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പട്ിക 5

്ഫബരാബിൻ വി�ദരാം�ങ്ങൾ

1  തരം വോബയാബതിൻ ...............ഇഞ്ക്ൻ വോമയാൾഡ്/ബതിൽറ്റ് അപ്്

2  വോബയാബതിൻ റമറ്റമീരതിയൽ ..............കനം .......mm.

3  വോബയാബതിൻ L......mm, L1......mm, L2.........mm നമീളം.

4  വോബയാബതിന്റെ വ്മീതതി W.......mm, W1.......mm, W2.........mm, W3..........mm.

5  വോബയാബതിന്റെ ഉയരം H .......mm, H1.......mm, H2 ........mm

്രയാസ്ക് 2 : ്ഫബരാബിൻ തയ്രാറരാക്ൽ

1 പട്തിക 5-ൽ എ്രുത് ഡയാറ്ററയ പരയാമർ�തിച്് ചതിട്തം 1 

അനുസരതിച്്, അവോത കനം ഉള്ള ഒരു വഹെം/വേബർ 

ഷമീറ്റതിൽ നതിന്് വോബയാബതിൻ ഭയാഗങ്ങൾ തയ്യാെയാക്ുക. (ചതിട്തം 2)

്റെരാൻ്ഫഡർഡ് വലുപ്ത്തിലുള്ള ്ഫബരാബിൻ 

ഭരാഗങ്ങളും വിപണിയിൽ ലഭ്യമരാണ്, അവ 

കൂട്ി്ഫച്ർത്ത ്്ഫബരാബിൻ ഉണ്രാക്രാം.

2 നതിങ്ങളുറ്ര മയാർഗനതിർവോദ്�ത്തിനയായതി നൽകതിയതിരതിക്ുന് 

ചതിട്തം 2 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ വോബയാബതിന്റെ 

ഭയാഗങ്ങൾ കൂട്തിവോച്ർക്ുക.

3 കൂട്തിവോച്ർത് വോബയാബതിന്റെ വ്െുപ്ം പരതിവോ�യാധതിച്് പട്തിക 5-ൽ 

എ്രുത്തും വോരഖറപ്്രുത്തിയതുമയായ ഡയാറ്റ ഉപവോയയാഗതിച്് അത് 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

ഇൻജക്ഷൻ ്ഫമരാൾഡഡ് ്ഫബരാബിൻ ആടണങ്ിൽ, 

അത് ്റെരാൻ്ഫഡർഡ് സസസ് ആടണന്ന് കരുതി 

മരാർക്റ്ിൽ നിന്ന് വരാങ്ങരാം.

്രയാസ്ക് 3 : ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിനട്റ റിസവൻഡിംഗ്

1 വവ്ൻഡതിംഗ് റമഷമീനുകളുറ്ര രൂപകൽപ്നറയ ആട്�യതിച്് 

ചതിട്തം 3-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ തയ്യാെയാക്തിയ 

വോബയാബതിന് അനുവോയയാ�്യമയായ ഒരു മയാൻട്ഡൽ തയ്യാെയാക്ുക/

തതിരറഞ്ഞ്രുക്ുക.

2 വവ്ൻഡതിംഗ് റമഷമീനതിൽ മയാൻട്ഡൽ/വ്ുഡൻ ബ്വോെയാക്് 

കെ്യാമ്് റചയ്ുക.

ഒരു കരാരണവ�രാലും മരാൻട്ഡൽ ക്ലരാമ്് 

ടെയ്ു്ഫമ്രാൾ, സവൻഡിംഗ് സമയത്ത് വർക്് 

അയഞ്ഞു്ഫപരാകരാതിരിക്രാൻ ട്�ദ്ിക്ുക.

3 പ്വോെയതിെ്െയാറത വോബയാബതിൻ മയാൻട്ഡെതിറനയാപ്ം 

തതിരതിവോയണ്തതിനയാൽ േയാ്റെനെുകളുറ്ര സഹയായവോത്യാറ്ര 

വവ്ൻഡതിംഗ് റമഷമീന്റെ മയാൻട്ഡെതിൽ വോബയാബതിൻ മുെുറക 

പതി്രതിക്ുക. (ചതിട്തം 4).

4 ട്േതിക്ൻ വട്ഡവ്് വ്ഴതിവോയയാ ചതിട്തം 5, 6 എന്തിവ്യതിറെ നമ്ർ 

1 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ ഗതിയർ മയാറ്റുന്തതിെൂറ്രവോയയാ 

തതിരറഞ്ഞ്രുത് വവ്ൻഡതിംഗ് വ്യർ വ്െുപ്ത്തിന് 

അനുവോയയാ�്യമയായ രമീതതിയതിൽ വവ്ൻഡതിംഗ് റമഷമീന്റെ േമീഡ് 

ട്കമമീകരതിക്ുക.

5 വവ്ൻഡതിംഗ് റമഷമീൻ വഗഡുകളുറ്ര തതിരശ്മീന േമീഡ് 

ട്കമമീകരതിക്ുക, അങ്ങറന വോബയാബതിന്റെ ആന്തരതിക 

വ്�ത്തിന്റെ നമീളം ഒെതി�തിനെതിൽ ഉള്ളതുവോപയാറെ 

വോകയായതിെതിന്റെ നമീളം നതിെനതിർത്ും. ചതിട്തം 5, 6 എന്തിവ്യുറ്ര 

നമ്ർ 2 െേർ റചയ്ുക. അന്തതിമ ട്കമമീകരണത്തിന് മുമ്് 

നതിങ്ങൾക്് നതിരവ്ധതി പരമീക്ണങ്ങൾ ആവ്�്യമയായതി 

വ്വോന്ക്യാം.
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6 ഒരു പയാളതി ക്രെയാവോസയാ തുണതിവോയയാ വോകയാർ ഇൻസുവോെഷനയായതി 

വോബയാബതിനതിൽ ട്കമീസതിെ്െയാറത സുഗമമയായതി വ്യ്ക്ുക.

സവൻഡിംഗ് വയർ കനം ആവ�്യത്തിന് 

വലുതരാടണങ്ിൽ, ബന്ിപ്ിക്ുന്ന ലരീഡ് വയർ 

്ഫസരാളിഡിംഗ് ആവ�്യമില്ല.

7 ഒെതി�തിനൽ വോപയാറെ വോബയാബതിനതിനുള്ളതിൽ വോകയായതിെതിന്റെ 

നമീളം നെ്െതയാവോണയാ എന്് പരതിവോ�യാധതിക്യാൻ വവ്ൻഡതിംഗ് 

ആരംഭതിച്് ഒരു റെയറെങ്തിെും പൂർത്തിയയാക്ുക. ഇെ്റെങ്തിൽ, 

തതിരശ്മീന േമീഡ് വ്മീണ്ും ട്കമമീകരതിക്ുക.

വളയുന്ന വയറിനട്റ ടതരാട്്രുത്തുള്ള 

തിരിവുകൾ ഓവർലരാപ്് ടെയ്രുത് അല്ടലങ്ിൽ 

അവയ്ക്ി്രയിൽ ഒരു വി്രവ് ഉണ്രാകരുത്. 

ടതറ്രാടണങ്ിൽ, ഫോരീഡ് വരീണ്ും ട്കമരീകരിക്ുക.

8 വോ്രബതിൾ 4-ൽ എ്രുത് ഡയാറ്റ അനുസരതിച്് ഓവോരയാ റെയെതിെും 

ആവ്�്യമയായ ഇൻസുവോെഷനും നതിശ്തിത എണ്ണം ്രർമുകളും 

നൽകതിറക്യാണ്് റെയർ വബ റെയർ വവ്ൻഡതിംഗ് 

ആരംഭതിക്ുകയും തു്രരുകയും റചയ്ുക.

9 നതിശ്തിത എണ്ണം വ്ളവ്ുകൾക്് വോ�ഷം, അവ്സയാന െമീഡ് 

വോസയാൾഡർ റചയ്ത് വോബയാബതിൻ േ്വോെഞ്് ഔട്്റെറ്റതിെൂറ്ര 

പുെറത്്രുക്ുക.

ഒരു ്ഫകരായിലിന് നിരവധി ്രരാപ്ുകൾ സവൻഡിംഗ് 

ഉടണ്ങ്ിൽ, ഒരിക്ലും വയർ മുറിക്രുത്. 

പകരം നരീളം ഒരു നരീണ് ലൂപ്ി്ഫലക്് മ്രക്ി വയർ 

ടകരാണ്ു്ഫപരായി സവൻഡിംഗ് തു്രരുക. ലൂപ്ുടെയ്ത 

വയർ പിന്നരീ്്ര നഗ്നമരാക്ുകയും ്ഫകരായിലിന് പുറത്ത് 

ബന്ിപ്ിക്ുകയും ടെയ്രാം.

10 വട്പമെതി വവ്ൻഡതിംഗ് പരതിവോ�യാധതിച്തതിന് വോ�ഷം, പട്തിക 

4-ൽ എ്രുത് ഡയാറ്റ അനുസരതിച്് മതതിയയായ ഇൻസുവോെഷൻ 

ഉപവോയയാഗതിച്് ചതിട്തം 7-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ 

വവ്ൻഡതിംഗ് റപയാതതിയുക.

11 പട്തിക 4-ൽ എ്രുത്തിരതിക്ുന് ഡയാറ്റയതിൽ 

കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ അനുവോയയാ�്യമയായ ഒരു ദ്്വതിതമീയ 

വവ്ൻഡതിംഗ് വ്യർ തതിരറഞ്ഞ്രുത്് 4 മുതൽ 7 വ്റരയുള്ള 

ഘട്ങ്ങളതിറെന്വോപയാറെ തു്രരുക.

12 വവ്ൻഡതിംഗതിന്റെ അവ്സയാനം, വവ്ൻഡതിംഗതിറെ 

ഇൻസുവോെഷൻ റപയാതതിഞ്ഞ് റകട്ുക.

13 െമീഡ് �രതിയയായതി അവ്സയാനതിപ്തിക്ുന്തതിന് വോകയായതിൽ 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക, പട്തിക 3-ൽ എ്രുത്തിട്ുള്ള ഒരു റ്രംപ്വോെറ്റും 

ഡയാറ്റയും ഉപവോയയാഗതിച്് വ്െുപ്ം പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

14 തു്രർച്യ്ക്ും വോഷയാർട്് സർക്യൂട്തിനുമയായതി വവ്ൻഡതിംഗുകൾ 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

സവൻഡിംഗ് ഡരാറ് ലഭ്യമല്ടലങ്ിൽ  ഒരു പുതിയ 

ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ രൂപകൽപ്ന ടെയ്ുകയും 

സവ൯ഡ് ടെയ്ുകയും ്ഫവണം.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.105
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്രയാസ്ക് 4: ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ ്ഫകരാറുകളുട്ര ്റെരാക്ിംഗ് 

1 ചതിട്തം 8a-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ ഇരുവ്�ത്ുനതിന്ും 

വോബയാബതിനതിവോെക്് ഒരു ‘E’ െയാമതിവോനഷൻ വോചർക്ുക.

2 ഇ്രതുവ്�ത്് (L.H.S.) നതിന്് വോചർത്തതിന് തയാറഴ വ്െതുവ്�ത്് 

(R.H.S.) െയാമതിവോനഷനുകൾ സ്യാപതിക്ുക.

3 L.H.S ന്റെ സ്വതട്ന്ത അറ്റത്് ഒരു ‘I’ െയാമതിവോനഷൻ സ്യാപതിക്ുക. 

ചതിട്തം 8b റെ വോപയാറെ ‘E’ കഷണം.

 ‘I’ എന്തതിറെ സ്വോെയാട്് R.H.S റെ അനുബന് സ്വോെയാട്തിന് 

മുകളതിെയാറണന്് ഉെപ്യാക്ുക. ‘ഇ’ െയാമതിവോനഷൻ.

ലരാമി്ഫനറ്് ടെയ്ത അസംബ്ലി ഫോ്ലഷ്ും പരന്നതും 

ആയിരിക്ണം.

4 എതതിർവ്�ത്് നതിന്് രണ്യാമറത് ‘E’ ആകൃതതിയതിെുള്ള 

െയാമതിവോനഷനുകൾ വോചർക്ുക.

ഇത് ്ഫബരാബിനുമരായി നന്നരായി ്ഫയരാജിക്ുന്നുടവന്ന ്

ഉറപ്രാക്ുക.

5 സ്യാനത്് ഒരു ‘I’ ആകൃതതിയതിെുള്ള െയാമതിവോനഷൻ 

സ്യാപതിക്ുക.

ആദ്യടത്ത “ഇ” ലരാമി്ഫനഷ്നിൽ അത് 

പരന്നതരാടണന്ന് ഉറപ്രാക്ുക.

6 അതുവോപയാറെ ചതിട്തം 9-ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ 

െയാമതിവോനഷനുകൾ ഒരു വ്തി്രവ്തിെ്െയാറത മയാെതിമയാെതി തതിരുകുക.

എല്ലരാ നിശ്ിത അളവിലുള്ള ലരാമി്ഫനഷ്നുകളും 

്ഫെർക്ു്ഫമ്രാൾ, അയഞ്ഞ ലരാമി്ഫനഷ്നുകളിൽ 

നിന്നും �രിയരായ ഇന്റർ്ഫപരാ്ഫളറ്ഡ് 

ലരാമി്ഫനഷ്നുകളിൽ നിന്നും അസംബ്ലിക്് 

�രിയരായ അളവുകൾ ഉടണ്ന്ന ്ഉറപ്രാക്ുക.

7 അസംബ്െതിയതിൽ ഒെതി�തിനെതിൽ ഉള്ളതുവോപയാറെ മുകളതിെും 

തയാറഴയുമുള്ള കെ്യാമ്് പവ്ോെറ്റുകൾ േതിറ്റ് റചയ്ുക. (ചതിട്തം 10)

ലരാമി്ഫനഷ്നുകളിൽ ്ഫകരാർ സ്്ഫലരാട്ുകൾ 

വിന്യസിക്രാൻ ട്പ്ഫത്യകം ട്�ദ്ിക്ുക.

ഫോിക്സിംഗ് ്ഫബരാൾട്ുകൾ എളുപ്ത്തിൽ തിരുകരാൻ 

കഴിയുടമന്ന ്ഉറപ്രാക്ുക.

8 ക്െയാമ്് പ്വോെറ്റുകളതിെൂറ്ര േതിക്സതിംഗ് വോബയാൾട്ുകൾ തള്ളുക.

9 നതിർദേതിഷ് േയാ്റെനെുകൾ ഉപവോയയാഗതിക്ുക, അസംബെ്തി 

�ക്മയാക്ുക.

10 എയർ-വട്ഡ വ്യാർണതിഷതിൽ മുക്തി ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ 

വ്യാർണതിഷ് റചയ്ുക.

11 റെഡ്-ഔട്് വ്യെുകൾക്് മുകളതിൽ നതിർദേതിഷ് ഇൻസുവോെറ്റതിംഗ് 

സ്െമീവ്് ഘ്രതിപ്തിക്ുക.

12 നതിർദേതിഷ് റ്രർമതിനൽ വോബയാർഡ് വോന്രുകയും ഓവോരയാ െമീഡും 

നതിർദേതിഷ് ദ്്വയാരത്തിെൂറ്ര ക്രന്ുവോപയാകുകയും റചയ്ുക.

എല്ലരാ സ്ലരീവ് ലരീഡുകളും �രിയരായി 

സ്രാപിച്ിട്ുടണ്ന്ന ്ഉറപ്രാക്ുക.

എല്ലരാ സ്ലരീവ് ലരീഡുകളും ഓ്ഫരരാ ദ്വരാരത്തിലും 

അവസരാനിക്ുന്നു്ഫണ്രാ എന്ന് പരി്ഫ�രാധിക്ുക, 

അതരായത് ട്രർമിനൽ ്ഫബരാർഡിൽ നഗ്നമരായ 

ലരീഡുകൾ ദൃ�്യമരാകരാൻ പരാ്രില്ല.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.105
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13 ചതിട്തം 11 ൽ കയാണതിച്തിരതിക്ുന്തുവോപയാറെ റ്രർമതിനൽ 

വോബയാർഡ് സ്യാനത്് വ്യ്ക്ുക.

14 നതിർദേതിഷ് ്റെഡുകൾ ഉപവോയയാഗതിച്് റ്രർമതിനൽ വോബയാർഡ് 

സുരക്തിതമയാക്ുക.

15 റ്രർമതിനൽ വോബയാർഡതിനും വോകയാെതിനും ഇ്രയതിൽ 

െമീഡുകറളയാന്ും കു്രുങ്ങതിയതിട്തിെ്റെന്് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

16 ഓവോരയാ െമീഡ്-ഔട്് വ്യെതിനും അതതിന്റെ വോസയാളതിഡതിംഗ് 

്രയാഗതിനുമതി്രയതിൽ നതിർദേതിഷ് റമക്യാനതിക്ൽ വോ�യായതിന്െ് 

ഉണ്യാക്ുക.

17 ചതിട്തം 11-ൽ കയാണുന്ത് വോപയാറെ ഓവോരയാ വോ�യായതിന്െും 

വോസയാൾഡർ റചയ്ത് അധതിക വ്യർ അറ്റങ്ങൾ മുെതിക്ുക.

്രയാസ്ക് 5: വളഞ്ഞതിന് ്ഫ�ഷ്ം ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിനട്റ പരി്ഫ�രാധന

1 ഒരു റമഗ്ഗർ ഉപവോയയാഗതിച്് തു്രർച്യ്ക്യായതി ട്പയാഥമതിക, ദ്്വതിതമീയ 

വവ്ൻഡതിംഗുകൾ പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

2 പട്തിക 6-ൽ ട്പയാഥമതികവ്ും ദ്്വതിതമീയവ്ുമയായ വവ്ൻഡതിംഗ് 

ട്പതതിവോരയാധം അളക്ുകയും വോരഖറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

പട്ിക 6

ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ സവൻഡിംഗ് ട്പതി്ഫരരാധം

ട്പയാഥമതിക  ട്പതതിവോരയാധം ................. ഓം

ദ്്വതിതമീയ 1 ട്പതതിവോരയാധം ................. ഓം

ദ്്വതിതമീയ 2 ട്പതതിവോരയാധം ................. ഓം

ദ്്വതിതമീയ 3 ട്പതതിവോരയാധം ................. ഓം

3 പട്തിക 7-ൽ വവ്ൻഡതിംഗുകൾക്ും റട്േയതിമതിനുമതി്രയതിെുള്ള 

ഇൻസുവോെഷൻ ട്പതതിവോരയാധം അളക്ുകയും 

വോരഖറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

പട്ിക 7

തമ്ിലുള്ള ഇൻസു്ഫലഷ്ൻ ട്പതി്ഫരരാധം

ട്പയാഥമതിക ദ്്വതിതമീയ വ്തിൻഡതിംഗുകൾ ................ റമവോഗയാം

ദ്്വതിതമീയ വ്തിൻഡതിംഗുകൾ ............. റമവോഗയാം  

(ട്പവോത്യക വ്ളവ്ുകളുറ്ര കയാര്യത്തിൽ)

വ്തിൻഡതിംഗുകളും റട്േയതിമും ............ റമവോഗയാം

4 വോെറ്റുറചയ്ത വോവ്യാൾവോട്�ുമയായതി ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ 

ട്പയാഥമതിക വവ്ൻഡതിംഗ് ബന്തിപ്തിക്ുക. ദ്്വതിതമീയ ഓപ്ൺ 

നതിെനതിർത്തിറക്യാണ്്, ട്പയാഥമതിക, ദ്്വതിതമീയ വോവ്യാൾവോട്�് 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക. കറണ്ത്ൽ പട്തിക 8 ൽ വോരഖറപ്്രുത്ുക. 

പട്ിക 8

്ഫനരാ-്ഫലരാഡ് അളക്ൽ

ട്പയാഥമതിക വോവ്യാൾവോട്�് വോവ്യാൾട്്

ദ്്വതിതമീയ വോവ്യാൾവോട്�്

1 .......................................................... വോവ്യാൾട്്

2 ......................................................... വോവ്യാൾട്്

3 .......................................................... വോവ്യാൾട്്

5 കയാമ്തിന്റെ വവ്വോട്ബഷൻ �ബ്ം നതിരമീക്തിക്ുക. ഇത് 

അസയാധയാരണമയാറണങ്തിൽ, ്റെയാമ്തിംഗുകൾ �ക്മയാക്ുക, 

വോകയായതിെതിന്റെ ഇെുക്ം പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

6 ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിറന അനുവോയയാ�്യമയായ വോെയാഡുമയായതി 

ബന്തിപ്തിക്ുക, അങ്ങറന പൂർണ്ണ വോെയാഡ് കെനെ്് 

റസക്ൻഡെതിയതിെൂറ്ര ക്രന്ുവോപയാകുന്ു, കൂ്രയാറത വോെയാഡതിറെ 

വോവ്യാൾവോട്�ും കെന്െും പട്തിക 9-ൽ വോരഖറപ്്രുത്ുക.

പട്ിക 9

്ഫലരാഡ് അളക്ൽ

ട്പയാഥമതിക വോവ്യാൾവോട്�് .............. വോവ്യാൾട്്

ട്പയാഥമതിക കെന്െ്................ amp

റസക്ൻഡെതി വോവ്യാൾവോട്�് ........... വോവ്യാൾട്്

ട്പയാഥമതിക കെന്െ്................ amp

7 തു്രർച്യയായതി എട്് മണതിക്ൂർ ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ 

മുഴുവ്ൻ വോെയാഡതിൽ വ്യ്ക്ുക. സ്പർ�തിക്ുന്തതിെൂറ്ര 

വവ്ൻഡതിംഗതിന്റെയും കയാമ്തിന്റെയും തയാപനതിെയതിറെ 

മയാറ്റം നതിരമീക്തിക്ുക. തയാപനതിെ വ്ർദ്നവ്് ഇൻസുവോെഷന്റെ 

ക്െയാസതിൽ ആറണങ്തിൽ, ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ O.K.

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.105
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പവർ (Power) എക്സ൪സസസ് 1.12.106
ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (Electrician) - ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറുകൾ

ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ ടപരാതുവരായ അറ്കുറ്പ്ണികൾ ന്രത്തുക (Practice of general 
maintenance of transformer)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ മണിക്ൂർ ്ഫതരാറും അറ്കുറ്പ്ണി ന്രത്തുക.

• ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ സദനംദിന അറ്കുറ്പ്ണികൾ ന്രത്തുക.

ഉപകരണങ്ങൾ (Tools/Instruments)

•  ഇെക്ട്്രമീഷ്യൻ ്രൂൾ കതിറ്റ്  - 1 No.

ടമറ്രീരിയലുകൾ (Materials)

•  സതിെതിക് റ�ൽ വ്മീണ്ും സ�മീവ്മയാക്ുന്തതിന്   

ആവ്�്യമയായ ഇനങ്ങൾ.

•  സ്റപയർ െതിെമീേ് ഡയട്േം.

 ആവ�്യകതകൾ (Requirements)

കുറിപ്്: ഇൻസ്ട്്രക്്രർ ടട്്രയിനിടയ ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമർ യരാർഡി്ഫലക്് ടകരാണ്ു്ഫപരായി ടമയിന്റനൻസ് ന്രപ്രിട്കമങ്ങൾ 

കരാണിക്രാം.

ന്രപ്രതിട്കമം (Procedure)

്രയാസ്ക് 1 : മണിക്ൂർ ്ഫതരാറും അറ്കുറ്പ്ണി ന്രത്തുക

1 ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ ദ്്വതിതമീയ വോെയാഡ് കെനെ്് നൽകതിയതിട്ുള്ള 

അമ്മീറ്റർ വ്യായതിക്ുക.

2 റനയതിം പ്വോെറ്റ് വ്തി�ദ്യാം�ങ്ങൾ അനുസരതിച്് വോെറ്റുറചയ്ത 

മൂെ്യം ഉപവോയയാഗതിച്് ഈ മൂെ്യം പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

3 വോെയാഡ് കെന്െ ് വോെറ്റുറചയ്ത മൂെ്യവോത്ക്യാൾ 

കൂ്രുതെയാറണങ്തിൽ തയാറഴ പെയുന് ട്കമത്തിൽ 

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിറെ വോെയാഡ് കുെയ്ക്ുക.

a സർക്യൂട്് വോട്ബക്െതിൽ നതിന്് ഒരു യയാട്ത

b വ്ളറര അത്യയാവ്�്യമെ്െയാത് വോെയാഡ് േമീഡെുകൾ സ്വതിച്് 

ഓേ് റചയ്ുക.

c വ്മീണ്ും ചയാർ�് റചയ്ത് സർക്യൂട്് വോട്ബക്ർ ഓണയാക്ുക.

4 വട്പമെതി വെൻ വോവ്യാൾവോട്�്, വെൻ കെന്െ്, റസക്ൻഡെതി 

വെൻ വോവ്യാൾവോട്�്, വെൻ കെന്െ്, പതിഎേ് എന്തിവ്യുറ്ര 

മൂെ്യങ്ങൾ പട്തിക 1-ൽ വോരഖറപ്്രുത്ുക.

5  പട്തിക 1-ൽ റതർവോമയാ്റെയാറ്റ് ഡയൽ അെ്റെങ്തിൽ റതർവോമയാമമീറ്റർ 

സൂചതിപ്തിക്ുന് എണ്ണയുറ്ര തയാപനതിെ ട്�ദ്തിക്ുക.

പട്ിക1

ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാമറിന്ടറ മണിക്ൂർ ്ഫതരാറും പരിപരാലനത്തിനുള്ള ടമയിന്റനൻസ് െരാർട്്

്രയാസ്ക് 2 : ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാർമറിന്ടറ സദനംദിന അറ്കുറ്പ്ണികൾ ന്രത്തുക

1 നതിർജ്ജെമീകരണം ട്ബമീത്തിംഗ് പരതിവോ�യാധതിക്ുക, 

തു്രർച്യയായതി പതിന്തു്രരുക.

a വ്യായുമയാർഗങ്ങൾ വ്്യക്മയാവോണയാ എന്് പരതിവോ�യാധതിക്ുക, 

വ്ൃത്തിയയാക്തിയതിെ്റെങ്തിൽ
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b സ�മീവ്മയായ ഏ�നെ്തിന്റെ നതിെം പരതിവോ�യാധതിക്ുക, 

അതയായത് സതിെതിക്യാറ�ൽ

c സതിെതിക്യാ�ൽ പതിങ്് നതിെമയാറണങ്തിൽ, ഇനതിപ്െയുന് 

ട്കമത്തിൽ അത് വ്മീണ്ും സ�മീവ്മയാക്ുക.

2 സതിെതിക് റ�ൽ പരെുകൾ ഒരു ആഴം കുെഞ്ഞ വോട്്രയതിൽ 

വോ�ഖരതിച്് 200 ഡതിട്ഗതി റസൽഷ്യസതിൽ വോട്ബക്് റചയ്ുക.

3 പരെുകൾ നമീെ നതിെമയാകുവോമ്യാൾ, വ്മീണ്ും സ�മീവ്മയാക്തിയ 

നമീെ പരെുകൾ റകയാണ്് ട്ബമീത്െതിൽ നതിെയ്ക്ുക.

4  ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിറെ എണ്ണ നതിെ പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

5 കൺസർവോവ്റ്റർ കയാഴച് ഗ്െയാസ് നതിരമീക്തിച്് 

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ ഓയതിൽ റെവ്ൽ പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

6 എണ്ണ നതിെ കുെവ്യാറണങ്തിൽ, വ്ൃത്തിയുള്ള ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ 

ഓയതിൽ നതിെച്് റട്ഡയതിൻ മൂെ്യത്തിെൂറ്ര റെവ്ൽ മുകളതിവോെക്് 

ഉയർത്ുക.

7 ചുരുങ്ങതിയ സമയത്തിനുള്ളതിൽ എണ്ണയുറ്ര അളവ്് ഗണ്യമയായതി 

കുെയുകയയാറണങ്തിൽ, എണ്ണ വോചയാർച്യുവോണ്യാറയന്് ്രയാങ്തിൽ 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

8 ട്്രയാൻസ്വോേയാർമർ ്രയാങ്തിൽ വോചയാർച്യുറണ്ങ്തിൽ, 

ഇൻസ്ട്്രക്്രെുമയായതി കൂ്രതിയയാവോെയാചതിച്് വോചയാർച് ത്രയയാൻ 

ഉചതിതമയായ ന്രപ്രതികൾ വകറക്യാള്ളുക.

9.  െതിെമീേ് ഡയട്േം പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

10 ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിന്റെ റപയാട്തിറത്െതി റവ്ന്െ് 

നതിരമീക്തിക്ുകയും െതിെമീേ് ഡയട്േത്തിന്റെ അവ്സ് 

പരതിവോ�യാധതിക്ുകയും പട്തിക 2 ൽ നതിരമീക്ണങ്ങൾ 

വോരഖറപ്്രുത്ുകയും റചയ്ുക.

11 അത് റപയാട്ുകവോയയാ തകരുകവോയയാ ആറണങ്തിൽ 

ട്്രയാൻസ്വോേയാർമെതിവോെക്ുള്ള ട്പയാഥമതിക വ്തിതരണം 

വോവ്ർതതിരതിറച്്രുത് വോ�ഷം അത് മയാറ്റതിസ്യാപതിക്ുക.

പട്ിക 2

ഓയിൽ കൂൾഡ് ട്്രരാൻസ്്ഫഫോരാമറിന്ടറ സദനംദിന അറ്കുറ്പ്ണികൾക്ുള്ള ടമയിന്റനൻസ് െരാർട്്

പവർ  : ഇലക്ട്്രരീഷ്്യൻ (NSQF - പുതുക്ിയ 2022) - എക്സ൪സസസ് 1.12.106
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്ഫട്പരാജക്റ്് വർക്് (Project Work)
ലക്ഷ്യങ്ങൾ : ഈ വ്്യയായയാമത്തിന്റെ അവ്സയാനം നതിങ്ങൾക്് കഴതിയും

• അവർക്ിഷ്മുള്ള ഒരു ്ഫട്പരാജക്റ്് വർക്് തിരടഞ്ഞ്രുക്ുക.

•  ആവ�്യമരായ വസ്തുക്ളുട്ര ലി്റെ് തയ്രാറരാക്ി അവ ്ഫ�ഖ്രിക്ുക.

•  ആവ�്യമരായ ഉപകരണങ്ങൾ പട്ികടപ്്രുത്തുക.

•  പദ്തിടയക്ുറിച്് ഒരു ലഘു കുറിപ്് തയ്രാറരാക്ുക.

•  ്ഫട്പരാജക്റ് ്പൂർത്തിയരാക്ി എല്ലരാ വി�ദരാം�ങ്ങ്ഫളരാ്രും കൂ്രി ്ഫട്പരാജക്്്ര റി്ഫപ്രാർട്് സമർപ്ിക്ുക.

കുറിപ്്: വിഭരാഗത്തിൽ ന്രപ്ിലരാക്ുന്ന ്ഫട്പരാജക്്ര് 

ട്പവർത്തനങ്ങടളക്ുറിച്് ഇൻസ്ട്്രക്്രർ വി�ദമരായി 

വി�ദരീകരി്ഫക്ണ്തരാണ്. വിഭരാഗത്തിൽ ലഭ്യമരായ 

പവ൪ അനുസരിച്് പരി�രീലനരാർത്ികടള 

ട്ഗൂപ്ുകളരായി തിരിക്രാം, കൂ്രരാടത പൂർണ്ണമരായ 

ട്പവർത്തനക്ഷമത്ഫയരാ്രും കൃത്യത്ഫയരാ്രും 

കൂ്രി ്ഫജരാലി എങ്ങടന തയ്രാറരാക്രാടമന്നും 

പൂർത്തിയരാക്രാടമന്നും എല്ലരാ വി�ദരാം�ങ്ങളും 

നൽകരാം.

•  വോട്പയാ�ക്റ്റ ്വ്ർക്് ആരംഭതിക്ുന്തതിനും പതിന്തു്രരുന്തതിനുമുള്ള 

ഘട്ം.

•  ഉൾറപ്ട്തിരതിക്ുന് സയാവോങ്തതിക ട്പവ്ർത്നങ്ങളും അതതിന്റെ 

ഭയാവ്തി സ്വയാധമീനങ്ങളും ഊന്തിപ്െഞ്ഞുറകയാണ്് ട്ഗൂപ്തിറന 

ട്പവോചയാദ്തിപ്തിക്ുക.

• വോ�യാെതി തുെ്യമയായതി വ്തിഭ�തിച്് പൂർണ്ണ തയാൽപ്ര്യവോത്യാറ്ര  

പറങ്്രുക്ുന്ത് ഉെപ്യാക്ുക.

•  വോട്പയാ�ക്റ്റ് വ്ർക്് ആരംഭതിക്ുക, ഘട്ം ഘട്മയായതി അത് 

പരമീക്തിച്് പൂർത്തിയയാക്ുക.

• പൂർത്തിയയാക്തിയ വോട്പയാ�ക്റ്റ ് വ്൪ക് അതതിന്റെ 

ട്പവ്ർത്നക്മതയ്ക്ും ഉപവോയയാഗത്തിനും വോവ്ണ്തി 

പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

•  അതതിന്റെ സയാവോങ്തതിക പയാരയാമമീറ്റെുകൾ, 

സറ്പസതിേതിവോക്ഷൻ, റമറ്റമീരതിയൽ ആവ്�്യകത, അതതിന്റെ 

റചെവ്്, ട്പവ്ർത്ന ന്രപ്രതിട്കമം, അറ്റകുറ്റപ്ണതികൾ, 

യൂട്തിെതിറ്റതി, മയാർക്റ്റതിംഗ് തു്രങ്ങതിയവ് അ്രങ്ങതിയ ഒരു വോട്പയാ�ക്്ര് 

െതിവോപ്യാർട്് തയ്യാെയാക്ുക.

• െതിവോപ്യാർട്തിൽ ഭയാവ്തിയതിറെ വ്തിപുെമീകരണത്തിന്റെ വ്്യയാപ്തതി 

സൂചതിപ്തിക്ുക.

• നതിങ്ങളുറ്ര ഇൻസ്ട്്രക്്രെുമയായതി ഇത് പരതിവോ�യാധതിക്ുക.

• വോട്പയാ�ക്റ്റ് എെ്െയാ ട്പവ്ർത്ന നതിർവോദേ�ങ്ങവോളയാ്രും കൂ്രതി 

പൂർത്തിയയാക്ുകയും സ്വതിച്ുകൾ, നതിയട്ന്തണങ്ങൾ, 

വോെബെുകൾ, ചതിഹ്നങ്ങൾ മുതെയായവ് ഉപവോയയാഗതിച്് 

ആവ്�്യമയായ ന്രപ്രതിട്കമങ്ങൾ ന്രത്ുകയും വോവ്ണം.

• റട്പയാ�ക്റ്റും അതതിന്റെ ട്പവ്ർത്നങ്ങളും അനുസരതിച്് 

സുരക്യാ ഉപകരണങ്ങൾ സ്യാപതിവോക്ണ്തുണ്്.

• അറ്റകുറ്റപ്ണതി, നന്യാക്ൽ നതിർവോദേ�ങ്ങൾ വ്്യക്മയായതി 

സൂചതിപ്തിച്തിരതിക്ണം.

കുറിപ്്: എല്ലരാ ്ഫരഖ്കളും റി്ഫപ്രാർട്ുകളും സഹിതം 

്ഫട്പരാജക്റ്് വർക്് വിലയിരുത്തരാൻ ഇൻസ്ട്്രക്്രർ 

ബരാധ്യസ്നരാണ്. ്ഫട്പരാജക്റ്് വർക്്, കൃത്യത, വർക് 

മരാൻഷ്ിപ്്, സുരക്ഷരാ സവി്ഫ�ഷ്തകൾ, സവവ 

്ഫെരാദ്യങ്ങളുമരായി ബന്ടപ്ട് ട്പവർത്തന ട്പക്രനം 

എന്നിവയ്ക്് നൽ്ഫകണ് മരാർക്്.

്ഫട്പരാജക്റ്് വർക്്

1 ഇെക്ട്്രതിക്ൽ ഉപകരണങ്ങളുറ്ര ഓവ്ർവോെയാഡ് സംരക്ണം.

2  സ്ട്്രമീറ്റ് വെറ്റ്/വനറ്റ് െയാമ്തിന്റെ യയാട്ന്തതിക നതിയട്ന്തണം.

3  െതിവോെകൾ ഉപവോയയാഗതിച്് േ്യൂസും പവ്ർ പരയാ�യ സൂചകവ്ും.

4 വോഡയാർ അെയാെം/സൂചകം.

5 ഇെക്ട്്രതിക്ൽ േ്െയാഷർ ഉള്ള അെങ്യാര റവ്ളതിച്ം.
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